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হুসেন ব্গা কুক সীঁবখন্বন্য.গুসংবশ্ক্িত্ড 


উপল খল 

আহাবিজ্ঠ+ পেজ রর 

১০৫ ৩০০ সিল াম্াণিক €ল্াজ্ড 
কর্িকাাতভা-৩৬ 


্মজ্ল্বত ওহ আতিক উকি আজ 


॥ ভূমিক৷ ॥ 


এই পুস্তকের লেখকের অনুরোধে এবং দুইটি কারণের জন্ত আমি ভূমিকা 
লিখিতে সম্মত হইয়াছি। কারণ দুইটি নিয়ে দিলাম । 

প্রথমতঃ, আমাদের মাতৃভাষায় লিখিত এই প্রকার কারিগরী পুস্তক ইতি- 
পূর্বে আর লেখা হয় নাই। যদ্দিও বিদেশী ভাষায় লিখিত এই প্রকার পুস্তক 
অনেক পাওয়া ষায়। 

দ্বিতীয়তঃ, লেখক শ্রীযোগেন্দ্রনাথ সরকার 11019170 ৬৪061: 70171050011 
[2810108 5০7০01-এ শিক্ষা নবিশ হইয়! কাজ করিয়াছিলেন । তখন আমি 
ভারত সরকারের, 1২0617০81)0116 7409110৩ [0602100061)6-এর কলিকাতা 
অফিসের প্রধান কর্মকর্তার পদে অধিষিত ছিলাম । ইহার পর তিনি অন্তত্র 
বেশ কিছুদিন ইন্জিন ঘরে চাকুরী করার পর পুনরায় প্রদান বির নিজ 
জলষানের ইন্জিন চালকরূপে নিযুক্ত হন। - ও 

প্রীসরকার তাহার অবসর সময়ে বন্ কষ্ট করিয়া রা স্বন্দর ক্টি 
লিখিয়াছেন। আমার মতে ইহার ভাষা ও অন্ান্ত বিষয় ই সরল" 
সহজপাঠ্য । সর্বোপরি লেখকের শ্রম ্রশংসারযোগ্য | 






বি বস্থ্ব 
[26 9158517015 73০5৫ 
[২০2 £৯0170181) [২2:0. 
708০1071021 10£2০601, 
7881001 51717191708 ০০৮170৭, 
0810062. 


॥ মুখবন্ধা ॥ 


শ্রীযোগেন্দ্রনাথ সরকার কর্তৃক প্রণীত পপ্রশ্সোত্বরে ডিজেল ইন্জিন” 
পুস্তকখানিতে ডিজেল, পেড্রোল ইন্জিন ও ইলেক্ট্রিক সম্বন্ধে তিনি বিভিন্ন 
বিষয়ে নিপুণ আলোচন1 করিয়াছেন । এইরূপ বাংলা ভাষায় সহজবোধ্য 
আলোচন]। প্রশংসনীয় । ধারা এ-বিষয়ে জ্ঞানান্বেষী তীর পুস্তকখানি পড়িয়। 
বিশেষ লাভবান হইবেন। আমার মতে পুস্তকের ভাষা! সরল ও সাবলীল । 

আমি পুস্তকথানিপ্ন বহুঙ্প প্রচার আন্তরিকভাবে কামনা করি। ইতি__ 


শ্রীসস্তোষকুমার পাল 
০. 7. 1081 
ঢ70617221 9192111761706106 


€০9100002 5016 00001001551 0105. 


বাংল! ভাষা «ডিজেল ইন্জিন” সম্বন্ধে এইরূপ একটি তথ্যবুল বইয়ের 
ধুবিশেষ প্রয়োজন ছিল। বইখানি সেই চাহিদা পুরণ করেছে। বইটি সময় 
উপযোগী ও স্থলিখিত। ইতি__ 
্‌ 4৯,167 01590010015 
চস, 0510126 12106110221 (1৬1911172)১ - 
788] [106 9271০৪ ৬. 0. 7৮. 0. 
ও757508 [.5০৮, ]. ভা... 


7917176 02706, রর 


বইখানি “ডিজেল ইন্জিনের” ছাঞ্জরদের বিশেষ উপকারে লাগবে বলে 
আশা করি । ইতি__ 
শ্রীরণজিগ্কুমার বসত 
0০806. ২. 7..5309599 
"71911511005 90021179661)06176 


1. ৬/. 2 015171758 09706. 


॥ লেখকের নিবেদন ॥ 

বিদেশী ভাষায় “মেরিন মোটর ইন্জিনিয়ারিং, অটোমোবাইল ও 
ইলেকট্রিক ইন্জিনিয়ারিং” সম্বন্ধে ছোটবড় নানারকমের পুস্তক প্রকাশিত 
হইয়াছে এবং হইতেছে ; বাংল1 ভাষায় এই ধরণের পুস্তক অগ্যাবধি প্রকাশিত 
হয় নাই। বাংল! ভাষায় এই ধরণের পুস্তক একান্ত প্রয়োজনীয় মনে করিয়া 
নিজের যোগ্যতা-অযোগ্যতার প্রতি দৃষ্টি না রাখিয়। বাঙ্গালী যুবকদের মধ্যে 
মোটর ইন্জিনিয়ারিং সম্বন্ধে জ্ঞানলাভের উদ্দেশ্টে যথাসম্ভব সর্বাঙ্নন্থন্বর এবং 
উপযোগী করিতে আমার সাধ্যানুষায়ী চেষ্ার কোন ক্রটি না করিয়া সর্বপ্রকার 
জটিলতা বর্জন করিয়! সরল ভাষায় এই পুস্তকখানিতে মল বিষয়গুলি পরিবেশন 
করিবার চেষ্টা করিয়াছি । এতৎ উদ্দেশ্টে বহু ইংরাজী রিনার কথা 
ব্যবহার করিয়াছি। 

ইহা আমার প্রথম প্রচেষ্টা ; পুস্তকখানির মধ্যে কোন ক্রুট-বিচ্যুতি পাইলে 
গুণগ্রাহী পাঠকবর্গ অন্ুগ্রহপূর্ক মার্জনা করিবেন এবং তল সংশোধন 
করাইলে বিশে বাধিত হইব ও ভবিষ্যতে উপযুক্ত যত্ব লইতে অবশ্য চেষ্টা করিব। 

নানা কারণে অনেক প্রয়োজনীয় বিষয় সংক্ষেপে লিখিতে বাধ্য হইয়াছি। 
এই ক্ষুদ্র পুস্তকে থিয়োরিটিক্যাল অপেক্ষা প্রাকৃটিক্যাল বিষয় অধিক লেখা 
হইয়াছে। এই পুস্তক পাঠে শিক্ষাথথিগণের ও পাঠকবর্গের যদি কিছুমাত্র উপকার" 
হয়, তাহ! হইলেই আমার দীর্ঘকালব্যাপী পরিশ্রম ফগবতী ও সার্থক ইইবে। 

পরিশেষে শ্রদ্ধেয় শ্রীধতীক্দ্রনাথ বিশ্বাস, চু. ছা. চ২৯, (২.1, বি.) 
চু, ২ হ2508০601. ৬৬, 0505076 02005, আমাকে সর্বপ্রকারে 
প্রভৃত সাহাধ্য ও উৎসাহ প্রদ্দান করিয়াছেন, তাহার অক্ুপণ সাহাষ্য ব্যতীত 
আমার পক্ষে.এই পুস্তক লেখা হয়ত সম্ভব ১ না। সেজন্ত আমি তাহার 
নিকট চিরঞণে আবদ্ধ। | 

নিম়োল্লিখিত মহোদয়গণ আমাকে বিভি প্রকারে উৎসাহ দিয়াছেন, 
তাহাদের কাছেও জানাই আমার কৃতজ্ঞতা । 

(1) শ্রীব্রজেন্্রচন্দ্র বণিক চৌধুরী, 4৯, 1. 1. (71911105 শ*০০1. ) 

(2) শ্রীদেবত্রত দে, চু দু. টি 4৯ (0 বৈ.) ইতি_ 


তৃতীয় সংস্করণে লেখকের নিবেদন 


দ্বিতীয় সংস্করণ নিঃশেষিত হওয়ায় উৎসাহিত হইয়া কিছু কিছু পরিবর্তন 
ও পরিবর্ধন করিয়া তৃতীয় সংস্করণ প্রকাশ করিলাম । 
এই পুস্তকের প্রথম ও দ্বিতীয় সংস্করণ পাঠকদিগের নিকট যেরূপ সমাদর লাভ 
করিয়াছে আজও তাহাদেরই উপকারের জন্ঠ এই পুস্তক যাহাতে প্ররুত 
সমাদর অক্ষু্ রাখিতে পারে সেইদিকে বিশেষ যত্ব লইতে কোনবপ ত্রুটি করি 
নাই। এতদসত্বেও কোন ভূল পাইলে, সহ্ৃদয় পাঠকবর্গ তাহার জন্য মার্জনা 
করিবেন এবং যাহাতে ভবিষ্যতে তাহা সংশোধন করিয়া লইতে পারি সেই 
স্থযোগ দিলে বাধিত হইব । শুভেচ্ছান্তে_ 
ইতি-__ 
গ্রন্থকার 


বিষয়সুচী (10705) 


৩2 ভঞ্যযাজ্জ 
বিষয় পৃষ্ঠা 

কার্ষসুত্র ( 19211016500 ) ৯৯০ ০ 1-715 

ডিজেল ইন্জিনের পূর্ব-ইতিহাস, এনারজি বা কর্মশতি, জড়, 

ভর, আয়তন, ঘনত্ব, অয়েল গ্রব, আপেক্ষিক গুরুত্ব, ইন্লেট 

মেনিফোল্ড, ইগ.নিশন, আযাব সলিউট টেম্পারেচার, একুমূলেটর, 

এলাইনমেণ্ট, এসেমব্রি, এগ জ্ই মেনিফোল্ড, ক্র্যান্ক কেস বা 

ক্র্যাঙ্ক চেম্বার, এয়ার ক্লিনার, ওবার ল্যাপ, ওবার 'সাইজ, 

কম্প্রেশন, কম্প্রেশন রেসিও, ক্যাপাসিটি, ক্যাপনাট, কম্প্রেশন 

কক, কম্বাসস্ন চেম্বার, কারবন ডিপোজিট, ক্যাম শাফছ, 

কানেকটিং রড, কাপলিং, ক্লিয়ারেন্স, কল, ক্যালরিমিটার, 

ডিপগেজ ভাক্নামো, ডিগ্রী, তাপশক্তি, থামোমিটার স্কেল, 

তাপের স্কেলের তুলনা, পিষ্টন পিন, পিষ্টন রড, প্রাইমারী 

ওয়াইগ্ডিং, পাইরোমিটার, বামুর টেম্পারেচার, ব্যারোমিটার, 

বায়ুমণ্ডলের চাপ, বল-বিস্া, বল এবং বলের দৃষ্টান্ত, সাইকেল, 

সেণ্টদাল ইলেক দ্রোড, সিলিগার ব্লক, সিলিগার* বোরু॥ 

সেকেগ্ডারী ওয়াইগ্ডিং সেপারেটার, সথপার চার্জ, নি 

হাইটেম্শন্্‌, সুপারচার্জার ইত্যাদি । 


ছ্িহিভীন্ম জপধ্যাস্ত 


ইন্জিনের কার্ধসূত্র (1006101291606010 0: 61061706 ) ০ 16--38 
ইন্জিন, ইন্জিন কত রকম, মোটর ইন্জিন, হিম ইনংজিন, 
টুষ্টটোক, ফৌর-স্রোক, গং নিশন কত রকমের, পেট্রোল 
ইনজিন, সেমি-ডিজেল ইনজিন, ডিজেল ইনজিন, ট্রোক, 
সাইকেল, কায়নেটিক. মোশন, রেকটিলিনিয়ার মোশন, 
টু-স্ীক ইনংজিনের কার্ষপন্ধতি। ফোর-ট্রোক ইনজিনের 
কার্ধপদ্ধতি, পাওয়ার ট্রোক, সাকশন, কম্প্রেশন, পাওয়ার 


(৮111 ) 

বিষয় 
এবং এগজই্ট ষ্োক, টু-স্্রোক ডিজেল ইন.জিন, ফোর-স্ট্রোক 
ডিজেল ইনজিন, টু-স্ট্রোকে এবং ফোর-ষ্্রোক ফিটিং 
ইনজিন, মোটর ইনজিনের সাইকেল পূর্ণ করা, টাইপ 
অফ. ইনট্ারন্তাল কম্বাসসন ইনজিন, চিত্রে ফোর-প্রোক 
ডিজেল ইনজিনের কর্মপদ্ধতি, চিত্রে টু-ক্টটোক ডিজেল 
ইন.জিনের কর্ণপদ্ধতি, চিত্রে জি. এম. ইন.র্জিনের কর্মপদ্ধতি, 
রোটার ক্রিয়ারেন্স, চিত্রে টু-ষ্ট্রোকে পেট্রোল ইন.জিনের 
কর্মপদ্ধতি, চিত্রে ফোর-ট্রোক ডিজেল ইন'জিনের ভাল্ব, 
টাইমিং, চিত্রে টু-প্রৌক জি. এম. ইন জিনের ভাল্ব, টাইমিং, 
টু-ট্রোক সেমি-ডিজেল ইন.জিন, চিত্রে এয়ার স্ক্যাব্নেজ পাম্প, 
ক্যাম বা ভাল্ব সেটিং, ইনজিন বেশী গরম হইলে চেকিং 
ইত্যাদি। 


সুতীব্র জম্ঘ্যা্জ 


ডিজেল ইন্জিনের দোষ- ্রর্টি (02165 0: 01656] 


১1৮8 

ডিজেল ইনস্তিন, ডিজেল নী ডিজেল ইনজিন কত 
প্রকার, ডিজেল ইনজিন চলিতে, ভিজেল ইনজিন ষ্টাট, 
চিত্রে ডিজেল ইনজিন, চিত্রে মেইন ট্টার্টিং ভাল্ব, চিত্রে 
এয়ার ডিষ্টিবিউটার, চিত্রে এয়ার ট্রার্টিং ভাল্ব,, কম্প্রেস্ড। 
এয়ারে ষ্টার্ট, ইলেক্ট্রিক ট্টার্ট, চিত্রে ইলেক্ট্রিক ট্টার্টার, ডিজেল 
এবং পেট্রোল ইন জিন, ্টার্ট না হওয়া, ইনজিন কম- ঘোরা, 
কম্প্রেশন কম, কম্প্রেশন কম বুঝিবার উপায়, কম্প্রেশন 
লিকং বিগঞ্ঞণ্ড বিয়ারিং লুজ, গজন পিন লুজ, পিষনে 
কারবন, পাওয়ার কম, লোড, পড়িলে, লোডে স্পীড 
বাড়ে না, সিলিগার টেষ্ট, সিলিগারে পাওয়ার হয় না 


সিলিগারে কম্প্রেশন না হওয়া, ভাল্ব, লিক, ইন.জিন বন্ধ 


হওয়া, ইন.জিন বাইব্রেসন হওয়া, হঠাৎ স্পীড, স্পীড বাড়ে 
না, কালে! ধোয়া, সাদা ধোয়া, ইনজিন বেশী গরম হওয়া, 


39-- 62 


€( ॥য ) 
বিষয় পষ্ঠা 

গরম ইন.জিন বন্ধ করা, প্রতিদ্দন চেকিং, ক্র্যান্ক শাফট শব 
হওয়া, কানেক.টিং রড ঘ] মারা, পিষ্টন ঘা মারা, ট্যাপেট ঘা 
মারা, 7 দিন অস্ত্র চেক 50 ঘণ্টা চলার পর চেক, 
150 ঘণ্টা চলার পর চেক, ইন.জিন ষ্রার্ট করার পর, চালু 
ইনজিন চেক, ইনজিন হইতে শব্ধ, ইনজিন কিছুক্ষণ পর পর 
্রার্ট এবং বন্ধ করিলে, চিত্রে সিলিগার রিলিফ. ভাল্ব, 
রিলিফ, ভাল্ব কেন খোলে, রিলিফ. ভাল্ব, কোথায় থাকে, 
সেফ.টর জন্য কি থাকে ইত্যাদি। 


₹জ্ভুর্থ জগ্রযাল্স 


পেট্রোল ইন্জিন (76601 08106 ) “০ 63--92 
পেট্রোল ইন.জিন, পেট্রোল ইনজিন চলিতে, গ্র্যাবিটি সিষ্টেমে, 
এ. সি. পাম্প, টু-স্ট্রোক লুব্রিকেটিং, চিত্রে ফোর ট্রোক 
ভাল্ব, টাইমিং, পেট্রোল ইনজিন কত প্রকার, পেট্রোলের 
ফ্লাশ পয়েট এবং বারনিং পয়েণ্, কারবারেটাকর কি, 
মিকস্চার কত প্রকার, কারবারেটারে আমিবার প্রণালী, 
এ. মি. পাম্প, মেকানিক্যাল এ. সি. পাম্পের চিত্র, 
কারবারেটারের . চিত্র, কারবারেটারে মিকস্চার তৈরী, 
মিক.স্চার সিলিগারে লইয়া, টিউনিং কি, টিউনিং কি করিয়া 
করে, টিউনিং কেন করে, শ্লো স্পীডে কোন জেট কাজ করে, 
মিকসচার কোথায় তৈরী করে, কারবারেটারে পেট্রোলের 
লেবেল, . সি. বি. পয়েণ্টের প্যারাফিন ব্যাপারাইজার 
প্রণালী, গ্র্যাবিটি সিষ্টেমে ব্যাপারাইজার প্রণালী, নিডল 
ভাল্ব, এবং ফ্লোটের কাজ, নিড্‌ল ভাল্ব সিট, ওবার 
ফ্লো কেন হয়, মেইন জেটের কাজ, ঙ্লো রানিং জেটের 
কাজ, ঙ্লো রানিং-এ মেইন জেট কাজ করে না কেন, 
এয়ার জেট, এযাক্ষ সিলারেটিং পাম্প, চোক প্লেটের কাজ, 
থ.টুল্‌ প্রেটের কাজ, মিকসিং চেম্বারের কাজ, পেট্রোল 
এযাডজান্টিং জ্কু, মিস্ফায়ার কেন হয়, এক সিলিগার কাজ 


(সম) 


বিষয় পৃষ্ঠা 
ন1 করা, পিলিগার কাজ করে না বোঝার উপায়, সিলিগারে 
স্পার্ক না পাওয়া, সিলিগার কাজ করে না বোঝার উপায়, 
স্পাকিং প্লাগে স্পার্ক সিষ্টেম, কয়েল এবং ম্যাগনেটো, 
ম্যাগনেটো কি, ম্যাগনেটোর চিত্র, ম্যাগনেটো। ইগ.নিশন 
লাইন, ব্যাটারী কয়েল ইগ.নিশন, প্রাইমারী ও সেকেগ্ারী 
কয়েল, কনডেনসার, সেকেপ্ডারী ওয়াইপ্তিংএ হাই-ভোল্ট, 
স্পাক্িং প্লাগ, স্পাক্কিং প্রাগ জলে কেন, স্পাকিং নক্‌, স্পাক্কিং 
প্লাগ গরম, স্পাকিং প্রাগ চিত্র, ব্যাক ফায়ার, ইন্জিন হঠাৎ 
বন্ধ, ইন্জিন অধিক গরম, ইন্জিন ষ্টার্ট না হওয়া, কয়েল 
ব্যাটান্নী ডিগ্রিবিউটার এবং ম্যাগনেটো টাইমিং এ্যাড.বান্স 
এবং রিটার্ড, টাইমিং চেক, মেটিরিয়ালস্‌ অফ. পার্টস্‌ 
ইত্যাদি । 
স্পশ্রভহ্ম জপগ্র্যাঞ্জ 
হট২বাল্ব, সিষ্টেম সেমি-ডিজেল ইন্জিন (7০৮৮৭ 
৪৮862]77 91701701256] 62)€1796) *** 93--98 
হট্-বাল্ব, হট্-বাল্ব, টেষ্ট, অপর নাম, স্টার্ট ক্র্যাঙ্ক কম্প্রেশন, 
ক্র্যান্ক প্রেসার, ক্র্যাঙ্ক টেম্পারেচার, অনিয়মিত চলার কারণ, 
টার্টিং ট্রাবল্স্‌, কর্মপদ্ধতির চিত্র, ক্র্যান্ক পিন লুব্রিকেশন, 
ফোর-ফ্রোক ডিজেল ইন্জিনের সিলিগ্ডার হেভ। 
হজ জশ্যান্স 
সিলিগার হেড, িলিগার লায়নার, পিষ্টন, পিষ্টন রিং 
60051175061 19680, 05110067 111567, 19156010, 10856010 
108) ৪ রঃ 2 9০-_117 
সিলিগার "হেড চেকিং, সিলিগার হেড ক্রাযান্ক, সিলিগার 
লায়নার, সিলিগ্ার লায়নার ক্র্যান্ক, পিষ্টন, পিষ্টন ক্র্যাক, 
কম্প্রেশন লিকিং, চিত্রে সিলিগার লায়নার ফিটিং চিত্রে 
সিলিগার লায়নার রিমুভিং, সিলিগার লায়নার ক্ষয়, জলের 
স্কেল ডিপোজিট, জ্যাকেট ক্লিনিং লায়নার কত প্রকার, 
লায়নার চিনিবার উপায়, লায়নার কুলিং পিষ্ট7ন রিং খোলা, 


( আ) 


বিষয় | পৃষ্টা: 

পিষ্টন রিং ফিটিং, পিষ্টন ফিটিং, কম্প্রেশন বিংএর কাজ, 
অয়েল রিং-এর কাজ, সিলিগার হেড, সিলিগার লায়নার 
ও সিলিগার ব্লক ক্র্যাক হইয়া সাম্পে জল গেলে, 
বিয়ারিং জলিয়া গেলে, পিষ্টন খুলিয়! রাখিলে, পিষ্টন হেডে 
লুব অয়েল, পিষ্টন রিং ভাঙ্গিয়া গেলে, পিষ্টন রিং-এর মাপ, 
টুষ্টোক ও ফোর-গ্ট্রোক ইন্জিনের পিষ্টন চিনিবার উপায়, 
পিষ্টন কত প্রকার, রিং কিভাবে ফিটিং রিং কত প্রকার, 
রিংএর ক্লিয়ারেন্স ইত্যাদি। 


গুন গ্যাস 

ক্র্যাঙ্ক শাফউ, ফ্লাই হুইল ও বিয়ারিং (00521291581 
115 71১26] 8150 17068101116 ) ০ * 118--123 
ক্র্যাঙ্ক শাফট্‌, ক্রাযাঙ্ক ওয়েব, ক্র্যাঙ্ক শাফট চিনিবার উপায়, 
ফ্লাই হুইল, ফ্রাই হুইল কোন ইন্জিনে বড, বিয়ারিব-এর কাজ, 
খিয়ারিং কত প্রকার, বিয়ারিং-এর তফাৎ, বিয়ারিং ক্লিয়ারেন্স, 
চিত্রে মেইন বিয়ারিং, চিত্রে ধিগএণ্ড বিয়ারিং, চিত্রে থাষ্ট 
বিয়ারিং। 

ভষ্টহ অন্থ্যাস্ত 

ইন্‌লেট ঞবং এশা জষ্ু ভাল্ব, €(170166 2100 28108179 
৮৪1৮৩ ) :. ** *** *** 124--139 
ইন্লেট এবং এগজষ্ট ভাল্ব, ইন্লেট ভাল্ব কুঙ্গিং, এগজই 
ভাল্ব,* কুলিং, ভাল্ব. ওবার-ল্যাপ, ওবার-ল্যাপে স্থবিধা, 
পিষ্টন "0. 10. 0. হইতে 9. 70. 0 পিষ্টন ৪. 19. 0. হইতে 
শু, 10. 0. ট্যাপেট পজিশন, ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স, সিলিগারের 
প্রোক, ট্যাপেট ক্লিয়ারেন্স বেশী, ট্যাপেট্‌ ক্লিগ্কারেন্স কম, 
ট্যাপেট ক্লিয়ারেন্স ঢেকিং. ভাল্ব্‌ সিটের ডিগ্রী, ভাল্ব, 
টাইমিং, 'ভাল্ব্‌ টাইমিং চেকিং, ফ্লাই হইলে শা. 10. 0. 
মার্ক, ফ্লাই হুইলে কত প্রকার মার্ক, ফ্লাই হইলে ভাল্বের 
মার্ক, ফায়ারিং ডিগ্রীর তফাৎ, ডিগ্রী বাহির করা, সারকম- 
ফারেন্স বাহির করা, ফায়ারিং অর্ডার ইত্যাদি । 


( 11) 
সব্ম গ্যাস 
বিষয় পৃষ্ঠা 
ফুয্মেল ইনজেকশন পাম্প (5861916০009 আয: 140--169 
ফুয়েল ইন্জেকশন কি, ফুয়েল ইনজেকশন কত প্রকার, ফুয়েল 
পাম্প কি, ফুয়েল পাম্পের কাজ, ফুয়েল পাম্পের পার্টস, 
ফুয়েল পাম্পের ফিণ্টার, ফুয়েল ফিল্টারিং, ফুয়েল লাইন, 
ফুয়েল পাম্প পার্টস, ফুয়েল পাম্প প্লাজার, পাম্প ব্যারেলে 
প্রাঞ্জারের পজিশন, নন্-রিটারনিং ভাল্ব পাম্পের দ্বার] ফুয়েল 
কম ও বেশী, ফুয়েল পাম্পের টাইমিং, টাইমিং চেকিং, পাম্প 
কাপলিং সেটিং, পাম্প প্রেসার কম ও বেশী, চালুতে প্রেসার 
বেশী, চালুতে প্রেসার কম, পাম্প পার্টন বাহির কর, ধশ বা 
সি. এ. ভি. এক ইউনিট পাম্প চেকিং, পাম্পের দোষ- 
ত্রুটি, পাম্প এযাডজাষ্মেন্ট, প্লাগ্ার জাম, ফুয়েল পাম্প চিত্র, 
পাম্প টাইমিং চেকিং, পাম্প টাইমিং সেটিং, পাম্প টাইমিং 
এ্যাডবান্স, পাম্প টাইমিং রিটার্, কম ফুয়েল অয়েল পাম্প, 
বেশী ফুফজেল অয়েল পাম্প ইত্যাদি । 


পম জগ্যান্স 


ইন্জেকটার (1716০6০£) 0163-179 
ইন্জেকটারের কাজ, ইন্জেকটার হইতে স্প্রে, ইন্জেকটারের 
কি কি খারাপ, স্প্রে টিপ, হোল বড়, ন্প্রে টিপ হোল বন্ধ, 
পাম্প ও ইন্জেকটারের সাবধানতা, ফুয়েল ভাল্ব, কখন 
খোলে, ফুয়েল ভাল্ব কখন বন্ধ হয়ঃ শু. 1. ০. 
যাইবার পূর্বে ইনজেকশন, ইন্জেকশন আগে এবং , পরে, 
ইন্জেকটার হইতে ওবার-য্নশে,। ইন্জেকটার "টেষ্টার, 
ইন্জেকটার টেষ্টিং, ফুয়েল ভাল্বের কাজ, ফুয়েল ভাল্বের কি 
খারাপ, ফুয়েল নক্‌, ইন্জেকটার হইতে স্প্রে বন্ধ, ফুয়েল 
ভাল্বের অপর নাম, ইন্জেকটারের চিত্র, ফুয়েকা ইন্জেকশন 
নজল, মেকানিক্যাল স্প্রে ভাল্ব, হাইড্রলিক্‌ ন্প্রে ভাল্ব, 


(111) 
বিষয় পৃষ্ঠা 
ফুয়েল ডিগ্ত্রিবিউটার, নজল ভাল্ব, বন্ধ অবস্থায়, ইন্জেক- 
টারের দোষ-ক্রট, পাম্প ইন্জেকটার, পাম্প ইন্জেকটার 
চিত্র, প্লা্ীর এবং ব্যারেলের পজিশন, প্লাঞ্জারের পজিশন, 
পাম্প ইন্জেকটারের ফাংশন ইত্যাদি । 
এ-্গদষস্ণ অগ্্যাঞ্স 
ফুয্সেল অস্ষেল (2851 ০11) *** ৮০, 180--182 
ফুয়েল জলিবার টেম্পারেচার, পেট্রোলিয়াম, ফুয়েল অয়েল 
জলিবার কারণ, হাইডোকারবন কি, কারবন কি, হাইড্রোজেন 
কি, ফ্লাশ এবং বারনিং পয়েপ্ট, কোন তেলের কত ফ্লাশ 
পয়েপ্ট, তেলের বিস্কোসিটি, ফুয়েল ট্যাঙ্ক ক্লিনিং, ফুয়েল 
অয়েল কম্পোজিশন ইত্যাদি । 


দলীদম্ণ অন্যান 
বায়ু বা হাওয়া (415) রি রি 183 
বাযুর ধর্ম কি, বায়ু কি, এয়ার বলিউম কি, বাযুর ওজন কত। 


জল্লাদ অন্যান 
এয়ার কম্প্রেসার € ঞ&1 ০০219155801 ) ৮০ 184 -207 
এয়ার . কম্প্রেসারের কাজ, ইন্জেকশন এয়ার প্রেসার, 
টার্টিং এয়ার প্রেসার, সিংগল্-্টেজ কমৃপ্রেসার, টু-্টেজ 
কম্প্রেসার, ষ্রেজের প্রয়োজন, ইন্টার-কুঙ্গারের কাজ, 
ইন্জেকশন এয়ার প্রেসার, ষ্টার্টিং এদার প্রেসার, সিংগল্‌- 
ট্রেজ কম্প্রেসার, *টু-ষ্টেজ প্রেসার, ঠ্রেজের প্রয়োজন, ইন্টার- 
কুলারের কাজ, « আফটার কুলারের কাজ, থ্রি-ট্রেজ 
কম্প্রেলার, সিংগল্-্রেজ ও টু্টেজে তফাৎ, কম্প্রেসার 
মাউর্টিং, কুলার মাউর্টং, আফটার কুলার না দিলে, 
কুলারে এয়ার টিউব লিকিং, সেফটি প্লেট, এয়ার প্যাসেজ 
গরম, এয়ার প্যাসেজ ফাটার কারণ, কুলারের অপর নাম, 
ওয়াটার কুলিং, এয়ার কুলিং, ওয়াটার সারকুলেশন, এয়ার 
বোতলে জু্গ, আন্লোডার, সাকৃশন ভাল্ব, লিকিং, 


(215) 
বিষয় 
ডেলিবারি ভাল্ব, লিকিং, লিক হইলে কি হইবে, ভাল্ব, 
লিক্‌ টেষ্ট, কম্প্রেসারের ও বোতলের জয়েণ্ট, প্রেসার কম, 
কম্প্রেসার রক্ষণাবেক্ষণ, কম্প্রেস্ড টেম্পারেচার, পিষ্টন 
ও হেড ক্লিয়ারেন্স, থ্রি-ষ্টেজ কম্প্রেসার, প্রেসার গেজে 
প্রেসার, ্টপ প্রবাইডার, পাম্পিং আপ ভাল্ব, টু-স্রেজ 
কম্প্রেসার চিত্র, কুপিং করিবার প্রয়োজন, [.. কম্প্রেসার 
কবার, প্রেসার, টেম্পারেচার, বলিউম, গ্রি-ষ্টেজ 
কম্প্রেসার চিত্র, কমপ্রেসারের পার্টসের মেটাল ইত্যাদি । 
চস্ডুলস্ণ জশ্যযাজ্ 

্টার্টং এয়ার রিসিবার বা বোতল €5651008 ৪1: 
120০6156101 ০০616 ) ০০৯ 
এয়ার বোতলে কি থাকে, ফিউজিবল প্লাগ, বোতল এবং 
ট্যাঙ্ক, বোতলের সাবধানতা, এয়ার বোতল ড্রেনিং, প্রেসার 
গেজের কাজ, রিসিবার মাউন্টিং, রিসিবার ক্যাপাসিটি, ্রার্টিং 
এয়ার টাইমিং ইত]াদি। | 

স্পএওম্ণ জগ্র্যান্স 

এয়ার ্ার্টিং ভাল্ব, € 4৯2 5651606 5৪156 ) 

্ার্টিং ভাল্বের কাজ, ্ার্টিং ভাল্ব কখন খোলে, ্টার্টিং ভালুব, 


208--210 


2] 1--212 


কখন বন্ধ হয়, ষ্টার্টিং ভাল্ব, লিকিৎ, ষ্রার্টিং ভাল্বের চিত্র - 


ইত্যাদি । 
হহ্বাডম্ণ জপ্ধযাক্ধর 


বিবারসিং এবং রিডাকৃশন শিয়ার (0২০৬০181758, ৪:00 
150006101 £6৪1 ) ০৯০ 
রিবারসের অপর নাম, রিবারস গিয়ার কোন ইন্জিনে 
থাকে, ক্লাচ অপারেশন, গিয়ার বকা চিত্র, ভায়রেক্ট শাফট্‌ 
রিবারস, এয়ার ডিগ্রিবিউটার চিত্র, এযাহেভ এ্যাস্টার্ণ ক্যাম, 
ভিহ্বিবিউটার পিষ্টনে পোর্ট, ক্যাম শাফটু কতটা আগে বা 
পিছনে যায়, টু-ট্রোক ভায়রেক্ট রিবারস, ট্ার্টিং এয়ার 


23223 


লাইন, রিভাকৃশন গিয়ার, রিভাকৃশন এবং রিবারসিং, টা 


. “ঘিবার পূর্বে, চার্জ লইবার পূর্বে, ডিউটি চে ইত্যাদি । 


*( আড় ) 
সগুদ্ষ্ণ ভঙ্যান্জ 


বিষয় পৃষ্ঠ 
এ্যালাইন্মেন্ট (42118775৩06) ১০ *** _2247228 
ক্র্যাঙ্ক শাফটু এযালাইন্মেন্ট, লাম়নার দেওয়ার নিয়ম, 
ডায়েল ইন্ডিকেটার, বিয়ারিং এবং জারনাল চেকিং, 
প্রপেলার শাফটু এ্যালাইন্মেণ্ট, এ্যালাইন্মেণ্ট চেকিং, 
ইন্জিন এযালাইন্মেণ্ট, বিয়ারিং ক্লিয়ারেন্স চেকিং ইত্যাদি। 


অস্টীচ্ণ অসম্্যাক্স 
গবর্ণর € (3০0০৬৮61001: ) ০০, *** 229--241] 
স্পীড কন্ট্রোল, স্পীড কন্ট্রোল প্রয়োজন, গবর্ণরের কাজ, 
গবর্ণর কত প্রকার, গবর্ণরের ফাংশন, মেকানিক্যাল 
গব্ণর, হাইডরলিক গবর্ণর, ব্যাকুয়াম গবর্ণর, শ্প্রিং এবং 
ওয়েটের প:জশন ইত্যাদি। 


ভন্মল্রিহস্পণ জন্যাক্স 
লুত্রিকেশন্‌ (1:801708600) *০* 242--254 
লুক্রিকেটিং অয়েল, লুব্রিকেটিং কত প্রকারের, প্রেসার 
লুব্রিকেশন্‌, পিষ্টনের মাথায় লুব অয়েল, লুব অয়েল বেশী 
খরচ, গিয়ার টাইপ পাম্প, গিয়ার টাইপ পাম্প অপারেশন, 
চেগ্বারের -লুব অযেল গরম হইলে, চেস্বারের লুব অয়েল কেন 
গরম হয়, লুব অয়েল বেশী গরম হইলে, লুব অয়েলের সঙ্গে 
জল, লুব অয়েলের প্রেসার গেজ কম, প্রেসার গেজ বেশী, 
প্রেসার গেজ অপারেশন, লুব অয়েল টেম্পারেচার, বিভিন্ন 
জায়গায় লুব অয়েল প্রেসার, মেকানিক্যাল লুব্রিকেটর, 
 মেকানিক্যাল,লুত্রিকেটর অপারেশন, লুব অয়েল কনসাম্খন, 
ফুয়েল অফ্ষেল,কনস্যম্শন ইত্যাদি । 


শ্রিস্ণ জগ্্যাক্স 
ওয়াটার সারকুলেটিং বা কুলিং সিষ্টেম €(ড/৪65 ০- 


, 0018676 05 ০০0011758 55 966102 ) . 255--263 
ইন্জিন কুলিং, থার্ম-সাইফন সিষ্টেম, দি ভাল্ব, 


(৮1), 


বিষয় পৃষ্ঠা 

ডাররেক্ট কুলিং, ইন্ভায়রেক্ট কুলিং, ফ্রেস ওয়াটার কুলিং, 
ওয়াটার পাম্প কত প্রকার, পাম্প প্রেসার, সী সাকৃশন, 
ভাল্বের গ্ল্যাণ্ড লিকিং, ভাল্ব সিট চেকিং ওয়াটার 
টেম্পারেচার, টেম্পারেচার স্থানান্তর, সের্টিফিউগাল টাইপ 
সারকুলেটিং পাম্প, লাইনে বিভিন্ন জায়গায় প্রেসার, পাম্প 
ক্যাপাসিটি, জ্যাকেট ওয়ালে স্কেল বা চুণ এবং চুণের 
আবরণ পড়িবার টেম্পারেচার ইত্যাদি । 


এক্ুশ্রিহম্প ম্যাক্স 


ড্রাই ডকিং (10£5 0০15158 ) **+ 264-_280 

ড্রাই ভকে কেন যায়, যাইবার পূর্বে জাহাজ ব্লকের উপর 
বসান, চেকিং নামার পুর্বে চেকিং, রাভার বুশ, স্টার্ণ বুশ, 
ফিটিং ক্লিয়ারেন্স, চেঞ্রিং ক্লিয়ারেন্স, ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে 
বুঝিবার উপায়, ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে কি ক্ষতি হইতে 
পারে, প্রপেলার চাবির কাজ, জাম নাট কোন দিকে টাইট, 
জাম নাট লুজ বা খুলিয়া গেলে, পিন্টেল টাইপ রাডার, 
ব্যালান্স, টাইপ রাডার, রাডার খুলিবার প্রণালী, 
“ প্রপেলার খুলিবার প্রণালী, প্রপেলার ফিটিং, টেলিমোটর 
হাইডুলিক গ্লিয়ারিং, মেটির্িয়ালস্‌ অফ. পার্টস্‌ ইত্যাদি। 


হ্াল্তিথস্ণ ভগ্র্যান্ধ 


হর্স পাওয়ার বা অশ্বশক্তি (70:56 7১0৬6: ) *** 52 2817-286 
হর্স পাওয়ার কাহাকে বলে, মেকানিক্যাল হর্স পাওয়ার, ফুট- রি 
পাউও্ড, মিটার-কিলোগ্রাম, হর্স পাওয়ার কত* প্রকার, 
ইন্ডিকেটেড হর্স পাওয়ার, ব্রেক হর্স পাওয়ার, নমিন্ভাল হর্স 
পাওয়ার, মেকানিক্যাল এফিসিয়েশ্সি, মিন এফেক্টিব. প্রেসার, 
বয়লার হরণ পাওয়ার, ফ্রিকৃশন্তাল লস্‌, ইলেবৃদিক হ্‌পস 
পাওয়ার ইত্যাদি 


( ৬11 ) 


আকস্োত্রিহস্প অগ্র্যাঙ্জ 
বিষয় পৃষ্ঠা 
কয়েকটি ধাতুর পরিচয় (100 ০£ 05668]5 ) *** 287---297 
ফেরাস, নন্ফেরাস, ঢালাই লোহা, পেটা লোহা, ইম্পাত, 
মাইন্ড ্রীল, কঠিন ইস্পাত, এলয় ধাতু, ষ্টেনলেস ঈীল, নিকেল 
লাল, ক্রোম ইল, ম্যাংগানিজ ইীল, ব্যানিডিয়াম ্রীল, টাংষ্রেন 
শ্রীল, হাই স্পীভ উীল, হোয়াইট মেটাল, গান মেটাল, বেল 
মেটাল, ব্রপ্, ফস্ফরাস ব্রপ্$, জারমান সিলভার, ম্যাংগানিজ 
ব্রঞ্, ব্রাশ, কয়েকটি ধাতুর ষ্রেংখ, কাষ্ট আয়রণ, পেট। লোহা 
ও ষ্টীলের তুলনা, হার্ডেনিং কেস-হার্ডেনিং, এনিলিংঃ 
সলভারিং, মেটিরিয়ালস্‌ অফ. পার্টস্‌ ইত্যাদি । 


চজ্ডুন্লিহস্ণ অগ্্যান্স 


মোটর গাঁড়ী এবং ট্রান্সমিশন (7৬700601081 8120 08109. 
122195801 ) ৯০০ ১৯৯ 298---304 
িয়ারিং হুইল, প্রপেলার টি রিয়ার আযাকৃসেল, 
ডিফারেন্সিয়াল গিয়ার, গিয়ার বকা, নিউট্রাল, ফাস্ট গিয়ার, 
সেকেগ্ড গিয়ার, থার্ড গিয়ার, টপ গিয়ার) রিবারসিং গিয়ার”, 
ইত্যাদি + 


সঞ্ওন্রিংস্প জগ্রযান্স 


ফায়ার একৃস্টিংওইশার (515 65 0565151)6) "৮ 305--314 
. আগুন নিরাইবার সরঞ্জাম, লাগিবার কারণ, লাগিলে, 
' ইলেক্ট্রক আগুনে, এক্‌স্টিংগুইশারের ভিতর কি থাকে, কি 
সাবধানতা, ফোম এবং সোডা আযসিড সম্বন্ধে, সোডা 
আযাপিভ.ও ফোম টাইপের চিত্র, অপারেশন, সি. টি. সি. 
টাইপ চিত্র, অপাত্রশন, সি ও টু, ডেবিস সেফটি ল্যাম্প 
ইত্যাদি।.. 
৪ 


(3111) 


বিষয় পৃষ্ঠা 
মভ্ুন্বিহ্ণ অগ্যাক্স 
বিদ্যুৎ (615001065) *** 315-366 

বিদ্যুৎ, ইলেক্ট্রন, ইলেকৃট্রসিটি, পরিবাহী, অপরিবাহী, 
বৈছ্যুতিক চাপ, ইলেক্ট্রক্যাল কারেণ্ট, ভোল্টমিটার 
ও আমপেয়ার মিটার কনেকশন এবং কাজ, রেজিষ্ট্যা্স, 
বৈছ্যতিক পাওয়ার, 7২. ৬. 0. ড/. কাহাকে বলে 
এবং বাহির করিবার প্রণালী, ইলেক্ট্রিক হর্প পাওয়ার, 
কয়েকটি ইলেক্ট্রিক অঙ্ক, ম্যাগনেটিক লাইনস্‌ অফ. ফোর্স, 
অপোজড. ম্যাগনেটিজম্‌, ইলেক্ট্রে-ম্যাগনেট, পারমানেণ্ট 
ম্যাগনেট, স্থইচবোর্ড কনেকৃশন, দুইটি ডায়নামো, ইলেকট্রিক 
বাল্ব, সার্চ লাইট, মেইন স্বইচ, মেইন ফিউজ, ফিউজ 
জলিবার কারণ, পাইলট ল্যাম্প, আর্থ ল্যাম্প, কাট আউট, 
শর্ট-সারকিট, ইন্কমপ্রিট সারকিট, ইলেক্ট্রিক্যাল সারকিট, 
ডায়নামোর পার্টস, সেল সিরিজে কন্দেকৃশন, ব্যাটারী সিরিজে 
এবং প্যারালালে কনেক্‌শন ব্যাটারীর মৌলিক নিয়ম, সফট 
আয়রণ কোর, ভায়নামোর লাইনস্‌ অফ ফোর্স, দুইটি 
ডায়নামোর প্যারালাঙ্গে এবং সিরিজে কনেকৃশন, ডায়নামোর 
£কারেন্ট উৎপন্ন, রেগুলেটার, ল্যাম্প প্যারালালে এবং 
সিরিজে কনেকৃশন, টে্রিং ল্যাম্প, ডিটেক্টার, আর্থ লিকেজ 
টেষ্ট, কমিউটেটার, জেনারেটারকে মোটরে পরিবর্তন, শান্ট 
কনেক্‌শন মোটর, সিরিজ কনেক্শন মোটর, মেগার টেষ্টিং . 
সেট, কিন্ধপে ম্যাগনেটের চুম্বক শক্তি বাড়ে, শাণ্ট ভায়নামৌ, 
সিরিজ ভায়নামে, কম্পাউণ্ড ভায়নামো, ছুই পোল &. 0. 
ডায়নামো, আরমেচার ওয়াইস্ডিং, ফাস্ট এক্সধইটমেণ্ট, 
কনষ্ট্যাণ্ট কারেণ্ট, কনষ্ট্যাপ্ট পটেনশিয়াল ডিফারেন্স, ফোটর, 
আয়রণ কোর, আরমেচার, ক্ষেত্র চুন্ক, কমিউটেটারে, 
ফিজ্ড কয়েল টেস্টিং ভায়নামোর কারেন্ট স্বইচবোর্ডে, ফিউজ 
জলিয়া গেলে, ডায়নামে! গরম হয় কেন, কমিউটেটার দাগ 
হইলে, ম্যাগনেটো, ম্যাগনেটেো। আরমেচার, ইন্ডিউসভ 


(যাহ) 

বিষয় পৃষ্ঠ 
কারেন্ট, ম্যাগনেটোর আরমেচার রেবলিউশন, সি. বি. পয়েন্ট, 
রিম্যাগনেটাইজ, চু্কের আকর্ষণ শক্তি, সলেনয়েড, সহজ 

ভল্টাইক সেঙ্গ, ডেনিয়েল সেল, ড্রাই ব্যাটারী, ওয়েট 

ব্যাটারী, আমপেয়ার আওয়ার, ব্যাটারী কনেকৃশন, ব্যাটারী 

চাজ, পোল চিনিবার উপায়, ব্যাটারীর জেনারেল নোট 

ইত্যাদি। 


শুব্বিথ্প অন্প্র্যা্স 


ক্লিয়ারেন্সা (0168181)06 ) ০৯ 367-374 

মেইন এবং বিগঞএণ্ড বিরারিং, সিলিগ্ডার লায়নার ওয়ার, 
পিষ্টন হইতে পিলিগার লায়নার, গজন পিন এবং ক্যাম শাফ ট্‌ 
বৃ, ভাস্ব গাইড, ট্যাপেট্‌, পিষ্টন বং গ্যাপ, পিষ্টন রিং 
সাইড, হোয়াইট বা গান মেটাল স্টার্ণ বুশ, লিগনাম বিটা 
বুশ, ক্র্যাঙ্ক শাফটু এবং ক্যাম শাফটু পিনিয়ন ব্যাকৃলাশ, 
গবর্ণর ড্রাইবিং শাফট্‌ গিয়ার ব্যাক্লাশ, লুব্বিকেটিং পাম্প 
গিয়ার ব্যাকৃলাশ, ওয়াটার পাম্প গিয়ার ব্যাক্লাশ, প্রাঞ্জার 
ব্যারেল এবং ফুন্নেল ভাল্ব ও অয়েল ফ্রিম ইত্যাদি । 


জষ্টাভ্বিস্প জশ্যাজ্ 


মেট্রিক প্রণালী (4০0০ 9%96220) *** 375-387 
মেস্রক প্রণালীতে মূল -এককের নাম, মিটার, লিটার, 
কিলোগ্রাম, ধর্গমিটার, ঘনমিটার, দৈর্ঘ্যের মাপ, ইঞ্চ হইতে 
মেট্রিক, মেট্রক' হইতে ইঞ্চ, পাউও হইতে গ্রাম, গ্রাম হইতে 
পাউণ্ড, গালন হইতে লিটার, লিটার হইতে গ্যালন, ফুয়েল 
অয়েল মেজারমেন্ট, এক ইউনিট হইতে অপর ইউনিটে 
পরিবর্তন, সেন্টিগ্রেডে হইতে ফারেনহাইট, ফারেনহাইট 
হইতে সেন্টিগ্রেড, নটিক]াল মাইল, কিলোমিটার, স্কয়ার 
মেজার, কিউবিক মেজার, লেংখ, এরিয়া, বলিউম, ওয়েট, 
প্রেসার ইত্যাদি। | 


প্রশ্নোত্তরে ডিজে ইন-জিন 


পপ 9৭৭ 
প্রথম অশ্র্যাস 


কার্ষস্ত্র (1951275108028 ) 
ডিজেল ইন্জিনের পুর্ব-ইতিহাস 

বিজ্ঞানজগতের উন্নতির দিনে ডক্টর ক্ুডলফ ডিজেল. (701. হি. 1015561) 
নামে এক ইন্জিনিয়ার ( 5:28175০7 ) 1893 খুষ্টান্ে ডিজেল ইন্জিনের 
যূল তথ্য আবিষ্কার করেন । 

তিনি চিন্তা করিলেন বাষুকে কোন নিদিষ্ট পাত্রে প্রবেশ করাইয়। বাহির 
হইবার রাস্তা বন্ধ করিয়া! এ বায়ুকে যদি অতিরিক্ত পরিমাণে কম্প্রেশন 
( চাপ ) দেওয়া যায় তাহা হইলে এ বায়ু চাপ পাইয়া উত্তপ্ত হইবে । এবং এ 
উত্তপ্ত বায়ুর উপর জালানী €তল খুব সুক্ষ সুম্ম আকারে প্রবেশ করাইয়৷ দহন 
কার সম্পূর্ণ করিয়। কার্ষশক্তি উৎপন্ন করিতে পারিবে । 

উক্ত তথ্য আবিষ্কার করিবার জন্য সেই সময় গবেষণাগার খুব কম ছিল। 
ডক্টর ডিজেল এ তথ্য পরীক্ষা করিবার জন্ঠ জার্মানীতে উচ্চ শ্রেণীর গবেষণাগারে 
চেষ্টা করিতে লাগিলেন। বনুদিন চেষ্টা করিবার পর 1893 খুষ্টান্ধে ডক্টর 
ডিজেলের ইচ্ছা .পুর্ণ হইলু। সেই বৎসর ডিজেল ইন্জিন আবিষ্কার হয়। 
ডক্টর ডিজেলের নাম অন্থসারে ডিজেল ইন্জিনের নামকরণ হুয়। 

কিন্তু তাহার, ছুই বৎসর পূর্বে হারবা্ট আাক্রয়েড, ইয়ার্ট (1767566 
.৯০17:054, 965৪) নামে এক বৃটিশ বৈজ্ঞানিক হেভি অয়েল ইন্জিন 
(চ7০৪৬5 ০1] 18176) তৈরী করেন। ইহাকে হট্‌-বাল্ব, সিষ্টেম ইন্জিন 
(77০৮৪]% 55560]0 €178106) বলা হয়। 

ডিজেল ইন্জিন আবিষ্কার হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে সমগ্র বিশ্বে নব-জাগরণের 
সাড়া পড়িয়া যায়। সেই বৎসর জার্ধানীং স্থইজারল্যাণ্ড ও ডেনমার্কে কয়েকটি 
কোম্পানী হইতে অনেক. ইন্জিন তৈরী । সেই ডিজেল ইন্জিন আমাদের 
ভারতবর্ষেও বিস্তার লাভ করিয়াছে । : 


2 প্রশ্নোতরে ডিজেল ইন্জিন 


আধুনিক যাস্ত্রিক জগতে যত প্রকার কার্ধ সম্পাদন হইতেছে তাহার গোড়ায় 
রহিয়াছে “শত্তি”। শক্তিকে নানারকমভাবে পরিচালিত করিয়! জাহাজ, 
বিমান, গাড়ী ইত্যাদি সমস্ত বস্ত মানবের স্থবিধার্থে আবিষ্কার কর] হুইয়াছে। 


এনার্জি বা কর্মশক্তি (06165 ) 

জড়ের উপর যে কার্য করে সেই কাধকরী ক্ষমতাকে “শক্তি” বলা 
হয় (08906165007 00176 01]. )। যাহার ওজন আছে এবং জায়গ! 
দখল করে তাহাকে জড় (7190661) বলে। শক্তি জায়গা দখল করে না, 
শক্তির ওজন নাই, ইন্দ্রিয় দ্বারা অন্নভব করা যায়। যেমন :__বায়ুকে 
অত্যধিক পরিমাণে চাপ দিলে খুব গরম হয় এবং অণুর গতি বৃদ্ধি পায়। 
এই অথুর বর্ধিত গতিশক্তির উপর জালানী তৈল সুস্ম নুস্ম আকারে প্রবেশ 
করিলে তৈলকে জ্বালাইয়া তাপশক্তি উৎপন্ন করে। এইরূপ গতিশক্তি 
ইন্জিন চালায় । এখানে বায়ু এবং জালানী তৈল জড় পদার্থ; তাপ 
“আত” । জগছিখ্যাত বৈজ্ঞানিক আইনস্টাইন প্রমাণ করিয়াছেন যে, 
শক্তিকে জড়ে এবং জড়কে শক্তিতে রূপান্তরিত করা যায় । পদার্থে 
যতটুকু জড় থাকে তাহার পরিমাপকে ভর । 11955 ) বলে। পদার্থ যতটুকু 
স্থান অধিকার করে তাহাকে আম্মতন (৬০18035 ) বলে এবং একক 


আয়তনে যৃতটুকু ভর থাকে তাহাকে ঘনত্ব (16705105 ) বলে । 


বিরতি রত লিল 


আয়তন মাপা হয় কিউবিক সেন্টিমিটার রূপে? 1000 কিউবিক 
সেন্টিমটার -] লিটার। কোন ক্ষেত্রের উপর বল প্রয়োগ ' করিলে, 
সেই ক্ষেত্রটির উপর একক হিসাবে যে বল প্রযুক্ত হয়, তাহাকে চাপ 
(01655016০ ) বলে। 

অয়েল গ্রুব (9 যী 

বিয়ারিং-এর বুকে এবং গান্রে ঠতল চলাচল করিবার জন্য যে থা বা ঘাট 

কাটা থাকে তাহাকে অয়েল গ্রুব বলে। 
আপেক্ষিক গুরুত্ব ০9০০1£10 £18.৬10) 

কোন জিনিসের ওজনের সহিত ফেই সমান আয়তনের পরিক্ষুত বা ডিষ্িজ্ড 

(0150116) জলের ওজনের তুলনামূলক সন্বন্ধকে আপেক্ষিক গুরুত্ব বলে । 


কার্ষন্থত্র . 


ইন্লেট মেনিফোল্ড (5166 008716010) 

বাহির হইতে বাষু এয়ার ক্লিনার হুইয়া এবং কারবারেটার হইতে মিক্স্চার 
'যে পাইপ হ্বারা সিপিগারের ভিতরে যায় সেই পাইপকে ইন্লেট মেনিফোল্ড 
বলে অথব! পেট্রেরল ইন্্জনে কারবারেটার এবং ডিজেল ইন্জিনে এয়ার ক্লিনার 
'যে পাইপের সঙ্গে ফিট কর! থাকে তাহাকে ইন্লেট মেনিফোল্ড বলা হয়। 

ইগনিশন (16010072) 

সময়মত আগুন লাগান। পেট্রোল ইন্জিনে ইলেক্ট্রিক স্পার্ক খারা 
কম্প্রেস্ড, মিক্স্চারকে আগুন ধরায় । 

ডিজেল ইন্জিনে গরম কম্প্রেস্ড হাওয়ার উপর সুন্্র সুক্ম আকারে 
ইন্জেক্টার হইতে ফুয়েল অগ্নেল স্প্রে করাইয়া আগুন ধরায়, 

সেমি-ডিজেল ইন্জিনে কম্প্রেস্ড, হাওয়ার টেম্পারেচার এবং হুট্‌-বাল্বের 
'টেম্পারেচারের উপর ইন্জেক্টার ব। নজ.ল হইতে ফুয়েল অয়েল স্প্রে করাইয়1 
আগুন ধরায়। 


আাব.সলিউট টেম্পারেচার ১৮৪০16০ €61079615621৩) 

হিমান্কের 273” সেন্টিগ্রেড স্কেলের নীচে এবং 492 ফারেনহাইট 
স্কেলের নীচে যে টেম্পারেচার তাহাকে আযাবসলিউট জিরো বলে। এই 
জিরো হইতে টেম্পারেচার মাপিলে ষাহা দেখায় তাহাকে আযাব. সলিউট 
টেম্পারেচার বলে। ফারেনহাইটের জন্য 460 যোগ করিতে হুইবে ফ্রিজিং 
পয়েপ্টের সঙ্গে । সেট্টিগ্রেডের জন্য 273 যোগ করিতে হইবে ফ্রিজিং পয়েপ্টের 
সঙ্গে । যেমন £-(1) 32স্ঢ জলের ফিজিং পয়েন্ট (ফারেনহাইট স্কেল )। 

(11) 00 জলের ফ্রিজিং পয়েপ্ট ( সে্টিগ্রেড স্কেল )। 

আাবসলিউট টেম্পারেচারে জলের ফ্রিজিং পয়েন্ট '**460০+1+32- 
492 চট; 27ত্শ-003527350 (0501065 02206180016 )। 
ৃ একুমুলেটর (০০৮08196079) 

বৈদ্যুতিক শক্তি সঞ্চয় করিয়া রাখিবার পাত্রবিশেষকে (40791900310: 
30012138 61০00105) একুমুলেটর বলে। 

ইহা স্রোরেজ ব্যাটারীর অপর নাম। প্রতি সেলে 2 ভোস্ট, পূর্ণচার্জ 
করিলে 23 “হইতে 25 ভোণ্ট, স্পেসিফিক গ্র্যাবিটি 1215, ভিসচার্জ 
8 ভোণ্ট, স্পেসিফিক গ্র্যাবিটি 1'110. 
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এলাইন্মেন্ট (41160786176) 
ছুইটি পার্টস একই লাইনে উচু-নীচু না হুইয়া সর্বক্র সমানভাবে সোর্টি- 
লাইনে ( 08780117 ) ঠিক রাখিয়া ফিট করাকে এলাইন্মেন্ট বলে ।' 


এসেমর্রি (85561021915) 
ছোট ছোট বা ভিন্ন ভিন্ন কতকগুলি পার্টস পর পর ফিট করিবার পর যে 
কার্ধকরী বস্তটি তৈরী হয় তাহাকে এসেমর্রি বলে । 


এপ জষ্ট মেনিফোল্ড (ছ5178056 7091011919) 
সিলিগ্ার হইতে প্রজলিত গ্যাস এগজই্ ভাল.ব. বা পোর্ট হইয়া যে 
পাইপ দ্বারা বাহির হইয়া যায় তাহাকে এগ জু মেনিফোল্ড বলে । 


ক্র্যাঙ্ক কেস (00181715০৪৪) বা! ক্র্যাঙ্ক চেল্বার (018100 01)8101961) 
এই কেসের মধ্যে ক্র্যাঙ্ক শাফট্‌ু ঘোরে ও লুব অয়েলকে ধরিয়| রাখে । ইহা 





(?) উপরের ভাগে ক্র্যাঙ্ক শীফ,ট ধারণ করে। 
(11) নীচের ভাগে লুব অয়েল ধারণ করে । 


এয়ার ক্লিনার (41: ০1691061 ) 
কারবারেটার হইতে জালানীর উপযোগী গ্যাস এবং বাহিরের বাষু 
সিলিগ্ডারের ভিতর প্রবেশ করাইয়া, কম্প্রেশন করিয়া থাকে। বায়ুর সঙ্গে 
ধূল।, বালি থাকায় লায়নার, পিষ্টন, পিষ্টন রিংএর অযথ! ক্ষয়প্রাঞ্থি হইতে বক্ষা 
করিবার জন্য ডিজেল ইন্জিনে ইন্লেট মেনিফোন্ড-এর উপর এবং পেট্রোল 
ইন্জিনের কারবারেটারের উপর বায়ুশোধক জালী বসান থাকে ।. যে বামু- 
শোধক জালীর দ্বার বাফুকে শোধন (পরিষ্কার ) কর! হয়, তাহাকে-গয়ার 
ক্লিনার বলে। : 

ওবার ল্যাপ (0৮০19) 
এগ.জষ্ট ভাল্ব, বন্ধ হইবার পূর্বে ইন্লেট ভাল্ব খুলিতে আরম্ভ করিলে 
তাহাকে ওবার ল্যাপ বলে। এবং. মে কোন ষ্্রোকের কার্য শেষ 
হইবার পর পুনরায় অন্য ফ্রৌোকের কার্য আবরস্ত হইবার পূর্ব মুহূর্তকে ওবার 

ল্যাপ বলে। | 


কার্যসৃত্র 5 


ওবার সাইজ (0৬গা ৪126) 
নিয়মিত বা ্ট্যান্ডার্ড সাইজের বড় সাইজকে ওবার সাইজ বলা হর়। 


কম্প্রেশন ( 0:01207915551010 ) 

অনেকটা বাঘু বা গ্যাস, এবং কোন ন্প্রিংকে চাপ দ্বারা সন্কৃচিত করাকে 
কম্প্রেশন বলে। বায়ু বা গ্যাস কম্প্রেশন কর! হইলে প্রেসার ও টেম্পারেচার 
বর্ধিত হয়। 

কম্প্রেশন রেসিও € 0:01721975551015 1800 ) 

কম্প্রেশন ষ্রোক আরগ্ত হইবার পূর্বে সিলিগারের ভিতর যে আয়তনের 
হাওয়] বা গ্যাস থাকে, কম্প্রেশন শেষ হইবার পর সেই হাওয়া বা গ্যাস 
সঙ্কুচিত হয়। এই সঙ্কুচিত আয়তন ও পূর্বের আয়তনের তুলনামূলক 
সঙ্গন্ধকে কমৃপ্রেশন রেসিও বলে । 


_ শিষ্টন ডিস্প্রেস্মে্ট+ ক্লিয়ারেন্স ঘলিউম _ কম্প্রেশন রেসিও। 
ক্লিয়ারেন্স বলিউম 


যেমন.2- 
ক্যাপাসিটি (08180165 ) 
সামর্থ্য, শক্তি বা ধারণ করিবার ক্ষমতাকে ক্যাপাসিটি বলে। 


ক্যাপনাট (08778) 
টুপি আকুতি নাটকে ক্যাপনাট বলে। 
যেমন, ইন্জেক্টারে উপরিস্থিত এবং কোন কোন প্রপেলার শাফটের 


জাম নাট! 
কম্প্রেশন ককৃ (0501015555101) ০০০] ) 


সিলিগ্ডার হেডের উপর স্থাপিত হয়। ইহার সঙ্গে সিলিগারের কম্প্রেশন 
টেষ্টিং মিটার ফিট করিয়া কম্প্রেসন দেখ! হয়। প্রয়োজন হইলে ইন্জিনের 
ফায়ারিং অর্ডার বাহির করা যায়। 
কন্বাসস্ন চেম্বার (00705930101 013801967 ) 
সিলিগারস্থিত বায়ু ( হাওয়1) বা গ্যাসকে সঙ্কুচিত করিয়া যে জায়গার 
মধ্যে লইয়া আসে এবং যেখানে আগুন জলিয়া৷ উঠে তাহাকে কন্বাসস্ন 
চেম্বার বলে। ৃ 
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কারবন ডিপোজিট (08:01) 06০51) 


নিয়যিত ফুয়েল সিলিগারের মধ্যে প্রজলিত হইয়া কম্বাস্সন চেস্বার;, 
পিষ্টন, পিষ্টন রিং, লায়নার এবং লুব অয়েলের সঙ্গে যে শক্ত ভূষা! কালি জম! হয় 
তাহাকে কারবন ডিপোজিট বলে। 


ক্যাম শাফট (0820 93846) 


যে শাফটের উপর চাকার মত অংশ বিশেষ ফিটু করা থাকে, নিয়মিত, 
চক্রগতিকে অনিয়মিত গতিতে পরিবতিত করিয়া থাকে (176 792৮ ০৫ ৪ 
ড/1)০]1 202050. 00 00171 01100108] 01060101) 1 00 16010970908] 01 
ড8118716 [70000] )। ইহা ভাল্বগুলিকে খোল! করে, ফ্রি হইবার পর. 
শ্প্রিং-এর ছার] ভাল্বগুলি বন্ধ হয়। 

ক্যাম শাফটের একপ্রান্তে টাইমিং পিনিয়ান ফিট থাকে । উক্ত পিনিয়ান 
আইডেল পিনিয়ান দ্বার] ক্রাযাঙ্ক শাফটু পিনিয়ানের সঙ্গে সংযুক্ত থাকে। 
ক্র্যাঙ্ক শাফটু পিনিয়ান হইতে গতি পাইয়া, আইডেল পিনিয়ান ক্যাম শাফ টু: 
পিনিয়ানকে ঘুরাইয়া থাকে । ক্যাম দ্বারা ট্যাপেট রোলার ও পুশ রডকে 
নিয়মিত গতি দান করিয়া ঠিক সময় ভাল্ব খোলে এবং ক্যাম মুক্ত হুইয়া 
ক্প্রিং-এর দ্বারা বন্ধ করে। ইহ] ভিন্র এয়ার ডিস্রিবিউটার পিষ্টন, ইলেকৃট্রক- 
ডিগ্রিবিউটার শাফট্‌ এবং ফুয়েল পাম্প প্রভৃতিকে পরিচালিত করে। 


কানেকটিং বড় (00101920010 1০4) 

যে রড, দ্বার! ছুইটি পদাথকে সংযোগ কর! হয় তাহাকে কানেকটিং রড. 
বলে। ইহার একপ্রাস্তে বিগ. এগ ব্য়াবিং দ্বার'ক্র্যাঙ্ক শাফটের সঙ্গে সংযোগ 
করা থাকে। অপর প্রান্তে গান মেটাল বুশ এবং গঙ্ঞন পিন দ্বারা পিষ্টনের সঙ্গে 
কিম্বা পিষ্টন রডের ক্রসৃহেডের ( 0:05517920 ) সঙ্গে ফিট থাকে। 

কাপ.লিং (00091106 ) 

দুইটি গোলাকার শাফটু একত্র সংযোগ করিতে হইলে শাফট্‌..ছুইটির' 

মাথায় চাবির ছারা গোলাকার চাকতির মত ফিট করা থাকে। তাহাকে 


কাপ.লিং বলে। | 
ক্রিযারেন্স ৫ 016581871০৩ ) 


যে কোন ঘূর্ণায়মান বস্তুর মধ্যবাঁ স্থানে সামান্ত ফাকা জায়গার 
প্রয়োজন হয়। কারণ £-_লুব অয়েল চলাচল বরার জন্য, গরম হইলে বিস্তৃতিক 


কাধসূত্র স 
(5917510 ) জন্য এবং একত্র না হওয়ার জন্ত | পিষ্টন যখন সর্ব উপরে 
যায় এবং সিলিগার কবারের মধাবর্তা জায়গাকে পিষ্টন ক্রিয়ারেক্স (15001 
০1691921702 ) বলা হয়। 
কল (?180101176 ) 
যে যন্ত্র অগ্তের গণ্ত পাইর়। চালিত হুইয়! পরে নিজে চলিয়া প্রয়োজন মত 
কা ক'রয়! থাকে তাহাকে কল বা! মেসিন বলে। যে কোন কাধ 
করিতে হইলে কোন না কোন বাধা অতিক্রম করিতে হয়। সেইজন্ 
শাপীরিক কণ্ঠের লাঘব করিবার জন্য মানুষের বুদ্ধিবলে নানারকম কৌশল 
আবিষ্কার হইয়াছে এবং হইতেছে । এইরকম কৌশলের হবিধাকে যাক্সিক 
স্ববিধ৷ বলে। উক্তযান্তিক সুবিধা যাহার দ্বারা পাওয়া যায় তাহাকে যন্ত্র 
বলে। ( ইংরেজীতে -91001016 10201)106 00 102159 011 62516) । 


ক্যালরিমিটার €(0810111706121 ) 
যে পাত্রের দ্বারা তাপের পরিমাণ মাপা হয় তাহাকে ক্যালরিমিটার 
বলে। ক্যালবিমিটার একটি তামার পাত্র, এ পাত্রের ভিতরকার তরল 
পদার্থকে নাড়িবার জন্ঠ তামার একটি আলোক বা দণ্ড থাকে। 


ডিপ. গেজ বা ডীপ. রড. (1010 £806৩ ০: ৫119 10৫ ) 
কর্যান্ক চেম্বার এবং অয়েল ট্যাঙ্কে তেলের লেবেল দেখিবার বুভ,। 


ডাযষ়নামো। (10951081790 ) 
জেনারেটারের অপর নাম। ইহা যাস্ত্রিকশক্তির দ্বারা চালিত হুইয়! 
বিদ্যুৎ শক্তি উৎপন্ন করিয়া ইলেকট্রিক কারেন্ট সাপ্লাই করে। 


ডিগ্রী (1098:66) 


(1) মাপের ডিগ্রী (00016 0661:66 01: 210£15 ৫০:০9 ) 

(1) তাপের ভিগ্রা (76109619006 06816 ) 

($) একটি বৃত্তকে (০1016 ) ০ হইতে 360” সমান ভাগ করা হইয়াছে । 
প্রতিটি ভাগকে মাপ বা! কৌণিক ডিগ্রী বলা হয়। 

(৫1) যে কোন ঞ্িনিসের গরম এবং ঠাগ্ডার যে তাপ আছে তাহাকে 
তাপের ডিগ্রী বলা হয়। | 
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তাপ (77686) 


কোন একথণড শীতল লৌহুকে গরম করিলে, লৌহ্খগুটির অবস্থার 
পরিবর্তন ঘটিবে। শীতল লৌহ্খগুটির উপর শক্তি সঞ্চার হইয়াছে বলিয়া 
উহা! গরম হইয়াছে । উক্ত শক্তিকে তাপশক্তি (4 10:00 06 25085 ) 
বলে। তাপশক্তি চারি প্রকারে চালিত হইতে পারে । যথা £__- 

(2) হুর্য (921) 

(11) যান্ত্রিক (40০০190151021 ) 

(111) তভিৎ্ (7716০019] ) 

(1৮) রাসায়নিক ( 01701771০81 ) 


তাপশক্তি অন্যান্য শক্তির স্তায় অনৃশ্য । তাপশক্তি ফল দ্বারা অন্থভব 
করিতে পারি। যে কোন বস্তকে তাপ দিলে যে পরিবর্তন ঘটে তাহাকে 
তাপের ফল (:2605 ০01 1768) বলে । তাপের ফল পাচ প্রকার | যথ! ৪ 
(1) . আয়তন বৃদ্ধি। (15) অবস্থার পরিবর্তন । 
(11) উষ্ণতা বৃদ্ধি। (ড) রাসায়নিক পরিবততন । 
(111) বাহক গুণের পরিবর্তন 
তাপ বলিতে যে কোন বস্ততে কতট তাপশক্তি আছে তাহার পরিমাণ 
বুঝায়। তাপ এক বস্ত হইতে অন্ত বস্তুতে তিন প্রকারে চলাচল করে । 
যথা £-01) বিকিরণ (7২901901010 )। 
্‌ (11) পরিচলন ( 0010৮906101) )। 
(111) পরিবহণ (0০0000০6100, )। 


কোন বন্ত উত্তপ্ত হইলে কিংবা ঠা হইলে ধরিয়া বা স্পর্শ করিয়! বুঝিতে 
পারি। কিস্তু সেই বস্তুটি কতটা গরম এবং ঠাণ্ডা তাহা বিচার করিতে পারি না। 
কাজেই অনুভূতির বিচার নিভূল কৰিতে হইলে থাযৌমিটার একান্ত প্রযোজন। 
যে যস্ত্রের বারা ষে কোন জিনিসের তাপমাত্রা মাপা যায় তাহাকে তাপ- 
মাত্রা মাপক যন্ত্র ব থার্মোমিটার (17610000060 ) বলে। 
তাপ পরিমাপের একক (107086 ০£ 22685016776776 0£ 10686) 
যেকোন বস্তর তাপের পরিমাপ করিতে হইলে এককে প্রকাশ করিতে 
'হয়। যেমন £--(1) ক্যালরি একক (07216 ০5 6910115 ) 
(0) বৃটিশ থামাল একক (82163. 5৩005] 8016) 


কাধন্ত্র 9 
এক গ্রাম জলের তাপ যাহা আছে উহা হইতে এক ডিগ্রা সেটিগ্রেড বৃদ্ধি 
করিতে যে তাপের প্রয়োজন তাহাকে ক্যালরি একক বলে। 


এক পাউগড জলের তাপ যাহা! আছে উহা হইতে এক ডিগ্রী ফারেনহাইট 
বৃদ্ধি করিতে যে তাপের প্রয়োজন তাহাকে বৃটিশ থাম্াল একক বলে। 


252 ক্যালরি-] বুটিশ থাশ্নাল। 


তাপের ডিগ্রী (1502196150515 1068196 ) 
() ডিগ্রী সেন্টিগ্রেড (০০) 
(11) ডিগ্রী ফারেনহাইট (০) 


ব্বি০. 1. চিত্র । খারমোমিটার স্কেল ( 17186100- 


75661 50816 ) 


(1) ডিগ্রা ফারেনহাইট স্কেল ০1721)701715610 50810 ) 

(2) ডিগ্রী সেন্টিগ্রেড স্কেল (০0215616:806 5০৪16 ) 

(3) মারকারাপূর্ণ বাল্বস্‌ (1067০075 01150 
08105) 





ছুই প্রকার স্কেলের তুলন ঃ 


া | 
|. জলের হিম জলের কনক | হিজা্ হইতে 
লা রি 18176021708 0০156 1303118)6 ০9০170% ০£ ূ স্কুটনাঙ্ক ভাগ 
54-81-8486: ০ 2 টি | [)151880128 09657670 
| ££”7 আট্ষস্‌ফেয়া 147 আট্মস্ফেয়া- ৰ (992170 7001276820৫ 
. “রিক প্রেসারে রিক প্রেসারে 


। 
। 

মস ্পসসসস্পীসপ্প 117. শপ» ক ০ ক ৭ স্ * শশা ৮ ৬৯ - পপ পপ”, ঢা 
! শ চি 


00111706 1901706 


ডিত্রী সেক্টিগ্রেডে | | 100০0 | 200 ভাগ 
(০095588%ন) 


০ রী ৬০ শশী শতশত ৮ ৩০ শশাপশিশশ ৩ ৮ৎ ৮ ১ কত শিশিরে তি পিন শত পাশা শেক  । পেপে পপ আপ সপ | ৯ পাপ পপ, পপ 


ডিগ্রী ফারেনহাইট [| ' ৃ 212০ম ৰ 180 ভাগ 
(০7187)252000910) | : ৃ 





এক স্কেল হইতে অন্ত স্কেলে পরিবর্তন করিবার নিয়ম £-_ 
2]12ণ্ -কত ডিগ্রী সোর্টিগ্রেড ? 


10 প্রশ্নোত্তরে ডিজেল ইন্জিন 


(ঢ-32)৮5._5 
১ রি 


স্তর £ ০ 


০০. 7৮-3 ৮5 


০০ (212 285 


০৮180:5 -10050. 495 


100-0- কত ডিগ্রী ফারেনহাইট ? 


০১৯9 
5 


্ল্র +32 _ গা 


০৮9 


টি: 


432 


০] ল 180432- 212. 05. 


পিষ্টুন পিন ( 7215£02 70) 
গজন পিনের অপর নাম। পিষ্টন এবং কানেকটিং রড়কে সংযোগ করে । 


পিষ্ন রড (45602 ০৫) 
পিষ্টনের সঙ্গে যে সলিড রভ. লাগান থাকে উক্ত রভকে পিষ্টীন বড, বলে। 
পিষ্টন রডের সঙ্গে ক্রসেভ বিয়ারিং এবং পিন দ্বারা কানেকটিং রড. ফিটু 
করা থাকে । 


গং 


প্রাইমারী ওস্বাইপ্ডিং (701170915 হ71001776 ) 
ভায়নামো, ইন্ডাকশন কয়েল বা ট্রান্সফরমারের আয়রণ কোরের সঙ্গে 
যে মোটা তার জড়ান থাকে তাহাকে প্রাইমারী ওষ্বাইগ্ডিং বল! হয়। 


পাইরোমিটার (125:02066৫ ) 
এই যন্ত্রের দ্বারা এগজষ্ট টেম্পারেচার কিংব1 খুব বেশী টেম্পারেচার মাপা 
হয় এবং যে জায়গায় খুব টেম্পারেচার হয়, সেই জায়গায় ব্যবহার হইয় 
থাকে। 3000শ্ঘ (16500) উধ্বেও মাপা যায়। 


কার্ধসৃত্র 11 


বায়ুর টেম্পারেচার € 4৯ 02005101021010 62720106780716 ) 
সব সময় বাযুমগ্ডলে একরকম টেম্পারেচান্র হয় না। আবহাওয়ার চাপ 
অন্থষায়ী বায়ুর টেম্পারেচার কম-বেশী হয় । ূ 
গড়ে (৮৪:৪৫০ ) :--6) 260 হইতে 290, 
(11) ৪০0০ হইতে 90*দ. 


বায়ু-চাপ-মাপক ম্্রবা ব্যারোমিটার (88101275161) 

যে যন্ত্রের সাহায্যে বায়ুমণ্ডলের চাপ নিস ও স্ুক্্রভাবে যাপা যায় 
তাহাকে ব্যারৌমিটার বলে। বাগিয়ার স্বে্গ দ্বারা পারদের উচ্চতা নির্ণয় 
করিলে বায়ুচাপ পাওয়া যায়। 

ব্যারোমিটারে যে বানিয়ার স্কেল াকে, পারদের স্থিরাঙ্ক 01005 সেন্টিমিটার । 
মূল স্কেল ধরিতে হয় 764 সেন্টিমিটার | বাগিয়ার নির্ণয় করিবার সময় 
12 ঘর বাণিয়ার স্কেলের দাগের সঙ্গে 0005 গুণ করিতে হইবে | 

যেমন £_-12১:0.005-0:06 সেন্টিমিটার । মুল স্কেলের সঙ্গে 006 
যোগ করিতে হইবে । যেমন £--2764+ ০:০০-76:46  সের্টিমিটার 
ব্যারোমিটারের বাযুচাপ। 

বায়ুচাপের মাপ হইতে আবহাওয়ার পূধাভাস নির্ণয় করা যায়। প্রারতিক 
কারণে বাযুচাপের পরিবর্তন ঘটিয়া থাকে । দেই পরিবর্তন ব্যারোমিটার দ্বারা 
নির্ণয় কর] যায়|. 

যর্দি পারদ আস্তে আস্তে নামিতে থাকে তবে বুঝিতে হইবে শীঘ্রই বৃষ্টি 
হইতে পারে । বায়ুর সঙ্গে জলীয় বাস্প থাকিলে বাযুর চাপ কমিয়া যায়। সেই 
কারণেই বৃষ্টি হইতে পারে ।, 

আর যদি হঠাৎ পারদ নামিয়া যায়, মনে করিতে হইবে চতুর্দিকের 
বাযুচাপ কমিয়! গিয়াছে । সেই রকম বাধুচাপের জায়গার পার্খশ হইতে উচ্চ 
চাপের :বামু -প্রবলবেগে আসিতে থাকে সেই কারণে ঝড় হইবার খুব 


সম্ভাবন]। 
বায়ুমগুলের চাপ ( 4 07009101)6710 196390015 ) 


সব সময় বায়ুমগ্ডলে একরকম চাপ থাকে না। আবহাওয়া অনুযায়ী 
বাষুমগ্ুলের চাপ কম-বেশী হয়" নরম্যাল প্রেসার ( টব ০:7091 01655016 ) 
প্রতি বর্গ ইঞ্চিতে প্রায়-_14"7 পাউগ্ ( 7] সের )। 
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বায়ুর চাপে 30 ইঞ্চি উচ্চে পারদকে ধরিয়া রাখিতে পারে। 
পারদ জল হুইতে 136 গুণ ভারি। 
বায়ুর চাপে 34 ফুট উচ্চে জলকে ধরিয়া রাখিতে পারে। 
বায়ুমণ্ডলের চাপ বা টরিসেলির পরীক্ষা £__প্রায় এক মিটার লম্বা! একমুখ 
“খোল! একটি কাচের নলে পারদ পূর্ণ করিযা! খোল! মুখটি আঙুল দিয়া চাপিয়! 
ধরিয়া নলটি পারদপূর্ণ পাত্রে উ্টাইয়া নলের মুখ হইতে আঙ্গুল সরাইয়া লইলে 
নলের পারদ কিছুট! নীচে নামিয়া স্থির হইয়] ঈাড়াইয়া থাকিবে । পারদের 
উপর বামুমগুলের চাপ নলের ভিতরকার পারদকে উচ্চে ধরিয়! রাখিয়াছে। 
বাষুমণ্ডলের উধ্ব মুখা চাপ নলের ভিতরের পারাদস্তস্তের ওজন সমান হওয়ার 
দরুণ পারদস্তস্ত নলের ভিতর দ্াড়াইয়। থাকে । 

মেট্রিক প্রণালী--43০ অক্ষাংশে (1,9616806 ) 4০0 উষ্ণতায় সমুদ্রতটে 
এক বর্গ সেন্টিমিটার স্থানে প্রায়] কিলোগ্রাম » 76 সের্টিমিটার অফ. 
মারকাগী। 

বায়ুর চাপ 76 দেন্টিমিটার উচ্চে পারদকে ধরিয়! রাখিতে পারে। 

বাযুর চাপ 10 মিটার উচ্চে জলকে ধরিয়া রাখিতে পারে । 


বল-বিদ্া € 74০01081003 ) 

যখন কোন পদার্থ সব সময়ের জন্ত একই জায়গায় থাকে এইকর্প অবস্থাকে 
স্ছিতি (7২০3:) বলে। যখন কোন বস্ত বা পদার্থ কোন নির্দিষ্ট স্থির বিন্দু 
হইতে সময়ের সঙ্গে নিজের স্থান ত্যাগ করে তাহাকে গতি (20807 ) 
বলে। গতিশীল বস্তর গতির পরিমাপের হারকে দ্রুতি (52০০0 ) বলে। 
গতিশীল বস্তর নিদিষ্ট দুরত্ব ও পরিমাপকে বেগ (৬1০০1 ) বলে। 
প্রতি মিনিটে গতিশীল বস্তর দেখ্যপথকে দ্রুতির্‌ মাপ বলা হয়। একক 
সময় এবং নির্দিষ্ট দৈধ্য পথকে বেগের মাপ বলা হয়। এই বেগের একক 
চ.2.5. প্রণালীতে-_] ফুট-পাউগ্ু প্রাভি সেকেণ্ডে ব মিনিটে ; 0.3:5. 
প্রবালীতে _1 েন্টিমিটার-গ্রাম প্রতি সেকেণ্ডে বা মিনিটে । 

উপরোক্ত পদ্ধতিতে 4০0 (392) গরমে জলের ঘনত্ব প্রতি ঘনফুটে বা 
কিউবিক ফুটে 62:43 পাউগ্ড, ম..5. প্রণালীতে। | 

4০0 (392০) গরমে জলের ঘনত্ব প্রতি ঘ্বন সে্টিমিটারে বা কিউবিক 
সোর্টমিটারে ] গ্রাম, 0.05. প্রণালীতে। 


কাষস্ত্র 193 


ছুই প্রকার পদ্ধতির তফাৎ £-_ 
1 ফুট -. 30:48 সেন্টিমিটার বা 0:3048 যিটার । 
100 সেন্টিমিটার বা ] মিটার - 3937 ইঞ্চি, 3:28 ফুট, 1091 ইয়ার্ড বা গজ। 
1 যাইল 161 কিলোমিটার । 
1000 মিটার বা ] কিলোমিটার 062 মাইল, 3280.84 ফিট। 
100 কিলোমিটার - 62 মাইল । 
1 ইঞ্চি 2:54 সেন্টিমিটার, 254 মিলিমিটার | 
1 বর্গ সেন্টিমিটার _ 0:155 বর্গ ইঞ্চি। 
] ঘন ফুট 28:31] লিটার । 
1 লিটার - 1000 ঘন সেন্টিমিটার । 
1] পাউগ্ত _ 4536 গ্রাম । 
1 পাউণ্ড - 0:4536 কিলোগ্রাম । 
] কিলোগ্রাম 22 পাউগ্ড। 
1 গ্রাম- 00022 পাউগ্ু। 


বল (5০:০০) এবং বলের দৃগ্া্ত (17%9101912 0£ 10106 ) 
কোন বস্তরকে কোন জায়গায় রাখিলে নিজে নডিতে পারে ন| এবং সচল 
বস্ত নিজে থামিতে পারে না। উক্ত বস্তুর উপরে বল প্রয়োগ করিলে চলিতে 
আরম্ভ করিবে অথবা থামিয়! ষাইবে। স্থির বস্তর গতির উৎপত্তি এবং বেগের 
পরিবর্তন করিতে হইলে বল প্রয়োগ করিতে হয় । বল পাচ প্রকার । যথা +-_ 
(1) অভিকর্ষণ বা মহাকর্ম বল (079৮168002081 10102) । 
(11) অভিকেন্দ্ বল (02770775021 10102)। 
(111) অপকেকন্ত্র বল.(0:97070980] 00102) । 
(1৮) ঘর্ষণ বল (71100101781 07০০) । 
(৮) চৌন্বক বল 01970০101০০ )। | 
(৫) পৃথিবী প্রত্যেক বস্তকে স্বীয় কেন্দ্রের দিকে টানিয়া থাকে তাহাকে 
অভিকর্ষণ বল বলে। 
(8) এবং (11) কেন্দ্র হইতে বৃত্তাকারে ঘুরাইলে বাহিরের দিকে যে টান 
পড়ে তাহাকে অপকেক্দ্র বল বলে এবং কেন্দ্রে দ্রিকের টানকে অভিকেজ্জ 


বা বলে। 
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(৬) ছুইটি বস্তর ঘর্ষণে ষে গতির পরিবর্তন টিয়া থাকে তাহাকে ঘর্ষণ 
বল বলে। 
(৮) চৌন্বক লোহাকে টানিয়। থাকে বলিয়! চৌম্বক বল বলে। 


সাইকেল (05০1০) 
ক্র্যাঙ্ক শাফট্‌ ঘুরিরা পর পর যে কাজ করে তাহাকে সাইকেল (০5০০) 
বলে ( & 5610125 01 ৩৬০1)65, 0196180101)9) | 
সেগ্টণল ইলেকৃট্রোড ( 06:26:91 6156:০৫৩) 


স্পাকিং প্লাগের কেন্দ্রের দণ্ডকে সেপ্টণল ইলেকৃট্রোড বলে। 
সিলেগার ব্লক (05179061 ৮101) 


বৃহৎ লৌহথগ্ড, ইহাতে একব্রে বা আলাদা! আলাদাভাবে সিলিগার বোর 
ঢালাই করা থাকে । শীতল রাখিবার জগ্ঠ জলের জ্যাকেট থাকে; বড় সিলিগার 
রক হইলে জলের জ্যাকেটকে পরিষ্কার করিবার জন্ ইন্স্পেকশন প্রেট থাকে । 

সিলিগার বোর (051150670০1) 

যে গণত্ের ভিতর পিষ্টন ওঠ.-নাম] করিয়া ইন্জিনের কার্ধশক্তি উৎপন্ন 

করে তাহাকে সিলিগার বোর বলে। 
সেকেগ্ডারী ওয়াইগ্ডিং (39900100915 ভ/180210) 

প্রাইমারী তারের চেয়ে সরু, আররণ কোরে অনেক গুণ বেশী জড়ান থাকে, 

তাহাকে সেকে্ডারী ওয়াইগ্ডিং বলে । 


সেপারেটার (9০৪:86০:) 


যে-কোন পদার্থের ছুইটিকে আলাদা করিয়া! রাখার জন্য যাহা রাখা হয় 
তাহাকে সেপারেটার বলে। যেমন, ব্যাটারীর সেলে কাঠ, রাবার, কাচ 
ইত্যাদির দ্বারা নিগেটিব ও পজেটিব প্রেটকে ভিন্ন রাখে, তাহাকে সেপারেটার 


বলে। রা 
সাইলেন্সার (5115067) 


যাহার দ্বারা ইন্জিনের এগজষ্টের শব কম করানো হয় তাহাকে 
সাইলেন্দার বলে। এগবজষ্ট গ্যাস ইহার মধ্য দিয়া বক্রগতিতে বাহির হইবার 
.জষয় শব ক্রমে ক্রমে হ্রাস পাইয়! থাকে । 


কাধসূত্র 15 
হাই-টেন আন, € চ7885-65755107 ) 


ম্যাগনেটো বা ব্যাটারী কয়েল সিষ্টেমে উৎপন্ক্ত অধিক চাপের বিদ্যুৎ 
বা তড়িতপ্রবাহকে হাই-ভোল্টেজ ব হাই-টেন শন, কারেণ্ট (বিছ্যাৎ) 
বলে। কম ভোণ্ট বি্যংকে €লো-টেন.শন, কারেণ্ট বলে । 


স্বপারচার্জার (9০19:01,81%6 ) 


প্রেসারের সাহায্যে অধিক পরিমাণের এয়ার বা বায়ু ইন্জিনের কার্যকরী 
িলিগারে প্রবেশ করানকে স্থুপারচাজ (906101)81£0 ) বলে। 

যে পাম্পের সাহায্যে ইন্জিনের কার্যকরী সিলিগারে এয়ারকে প্রবেশ করায় 
তাহাকে স্থপারচার্ভতার (91961017818 ) বলে । 

ইহা ছুই প্রকারে চলে- মেকানিক্যাল ফোর্সে ও এগজই্ট গ্যাস প্রেসারে । 
এগজ্ট গ্যাসের প্রেসারে চলে বলিয়া উহাকে টারবোচার্ভার (5:৮০- 
০158186[) বলে। টারবোচার্ডারে ড্রাইভিং ও সাক্‌শন ইম্পেলার থাকে। 
এগজষ্ট গ্যাসের প্রেসারে চালিত হইয়া সাকশন ইম্পেলার এয়ারকে সাক্‌শন 
করিয়া প্রেসারে ডেলিবারি করে। চাপযুক্ত এয়ার ইন্লেট মেনিফোল্ড ও 
ইন্লেট বাল্ব, হুইয়া সিলিগারে যায়। 

কোন কোন ইন্জিনে আরও অধিক পাওয়ার পাইবার জন্ত টারবোচার্জারের 
ডেলিবারি-এয়ার কুলারে ঠাণ্ডা হইয়া পিলিগারে যায়, ফলে সিলিগারে 
এয়ারের ওজন বাড়িয়া যাওয়ায় বেশী ফুয়েল অয়েল জ্বালাইতে পারে। 

বেশী উচ্চতায় এয়ার খুব হাল্কা ও চাপ কম বলিয়া সমুদ্রতটদেশ হইতে 
বেশী উচ্চতার জন্য ইন্জিনের পাওয়ার লস্‌ হুয় বা কমিয়া যায়। হাল্কা ও 
চাপ কম হওয়ার দরুণ ফুয়েল অয়েল সম্পূর্ণ জলিতে পারে না। বেশী উচ্চতায় 
পাওয়ারের তারতম্য না ঘটার জন্য হুপারচার্জার ব্যবহার করা হুইয়! থাকে। 

প্রতি 1000 ফুট উচ্চতায় নু পাউগ্ড (900 মিটারে প্রায় 226 গ্রাম ) চাপ 
কমিয়া যায় বলিয়] প্রায় 3 পারসেণ্ট ইন্জিনের পাওয়ার লস্‌ হয় । 


ছিি্জীজ্ অগ্যাক্স 
ইন জিনের কাধতত্র (10৩18716007) ০ 1977815৩ ) 
1. ইন.জিন কাহাকে বলে ? 
যে সকল মন্ত্র তৈল, জল, বায়ু এবং কয়লার ছারা “যান্ত্রিক শক্তি” 
উৎপন্ন করিয়া চলিয়! থাকে তাহাকে ইন.জিন বলে। 
ইন্জিন চলার প্রধান কারণ “শক্তি”, যে-কোন কাধ করিবার সামর্থ্যকে 
শক্তি বলে। শক্তি বিভিন্ন প্রকারের হইতে পারে, যেমন £-- 
(1) মাস্ধ্রিক শক্তি (11০01701)102]1 ০6165 ) 
(11) তাপ শক্তি ( [7০90 26165 ) 
(11) আলোক শক্তি (11£1)0 22185 ) 
(৫৮) বৈদ্যুতিক শক্তি (1০600 €06165 ) 
(৬) শব্দ শক্তি ( 9০018] 219616% ) 
(৮1) গতি শক্তি (6:106610 2106165% ) 
(৮11) সশ্ৈতিক শক্তি ! 0০66265] €1567£5 ) 
(৬11) চৌম্বক শক্তি (09£1১500 €15615% :) 
(1%) রাসায়নিক শক্তি ( 052173081.567125 ) 


2. ইন জিন কত রকমের ? 


(1) বহিজলন ইন্জিন ( ছ:য21118] ০0100005001 6106106.), যেমন, 
বাম্পীয় ইন্জিন (909910) 210510)6 ), 


(2) অন্তজ্ঞলন ইন জিন ( [1661)81 50705050101) 22885) বামোটর” 
ইনজিন (1৬006০16610, ). 


মোটর ইন.জিন দুই প্রকার 


মি ৫ স্রোক সাইকেল ই রর রি (1০-50:01:6 ০৩০1০ ৫০892) 


স্ব ধম, - 
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3. স্তিম ইন্জিন কাহাকে বলে? 

কোন নিদিষ্ট জায়গায়, বয়লারে (1301191 ) জ্বালানীর দ্বারা জল হুইতে ডিম 
উৎপন্ন করিয়া এঁ উৎপন্ন স্িম ছ্বারা যে ইন্জিন চলে তাহাকে স্টিম ইন্জিন বলে। 

4. €মাটর ইন্জিন কাহাকে বলে ? 

যে সকল ইন্জিনে, জালানী, ইন্জিনের সিলিগারের ভিতর জিয়া 
কাধক্ষমত1 উৎপন্ন করে তাহাকে মোটর ইন্জিন বলে। যেমন £--কম্প্রেস্ড 
হাওয়ার গরমে ফুয়েল অয়েলকে জালাইয়া এবং ইলেকৃট্রক স্পার্ক দ্বারা কম্প্রেস্ড, 
মিকৃস্চারকে জালাইর। কার্ধক্ষমত1 উৎপন্ন করিয়! মোটর ইন্জিন চলিয়! থাকে । 

5 টু্ট্রীক ইন্জিন কাহাকে বলে ? 

্র্যান্ক শাফ.টের এক ঘূর্ণনে 360*-র মধ্যে পিষ্টন একবার উপরে ও একবার 
নীচে আসিয়া সম্পূর্ণ কার্য সমাধ1 করে তাহাকে টু-ট্রোক ইন্জিন বলে (প্রত্যেক 
19501010011-এ 105 )। 

6. ফোর-গ্রোক ইন্জিন কাহাকে বলে ? 

্র্যাঙ্ক শাফ টের ছুই বূর্ণনৈ 720”-র মধ্যে পিষ্ন ছুইবার উপরে ও দুইবার 
নীচে আসিয়৷ সম্পূর্ণ কাধ সমাধ! করে তাহাকে ফোর-স্ট্রোক ইন্জিন বলে 
(প্রত্যেক দুই 1০৬০100000-এ 11176 )। 

7. টু-প্টোক এবং ফোর-ফ্রোক ইন্জিন কত রকমের ; এবং 
ইগ.নিশন কত রকমের ? 

(1) পেট্রোল ইন্জিন *€ ০60০1 92106 ) বা গ্যাসোলীন ইন্জিন 
( 29501176  21861076), লে! কম্প্রেশন ইলেক্ট্রিক ইগ.নিশন (1,0৬৮ 
০0100923310 ০12০001০ 1£1310101) )। 

(11) সেমি-ডিজেল ইন্জিন (92071-01656]1 21£1)5) বা সারফেস 
ইগনিশন্‌ ইন্জিন (5$0102 18701001) 21816 ). মিডিয়াম কম্প্রেশন 
হট-বাল্ব ইগনিশন (7150100) ০010071:6551015 1,06-5915 180100 )। 

(11) ডিজেল ইন্ক্িন (101656]  2781)6) হাই কম্প্রেশন 
ইগ নিশন (17161) ০9200765510) 181516101) )। 

৪. পেট্রোল ইন্জিন কাহাকে বলে ? 

কম্প্রেশন: প্রেসার কম. কারবারেটার হইতে পেট্রোল এবং হাওয়ার 
মিক্স্চার, সিলিগারের ভিতর কম্প্রেশন করিয়া ইজ্ব্ট্রিক স্পার্ক দ্বারা 

ডিজেল-_2 | 
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মিক্স্চারকে জালা ই] পাওয়ার বা শক্তি উৎপপ্ন করিয়া চলে তাহাকে পেট্রোল 
ইন্জিন বলে । 
9. সেমি-ডিজেল ইন্জিন কাহাকে বলে? 
ডিজেল ইন্জিন হইতৈ কম্প্রেশন প্রেসার কম। বাহিরের হাওয়া 
সিলিগুারের ভিতর কম্প্রেশন করিয়া কম্প্রেস্ড, হাওয়ার টেম্পারেচার এবং 
হট্-বাল্বের টেম্পারেচারে ফুয়েল অয়েলকে জালাইয়া পাওয়ার বা শক্তি উৎপন্ন 
করিয়া চলে, তাহাকে সেমি-ডিজেল ইন্জিন বলে । 
10. ডিজেল ইন্জিন কাহাঁকে বলে ? 
কম্প্রেশন প্রেসার বেশী, বাহিরের হাওয়া! সিজিগারের ভিতর কম্প্রেশন 
করিয়! হাওয়াকে অত্যধিক উত্তপ্ত করে । ইন্জেকটার হইতে ফুয়েল অয়েলকে 
সুক্ষ স্ক্ম আকারে স্প্রেকরাইয়৷ উত্তপ্ত হাওয়ার দ্বারা ফুয়েল অয়েলকে জালাইয়। 
পাওয়ার বা শক্তি উৎপন্ন করিয়া চলে, তাহাকে ডিজেল ইন্জিন বলে। 
11. ্রীক কাহাকে বলে? 
পিষ্টন ".10.0. হইতে 9.13.0. অথবা .10.0. হইতে 770.0. আসে 
বা যায়, তাহাকে গ্রোক বলে। প্রতি গ্রোক-_-180” অর্থাৎ অর্ধপাক ( [216 
12৮০9110105 )। 
12. সাইকেল কাহাকে বলে ? 
্র্যাঙ্ক শাফ.ট্‌ ঘুরিয়া পর পর যে কার্ধ করিয়া থাকে তাহাকে সাইকেল 
(05০19) বলে । যেমন £-_ 
(1) সাকৃশন (90০0101) ), এয়ার বা মিক্দ্চার, 
(11) কম্প্রেশন ( 00000155510) ), এয়ার বা মিক স্চার। 
ইনজেকশন ([71506101 ), ফুয়েল অয়েল । 
ই (1800100, ), আগুন বা ইলেক্ট্রিক স্পার্ক-ইগ নিশন। 
তি কন (ঢ:য0991051018), ফায়ারিং রা পাওয়ার | 
1 


এগ জষ্ট ( দ,য1)0050 ), স্ক্যাবেন্জিং ( £5৪৩০736106 )। 


০৮০ £--70.0.-টপ ডেড সেপ্টার বা উপর সীমা (7:০০ ৭9৪0 


০০06 )। 


9. 9.0. বটম €ভড. সেপ্টার বা নীচুর সীম] (%০9:০13. 86৪৫ 62106) । 
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13. কায়নেটিক্‌ মোশন (10660 1000100 0: 10080071881 


প00601018 ). 
পিষ্টন হইতে গতি পাইয়া ক্র্যাঙ্ক শাফট্‌কে গতি দান করিয়া এবং 
ফ্লাই-হুইলকে গতি দান করিয়া চলিতে থাকে, এইরূপ গতিকে কায়নেটিক্‌ মোশন্‌ 
বা রোটেশনাল মোশন্‌ বলে। 
14৫, রেকৃটিলিনিয়ার মোশন্‌ (1২6001111)620 1001101) ). 
সিলিগারের ভিতর পিষ্টন সরলভাবে যাওয়াআসা করিয়! থাকে, তাহাকে 
রেক্টিলিনিয়ার মোশন্‌ বা রেসিপ্রকেটিং মোশন্‌ ([২০০7900801178 0300101) ) 
বলে। 
15. টু-€্ীক ইন্জিনের চারিটি কাজের পদ্ধতি কিরূপ ? 
(৫) স্ক্যাবেন্জিং (5০৪৮2178108 )। 
(11) এয়ার কম্প্রেশন (4১10 ০9200165510 )। 
(111) পাওয়ার (চ০%] )। 
(1৮) এগ জষ্ট (12170105001 
উপরি-উক্ত চারিটি কার্য হসম্পূর্ণ করিয়া ধারাবাহিক কাধ করিয়া ইনংজিন 
চলিতে থাকে । কম্প্রেশন এবং পাওয়ার এই দুইটি ষ্রোকে পিষ্টন দুইবার 
উঠা-নাম। করিয়া চাবিটি কাধ সম্পাদন করিয়া খাকে। যেমন £-_- 
পাওয়ার গ্রক ঃ--সিলিগারের ভিতর পিষ্টনের উপর ফুয়েল অয়েল 
জালাইয়া তাপশক্তির সাহায্যে এবং কানেকটিং রডের দ্বার] ক্র্যাঙ্ক শাফট্‌ 
[.1).0. হইতে 73.1).0. যাইতে থাকে। পিষ্টন এগজই পোর্ট খুলিবার 
পর বন্ধ না কর] পর্য্ত এগ্‌জষ্ট ট্রোকের কাধ করিতে থাকে । 
পিষ্টন ইন্লেট পোর্ট খুলিবার পর বন্ধ না কর] পর্যন্ত স্ক্যাবেন্জিং প্রৌোকের 
কার্য করিতে থাকে । 
16. -ফোর-্ীক. ডিজেল ইন্জিনের চারিটি পক কি এবং 
কি করিষ্া কাজ করে ? 
) সাকৃশন ট্রোক ঝ এয়ার ইন্‌্টেক প্রোক (980০601 50:01০ 07 
8117 17091650016 )1 
(1) কম্প্রেশন ফ্রোক ( 00101925510 50016 )। 
(111) পাওয়ার বা এক্স্পানসন প্রোক (0০০: 0: 5%7215501, 
50:0155 )। | 
(৬) "এগ অঙ্ট প্রোক ( 5.5179856 50015 )। 
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সাকৃশন বা! ইন্টেক £__পিষ্টন 0.0. হইতে 8.0.0.-এর দিকে 
আসিতে থাকে সেই সময় ইন্টেক বা ইন্লেট ভাল্ব, হ্বারা সিলিগারের' 
ভিতর, বাহিরের হাওয়া ব। মিকৃস্চার প্রবেশ করিতে থাকে । 

কম্প্রেশন $- ক্র্যান্ক শাফটের দ্বারা পিষ্টন 9.[.0. হইতে ""[0.0.-এর' 
দিকে যাইতে থাকে, ইন্লেট ও এগজষ্ট ভাল্ব, বন্ধ থাকায় সিলিগারের 
বাযুগুলিকে বা মিক্স্চারগুলিকে চাপিয়! কম্বাস্সন চেম্বার নামক জায়গায় 
লইয়া আসে । সেই সময় হাওয়া! বা মিক্স্চার চাপ পাইয়! অত্যন্ত 
গরম হুয়। (হাওয়া! 9০০০০ €০ 1100প্, 4800০ €০ 590০০ মিক্স্চার 
150০ €9 200ষ্ঘ, 650 £০ 95০)। 

পাওয়ার £ চাপযুক্ত হাওয়া বা মিকৃস্চার অত্যন্ত গরম হওয়ায় সেই 
মুহূর্তে ফুয়েল অয়েলকে অতি স্ুন্্স স্্্ কণাবূপে ইন্জেকটার হুইতে স্প্রে 
করিলেই সেই ফুয়েল অয়েল জলিয়া ব! ইলেক্ট্রিক স্পার্ক পাইয়৷ মিকৃস্চার 
জলিয়া ভীষণ তাপ শক্তি (77596 22:55 ) উৎপন্ন করে। সেই 
তাপ শক্তির ছার! পিষ্টন ধাক্কা পাইয় কানেকটিং রভ্‌ এবং ক্র্যাস্ক শাফ টের দ্বার1' 
[.1).0,এর দিকে আসিতে থাকে । 

এগ জঙষ্ট £_ ক্র্যাঙ্ক শাফ টের দ্বার! পিষ্টন 9.7.0.-তে যাইবার কিছু পূর্বেই 
এগ জষ্ট ভাল্ব, খুলিয়া যায়। প্রজ্লিত গ্যাস এ ভাল্ব, দ্বার1 বাহির হইতে 
থাকে।' ক্র্যাঙ্ক শাফটের দ্বার। পিষ্টন 9.1).0. পার হুইয়। "[7.10.0.-এর দিকে 
যাইতে থাকে । এগজছ্ট ভাল্ব বন্ধ না করা পধস্ত এগজষ্ট স্ট্রোকের কার্ধ 
করিতে থাকে । ্‌ 


17. টু-্োক এবং ফোর-গ্রোক ডিজেল ইন্জিনের মধ্যে 
তফাৎ কি * 

টু-প্ৌক ডিজেল ইন্জিন £ ক্র্যাঙ্ক শাফটের এক ঘূর্ণনে 360 পুর্ণ 
করিয়া কা সমাধা করে। সিলিগার ব্লকে এগ. জষ্ট এবং ইন্লেট পোর্ট থাকে। 
এয়ার স্ক্যাবেন্জ পাম্প ইন্লেট মেনিফোল্ডে হাওয়া জমা রাখে। ইন্লেট 
পোর্ট খুলিবার সঙ্গে সঙ্গে এয়ার স্ক্যাবেন্জ পাম্পের প্রেসারে হাওয়। 
ইন্লেট পোর্ট হইয়৷ সিলিগাবের ভিতর যাইয়। পূর্ণ করিয়। থাকে। 

ফোর-গ্রোক ডিজেল ইন্জিন 8 ক্র্যান্ক শাফটের দুই ঘূর্ণনে 720” 
পূর্ণ করিয়া কার্ধ সমাা করিয়া থাকে। সিলিগার- হেক্ের সঙ্গে. 
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এগ জঙ্ই এবং ইন্লেট ভাল্ব থাকে। পিষ্টন সাক্‌শন স্্রোকে বাহিরের হাওয়া 
ইন্লেট ভাল্ব, হইয়া সিলিগারের ভিতর পূর্ণ করিয়া থাকে। 
78. টু-স্রোক এবং ফোর-প্রোক কমৃপ্লিট ফিট ইন্জিন দেখিয়া! 

চিনিবার উপায্ব। 

টু-ক্রোক ডিজেল ইন্জিন £_ইন্জিনের একই লাইনে সামনে অথবা 
পিছনে এয়ার স্ব্যাবেন্জ পাম্প, এয়ার স্ক্যাবেন্জ পাম্পের সঙ্গে এয়ার 
ক্লিনার, সিলিগার ব্লকের সঙ্গে এগজই এবং ইন্লেট মেনিফোল্ড থাকে । 
ইন্লেট মেনিফোল্ড এয়ার স্ক্যাবেন্জ পাম্পের সঙ্গে সংযোগ থাকে । 

টু-ট্রোক জি. এম্‌. ইন্জিন ?__সিলিগার হেডের সঙ্গে এগজষ্ট 
'মেনিফোল্ড, সিলিগার ব্লকের সঙ্গে ব্লোয়ার এবং রক্োয়ারের সঙ্গে এয়ার 
ক্লিনার থাকে । 

টু-প্োক সেমি-ডিজেল ইন্জিন $__সিলিগার হেডের উপর হট 
বাল্ব, সিলিগার ব্রকের সঙ্গে এগজষ্ট সাইলেম্সার এবং ক্র্যান্ক কেসের সঙ্গে 
এয়ার ইন্লেট নন্-রিটারনিং ভাল্ব-এর কবার থাকে। 

ফোর-প্রৌীক ডিজেল ইন্জিন ?__সিঙসিগার হেডের সঙ্গে এগজষ্ট এবং 
ইন্লেট মেনিফোল্ড, ইন্লেট মেনিফোন্ডের সঙ্গে এয়ার ক্লিনার থাকে, কোন 
কোন ইন্জিনে ইন্লেট মেনিফোল্ড থাকে না। প্রতিটি সিলিগার হেডের সঙ্গে 
এয়ার ক্লিনার থাকে। 

ফোর-ঠ্রোক পেট্রোল ইন্জিন 2__সিলিগার হেডের সঙ্গে অথবা 
সিলিগার হেডের নীচে ব্লকের সঙ্গে ইন্লেট এবং এগ.জষ্ট মেনিফোল্, ইন্লেট 
'মেনিফোল্ডের সঙ্গে কারবারেটার, কারবারেটারের সঙ্গে এয়ার ক্লিনার এবং 
তছপরি ইলেক্ট্রিক্যাল স্পার্ক-এর বন্দোবস্ত থাকে। 

টু-স্বোক পেট্রোল ইন্জিন ঃ__সিলিগ্ার ব্লকের সঙ্গে নতুব! ক্র্যান্ক 
কেসের সঙ্গে কারবারেটার, কারবারেটারের সঙ্গে এয়ার ক্লিনার, 
সিলিগার ব্লকের সঙ্গে এগজইই পাইপ এবং তছুপরি ইলেক্ট্রিক্যাল স্পার্ক-এর 
বন্দোবস্ত থাকে। | | | 

19. মোটর ইন্জিন কি.করিয়! সাইকেল পূর্ণ করে ? 

বিভিন্ন প্রকার ইন্জিনে এগ.জষ্ট, ইন্লেট ও ফুয়েল ভাল্ব, এবং এগজস্ট ও 
ইন্লেট পোর্ট ভিন ভিন্ন ডিগ্রীতে খোলা! হইগ্া থাকে 
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() ফোর-ফ্রোক ডিজেল ইন্জিন :-_ 

ডাউন গ্রৌক ঃ__সিলিগারের ভিতর পিষ্টনের উপর পাওয়ার পাইয়া» 
পিষ্টন, কানেকটিং রভ্‌ এবং ক্র্যাস্ক শাফট, দ্বার] "1.0. হইতে 8.0.০.-এর 
দিকে যায়, 8.0.0.-তে যাইবার 40 হইতে 45” পূর্বে এগজষ্ট ভাল্ব. খোলা 
হইয়! এগ.জষ্ট বাহির হইতে থাকে । 

আপ ফ্রক £ ক্র্যাঙ্ক শাফটের দ্বারা পিষ্টন 8.1.0. পার হইয়! 
[0,0.-এর দিকে যায়, '["[0.0.-তে যাইবার 10” হইতে 25” পূর্বে ইন্লেট 
ভাল্ব, খোলা হুয় :. 

ডাউন গ্রৌক £- ক্র্যাঙ্ক শাফটের দ্বারা পিষ্টন 719.0. পার হইয়া 
[3.]).0,-এর দিকে যায়, 7:.10.0. হইতে 10 হইতে 25” নীচে আসিবার 
পর এগজ্ট ভাল্ব, বন্ধ হয়। পিষ্টন বাহিরের হাওয়া সাকৃশন করিয়া এয়ার 
ক্লিনার, ইন্লেট মেনিফোন্ড এবং ইন্লেট ভাল্বের রাস্তা দিয়! সিপিগারের 
ভিতর পূর্ণ করে। 

আপ গ্রৌক £_ ক্র্যাঙ্ক শাফটের দ্বারা পিষ্টন 9.0.0. পার হইয়া 
নু'.[).0,এর দিকে যায়, 3.]0.0. হইতে 20 হইতে 30 উপরে আসিবার 
পর ইন্লেট ভালব, বন্ধ করিয়! হাওয়াকে কম্প্রেশন করিয়! পিষ্টন [:.10.0.-এর 
দিকে যায়। 1[.০.-তে যাইবার 10” হইতে 15” পূর্বে ইন্জেকটারের ফুয়েল 
ভাল্ব খোলা হুইয়! ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইতে থাকে এবং কম্প্রেসড, হাওয়ার 
গরমে ফুয়েল অয়েল জালাইতে থাকে । 

ডাউন প্রীক £- ক্র্যাঙ্ক শাফ.টের দ্বারা পিষ্টন 2... পার হুইয়া 5 
হইতে 10 নীচে আসিবার পর ফুয়েল ভাল্ব, বন্ধ হইয়া ফুয়েল ইনজেকশন শেষ 
হইয় সিলিগারের ভিতর পাওয়ার পাইয়ণ চলিতে থাকে। 

(8) টু-প্রৌক ডিজেল ইন্জিন £_ 

ডাউন গ্রৌক £ _সিলিগারের ভিতর পিষ্টনের উপর পাওয়ার পাইয়া, 
_পিষ্টন, কানেকটিং রড. এবং ক্রাযাঙ্ক শাফ টের দ্বারা পু... হইতে 9.10.0.এব 
দিকে যায়। 9.70.0.-তে যাইবার 60 হইতে 65০ পূর্বে পিষ্টন এগজষ্ট পোর্ট 
খোলা করে এবং এগ জষ্ট বাহির হইতে থাকে। 7.).0.-তে যাইবার 40০ হইতে 
45০ পূর্বে পিষ্টন ইন্লেট পোর্ট খোল করে । এয়ার স্ক্যাবেন্জ পাম্পের প্রেসারে 
ইন্লেট মেনিফোজ্ড হইতে ইন্লেট পোর্ট হুইয়! সিলিগারের ভিতর যাই! 
/হাওয়। পূর্ণ করিতে থাকে । পা 
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আপ গট্রোক £_ক্র্যাঙ্ক শাফ্‌টের দ্বারা পিষ্টন 8.19.0. পার হইয়া 
[70,0.-এর দিকে যায়, 8.10.0. হইতে 40 হইতে 45 উপরে 
আসিবার পর পিষ্টন ইন্লেট পোর্ট বন্ধকরে। 7.1).0. হইতে 6০" হইতে 
65” উপরে আপিবার পর পিষ্টন এগজষ্ট পোর্ট বন্ধ করিয়া কম্প্রেশন 
লইরা 11) 0.-এর দিকে ষায়। "[[9.0.-তে যাইবার 10” হইতে 15” পূর্বে 
ফুরেল ভাল.ব. খোলা হইয়া ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইতে থাকে এবং কম্প্রেস্ড, 
চাওয়ার গরমে ফুয়েল অয়েল জালাইতে থাকে । 

ডাউন €্ীক £- ক্র্যাঙ্ক শাফটের দ্বার! পিষ্টন [9 0. পার হুইয়! 5* 
হইতে 10” নীচে আসিবার পর ফুয়েল ইন্জেকশন বন্ধ হইয়া সিলিগারের 
ভিতর পাওয়ার পাইয়! চলিতে থাকে। 

(81) টু-প্রোক জি. এম ইনৃজিন £__ 

প্রতিটি সিলিগারের জন্ঠ দুইটি করিয়া এগজষ্ট ভালব. এবং লায়নায়ের 
গায় এয়ার ইন্লেট পোর্ট থাকে । 

ডাউন প্ীক £__পিলিগারের ভিতর পিষ্টনের উপর পাওয়ার পাইয়া, 
পিষ্টন, কানেকটিং রভ. এবং ক্র্যাঙ্ক শাফ টের ছ্বার1':.10.0. হইতে 9.00.0.এর 
দিকে যায়, [1.0 হইতে ০9০” হইতে 94 বা 86০ হইতে 90* 
[3.1).0.-তে যাইবার পূর্বে এগজষ্ট ভাল.ব্‌ দুইটি খোল হয় এবং এগ জষ্ট বাহির 
হইতে থাকে । 7.[.0.তে যাইবার 4৪৯ পূর্বে পিষ্টন এয়ার ইন্লেট পোর্ট 
খোলা করে। সঙ্গে সঙ্গে এয়ার বকৃস হইতে ব্লোয়ার পাম্পের প্রেসারে 
হাওয়া এয়ার ইন্লেট পোর্ট হইয়া সিলিগারের ভিতর যাইতে থাকে । 

আপ হষ্রীক ঃ- ক্র্যান্ক শাফটের দ্বারা পিষ্টন 7.9.0. পার হইয়া 
7.[0.0-ঞর দিকে ফায়। 9.0. হইতে 48” উপরে আসিবার পর 
পিষ্টন এয়ার ইন্লেট পোর্ট বন্ধ করে। 7.19.0, হইতে 270” উপরে 
আসিবার পর এগজছ্ট ভাল্ব ছুইটি বন্ধ করিয়া, কম্প্রেশন লইয়া পিষ্টন . 
[10.0.এর দিকে ষায়। 00.0.-তে যাইবার 12 হইতে 7.7” পূর্বে ফুয়েল 
অয়েল ইন্জেকখশন হইতে থাকে এবং কম্প্রেস্ড, হাওয়ার গরমে ফুয়েল 
অয়েল জালাইতে থাকে । .0.0.-তে যাইবার 2 হইতে 3 পূর্বে ফুয়েল 
ইন্জেকশন বন্ধ হইয়া সিলিগারের ভিতর পাওয়ার পাইয়া চলিতে থাকে । 

৫) টু-্রীক দেমি-ডিজেল ইন্জিন £_ 

ডাউন, ফ্রি £_সিলিগ্ারের ভিতর পিষ্টনের উপর পাওয়ার পাইয়া, 
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পিষ্টন, কানেকটিং রড. এবং ক্র্যান্ক শাফ টের দ্বার! ":.0.0. হইতে 8.10.০এর 
দিকে যায়। সেই সময় ক্র্যাঙ্হ কেসের এয়ার ইন্লেট নন্-বিটারনিং 
ভাল্ব, বন্ধ থাকে, ক্রযাঙ্ক কেসের ভিতর হাওয়! কম্প্রেশন করিতে থাকে । 
8.7১.0.তে যাইবার 60 হইতে 65” পূর্বে পিষ্টন এগজই পোর্ট খোলা করে 
এবং এগজষ্ট বাহির হইতে থাকে । 7.19.0.তে ফাইবার 40” হইতে 45 পূর্বে 
পিষ্টন এয়ার ইন্লেট পোর্ট খোলা করে, ক্র্যান্ক কেসের কম্প্রেস্ড্‌ হাওয়' 
ইনলেট পোর্ট হইয়। সিলিগারের ভিতর যাইতে থাকে। 

আপ গ্রোক 8 ক্র্যাঙ্ক শাফটের ছার পিষ্টন 9.19.0 পার হইয়া 
শা.[).0.এর দিকে যায়। 8.1).0. হইতে 40 হইতে 45 উপরে 
আসিবার পর পিষ্টন এয়ার ইনলেট পোর্ট বন্ধকরে। 73.]0.0. হইতে 60 
হইতে 65” উপরে আপিবার পর পিষ্টন এগ.জষ্ট পোর্ট বন্ধ করিয়া, কম্প্রেশন 
লইয়। পিষ্টন 7.].0.-এর দিকে যায়। ক্রাযাঙ্ক কেসের ব্যাকুয়াম পাওয়ারে 
এয়ার ইনলেট নন.রিটারনিং ভাল্ব, খোল? হইয়! বাহিরের হাওয়া ক্রাস্ক 
কেদের ভিতর লইতে থাকে । "'0.0.-তে যাইবার 90” হইতে 40” আগে 
ফুয়েল ভাল্ব খুলিয়1 ফুয়েল অয়েল ইনজেকশন হইতে থাকে; কমৃপ্রেস্ড, 
হাওয়ার গরমে এবং হটু-ভাল্বের গরমে ফুয়েল অয়েল জলিতে থাকে। 

ডাউন গ্রৌোক £- ক্র্যাঙ্ক শাফট "0.0. পার হইয়া 2০ হইতে 3০ 
নীচে আসিবার পর ফুয়েল ইনজেকশন বন্ধ হইয়া সিলিগারের ভিতর 
পাওয়ার পাইয়া পিষ্টন চলিতে থাকে । 

(০) ফোর-€্রীক পেট্রোল ইন.জিন £-_ 

ডাউন ্থরীক £__সিলিগারের ভিতর পিষ্টনের উপর পাওয়ার পাইয়া, 
পিষ্টন, কানেকটিং রড এবং ক্র্যাঙ্ক শীফটের ছ্বার1"['.[9.0. হইতে 8.1.0. 
এর দিকে যায়। .9.0.-তে যাইবার 40 হইতে 45” পূর্বে এগজষ্ট ভাল্ব, 
খোল। হইয়! এগ জষ্ট বাহির হইতে থাকে। 
আপ গ্রোক £-ক্র্যাঙ্ক শাফটের দ্বারা পিষ্টন ট.19.0. পার হইয়া 
710.0.এর দিকে যায়, 1'10.0,তে যাইবার 10০ হইতে 15 পূব ইন.লেট 
ভাল্ব, খোলা হয়। 

ডাট্টন ঠ্রোক £ক্র্যাঙ্ক শাফটের দ্বারা পিষ্টন "9.0. পার হইক্সা 
9.09.0.-এর দ্দিকে যায়, শ739.0. হইতে 10০ হইতে 15” নীচে. আলিবার 
পর এগজষ্ট ভাল্ব, বন্ধ হয়। পিষ্টন কারবারেটার হইতে এয়ার. এবং 
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পেট্রোলের মিক্স্চার সাকৃশন করিয়া ইন্লেট মেনিফোল্ড ও ইন্লেট ভাল্বের 
রাস্তা দিয়! সিলিগারের ভিতর পূর্ণ করে। 
আপ ঠ্রৌক £ক্র্যাঙ্ক শাফটের দ্বারা পিষ্টন 73.10.0. পার হইয়া 
[0.0.এর দিকে যায়, 3.0).0, হইতে 20 হইতে 30০ উপরে আসিবার 
পর ইন্লেট ভাল্ব বন্ধ করিয়! মিকৃস্চারকে কম্প্রেশন করিয়া পিষ্টন 
74.0-এর দিকে যায়। "9.0. যাইবার 5 হইতে 10” পূর্বে স্পাকিং 
প্লাগ ইলেক্ট্রিক স্পার্ক ই.নিশন আরম্ভ করে। 
ডাউন প্রোক £_ ক্র্যাঙ্ক শাফ টের দ্বার পিষ্টন "[.10.0. পার হইয়া 2০ 
হইতে 3০ নীচে আসিবার পর ইলেক্ট্রক স্পার্ক ইগনিশন বন্ধ হইয়] সিলিগারের 
ভিতর পাওয়ার পাইয়া! চলিতে থাকে । 
(৬) টু-€্ীক পেট্রোল ইন্জিন 8 
ডাউন ফ্রক -__সিলিগারের ভিতর পিষ্টনের উপর পাওয়ার পাইয়া, 
পিষ্টন, কানেকটিং রড্‌ এবং ক্র্যান্ক শাফটের দ্বারা ".79.0. হইতে 8.10.0. 
এর দিকে যায়, সেই সময় ক্রাযাঙ্ক কেসের ইন্লেট নন্-রিটারনিং ভাল্ব, বন্ধ 
থাকে, ক্র্যাস্ক কেসের ভিতর মিকৃস্চার কম্প্রেশন করিতে থাকে । 9-.0০-তে 
যাইবার 40০ হইতে 5০+ পূর্বে পিষ্টন এগজষ্ট পোর্ট খোলে এবং এগ.জই্ট বাহির 
হইতে থাকে । 9.19.0.-তে যাইবার 30০ হইতে 40” পূর্বে পিষ্টন ইন্লেট পোর্ট 
খোলে । ক্রযাঙ্ক কেসের কম্প্রেস্ভ, মিক্স্চার ইন্লেট পোর্ট হুইয়৷ সিলিগারের 
ভিতর যাইতে থাকে । 
আপ গ্ৌক 2 ক্র্যান্ক শাফটের ছারা পিষ্টন 9.19.0. পার হইয়া 
মু0.0শএর দিকে যায়। 3.10.0. হইতে 30১ হইতে 40” উপরে আসিবার 
পর পিষ্টন ইন্লেট পোর্ট বন্ধ করে । 7.00.0. হইতে 40” হইতে 50০ উপরে 
আসিবার পর পিষ্টন এগ.জষ্ট পোর্ট বন্ধ করিয়া, কম্প্রেশন লইয়] পিষ্টন '[]0.0.- 
এর দিকে যায়। ক্রাযান্ক কেসের ব্যাকুয়াম পাওয়ারে ইন্লেট নন-রিটারনিং 
ভাল্ব খোলা হুইয়! কারবারেটার হইতে এয়ার ও পেট্রোলের মিক্স্চার ক্রাযান্ক 
কেসের ভিতর লইতে থাকে । 7.0.0. যাইবার 5 হইতে 10 পূর্বে স্পাকিং 
প্লাগ ইলেক্ট্রিক স্পার্ক ইগনিশন আরম্ত করে। 
করযাঙ্ক শাফটের দ্বার] পিষ্টন. ['19.0. পার হইয়! 2 হুইতে 3০ নীচে 
আসিবার পর. ইলেকৃট্রক স্পার্ক ইগ. নিশন বন্ধ হইয়া দিলিগারের ভিতর পাওয়ার 
পাইয়া চলিতে থাকে । 
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০. 2 চিত্র। ফোর-ফ্রোীক ডিজেল ইনজিনের কর্মপদ্ধতি 
(05০16 01 4-50:0156 01556] 21757)6 ) 

(1) সাঁকশন ঠ্ীক 2-_ইন্‌লেট ভাল্ব, খোলা, পিষ্টন ইন্লেট ভাল্বের 
রাস্তা দিয় বাহিরের হাওয়1 সিলিগারের ভিতর লইতেছে। 

(2) কম্প্রেশন প্রোক ঃ 8 --ইন্লেট এবং এগজই ভাল্ব, বন্ধ, ক্র্যান্ক 
শাফটের ছার পিষ্টন 9.19.0. পার হইয়া কম্প্রেশন লইয়া শু.[).0.+এর 
দিকে যাইতেছে । 

(3) ফুয়েল অয্মেল ইনজেকশন এবং ইগ.নিশন £_ ইন্জেকটার 
হইতে ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইয়া, কমৃপ্রেস্ড, হাওয়ার টেম্পারেচারে ফুয়েল 
অয়েলকে জালাইতেছে। . 

(4) পাওয়ার ৰা একৃস্পানসন ক £ সিলিগারের ভিতর 
পিষ্টনের উপর পাওয়ার পাইয় বা তাপশজির সাহায্যে কানেকটিং রতের বারা 
ক্র্যাঙ্ক শাফট "1.0. হইতে 8.4). 0..এর দ্বিকে আলিতেছে ' 
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(5) পাওয়ার ফ্রক শেষ, এগীজষ্ট ফ্রোক আরম্ভ এগ 
ভাল্ব্‌ দ্বারা এগ জষ্ট গ্যাস বাহির হইয়া যাইতেছে। 

(6) এগ জষ্টু ফ্রক $_ ক্র্যাস্ক শাফটের দ্বারা পিষ্টন 3 [0.0 পার হুইয়। 
প79.0.-এর দিকে যাইতেছে ; এগ জষ্ট গ্যাসকে বাহির করিয়৷ দিতেছে। 





০. ও চিত্র। টু-ট্রোক এয়ার স্ক্যাবেন্জ পাম্প ডিজেল 
ইন্জিনের কর্মপদ্ধতি (0৮০16 ০: 280০0156212 9০961766 19000 
01956] 21610 ) ৪ 

(1) কম্প্রেশন প্রোক £ক্্যান্ক শাফটের ছার! পিষ্টন 8.19.০ 
পার হইয়। 1:10.০-এর দিকে যাইবার সময় পিষ্টন ইন্লেট এবং এগ জট 
পোর্ট বন্ধ করিয়া হাওয়াকে কম্প্রেশন করিতেছে। 

2) ইনজেকশন এবং ইগ.নিশন £__ইন্জেকটার হইতে ফুয়েল অয়েল 
প্প্রে হইয়া কম্প্রেস্ড, হাওয়ার টেম্পারেচারে ফুয়েল অগেলনে জালা ইতেছে। 

3) পাওয়ার..বা :এক্স্পানসন ফ্রক ৮_সিলিগারের ভিতর 
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পিষ্টনের উপর পাওয়ার পাইয়া! বা তাপশক্তির সাহায্যে কানেকটিং রডের 
দ্বারা ক্র্যাঙ্ক শাফট 77.19.0. হইতে 8.19.0.-এর দিক যাইবার সময় এগ জষ্ট 
পোর্ট খোল] হইয়। এগ জষ্ট গ্যাস বাহির হইতেছে । 

(4) স্ক্যাবেন্জ প্রীক £_-ইন্লেট পোর্ট খুলিবার সঙ্গে সঙ্গে এয়ার 
স্ক্যাবেন্জ পাম্পের প্রেসারে ইন্‌লেট মেনিফোন্ড হইতে এয়ার, ইন্লেট পোর্ট হুইয় 
সিলিগারের ভিতর যাইয়া বাকি এগ.জষ্ট গ্যাসকে ঠেলিয়া বাহির করিতেছে । 

(5) এগজই্ গ্যাস পরিক্ষার হইয়া! সিলিগারে প্রয়োজনমত ফ্রেস এয়ার 
পূর্ণ হইয়া পিষ্টন .9.0.-তে আছে। 

(6) ক্রাযাঙ্ক শাফটের ছ্বারা পিষ্টন 9.1.0. পার হইয়! ইন্লেট পোর্ট 
বন্ধ করিয়া, এগজষ্ট পোট বন্ধ করিতে যাইতেছে এবং পুনরায় কম্প্রেশনের 

'জন্ত তৈয়ারী হইতেছে । 
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৩. 4 চিত্র। টু-্রোক জি. এম. ইন্জিনের কর্মপন্ধতি (05০৫০ 


6 27860015503... 20605 ) £ 


ইন্জিনের কার্যস্ত্র 3] 
ঞ৯ল্বায়ু (হাওয়া); 0 &. 0-রোটার লোব ক্লিয়ারেন্স (1২০6৪: 10 


০1621817065 )। 

(1) ইন্লেট পোর্ট খোল! হইয়া! ব্লোয়ার-এর হাওয়া এয়ার বকৃস বা চেম্বার 
হইতে পোর্ট দ্বারা সিলিগারের ভিতর যাইতেছে এবং বাকি এগজষ্ গ্যাস 
পরিষ্কার করিতেছে । 

(2) ক্র্যান্ক শাফ টের দ্বার] পিষ্ঠন 8.1.0. পার হইয়া] ইন্লেট পোর্ট এবং 
এগজষ্ট ভাল্ব বন্ধ করিয় সিলিগারের ভিতর হাওয়াকে কমপ্রেশন করিয়া 
7.0).0.এর দিকে যাইতেছে । 

(3) কম্প্রেস্ড, হাওয়ার উপর ফুয়েল ইন্জেকশন হইয়া হাওয়ার অত্যধিক 
গরমে ফুয়েল অয়েলকে জালাইয়। পাওয়ার পাইতেছে। 

(4) সিলিগারের ভিতর পিই্টনের উপর পাওয়ারের ধাক্কায় কানেকটিং 
রডের দ্বারা ক্র্যাঙ্ক শাফ ট 7:.].0. হইতে 173.10.0.-এর দিকে যাইবার সময় 
এগ জষ্ট ভাল্ব খোলা হইয়! এগ জষ্ট গ্যাস বাহির হইতেছে । 

2. রোটার ক্লিয়ারেন্স (০. 4 চিত্র )। 
কারা রাডার সাকশন ডোঁলবারি 





কবার ফেনিং কিয়ারেন্স র রলুয়ারেন্স | র 
কবার ফেনিং ক্রিয়ারেন্স: রোটার লোব ক্রিয়া সাইড ্রিয়ারেন্স (সাইড রিয়ারেনগ 
1 0 ৃ 
ইরানি 8661 1:12. 69 161 1:31 60167 141 600 
1000 6০ 1000 : 000 1000 | 3000 71000 11000 ' 1000 1000 £ 5000 











(0০০765510৮5. চািড0, 


০. 5 চিত্র। ফোর-ফ্রোক পেট্রোল বা অটো-সাইকেল 
ইনজিনের কম্নপদ্ধতি ( 0০16 ০: 4-50:0155 7960:০1 ০ 4১০6০-০১০]৩ 
21288106 ) ও : 


(৫) সাকশন ফ্রৌক £ ব্যাকুয়াম পাওয়ারে কারবারেটার হইতে 
মিকস্চার, ইন্লেট ভাল্বের বাস্ত! দিয়! পিলিগারের ভিতর লইতেছে। 
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(2) 'কম্প্রেশন ফ্রক 2 ক্র্যাঙ্ক শাফ টের দ্বারা পিষ্টন 8.19.0০. পার 
হইয়া কম্প্রেশন করিয়। [.1.০.-এর দিকে যাইতেছে । 

(3) এক স্পানসন প্রৌক £__সিলিগারের ভিতর পিষ্টনের উপর কম্প্রেস্ড 
মিকৃস্চারকে ইলেকৃট্রিক স্পার্ক দ্বার] জালাইয়! তাপশক্তির সাহায্যে কানেকটিং 
রডের দ্বারা ক্র্যাক্ক শাফ ট্‌ 7.1.0. হইতে 8.1.0.-এর দিকে আসিতেছে । 

(4) এগ জঙ্টু ফ্রোক 8 ক্র্যাঙ্ক শীফ টের দ্বারা পিষ্টন 9.19.0. পার হইয়া 
ন:1.0.-এর দিকে যাইতেছে এবং এগ জঙ্ট গ্যাসকে বাহির করিয়া দিতেছে । 





০, 6 চিত্র। টু-ট্রোক পেট্রোল ইন্জিনের কর্মপদ্ধতি (05০16 


01 275001৩ ০0:01 22060 )2 


&--সিলিগার কবার (0511096: ০6০০৮) 3--সিলিগার ব্লক (05121069: ৮1০০৮) 
0__বিবেল টাইপ পিষ্টন (99৪1 69 ঢ196০2) 

[0-_ইন্লেট পোর্ট (20195 0০:6) ঘ)- এগ জষ্ট পোর্ট (05778986 0০76) 
দ*_শাজন পিন (0989০: 082) এ--কানেকটিং রড (0০:009০১:598 ০৪) 


ন ক্র্যাঙ্ক জারনাল ( মেইন বিয়ারিং ফিট করিবার জায়গা ) (0250 105051) 
5. ক্্যান্ধ পিন (বিগ. এও বিয়ারিং ফিট করিবার জায়গা ) (07500 01) 
-সাকৃশন নন্-রিটারনিং ভাল্ব (99৩61970 2000-7৩6000108 ও ) 

[” _কারবারেটার (0%:৮5::9৮৮৩__. নটি ৃ 

০6০ £_তিনটি কম্পরেশন রিং 'অয়েল জাপার রিং থাকে না? 
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০. ॥. স্ক্যাবেন্জিং ফ্রক £_ পিষ্টন ইন্লেট পোর্ট খুলিয়া ক্র্যান্ক শাফট 
বিফোর (আগে ) 8.19.0-তে আছে। পো” খোল! হইবার সঙ্গে সঙ্গে ক্র্যাঙথ 
চেম্বারের কম্প্রেস্ড মিক্স্চার ইন্লেট পোর্ট দ্বারা (])) সিলিগারের ভিতর 
যাইবার সময় বিবেল টাইপ পিষ্টনে (0) ধাক্কা খাইয়া উপরের দিকে যাইতেছে 
€এ্যারো মার্ক )। সেইকারণে এগ জষ্ট পোর্ট দ্বার! বাহিরে যাইতে পারে না। 

০. 2. কমপ্রেশন [্ীক বা আপ ঠ্রৌক 2 ক্র্যাঙ্ক শাফট 
8.1).0. পাস্‌ বা পার হইয়া পিষ্টন €"10.0..এর দিকে যাইবার সময়, ইন্লেট 
পোর্ট (0) বন্ধ করিয়া এবং এগজষ্ট পোর্ট (6) বন্ধ করিয়া "1,0.-এর দিকে 
কম্প্রেশনের জন্ত বাইতেছে। সেই সময় ক্র্যান্ক কেসের ভিতর ব্যাকুয়াম 
হইয়] সাকৃশন নন্-রিটারনিং ভাল্ব, (0৫) খুলিয়া কারবারেটার ([.) হইতে 
এয়ার এবং পেট্রোলের মিক্স্চার ক্র্যাঙ্ক কেসের ভিতর লইতেছে। 

০. 3. পাওয়ার ফ্রীক বা ডাউন ঠ্রৌক £_স্পা্কিং প্লাগ হইতে 
ইলেক্ট্রিক স্পার্ক পাইয়া! কম্প্রেসড. মিক্স্চার জালাইয়া পাওয়ারের প্রেসারে 
কানেকটিং রডের দ্বারা ক্র্যাঙ্ক শাফট্‌ "0.0. হইতে 3.10.0.-এর দিকে 
যাইতেছে ( দ'য951010 ০0৫ 95919060 58595 21১০৬ 0156018 ) সেই সময় 
সাক্‌শন নন্-রিটারনিং ভাল্ব (৫) বন্ধ হইয়া ক্র্যাঙ্ক কেসের ভিতর হাওয়া 
এবং পেট্রোলের মিক্স্চার কম্প্রেশন করে € কম্প্রেশন প্রেসার ] £০ 3 পাউও 
পার স্কোয়ার ইঞ্চ )। 

০. 4. এগ জঙ্ু প্রীক £_পিষ্টন এগজষ্ট পোর্ট (৫) খোলা করিয়া 
ক্র্যাঙ্ক শাফটু বিফোর 1.0. আছে। পোর্ট খোলা হইবার সঙ্গে 
সঙ্গে সিলিগারের ভিতরকার এগজষ্ট বা জলন গ্যাস. এগ.জই পোর্ট (চ) দ্বারা 
সিলিগারের ভিতর হইতে বাহিরে যাইতেছে (1 £০ 4, ০. 6 চিত্র )। 


০৬০ :-ক্র্যাঙগ কেসদ্রাই বা পুরিকে সিযরানানা 
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বৈ০. 7 চিত্র। ফোর-০্রোক ডিজেল ইন্জিনের ভাল্ব. টাইমিং 


(৬৪156 07001756001 4-8610055 ০5০16 0555] 21381756 ) 
£৯. সাকৃশন ট্রোক বা ইন্টেক ষ্রোক। 102 710.0.-এব দিকে যাইবার 
আগে ইন্লেট ভাল্ব খোল! হইয়া 20০ 8.1.0. পার হইয়া উপরে আসার পর 


ইন্লেট ভাল্ব, বন্ধ হয়। 
8. কম্প্রেশন স্রোক। 


0. ফুয়েল ইনজেকশন । 1:5০ 2.10.0.এর দিকে যাইবার আগে ফুয়েল 
ইন্জেকশন আরম্ভ হইয়া 10০ 
[0.0 পার হইয়া নীচে আসার 
পর ফুয়েল ইনজেকশন বন্ধ হয়। 

[). পাওয়ার বা এক্স্পানসন 
ষ্টোক। 402 7.70).0.-এর দিকে 
যাইবার পূর্বে এগ জষ্ট ভাল্ব, খোলা 
হয়। 10” [0.0. পার হইয়া] 


নীচে আসার পর এগজজষ্ট ভাল্ব 
বন্ধ হয়। 





৪০৩ 
ওবার-ল্যাপ পীরিয়ড ( ইন্লেট 


ও এগ অষ্ট ভাল্ব একপঙ্গে খোলা ) *** ৮৮10১410720 
সাকৃশন ছ্োকের সময় *তত:০৮180০+104-20-210, 
এগজষ্ট ট্রোকের সময় ২০৯৮ 1804-40-+105-230, 
ফুয়েল ইন্জেকশন এবং ইগ.নিশনের সময়". 15০+10 স্‌ 25” 


1684 





০. ৪ চিত্র। টু-€গ্রাক জি. এম: ইন্জিনের ভাল্ব, টাইমিং 
(৬৪155 €025276 £01 279602:05 55০16 (৩. ২. . 065৩ ) 


4৯, পাওয়ার ট্রোক। 9... এগজই ট্রোক। 
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90” 7:.0.0. পার হুইন্া। নীচে আসার পর এগ জষ্ট ভাল্ব খোল! হয়। 
702 9-.0০. পার হইন্বা উপরে আমার পর এগজষ্ট ভাল্ব, বন্ধ হুয়। 
০. স্ক্যাবেন্জ স্রোক। 
48” 9.0.0. ফাইবার পূর্বে ব্লোয়ার পোর্ট খোলা হয় । 
48” 8.1).০. পার হইয়া উপরে আসার পর ব্লোয়ার পোর্ট বন্ধ হয়। 
কম্প্রেশন ফ্রোক। 
ঢ. ফুয়েল ইনজেকশন । 
12” 70.0.4র দিকে মাইবার পূর্বে ফুয়েল ইনজেকশন আরম্ভ হয়। 
27 ন00.0.-এর দিকে যাইবার পূর্বে ফুয়েল ইনজেকশন বন্ধ হয়। 


৩ 


এগজই্ ফ্রোকের সময়. ৮ তত তত 90+270১-৮ 160 
স্ক্যাবেন্জ স্োকের সময় ১৮ তত ১ 48০148*-৮965 
ফুয়েল ইনজেকশন এবং ইগ.নিশনের সময় *** ১৮ ৮ 12-20-৮10০ 





খি০. 9 চিত্র। টু-প্রোক সেমি-ডিজেল ইন্জিন (হট বাল্ব 
সিষ্টেম ) (2-500155 ০5০1০ ৪1001016361 €108176 01. 1901 0010 
21021175 ) 

&, পাওয়ার গ্রোক। 

৪. এগজছ্ স্রোৌক। 

60১ 8.].০.-এর দিকে যাইবার পূর্বে এগজষ্ পোর্ট খোলা হয়। 

60০ 8.13.0. পার হইয়া উপরে আসার পর এগজঃ পোর্ট বন্ধ হুয়। 

0. স্ক্যাবেন্জ প্রোকে। 

40” 8.09.০. যাইবার পূর্বে ইন্লেট পোর্ট খোলা! হয়। 

40০ 9.79.0. পার হুইয়! উপরে.আসার,পর ইন্লেট পোর্ট বন্ধ ছুয়। 
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প্রশ্নোত্তরে ডিজেল ইন্জিন 


[),. কম্প্রেশন স্রোক। 
ঢু. ফুয়েল ইন্জেকশন । 


30০-40 7:50.0. যাইবার আগে ফুয়েল ইন্জেকশন আরম হয়। 
23০ পার হুইয়! নীচে আসার পর ফুয়েল ইন্জেকশন বন্ধ হয়। 


এগ জষ্ট স্ট্রোকের সময়-**-**** 6০0,+ 6০০. 120 
্ক্যাবেন্জ ফ্রোকের সময়********* 40+40০-৮80, 
ফুয়েল ইন্জেকশন এবং ইগনিশনের সময়. ****+30০+3০- 33০ 


40? + 2০ 425 


[০৮০ $-_-কম ডিগ্রীতে আরম হইলে বেশী ডিগ্রীতে শেষ হইবে । বেশী 


ভিগ্রীতে আবস্ত হইলে কম ডিগ্রীতে শেষ হইবে । 





বিএ 10 চিত্র। স্ক্যাবেন্জ এয়ার পাম্প, টু-প্োক ডিজেল 
ইন জিনের জন্য ( 9০৪৮617£5 817 00100 107: 2-30:0156 ০৮৫16 
৫1696] €106116 ) 
&* এয়ার ইনলেট ( এাাটমস্ফের়ারিক ) (416 10196) 
18.8. এয়ার সাকশন নন-রিটারনিং ভাল. ব. ( 410 ৪006100. 20070-:9000808 ০5155 ) 
0.0. এয়ার ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল ব. (41: 881159- 10010-7900:0110 ৮159 ) 


4) 
১, 


এ 


এয়ার আউটলেট প্যাসেজ ( &1: 96196 1088889 ) 

ইন্লেট মেনিফোল্ড (প্রেসার ৪ 6০ & পাউও পার স্কোয়ার ইঞ্চ) (০14 ৮০ 
0:88 কিলোগ্রাম পার. সেন্টিমিটার ক্ষোয়ার ) (20196 2057081028 ) 

পিষ্টন ( 78০5) 

পিষ্টন রড (72180 :০৫) 


ইন্জিনের কার্ধসূত্র 
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38 প্রশ্নোত্তরে ডিজেল ইন্জিন 
ইন্জিন বেণী গরম হইলে কি করিতে হইবে? 


প্রথমে ইন্জিনের স্পা কম করিয়া! দেখিতে হইবে, টেম্পারেচার বা গরম 
কম হয় কিনা। টেম্পারেচার বা গরম কম হইলে, কম স্পীডে ইন্জিনকে 
আন্তে আস্তে কাজ চালাইবার মত চালাইয়া, সময় মত গরম হয় কেন চেক্‌ 
করিতে হইবে । 

যদি টেম্পারেচার না কমে মাষ্টারকে ইন্ফরম করিয়! বা সংবাদ দিয়া সঙ্গে 
সঙ্গে ইন্জিনকে বন্ধ করিয়া ক্রাযাঙ্ক করাইতে হইবে ( ইন্জিনকে ঘুরাইতে 
হইবে ) এবং লুত্রিকেটিং হাগড পাম্প থাকিলে প্রাইমীং করিতে হইবে (প্রায় 20 
হইতে 25 মিনিট পর্যন্ত )। 

ঠাণ্ডা হইবার পর ক্রযাঙ্ক চেম্বারের ইন্‌্স্দেকখন ডোর খুলিয়া! ইন্জিন রুম 
হইতে উপরে আসিতে হইবে। কারণ £ সেই সময় ইন্জিন রুমে থাকিলে 
ক্র্যাঙ্ক কেসের গ্যাস বাহির হুইয়! অকৃসিজেন চলাচলে বিদ্ব করিবে যাহার ফলে 
জানশুন্য হইয়! জীবনাশঙ্কী হইতে পারে। প্রায় 20 হইতে 30 মিনিট পর 
ইন্জিন রুমে গ্যাস না থাকিলে, চেকৃ করিতে কা দেখিতে হইবে কেন ইন্জিন 
গরম চলিতেছে । 

চেকিং £- 

(1) ওয়াটার জ্যাকেট এবং ওয়াটার লাইন । 

(4) বিয়ারিং-এর উপর হাত রাখিয়] টেম্পারেচার। 

(111) লুব্রিকেটিং লাইন, পাম্প ষ্রেনার হইতে বিয়ারিং। 

(০) ইন্জিন ঘুরাইয় পিষ্টন শু. 79. ০.-তে রাখিয়া লায়নারে কোন 
প্রকার দাগ হইয়াছে কিন। এবং লায়নারের উপর হাত রাখিয়? 
টেম্পারেচার। 

(৬) পিষ্টন 3. 1, 0.-তে রাখিয়া, পিষ্টনে কোন প্রকার দাগ হইয়াছে 
কিনা এবং পিষ্টনের উপর হাত রাখিয়া টেম্পারেচার। 


ভুঙ্ীক্ অপ্ব্যাক্স 
ডিজেল ইন জিনের দোষব্রটি 


1. ডিজেল ইন্জিন কি? 
হাই কম্প্রেশন-ইগ নিশন ইন্টারন্তাল কম্থাস্‌সন ইন্জিন। সিলিগারের 
ভিতর শুধু হাওয়াকে কমৃপ্রেশন করিয়া অত্যধিক উত্তাপ সৃষ্টি করিয়া থাকে। 
হাইস্পীড ডিজেল অয়েল (নু. 9. 10. 011) নামে একপ্রকার লো গ্রেড ফুয়েল 
অয়েলকে জালাইয়া তাপশক্তি (চব০৪€ 27০: ) উৎপন্ন করিয়া চলে । 
2. ডিজেল সাইকেল কাহাকে বলে? 
ক্র্যাঙ্ক শাফট্‌ ঘুরিয়া সিলিগুাঁরের ভিতর ডিজেল ইন্জিনের জহ্য পর পর যে 
কাজ করিয়া থাকে তাহাকে ডিজেল সাইকেল বলে। 
যথা 201) এয়ার সাকশন | 
(11) এয়ার কম্প্রেশন। 
(11) ফুয়েল ইন্জেকশন । 
(৬) ফুয়েল ইগএনশন। 
(৮) পাওয়ার বা এক্স্পানসন । 
(1) এগজষ্ট । 
3. ডিজেল ইন্জিন কত রকমের ? 
(1) ফোর-প্রোক ডিজেল ইন্জিন € ঢ0117-50:010 01256] 2778106 ) 
(1) টু-ষ্ট্ৌক ভিজেল ইন্জিন (70০9-50001ত 1656] 21381155 ) 
4. ডিজেল ইন্জিন চলিতে কি কি প্রয়োজন ? 
(1) বায়ু বা হাওয়া ( কম্প্রেশন )। 
(11) ফুয়েল অয়েল ( ইন্জেকশন )। 
(111) লুত্রিকেটিং অয়েল ( লুত্রিকেশন )। 
(7৮) জল বা পানী (কুলিং )। 
5, ডিজেল ইন্জিন কত প্রকারে গ্রার্ট হুম ? 
(1) কম্প্রেস্ড, এয়ার দ্বার! €(00100101655520 217 505101)4 ) 
(8) ইলেক্ট্রিক্‌ ষ্টার্টা মোটর হারা (81060 50৪06 05000: ) 
(7) হ্াণ্ডেল' হারা ( চ777016 5:576008 )1 
(8) অক্জিলিয়ারী "ইন্জিন দ্বার (412111975 67381955800058) .. . 
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০. 11 চিত্র। ডিজেল ইন্জিনের পার্টস্‌ (7১85 0£ 235961 
€10618)6 ). | 


&-সিলিগ্ার লায়নার (0511009) 1109: ) 
-সিলিগার হেড (0511009: 20650 ) 
০--পিষ্টন ( 11960) ) 

[১--সিলিগার বক ( 0518096£ 0190) 
ম)ক্র্যান্ক শীফট (02800 91১66) 

ঘা ক্র্যাক ওয়েব (02508 ৪0 ) 

3-_ক্র্যাঙ্ক পিন এবং বিগএণ্ড বিয়ারিং (0:80 010 800 0186100 09811108 ) 
মূ কানেকটিং রড (0০720090178 ০৫ ) 

এ- রোলার এবং পিন ( ০1০৪ &200 73186010 ) 
[- ক্যাম (08100 ) 

1--পুশ রড ( 7580 ০৫) 

[। ইন্লেট ভাল্ব, (10196 ৮৪1৪ ) 

[1- এগ জষ্ট ভাল্ব.( 201০৯0৪6 ৪1৮৩ ) 

?৫- কন্বাস্সন চেম্বার (0০70১086101) 015800109 ) 
য-রকার আম ( 28০০8৪7 20) 

7" ইন্জেকটার ( 1539০6০: ) ূ 
চ-ভাল্ব.্প্রিং (৬515৩ 80208 ) 

৪-সপিষ্টন পিন (1১85০70 2019 ) 

পুং.ব্ডে প্লেট (99৫ 21৯69 ) 


41 





০. 12 চিত্র । মেইন ষ্রার্টিং ভাল্ব বা জ্যাকেট ভাল্ব (11817, 


568761706 81৬6: 01 1900566 ৬৪1৮6 ) 


4-্্রার্টিং এয়ার বটল হইতে হাওয়া আপিবার পাইপ (415 0109 16000 659 86576808 
10 ০০৮৮1৪) 

3 মেইন ষ্টা্টিং ভাল্ব, (11537) 505761706 ড৪15৩ ) 

7১--মেইন ষ্টার্টিং ভাল্ব, শ্প্রিং (21810 ৪৮১01108 58155 80175 ) 

চ)- মেইন ষ্টার্টং পাইপ লাইনে হাওয়া যাইবার পাইপ, (417 0199 6০ 72517 ৪/9:6108 
0109 11129 ) 

' মেইন ষ্রার্টং পাইপ লাইনে হাওয়া যাইবার রাস্তা (417 0598589 (০ 7200810, 968261706 
01৩ 1109 ) 

মূ--মেইন ষ্টারটিং ভালব, অপারেটিং লিবার ( 11510 8(%7:61706 55159 ০0০97561706 1959: ) 

ট৫--কম্প্রেসড, এয়ার ইন্লেট নিপেল (0920075889৭ ৪8০ 17206 2017019 ) 

ম- নাট (2৪) | 
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০, 13 চিত্র। এয়ার ভিগ্রিবিউটারের সঙ্গে ষ্রার্টং এষার 
কন্ট্রোল শ্াইড ভাল্ব (5687078 ৪10 ০00001 31106. 9৪1৮৩ ড/£0 
৪: 015010608)) এম, এ, এন, (৬...) ইন্জিনের এয়ার 
ডিঠ্রিবিউটিং সিষ্টেম (4১17 01500100006 55562722০06 8.4. 
দাখিল্োবিছ) 


4- কন্ট্রোল শ্লাইড ভাল্বে কম্প্রেড হাওয়া দিবার প্যাসেজ (90100765960 ৪) 7888889 

(0 0077670] 81100 ৮51%9 ) 

8- কন্ট্রোল শ্লাইড. ভাল্ব.( 90708001 ৪1106 ৮৪1৪ ) 

০- কন্ট্রোল প্লাইড২ ভাল্ব রিটারনার স্প্রিং (09:06:০1 ৪1109 ₹%15 £৪6০0৫ 9791108 ) 

1). এয়ার পাইলটিং পাইপ (41৫ 0119608 19) 

চ__বটুলের কম্প্রেস্ড, হাওয়া মেইন পাইপ হইয়া এয়ার ডিস্ট্রিবিউটারে আসিবার পাইপ 
(019 19591708 ০010008890 83 (00 ৪৮৪:6008 817 ০6৮৪ 6০ ৪10 015675906০2 0020082 
20810 81 01799 ) 

- এয়ার ডিট্রিবিউট্িং ক্যাম (1: 01860980108 ০50) 

24. কন্ট্রোল শ্লাইড,ভাল্বে কম্প্রেন্ড, একার ধাইবার রাম্তা (0০700095850 51: 7838889 
$০ 00060] 81109 ৮৪]9 ) | | 


্ু টা) 
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রর 
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1৭০. 134. চিত্র। এফার ডিদ্রিবিউটারের সঙ্গে ষ্টার্টং কন্ট্রোল 
শ্লীইড. ভ।ল্ব, (১051008 ৪1170010601 51705 ৪16 ) 


$.9.050,5 ৩. 1, মি০, 138 চিত্র দেখুন । 

চ'-কাম শাফ টু (0803 91516) 

চ_ক্যাম শাফউু পিলিয়ান (0810 5716 0007107) 

ছু. - ০. া, ০, 19 চিত্র দেখুন। 

[।-বাই-পান প্যালেজ (735-0%8 05583569 ) 

- এয়ার পাইলটিং পাইপে হাওয়া যাইবার রাস্তা ! 47 70%55809 6০ 81510119526 79109). 
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০. 14 চিত্র। এয়ার ট্রার্টং ভাল্ব, (4১1 56810108 ৬৪16) 
& _পাইলটিং এয়ার এযাড মিশন পাইপ (71211061708 212 5020159107 01099) 
3 কন্ট্রোল পিষ্টুন কাপ (09206:01 018600. 08) ) 
7১-্টার্টং ভাল্ব, কন্ট্রোল পিষ্টন (965:61778 ৮৪15৩ 00126201 019602) 
1? _রিটেইনার শ্প্িং (89651062 80108 ) 
ঘ'--বাই-পাণ প্যাসেজ (35-0%8827855289 ) 
দ-ষ্টার্টং ভাল্ব, ন্প্রিং (965761708 ৬৪]%৩ ৪7001708 ) 
'- ট্টার্টং ভাল্ব, (9৮57৮08 ৮৪15৪ ) 
[-ষ্টার্টং এয়ার এযাড মিশন প্যাসেজ (96৮:608 520 50101891070 19938885 ) 
2৫- মেইন ষ্টার্টং পাইপ (1458110 ৪65:6110£ 0309 ) 
বব --সিলিগার হেড (05117097: 00950 ) 
[»স্-পিলিগ্ার হেডে ওয়াটার জ্যাকেট (79৮৩: 1৯০০৮ 150 ০5110098198 ) 


6. কমপ্রেস্ড, এয়ার দ্বার! কি করিব! ষ্ার্ট হয়? 


ইন্জিন ষ্ার্ট করিবার পূর্বে প্রত্যেক ইন্জিন চালককে খুব সাবধানতা 
সহকারে সব কিছু দেখিয়া লইতে হইবে।  প্রয়োজনমত ভাল্ব রা কক্‌ 
.খোলা ব! বন্ধ করিতে হুইবে। 
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() ষ্রার্টং ভাল্বে একটি পাইপ কনেকৃশন থাকিলে $ টার 
এয়ার বট্‌লের কম্প্রেস্ড, এয়ার, মেইন ই্প ভাল্ব, খুলিলে এয়ার মেইন ই্রার্টি 
ভাল্বে আসে। 

এয়ার ডিস্ত্রিবিউটারে ভাল্ব, বাঁ পিষ্টন থাকে, পিষ্টনের সঙ্গে পোর্ট থাকে 
যে সিলিগার ফায়ারিং পজিশন হইতে সামান্ত আফটার "79. 0. 5০ ৫ 
10) থাকে, সেই সিলিগারের ডিগ্রিবিউটারের পোর্ট এবং পিষ্টনের পোর্ট 
মিলিত থাকে। ডিছ্রিবিউটারে ভাল্ব থাকিলে সেই সিলিগারের 
ডিস্ত্রিবিউটারের ভাল্ব খোলা থাকে। 

ফুয়েল কন্ট্রোল লিবার বাড়াইয়! মেইন ্রার্টিং ভাল্ব খুলিলে বট্‌ুলের 
কম্প্রেস্ড, এয়ার, এয়ার ডিগ্রিবিউটারে আসে। যে সিলিগারের পোর্ট 
বা ভাল্ব খোলা! আছে উক্ত বরাস্ভ৷ হইয়া ষ্টার্টং এয়ার এযাডমিশন পাইপের 
মাধ্যমে | এয়ার ট্রার্টিং নন্-রিটারনিং ভাল্ব্‌ খুলিয়া পিষ্টনের 'উপর প্রেসার 
দিয়! ইন্জিনকে ঘুরাইয়া ষ্টার্ট করিয়া! থাকে । 

(7) ট্রার্টিং ভাল্বে দুইটি পাইপ কনেকৃশন থাকিলে ০. 12, 
13, 134. এবং 14 চিত্রের খৈ০. [, হা, যা & [৬ চিত্র মিলিষ। 
এয়ার ডিস্রিবিউটিং সিষ্টেম 8_ 

ইন্জিনের ট্রার্টিং ভাল্বের সংখ্যা অন্নুষায়ী এয়ার ডিগ্রিবিউটারে ততটা 
কন্ট্রোল শ্লাইড. ভাল্ব, (00001 91106 ৮৪1৮০) থাকে। বট্‌ুলের 
কম্প্রেস্ড এয়ার, কন্ট্রোল ক্লাইড. ভাল্ব হইতে ট্টার্টিং ভাল্বে যাইবার জন্ত 
পাইপ কনেক্‌্শন আছে (০. হা চিত্র পাইপ 10 হইতে ০. [৬ চিত্র পাইপ 
£)। যে পিলিগার কমৃপ্রেশন ষ্্রোকে 750.0শতে যাইবার 5” বাকি উক্ত 
সিলিগারের ক্র্যান্ক এবং ভিগ্রিবিউটার ক্যাম (৫) টাইমিং অনুযায়ী কন্ট্রোল 
স্লাইড. ভাল্ব, (8) খুলিবে। 

এয়ার বট্‌ুলের মেইন ই্প ভাল্ব (1481 5000 ৬৪12. 0 21 
১০৫০০) খুলিলে, বলের এয়ার মেইন ঠ্রার্টিং ভাল্বের নীচে (০. 
চিত্রের 9) আসিয়া জমা হয় (এযারে! মার্ক দেখুন )। মেইন ষ্টার্টিং ভাল্ব, 
(8) খুলিলে (০. [ চিত্রের ৪), বলের কম্প্রেস্ড এয়ার (চাপযুক্ত হাওয়। ) 
মেইন পাইপ (০. [৬ চিত্রের 741) হইতে এ্যাভমিটিং এয়ার প্যাসেজ 
€ব০. ভে চিত্রের, 00716508812 85588৩) হইয়া ট্ার্টিং ভাল্বে 
(০. [ড চিত্রের 1) এবং এয়ার ভিস্রিবিউটারের প্রতিটি কন্ট্রোল শ্গাইভ 
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'ভাল্বের উপর (০. [[ চিত্রের 8) প্রেসার দেয়। যে সিলিগার ষ্টার্টিং 
পজিশনে থাকে, উক্ত দিলিগাবের কন্ট্রোল শ্লাইভ, ভাল্ব৬ নিগেটিব ক্যামের 
€(টি০. ]] চিত্রের %) দ্বার! ফ্রিথাকিবে। ব্ট্‌লের কমৃপ্রেস্ড, এয়ারের ছ্বারা 
স্প্রিংকে (০, [[ চিত্রের 0) সংকুচিত করিয়া কন্ট্রোল শ্লাইড. ভাল্ব খুলিয়! 
ধব০. বা চিত্রের ডেলিবারী প্যাসেজ বি) এ্যাভমিশন পাইপ (০. যা 
চিত্রের 1)) হুইয়া, ার্টিং ভাল্বের কন্ট্রোল পিষ্টনের উপর 'ব০. [৬ চিজের 10) 
শ্প্রিংকে সংকুচিত করিয়? ষ্টার্টিং ভাল্ব, খুলিয়া, (০. 7৬ চিত্রের 7 & 7) 
এ্যাভমিটিং এয়ার সিলিগারের ভিতর পিষ্টনের উপর বট্‌ুজ্রে কম্প্রেস্ড, 
এয়ারের ছ্বারা ইন্জিনকে ঘুরাইতে থাকে (08106 50106100939 6০ 
পাত )। ূ 

ইন্জিনের ক্রযাঙ্ক শাফটের সঙ্গে ক্যাম শাফটু খুরিয়া, ক্যাম (2০. 
চিত্রের ৫) কন্ট্রোল লাইভ. ভাল্ব (০. [যু চিত্রের 9) সামান্ত ঠেলিয়া 
দিবার সঙ্গে সঙ্গে ক্প্রিংয়ের ছার] (টব০. া & ০. [যা চিত্রের ০), কন্ট্রোল 
'ল্লীইভ ভাল্ব (9) এবং উক্ত সিলিগারের ষ্টার্টিং ভাল্ব, (টব০. [৬ চিত্রের %) 
'শ্প্িয়ের দ্বারা (০. [৬ চিত্রের 77) তাহার জায়গায় ফিরিয়া আসে। 
এইভাবে ফায়ারিং অর্ডার অঙ্ক্যায়ী সিলিগারে হাওয়া ডিস্রিবিউট হইয়া 
থাকে। ূ 

যে দিলিগারের পিষ্টন কম্প্রেশন লইয়া নু'79.০-তে আসে উক্ত 
পিলিগারে টাইযিং অঙ্থদারে ফুয়েল পায়, কম্প্রেশন টেম্পারেচারে ফুয়েল 
“খঅয়েলকে জ্ঞালাইয়। পাওয়ার উৎপন্ন করিয়! ইন্জিন চলিতে থাকে । 


?. ইলেকৃদ্রিক ই্রার্টার মোটর দ্বার! কি করিয়া! ষ্টার্ট হয় ? 


ব্যাটারীর নিগেটিব এবং পজজিটিব টারমিন্ঠালের সঙ্গে ছুইটি তার কনেক্*ন 
করিয়৷ নিগেটিব তার বডির সঙ্গে আর্থ কনেক্‌শন এবং পজিটিব তার ইলেক্ট্রিক 
্রার্টারের সোলেনইড স্থইচের সঙ্গে কনেকুশন করিতে হইবে । (উক্ত তার 
দুইটি বেশী আযামপিয়ার কারেন্ট ধারণ করিতে পারে সেই রকম মোট! 
শহইতে হইবে । সরু তার হইলে জলিয়া যাইবে )। সোলেনইভ স্থইচ হইতে 
ছুইটি তার পুশ হুইচের বা বোতামের সঙ্গে কনেক্‌শন করিতে হইবে (তারের 
-কনেকৃশন টিল! ন! হয় তাহার প্রতি লক্ষ্য রাখিতে হইবে )। 
ইন্জিন ট্রার্ট করিবার জন্ত সব কিছু দেখিয়া লইতে হইবে। পেল 
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ইন্জিন হইলে পুশ স্থইচ বা বোতাম পুশ করিবার পূর্বে ইগ.নিশন সুইচ অন্‌ 
করিতে হুইবে। পুশ স্থইচ বা বোতাম পুশ করিলে কনট্যাক্ট হুইয় ব্যাটারীর 
কারেণ্ট দোলেনইড স্থুইচ ম্যাগনেটাইজড্‌ হইয়া! কনট্যা্ট হয়। ব্যাটারীর 
কারেণ্ট, কারবন, কমিউটেটার, আরমেচার হুইয়! ম্যাগনেটিক ফিজ্ডকে ম্যাগ- 
নেটাইজড, করিয়া! আরমেচারকে ঘুরাইয়। সের্ট,ফুগাল ফোর্সে কুইক পিনিয়ান 
স্প্রিং সহকারে আগের দিকে যাইয়া ফ্লাই হুইলের রাতের সঙ্গে সংযোগ হয় 
সঙ্গে সঙ্গে ট্রিগার পয়েন্ট কনট্যাক্ট হুইয় ব্যাটারী হইতে বেশী কারেন্ট লইয়া, 
আরমেচারকে জোরে ঘোরায় যাহার ফলে ইন্জিন জোরে ঘৃপয়া ষ্ার্ট হয়। 
পুশ স্থইচ বা বোতাম ছাড়িয়া দিপে লাইনে কারেন্ট থাকে না। ন্প্রিংয়ের 
দ্বার কুইক পিনিয়ান তাহার জায়গায় ফিরিয়া আসে। 





1০. 15 চিত্র । ব্যাটারী হইতে ইলেকৃত্রিক্‌ ষ্টার্টার মোটর এৰং 
অন্য অন্য তারের কনেকৃশন (88৮55 0০ 61600086816: 50601 
8100 06136 ০0100606079 ) 


&- সোলেনইড সুইচ (9০190010 ৪260 ) 
৪-স্টার্টার হুইচ বা পুশ হইচ (86807 ৪৮160, & 008 ৪10 ) 


০0-আ্যামপেয়ার মিটার (8007809 0866৫) . 
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7১. ইনল্পেকশন ল্যাম্প সকেট (10879061070 19200 ৪0০8৩৬ ) 
[ব্যাটারী চাজিং সুইচ (8566০: 015:61706 ও 1609 ) 
ম'-"কাট-আউট (0০৮-০৪6 ) 
এ_ ডায়নামো (95৯5০) 
ল--ফিউজ বকৃস ( ঘ্'5৪৩ ০5) 
.৪.-0(+)- ডায়ন'মোর পজিটিব, [10772%200 0০818158 (+ 0] 
10(-)-_ডায়নামে! নিগেটিব. [105709100 7798%815৩ ( - 0] 
ক. ফিল্ড ( ঘা151 ) 
8(+)--ব্যাটারীর পজিটিব [79%569:5 07816159 (+)] 
73(-)--ব্যাটারীর নিগেটিব [70865752098 99 (-0] 
৪. সর্বপ্রথমে ষ্রার্ট না হইবার কারণ (ডিজেল ইন.জিন )? 
সর্বপ্রথমে লক্ষ্য করিতে হইবে ইন্জিনকে ্রার্ট করিবার জন্ঠ যে রেবলিউশনে 
ঘোর! প্রয়োজন সেই রেবলিউশনে ঘ্ুরিতেছে কিনা । ফুল রেবলিউশনে 
ঘুরিতেছে কিন্তু ষটার্ট না হওয়ার কারণ । 
যথা £__ফুয়েলের দোষ এবং কম্প্রেশনের দোষ । 
1) ফুয়েল কন্ট্রোল লিবার না বাড়াইলে। 
(11) ফুয়েলের সঙ্গে ময়লা এবং জল বা পানী থাকিলে। 
(11) ফুয়েল পাম্পে এয়ার লক্‌ হইলে । 
(15), ফুয়েল পাম্প টাইমিং রং (ভূল) হইলে। 
(৮) ফুয়েল খুব কম এবং বেশী স্প্রে হইলে । 
(৬1) কম্প্রেশন প্রেসার কম এবং ভাল্ব টাইমিং রং (ভুল) হইলে । 
(৮1?) এগ জষ্ পাইপ জাম হইলে । 
9. ট্রার্ট না হইবার কারণ কি (পেট্রোল ইন.জিন )? 
() পেট্রোলের ভাগ কম, হাওয়ার ভাগ বেশী হইলে । 
(11) পেট্রোলের ভাগ বেলী, হাওয়ার ভাগ কম হুইলে। 
(1) পেট্রোলের সঙ্গে জল বা পানী এবং ময়ল! হইলে । 
(1) কমৃপ্রেশন্‌ কম এবং ভাল্ব, টাইমিং রং (ঝুল) হইলে । 
(৬) ইগনিশন টাইমিং রং (ভূল) হইলে। 
(%1) স্পার্ক প্লাগ হইতে স্পার্ক না পাইলে। 
(৬) স্পার্ক প্লাগ হইতে ছোট (কম) স্পার্ক পাইলে ; (বিশদ বিবরণ 
পেট্রোল ইন্জিন সেকৃসন দেখুন )$. 


শিম 
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10. ইন্জিন কম ঘোরার কারণ কি (এয়ার ষ্টার্টিং সিষ্টেম )? 

(1) এয়ার বটুলে এয়ার কম হইলে । 

(2) মেইন ই্টপ ভাল্ব অল্প খোল হইলে। 

(3) মেইন ট্রার্টং ভাল্ব ব1 জ্যাকেট ভাল্ব অল্প সময় খোল] রাখিলে। 

(4) এয়ার ডিগ্রিবিউটারের ড্রেন কক খোল। থাকিলে । 

(5) এয়ার ডিগ্রিবিউটারের রোটার বা পিষ্টন ক্ষয় হইলে এবং ক্যাম 
শাফ টের গ্ল্যা্ড ক্ষয় হইলে । 

(6) এয়ার এযাভমিশন পাইপ লিক্‌ হইলে । 

(?) এয়ার ষ্টার্টিং ভাল্ব কম খোলা হইলে । 

(8) সিলিগারের ভিতর হইতে ষ্টার্টিং হাওয়া! লিক হইলে। 

(9) মুবিং পার্টদ টাইট ফিটিং বা! জামে ঘুরিলে । 


11. ইলেকৃত্রিক ষ্টার্টার মোটরের ষ্টার্টং সিষ্টেম, কম ঘোরার 
কারণ কি? 
(1) ব্যাটারীতে চার্জ কম হইলে । 
(2) যে কোন জায়গায় তারের কনেকৃশন টিল| (লুজ ) হইলে। 
(3) পুশ সুইচ ভাল কনট্যাক্ট না হইলে । 
(4) সোলেনইড হ্থইচ ভাল করিয়1 কনট্যাক্ট না হইলে । 
(5) কারবন, কমিউটেটারের উপর ঠিকভাবে টাচ. ন1 থাকিলে । 
(6) কমিউটেটার দাগী এবং সর্ট সারকিট হইলে । 
(7) ট্রগার পয়েণ্ট ঠিকভাবে কনট্যাক্ট না হইলে । 
(8) ট্রিগার পয়েণ্ট জলিয়া গেলে । 
(9) আরমেচার এবং ম্যাগনেটিক ফিল্ড সর্ট সারকিট হইলে । 
(10) কুইক পিনিয়ান এবং ফ্লাই হছুইলের দাত ক্ষয় হইলে । 
(11) ইন্জিন জামে ঘুরিলে। 
12. কম.প্রেশন কম হওয়ার কারণ কি? 
(1) সাকৃশনের এয়ার কম পাইলে । 
যেমন :-_-৫) এয়ার ক্লিনার ময়লায় আংশিক জাম হইলে । 
(১) এয়ার স্ব্যাবেন্জ পাম্পের প্রেসার কম হইলে (টু-স্ট্রোক ইন্জিন)। 
(০) সাক্‌শন-ভাল্ব কম খোল! হইলে (ফোর-ট্রোক ইন্জিন)। 
ভিজেল--4 ৃ 
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কম্প্রেশন লিক করিলে । 


যেমন £--(৪) সিলিগার লায়নার ক্ষয় হইলে । 


(3) 
ষেমন $-- 


13. 
(1) 
(2) 
(9) 
(4) 
(5) 
(6) 
(7) 
(8) 


14. 


(০) কম্প্রেশন রিং ক্ষয় হইলে । 

(০) কম্প্রেশন রিং জাম হইলে । 

(0) কম্প্রেশন রিং ভাঙ্গিয়৷ গেলে। 

(6) কম্প্রেশন রিং-এর মুখ এক দিকে হইলে। 

(£) সিলিগার হেড কম টাইট হইলে । 

(£) গ্যাসকেট কাটিয়া গেলে। 

() ভাল্ব, সিট খারাপ হইলে ব! সিটে না বসিলে ( নজল ভাল্ব 

ভিন্ন, সিলিগ্ার হেডের উপর যে কোন ভাল্ব.)। 

কঞ্াস্সন চেস্বারের ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে । 

(৪) হেড গ্যাসকেট থিকৃনেস্‌ ( মোট ) বেশী হইলে । 

(০) বিগএগু বিয়ারিং ও গজনপিন বুশ লুজ হইলে। 

(০) ফুট লায়নার বা কম্প্রেশন প্লেট কম (পাতলা!) হইলে 
(বিগ এগ বিয়্ারিং ও কানেকটিং রডের মাঝের লায়নার বা প্লেট )। 

(৭) ভাল্বের সিট মেসিনিং করাইলে। 


কম প্রেশন কম হইলে বুঝিবার উপায় কি ? 

্র্যাস্ক কেস হইতে ধোঁয়া বাহির হইবে। 

কোন জায়গা! দিয়! কম্প্রেশন লিক করিলে ফস্‌ ফস্‌ শব হইবে । 
রেবোলিউশন মিটার নড়িতে থাকিবে । 

ইন্জিন কাপিবে ( বাইব্রেসন )। 

ইন্জিন লোড, কম লইবে। 

এগ জষ্, ওয়াটার এবং লুব অয়েল টেম্পারেচার বেশী হুইবে। 
এগ জষ্ট পাইপ দিয়া কাল ধোঁয়া বাহির হইবে । 

কম্প্রেশন টেষ্টিং মিটার দ্বারা বোঝা যাইবে । 


লায়নার এবং পিষ্টনের সাইড ছার! কম.প্রেশন লিক্‌ 


মি 


হইলে কি থারাঁপ হইবে ? 
(1) সিলিগার লায়নার এবং পিন জলিয়া যাইতে পারে। ... 


(2) 


লুব অয়েলের সঙ্গে কারবন মিশিয়া লুব অয়েল খারাপ হুইবে। 
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1৫3) লুব অয়েলের ফিন্টার আস্তে আস্তে কারবনে জাম হইবে । 

(4) লুব অয়েলের জন্ত মুবিং পার্টস দাগ হইয়া যাইবে এবং জলিয় 
মাইতে পারে। 

15. সিলিগার হেড গ্যাসকেট লিক করিলে কি খারাপ 

৫ 

(1) সিলিগার ব্লক এবং হেডের ফেসিংএ দাগ হুইয়। যাইবে । 

(2) সিলিগার ব্লক এবং হেডের ফেসিং জলিয়! যাইতে পারে । 

(3) সিলিগারে জল যাইতে পারে। 

(4) ক্র্যাঙ্ক চেম্বারে জল যাইতে পারে । 


16. যে কোন ভাল্বের সিট খারাপ হইয়া কম্প্রেশন লিক 
করিলে কি হইবে ? 

(1) ভাল্ব, সিট জবলিয়া যাইতে পারে এবং দাগী হইতে পারে । 

(2) ভাল্ব, গ্রাইপ্ডিং করিলেও সিটে বসিবে না; সিট কাটিতে হইবে ; 
তাহার জন্য কথ্াস্সন চেম্বারের ক্লিয়ারেন্স বাড়িয়া যাইবে। 

(3) এয়ার ট্টার্টিং ভাল্বের এয়ার এযাডমিশন পাইপ গরম হৃইয়া ফাটিয়া 
যাইতে পারে এবং পাইপের ভিতর কারবন জম! হইবে । 

(4) এয়ার ডিগ্রিবিউটার গরম হইবে, কার্বন জমা হইবে) কারবনের 
জন্য এয়ার ডিগ্রিবিউটার এবং পিষ্টন ক্ষয় হইয়! যাইবে । 

(5) মেইন ষ্টার্টিং ভাল্বে বা জ্যাকেট ভাল্বে কারবন হইবে। 


1. বিগ এগু বিস্বারিং লুজ বা! ছিল! হইলে কি হইবে ? 

(1) বিয়ারিং ক্র্যাঙ্ক শাফ্‌টের পিনের সঙ্গে হামারিং হইয়া দাগী হইতে 
পারে এবং ক্র্যাঙ্ক পিন দাগী হইতে পারে। 

(2) বিয়ারিং জলিয়া যাইতে পারে । 

(3) বিয়ারিং ভাঙ্গিয়। যাইতে পারে । 

(4) কানেকটিং রড ভাঙ্গিয়] যাইতে পারে । 
(5) ক্র্যা্চ পিন, ওয়েবের পাশে ক্র্যাক হুইতে পারে এবং ভাঙ্গিয়া যাইতে 
-পারে | রর | 

(6) তেলের প্রেদার গেঞ্জে, প্রেসার কম দেখাইবে। 
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18. গজন পিন লুজ হইলে কি হইবে ? 

(1) বুশ এবং পিষ্টনের সঙ্গে হামারিং হইয়া বুশ দ্বাগী হইতে পারে এবং 
জ্বলিয়! যাইতে পারে । 

(2) গজন পিন দাগী হইতে পারে। 

(3) পিষ্টন ক্র্যাক হইতে পারে | 

(4) গজন পিন লক্‌ সারক্লিপ বাহির হইয়া লায়নার এবং পিষ্টন দাগা 


হইতে পারে। 
(5) গজন পিন সাইড হইতে বাহির হইয়] লায়নারের সঙ্গে লাগিয়। দাগী 


হুইবে। 
19. পিষ্টনের মাথায় কারবন কেন জমে এবং কারবন জমিলে 


কি হইবে? 

পিষ্টন হেডে লুব অয়েল উঠিলে, লুব অয়েলের ফ্লাশ পয়েন্ট বেশী হওয়ার 
জন্য সম্পূর্ণ জলিতে পারে না; সেই কারণে কারবন জমিতে থাকে। 

ফুয়েল অয়েল মোটা স্প্রে হইলে এবং কম্প্রেশন কম হইলে ফুয়েল অয়েলকে 
সম্পূর্ণ কথ্ধাস্সন করিতে পারে না) সেই কারণে কারবন জমিতে থাকে । 

(1) পিষ্টন সিলিগ্ডার হেডের সঙ্গে লাগিয়া (হামারিং) উভয়ই ক্র্যাক 
হইতে পারে। 

(2) ভাল্ব পিষ্টনের সঙ্গে লাগিয়া? হামারিং) পিষ্টন ক্র্যাক হইতে পারে ॥ 

(3) ভাল্ব ভাঙ্গিয়1 যাইতে পারে এবং ভাল্ব রড বাকা হইতে পারে। 

(4) রকার আর্ম ভাঙ্গিয়া৷ যাইতে পারে। 

(5) পুশ রড বাকা বা টেরা হইতে পারে। 

(6) কারবনের জন্ত কম্প্রেশন রিং জাম হইতে পারে এবং ভাঙ্গিয়া 


যাইতে পারে। 
(2) এগজষ্ট ভাল্ব ও পোর্ট জাম হইতে পারে এবং এগজষ্ট পাইপ 


জাম হইতে পারে । 

20. পাওয়ার কম পাওযষার কারণ কি এবং লোড না লইবার 
কারণ কি? 

(1) কম্প্রেশন কম হইলে । 

(2) ফুয়েল টাইমিং রং (ভূল) হইলে (যখন ফুয়েল পাইবার প্রয়োজন. 
সেই সময় ন। পাইয়া পূর্বে এবং পরে পাইলে )। | 
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€3) ফুয়েলের সঙ্গে ময়ল! এবং জল মিশিলে । 

(4) ইন্জেকটার হইতে মোট! ফুয়েল স্প্রে হইলে । 

(5) ইন্জেকটার হইতে কম ফুয়েল স্প্রে হইলে । 

(6) কোন ইন্জেকটার হইতে ফুয়েল স্প্রে ন৷ হইলে । 

(7) পিষ্টনের মাথায় লুব অয়েল আসিলে। 

(8) এগজই পাইপ কারবনে জাম হইলে। 

(9) প্রপেঙ্গার শাফটু জাম ঘুরলে । 

21, লোড. ন। লইতে পারিলে বুঝিবার উপায় কি? 

(1) আন্-লোডে চলিতেছে, লোড, ( গিয়ার ) দিলে ইন্জিন আস্তে আস্তে 
বন্ধ হইবে । 

(2) লোডের উপর কম স্পীডে চলিতেছে; স্পীড বাড়াইবার “জন্য ফুয়েল 
কন্ট্রাল লিবার এাড.ভান্স ( বাড়াইলে ) করিলে ইন্জিনের স্পীড না বাড়িয়া 
আস্তে আস্তে বন্ধ হইবে বা পূর্বের স্পীডে থাকিয়। যাইবে । 


22. ফুয়েল অয়েল ৰাঁড়াইলে স্পীড না বাঁড়িবার কারণ ? 


কম্প্রেশন টেম্পারেচার কম হওয়ার দরুন ফুয়েল অয়েলকে জালাইতে পারে 
না অর্থাৎ ভাল করিয়৷ কথ্বাস্সন হইতে পারে না । 


23. এক সিলিগারে পাওয়ার পাইতেছে না কি করি! জান! 


যাইবে ? 
(1) প্রতি সিলিগারের জন্য ভিন্ন ভিন্ন এগজষ্ট টেম্পারেচার হইলে উক্ত 


সিলিগারে কম দেখাইবে। 

(2) ছুই বা তিন সিলিগার হইলে এগজই পাইপ দ্বারা একনাগাড়ে 
ধোয়] বাহির হইবে না। 

(3) এক এক করিয়? ফুয়েল.লাইন কাট্‌ কর্সিলে, উক্ত পিলিগারের সময় 
ইন্জিনের স্পীভ একই রকম থাকিবে । 


2. এক সিলিগডার পাওয়ার ন। পাওয়ার কারণ কি? 
(1) কম্প্রেশন না হইলে । 

(2 ফুয়েল অয়েল ন্প্রেনা হইলে । 

(3) সিলিগারে জল গেলে । 


সি 


54 প্রশ্লোতরে ডিজেল ইন্জিন 


25. এক সিলিগারে কম্প্রেশন না হওয়ার কারণ কি? 

(1) ভাল্ব খোল! পজিসনে জাম হইলে (বেশীর ভাগ ক্ষেত্রে এগ জষ্ট: 
ভাল্ব )। 

(2) কম্প্রেশন রিং সমস্ত ভাঙ্গিয়া গেলে, জাম হইলে এবং সমস্ত বিং-এর 
গ্যাপ একদিকে হইলে । 


26. সিলিগার হেডের ভাল্বের দ্বারা কম্প্রেশন লিক্‌ হইবার: 
কারণ ? 

(1) ইন্লেট বা এগ জষ্ট ভাল্ব, সিট ক্ষয় হইলে । 

(2) ইন্লেট বা এগ জষ্ট ভাল্ব্‌ জাম হইলে ( খোল! পজিসনে )। 

(3) এয়ার ষ্টার্টিং ভাল্ব সিট খারাপ হইলে। 

(4) এয়ার ষ্টার্টিং ভাল্ব জাম হইলে (খোল পজিসনে স্প্িং-এর টেন্সন: 
কম বা ম্প্রিং ভাঙিলে )। 

(5) প্রেসার রিলিফ, ভাল্ব খার!প হইলে। 

(6) প্রেসার রিলিফ. ভাল্ব জাম হইলে (খোল পাঁজসনে, স্স্রিংএর' 
টেন্সন কম বা৷ স্প্রিং ভাঙ্গিলে )। 

(2) কম্প্রেশন রিলিজ ভাল্ব, বা টেষ্টিং ভাল্ব (ককৃ) সিট খারাপ 
হইলে। 


27. ইন্জিন ষ্টার্ট হইবার পর ফুয়েলের জন্য বন্ধ হইবার 
কারণ ? 

(1) সারবিস ট্যাঙ্কে ফুয়েল অয়েল কম হইলে এবং ফুয়েল লাইনের ভাল্ব 
বা কক খোল৷ না থাকিলে । 

(2) স্কুয়েল অয়েল ফিল্টার জাম হইলে। 

(3) ফুয়েল পাম্পে হাওয়] ধরিলে (এয়ার লক )। 

(4) স্ুুয়েলের সঙ্গে জল বা ময়লা থাকিলে । 

28. ইন্জিন বাইনত্রেসন হওয়।র করণ কি? | 

(1) ব্ভে-প্লেটের উপর ইন্জিনের ফাউ্ডেসন বোণ্ট লুজ বা টিল! হইলে ৯. 

(2) ফ্রাই হইলের চাবি লুজ বা টিল।। কাপলিং সিষ্টেম হইলে নাট লুজ 
বা টিলা হইলে । | 

09) মেইন এবং বিগত বযারি লুজ লী | 
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(4) লায়নার এবং পিষ্টনের সাইডে ক্রিয়ারেঙ্গ বেশী হইলে। 
(5) সব সিলিগার সমান পাওয়ার না পাইলে । 
(6) স্টার্ণ বুশ ক্লিরারেন্স বেশী হইলে । 


29. চালু ইন্জিনের হঠাৎ স্পীড বাড়িয়া যাওয়ার কারণ ? 
(1) গিয়ার লিবার নিউট্রাল হইলে । 

(2) প্রপেলারের চাবি কাটিয়! গেলে । 

(3) গবর্ণরের স্প্রিং কাটিয়। গেলে । 

(4) শাফ্‌টের কাপলিং-এর চাবি কাটিয়া গেলে । 

(5) প্রপেলার খুলিয়া পড়িয়া গেলে । 


30. ইন্জিন চলিতেছে কিন্তু স্পীড বাড়ে না কেন ? 
(1) বেশী লোভ. পড়িলে। 
(2) মুবিং পার্টস টাইট ফিটিং হইলে (ক্রিয়ারেন্স কম )। 
যেমন £_() মেইন এবং বিগ এও বিয়ারিং টাইট ফিটিং হইলে । 
(1) লায়নার এবং পিষ্টন সাইড ক্লিয়ারেন্স কম হুইলে। 
(111) পিষ্টন রিং গ্যাপ, ক্লিয়ারেন্স কম হইলে । 
(৮) প্রপেলার শাফট্‌ জামে ঘুরিলে । 
(3) এগজছ্ট পাইপ কারবনে জাম হইয়া; ভ্রুত এগজঃ পরিফার হইতে 
না পারিলে। 
(4) সিলিগারে হাওয়া কম পাইলে। 
যেমন £--(1) এয়ার ক্লিনার ময়লায় জাম হইলে । 
(11) ইন্লেট ভাল্ব, সম্পূর্ণ খোলা না হইলে। 
(7) এয়ার স্ক্যাবেন্জ পাম্প প্রেপার কম হইলে (টু-স্ট্রোক 
ইন্জিন )। 
(5) কম্প্রেশন কম হইয়! সমস্ত সিলিগ্ারে ঠিকমত পাওয়ার না পাইলে । 
যেমন £--(2) ভাল্ব সিট লিক্‌ করিলে । 
(1) লায়নার এবং পিষ্টনের সাইভ দিয়া লিক করিলে। 
(2) হেড গ্যাস্কেট কাটিয়া গেলে। 
(6) কন্বাসসন চেথ্বারের ক্লিয়ারেন্ন বেশী, হইলে 
যেমন £-()). সিলিপ্ডার হেড গ্যাসকেট মোটা হইলে । 


০০ 


আআ 
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(11) ফুট লায়নার বা কম্প্রেশন প্লেট কম হইলে। 
(131) বিগ.এগু বিয়ারিং এবং গজন পিন লুজ হইলে । 
(2) ফুয়েল অয়েল কম ম্প্রেহইলে। 
যেমন ১৫) সারবিস ট্যাঙ্কে ফুয়েল কম হইলে। 
(1) ফুয়েল কক্‌ কম খোল] হইলে । 
(11) ফুয়েল অয়েল ফিল্টারে ময়লা হইলে । 
(1) ফুয়েল পাম্পে সামান্ত এয়ার লক হইলে । 
(৬) ফুয়েলের সঙ্গে জল বা ময়লা হইলে । 
(৬1) প্রাঙ্গার, কম ফুয়েল পাম্প করিলে । 
(৬1) পাম্পের ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্ব কম লিক্‌ করিলে। 
(৮111) নজল ভাল্ব্‌ লুজ হইলে । 
(15) প্রাপ্তার কম লিফট করিলে । 
(8 ফুয়েল অয়েল মোটা স্প্রে হইলে। 
যেমন :-01) নজন ভাল্ব, ম্স্রিং ভাঙ্গিয়া গেলে বা টেন্শন কম হইলে । 
(1) নজল ভাল্ব, ক্প্রিং-এর উপর প্রেসার কম হইলে । 
(11) নজল ভাল্ব্‌ সিট ক্ষয় হইলে । 
(9) পিষ্টনের মাথায় লুব অয়েল উঠিলে। 
31. এগ.জষ্ট পাইপ দিয়া কাল ধেয়। কেন বাছির হয় ? 
(1) ইন্জিনের উপর বেশী লোভ, পড়িলে। 
(2) এয়ার ক্লিনার ময়ল। হইলে । 
(3) কম্প্রেশন প্রেসার কম হইলে । 
(4) ইন্জেক্টার হইতে মোট? ফুয়েল স্প্রেহইলে এবং সব সময় হ্প্রেটিপ 
হোলছারা ফুয়েল লিক্‌ করিলে। 
যেমন £--(1) নজল ভাল্ব সিট ক্ষয় হইলে । 
(1) নজল ভাল্ব বেশী খোলা হইলে ( ন্প্রিংএর টেন্সন কম 
হইলে ) 
(1) ইন্জেকসন প্রেসার কম হইলে । 
(৮) ফুয়েলের সঙ্গে ময়ল! আসিলে। 
(৬) এগজষ্ট পাইপে কারবন হইলে । 
(£) ময়ল। (পোড়া! ) লুব অয়েল পিষ্টনের মাথায় আসিলে। 
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32. এগজষ্ট পাইপ দিয়া সাদা থেশয়। কেন বাছির হয়? 


(3) 
(2) 
(3) 
(4) 
(5) 


সিলিগারে জল গেলে । 

ফুয়েলের সঙ্গে অল্প জল মিশিলে । 
ফুয়েল টাইমিং রিটার্ড ( পরে )হইলে। 
ফুয়েল পাম্পের প্রেসার বেশী হইলে । 
কম্প্রেশন প্রেসার বেশী হইলে। 


33, ইনজিন অত্যধিক গরম হয় কেন (ওবার হিট.) ? 


) 


কুলিংওয়াটার খুব কম এবং না পাইলে । 


যেমন £--(1) ওয়াটার পাম্প খারাপ হুইয়| কম জল সাপ্লাই করিলে। 


(2) 
(3) 
(4) 
(5) 
(6) 


(8) সি ককৃবা ভাল্ব কম বা খোলা না হইলে । 
(121) পি ওয়াটার ফিন্টার ময়লায় জাম হইলে। 
(৮) সি ওয়াটার পাম্প হাওয়া টানিলে। 
(৬) ওয়াটার জ্যাকেটে ময়লা ব' চুনের আবরণ পড়িলে। 
মুবিং পার্টস বেশী টাইট (জাম ) এবং লুজ (টিলা) হইলে। 
ক্র্যাঙ্ক চেম্বারে লুব অয়েল বেশী হইলে। 
কম্প্রেশন প্রেসার লিক্‌ করিয়। পার্টন এবং লুব অয়েল গরম হুইলে । 
বেশী লোড পডিলে। 
লুব অয়েল পাতলা হইলে। 


34. গরম ইন্জিন কি করিয়া বন্ধ করিতে হয় ? 

(1) অক্জিলিয়ারী ওয়াটার পাম্প চালু করিয়া! ইনজিনে ওয়াটার 
সারকুলেশন, করিতে হইবে এবং যে ইনজিন ডায়রেক্ট শাফট্‌, ঘনঘন ষ্টার্ট এবং 
টপ করিতে হন, সেই ইন.জিনের জন্য উক্ত প্রকারে ওয়াটার সারকুলেশন, 
করাইয়া ঠাণ্ডা রাখিতে হইবে । 

(2) অক্জিলিয়ারী পাম্প না থাকিলে যত কম স্পীডে চালান যায় দেই 
স্পীডে কিছু সময চালাইয়! ইন্“্জন বন্ধ করিয়। দিতে হইবে । 

(3) লুব অয়েল প্রাইমীং করিতে হুইবে এাং ইন্জিন ঘুরাইতে হইবে। 

35. প্রতিদিন কি কি চেক করিতে হয়? 

(৫). ইন্জিন সাম্পের লুব্বিকেটিং অয়েল । 

(2) হাইডুলিক্‌ গিয়ার হইলে গিয়ার সাম্পের লুত্রিকেটিং অয়েল । 
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(3) 


(4) 
(5) 
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রিভিউসিং গিয়ার হইলে গিয়ার সাম্পের লুব্রিকেটিং অয়েল। 


সারবিস ট্যাঙ্কের ফুয়েল অয়েল । 


সারবিস ট্যাঙ্কের ড্রেন ককৃ খুলিয়৷ ট্যাঙ্কের ময়লা ও জঙ্গ পরিক্ষার 


করিতে হইবে। 


(6) 
(7) 
(8) 
(9) 


ফুয়েল অয়েল ফিণ্টার পরিষ্কার করিতে হুইবে। 
মুবিং পার্টসে গ্রিজ এবং লুব অয়েল দিতে হইবে । 


ইন.জিন রুম, বিল্জ এবং সমস্ত ট্রে (ডুঙ্গা) পরিক্ষার করিতে হইবে। 
এয়ার ্টার্টিং ইনজিনের জন্য এয়ার বলের ড্রেন কক্‌ খুলিয়া জল ও 
ময়লা পরিক্ষার করিতে হইবে । প্রয়োজন হইলে এয়ার বট্‌লে হাওয়া পূর্ণ 


করিতে হইবে। 


(10) সেল্ফ, প্ার্টিং সিষ্টেম হইলে ব্যাটারীর চার্জ দেখিয়! টারমিন্তাল 
কনেক্শন করিতে হুইবে। প্রয়োজন হইলে ব্যাটারী চার্জ দিতে হুইবে এবং 


ব্যাটারীর জলের লেবেল দেখিতে হইবে । 


36. 


0) 
(2) 
(3) 
(4) 
(5) 
(6) 
(9) 


32. 


(1) 
(2) 
(3) 
(4) 


58. 


(1) 
8) 


ক্র্যাঙ্ক শীফট. খট. খট. শব্দ করার কারণ কি ? 
মেইন এবং বিগ এগ বিয়ারিং ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে । 
্র্যাঙ্ক শাফট্‌ এলাইনমেণ্ট রং (ভূল ) হুইলে। 
লুব্রিকেটিং অয়েল কম পাইলে । 

লুব্রিকেটিং অয়েল পাতলা হইলে। 

ফ্লাই হুইল লুজ হইলে । 

ক্র্যান্ক শাফটের পিনিয়ান লুজ হইলে। 

বিয়ারিং পারান (বেডিং)ঠিক না হইলে । 

কনেকটিং রড ঘ। মারিয়া! চলার কারণ কি ? 
বিগ এগ বিয়ারিং বাক্র্যাস্ক পিন বিয়ারিং লুজ হইলে । 
লুব অয়েল সারকুলেটিং কম হইলে। 

লুব অয়েল পাতলা হইলে । 

কনেক্‌টিং রভ এল্লাইনমেণ্ট রং (ভূল ) হইলে । 

পিষ্টন পিন ঘ! মারিয়া চলার কারণ কি? 
পিষ্টন পিন বুশ ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে। .. 
পিষ্টন এবং পিষ্টন পিনের সাইড ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে ।- 
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39. ভাল্ব, বা! ট্যাপেট. ঘা মারিয়া চলার কারণ কি? 

(1) রকার আর্ধ এবং ভাল্ব ষ্টেম বা ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে । 

(2) ভাল্ব গাইডের ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে । 

(3) ভাল্ব, বেশী খোলা হইলে (ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স কম হইলে )। 

£0. প্রতি ৭দ্িন অন্তর কি চেক করিতে হয় ? 

(1) ইলেক্ট্রক ্টার্টার মোটর হইলে বুশে ] হইতে 2 ফৌোট]1 লুব অয়েল 
দিতে হইবে। 

(2) ষ্টোরেজ ব্যাটারীর প্রতিটি সেলের স্পেসিফিকু গ্র্যাঞ্টি হাইড্রমিটার 
দ্বারা চেক করিতে হইবে, ডিষ্টিল্ড, ওয়াটার দিতে হইবে এবং প্রয়োজন হইলে 
চার্জ দিতে হইবে। 

(3) গবন্নর এবং এক ইউনিট টাইপ ফুফ্ধেল পাম্প হইলে লুব, অঞ্জেল চেকু 


করিতে হইবে । 


4]. ৫০ ঘণ্টা চলার পর কি কি চেক করিতে হয় ? 

(1) ভাল্ব, শ্্রিং চেক করিতে হইবে । 

(2) সমপরিমাণে লুব অয়েল এবং কেরোসিন মিশাইয়! ভাল্ব, গাইডে 

লুত্রিকেশন, করিতে হইবে। 

(3) ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স দেখিতে হইবে। 

(4) মেইন এবং বিগ এগু বিয়ারিং চেক করিতে হইবে । 

(5) ইন্জেকটার পরিষ্ণীর করিয়া! হাইডুলিক্‌ টেষ্টার ছার] প্রেসার চেক 
করিতে হইবে । 

42. ১৫০ ঘণ্টা চলার পর কি চেকু করিতে হইবে ? 

(1) সাম্পের লুব অয়েল ড্রেন করিয়! ফ্রাসিং অয়েল দ্বার! পরিষ্কার করিয়! 
লুব অয়েল বদলী করিতে হইবে । লো-রেবোলিউশন ইনজিনে আরও অধিক 
ঘণ্টায় লুব অয়েল বদলী কর হয়। 

2) লুব অয়েল ফিল্টার পরিষ্কার করিতে হুইবে। প্রয়োজন হইলে 
ফিণ্টার বদলী করিতে হইবে। 

(3) .লুব অয়েল পাইপ পরিষ্কার করিতে হইবে । 

(4) ইন.স্পেকসন ডোর খুলিয়া ওয়াটার জ্যাকেট পরিষ্কার করিতে 
হইবে। চি | | 


0 


(5) 
হইবে । 
(6) 
43. 
(1) 
(2) 
(3) 
(4) 
(5) 


প্রশ্নোত্তরে ডিজেল ইন্জিন 
টু-ষ্ট্রোক ইন্জিনের এগজই এবং ইন্লেট পোর্ট পরিষ্কার করিতে 


এগ জষ্ট পাইপ পরিক্ষার করিতে হইবে । 

ডিজেল ইন জিন ্রার্ট করার পর কি দেখিতে হয্ব ? 

লুব অয়েল প্রেসার গেজ ( ইন্জিন এবং গিয়ার অয়েল প্রেসার )। 
আউটলেট ওয়াটার । 

এগজষ্ট ম্মোক ( ধোয়। )। 

এরার স্ক্যাবেন্জ পাম্প প্রেসার (টু-স্ট্রোক ডিজে ইন্জিন )। 

কম স্পীডে চালাইয়। টেম্পারেচার এবং প্রেসার গেজ দেখিয়া আস্তে 


আস্তে স্পীড বাড়াইতে হইবে। 


(6) 
(2) 
হুইবে। 
&%. 
(1) 
(2) 
(3) 
(4) 
(5) 
(6) 
(3) 
(8) 
(9) 


ব্যাটারী চাজিং সিষ্টেম হইলে আমপেয়ার মিটার । 
গিয়ার সিষ্টেম হইলে জাহাজ ছাডিবার পূর্বে গিয়ার দিয়! দেখিতে 


চালু ইন(জিনে কি কি দেখিতে হয় ? 

সমস্ত প্রেসার গেজ এবং টেম্পারেচার মিটার । 

লুব অয়েল (ট্রাঙ্ক বা ক্র্যাস্ক কেসের )। 

সারবিস ট্যাঙ্কের ফুয়েল অয়েল। 

ইন স্পেকসন ডোর এবং বডির উপর হাত বাখিয়1 টেম্পারেচার | 
থু ব্রকের টেম্পারেচার ও জঙ্গের সারকুলেশন,। 

প্রপেলার শাফ টের গ্র্যাণ্ড (স্টার্ণ গ্ল্যাণ্ড )। 

স্টার্ণ বুশ লুক্রিকেটিং সিষ্টেম হইলে ট্যা'স্কের লুব অয়েল । 

ব্যাটারী হইলে, চাজিং আযামপিয়ার মিটার | 

জেনারেটার চলিতে থাকিলে সুইচ বোর্ডের ভোল্ট, আামপেয়ার 


“মিটার ও আর্থ ল্যাম্প। 


(0) 


45. 


(0) 
(2) 


3) 


(4). 


বিল্জের জল। 

ইন্জিন চলার সময় খট খট শব্দ হয় কেন? 
মেইন এবং বিগ এও বিয়ারিং লুজ ( টিল1) হইলে । 
গজন পিন বুশ লুজ ( টিল1) হইলে । 

ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে । 

ভাল্ন, জাম হইলে ( খোলা অবস্থায় )। 
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(5) স্টার্ণ বুশ, স্বকান বুশ এবং প্রপেলার শাফ.টের বুশের ক্লিয়ারেন্স বেশী 


হইলে পিছন হইতে শব আসিবে । 


(6) কোন সিলিগারের কাজ ঠিক মত না হইলে । 


46. ডাইরেক্ট শীফট্‌ ইন্জিন অল্প কিছুক্ষণ পর পর ্টার্ট এবং. 
বন্ধ করিক্স। দিলে কি ক্ষতি হইতে পারে এবং তাহার জন্য কি কর। 


কর্তব্য? 


অল্প সময়ের মধ্যে সম্পূর্ণ জায়গায় জল ও লুব অয়েল সারকুলেশন (সরবরাহ) 
করিতে পারে না। তাহার জন্ট ইন্জিন বেশী গরম হুইয়] যায়। হঠাৎ গরম 


ইন্জিনে, ঠাণ্ডা জল সারকুলেশন হইলে 
সিলিগার ব্লক, সিলিগার হেড ইত্যাদি 


ক্র্যাক হইয়! যাইতে পারে । 


ইন্জিনকে রক্ষা করিতে হইলে 
অক্জিলিয়ারী ওয়াটার পাম্প দ্বার! 
জল সারকুলেশন্‌ করাইতে হইবে এবং 
অক্জিলিয়ারী লুব অয়েল পাম্প থাকিলে 
লুব অয়েল সারকুলেশন করাইতে হইবে। 
০. 16 চিত্র সিলিগার রিলিফ, 
ভাল্ব, (05119067 161161 ৪1৬৪) 


&- ক্যাপ, নাট (0৬0 286) 


৪-_এ্াড়জাষ্টিং জ্কু (40198176801. ) 


০-লক্‌ নাট (15208 006) 


10--ন্প্রিং রিটারনার ( 5105105 1969 0592 ) 


[ন- ল্প্রিং কাপ (907178 ৫80) 
দা ক্প্রিং (902128 ) 


৫- আউটলেট পোর্ট (09196 0০: ) 

[7- ভাল ব.স্পিগ্ডেল (৯19 817010 ) 
ঘ--সিলিগার হেড (051109910৪৪ ) 

ছ- ভালব. কেসিং (৯1৮9 08%8206 ) 

[।- রিলিফ, ভাল.ব. ( 8:6116£ ৪159 ) 

2 ভাল.ব সিট ( ৮%]%9 ৪৪৪6) (কাস্ট 


. আয়রণ বা কপার নিকেল এলয় )। 
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47. সিলিগার রিলিফ, ভাল্ব, খোল! হইবার কারণ। 
ওয়ারকিং সিলিগারের ভিতর কার্ধকরী প্রেসার হুইতে বেশ প্রেসার 


হইলে । 


যেমন £-- 


(1) 
(2) 
(3) 
(4 
(5) 


&8. 


(1) 
(2) 
(3) 
(4) 
(5) 
(6) 


49, 


১) 
(2) 


অধিক বিক্ষোরণ 


পিষ্ুন হেডে লব অফজেল আমিলে। 
৫ হওয়ার জন্ত | 


এগজষ্ট ভাল্ব বন্ধ অবস্থায় জাম হইলে। 
সিলিগারে জল প্রবেশ করিলে (ট্টার্ট করিবার সময় )। 
মেইন ষ্টার্টিং ভাল্ব, বেশী সময় খোল! রাখিলে (্টার্ট করিবার সময় )। 


ইন্জেকটার হইতে ফুয়েল অয়েল লিক্‌ করিলে । 


প্রেসার রিলিফ. ভাল্ব,. কোন্‌ কোন্‌ জায়গায় থাকে ? 
সিলিগার হেডে। 

ক্র্যাঙ্ক চেম্বারের ইন্স্পৈকশন ডোরে ব। কবারে। 

লুব অয়েল লাইনে (পান্পের প্রেসারে লুব্রিকেশন হইলে )। 
ওয়াটার বা] জলের সারকুলেটিং লাইনে । 
এয়ার কম্প্রেসারের স্টেজে বা কুলারের এয়ার প্যাসেজে । 

এয়ার বটুলে। 


সেফ টির জন্য কি কি থাকে ? 
উপরের প্রশ্রের 1 হইতে 6 পর্যস্ত। 
কুলারের বাতির সঙ্গে বাহিরে, জলের লাইনে সেফটি প্লেট ব৷ 


সেফ টি ভিস্কৃ। 


(3) 


সিলিগ্ার হেড, সিলিগার ব্লক এবং এগজই্ট মেনিফোলডের সঙ্গে 


বাহিরে, জলের লাইনে সেফটি প্লেট বা সেফটি ডিস্ক্‌। 


(4) 
(5. 


(6) 


এয়ার বট্‌ুলে ফিউজিবল প্লাগ । 


আগুন নিবাইবার সরঞ্তাম। 
লাইফ বোট, লাইফ বয়] এবং লাইফ, জ্যাকেট । 


[০৮০ :- প্রশ্ন 48-এর 5 6০ 6 ও প্রশ্ন 49-এর 4 ০ 6 মেরিন 
ইন্জিনের জন্য । | 


₹ভ্ভর্থ অন্যান 
পেটোল ইন জিন (৮5৮০1 78175 ) 


1. পেট্রোল ইন.'জিন কি? ও 

ইহা এক প্রকার ইন্টারন্তাল কন্বাস্সন ইন্জিন; হাইগ্রেড ফুয়েল 
€ পে্রোল ) এবং হাওয়ার মিক্স্চার হুইয়া ইলেক্ট্রিক স্পার্ক হারা চলিতে 
সক্ষম। 

টু-ষ্োক সাইকেল এবং ফোর-প্রোক সাইকেল ছুই রকমের হয় । 


2. পেট্রোল ইন জিন চালাইতে হইলে কি কি প্রয়োজন ? 
(1) ফুয়েল অয়েল ( পেট্রোল ) 


মিকৃস্চার | 
(2) বাষু বা হাওয়। 


(3) ইলেক্ট্রিক স্পার্ক (করেল ইগনিশন বা ম্যাগনেটো! ইগনিশন ) 
(4) ওয়াটার (জল বা পানী) 

(5) লুতব্রিকেটিং অয়েল বা মবিল অয়েল। 

1 এবং 2 নশ্বর__মিক্স্চার সিলিগারের মধ্যে কম্প্রেশন করে । 

3 নম্বর__মিক্স্চারকে জালানোর জন্য ইলেকৃট্রক ম্পার্ক প্রয়োজন 

4 নম্বর-_ইন্জিনকে ঠাণ্ডা করিতে হইলে জল বা পানী একান্ত প্রয়োজন। 

কোন কোন ইন্জিন হাওয়ার দ্বারাও ঠাণ্ডা হয় ( এয়ার কুলিং বলে )। 

5 নম্বর ঘূর্ণায়মান ( মুবিং) পার্টসের ক্ষয় এবং ক্ষতি নিবারণ করিতে এবং 
মুবিং পার্টসকে পিচ্ছিল রাখিয়া সহজভাবে ঘুরাইতে সহায়তা করে । 


3. গ্রযাবিটি সিষ্টেম ট্যাঙ্কে এ. সি. পাম্প কেন থাকে ? 

গ্র্যাবিটি সিষ্টেম ট্যাস্ক বড় এবং উঁচুতে হইলে প্রেসার বেশী হয়। লাইনে 
যদি এ. দি. পাম্প ফিট না করা যায় তবে প্রেসারে নিডেল্‌ ভাল.ব. খোলা হইয়া 
ফ্লোট ডুবিয়া থাকিবে এবং পেট্রোল কারবারেটার হইতে ওবার ফ্লো হইবে। 
সেইজন্য এ. সি. পাম্প ফিট্‌ থাকে পেট্রোলকে কন্ট্রোল করিবার জন্য । | 

4. টু-প্রোক পেট্রোল ইন.জিনের লুত্রিকেটিং সিষ্টেম! 


_. প্রতি গ্যালন. পেট্রোলের সঙ্কে এক পাঁইট হিসাবে লুব অয়েল 
মিশাইতে হয়। 
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ক্র্যাঙ্ক কেসের ভিতর মিক্স্চারকে কমৃপ্রেশন করার সময় পেট্রেলের ফ্লাশ 
পয়েণ্ট কম হওয়ার জন্য গ্যাস উধ্বণমুখী হয়। লুব্রিকেটিং অয়েল বেশী ফ্লাশ 
পয়েন্টের তৈল; হাওয়ার সঙ্গে মিক্স্চার হইতে পারে না। প্রত্যেক ঘূর্ণীয়মান 
পার্টসে, ভেপার হইয়া আপনা হইতে লাগে এবং ভিতরে চলিয়৷ যায়। এই 
প্রকারে বিয়ারিং, গজন পিন বুশ, পিষ্টন, লায়নার ইত্যাদিকে লুব্রিকেটিং 
করিয়। থাকে। 





৩. ।প চিত্র। ফোর-ঢ্রীক পেট্রোল ইন্জিনের ভাল্ব, 

টাইমিং (৬৪1৮০ (01775 £01 4-50:016 ০016 70600] 61981)5 ) 

ঞ- সাকৃশন স্োক। 

105 1া.]).0.-এর দ্িকে যাইবার আগে ইন্‌লেট ভাল বথোলে। 

৪80০ 73.1).0. পার হইয়া উপরে আসার পর ইন্লেট ভাল.ববন্ধ হয়। 

৪- কম্প্রেশন্‌ প্রোক। 

০-ম্পার্ক ইগনিশন। 

10০ .]).0.এর দিকে যাইবার আগে স্পার্ক আরম্ভ হয়। 

৪০ ু.]).০, পার হইয়া স্পা বন্ধ হয়। 

--পাওয়ার ষ্রোক। 

&6* 79.0.0.-এর দিকে যাইবার আগে এগ জষ্ট ভাল,ব২খোলে। 

105 0.0. পার হইয়া এগ জষ্ট ভাল.ব. বন্ধ হয়। 


গবার ল্যাপ'****.***" “০0০4-10-৭০ 
সাকশন ষ্টোকের সময়-***-1৪০০+10+8০0*-5890” 
এগ জই ষ্রোকের সময়*--**”*-1৪০+-45*4+10?-885 


5. পেট্রোল ইন জিন কত প্রকারে ষ্টার্ট হয়? 
(1) ইলেক্ট্রিক ষ্টার্টার মোটর ( 51০6:10 50966: 00000: ) 
€(2) হ্াণ্ডেল ই্ার্টিং (77215016 5091008 ) 
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6. পেট্রোল ইন্জিন কত প্রকার ? 


(1) টু-প্ট্রোক এবং ফোর-স্্রোক (2-56:016 220 4-500166 ) 


2. পেট্রোলের ফ্লাশ পক্ষেণ্ট এবং বারনিং পয়েন্ট কত ? 
(1) ফ্লাশ পয়েণ্ট - 35 €০ 40০ (116০0 0০ 27০0) 
(1) ফ্লাশ পয়েন্ট «50০ 6০ 60০ (100 6০150) 


8. কারবারেটার কি ? 
পেট্রোল ইন.জিনের জন্য সাকৃশন ষ্ট্রোকে যে যন্ত্রের দ্বারা উপযুক্ত পরিমাপে 


পেট্রোল এবং হাওয়ার মিক্স্চার তৈরী হয়। 


9. কারবারেটার না দিলে কি হইবে ? 
পেট্রোল এবং হাওয়ার মিকৃস্চার ঠতরী হইবে ন]। 
10. মিকৃস্চার তৈরী করিতে কতটা হাওয়া এবং কতটা 


পেট্রোলের প্রয়োজন ? 
13 হইতে 15 ভাগ হাওয়ার সঙ্গে? 


1 ভাগ পেট্রোল ) 
আবহাওয়ার তারতম্যের অনুসারে হাওয়। কম-বেশী ভয়। 


প্রপার মিক্স্চার (ঠিক মিকৃস্চার )। 


11. মিকৃসচার কত রকমের হইতে পারে ? 


(1) প্রপার মিকৃস্চার | 
(2) রিচ. মিকৃস্চার (হাওয়ার ভাগ কম, পেট্রোলের ভাগ বেশী )। 


(3) পুওর মিক্স্চার (হাওয়ার ভাগ বেশী, পেট্রোলের ভাগ কম )। 


12. কারবারেটারে কি করিয়! পেট্রোল আসে ? 
কারবারেটারের লেবেল হইতে পেট্রোল ট্যাস্ক উপরে হুইলে গ্র্যাবিটি ফোর্স 
প্রেসারে এবং কারবারেটারের লেবেল হইতে পেট্রোল ট্যাঙ্ক নীচে হইলে এ. সি. 
পাম্প, পাম্প করিয়া, ফ্লোট চেম্বারে পেক্্রোল পুর্ণ করিয়া থাকে। | 
০3. এ. সি. পাম্প কত প্রকারের ? 
৮৫) মেকানিক্যাল এ. সি. পাম্প (এ্যাকৃসেনদ্রক্‌ বা ক্যাম শাফটু দ্বারা 
চলে)। 218 
| ডিজেল--5 
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(2) ইলেক্ট্রিক এ. সি. পাম্প ( ইলেক্ট্রিক অপারেটিং বাইব্রেটার প্লেট 
স্বারা চলে )। 


14. এ. দি পাম্পের কাজ কি? 
ট্যাঙ্ক হইতে পেট্রোলকে পাম্প করিয়! কারবারেটারের ফ্লোট চেম্বারে 
পূণ করে। 


15. মেকানিক্যাল এ. সি পাম্প কি কক্িক্া কাজ করে? 

ক্যাম শাফটু ঘুরিয়া এ. সি. পাম্পের রকার আর্নকে পুশ করে। রকার 
আশ ভার়াফ্রামের পুশ রডকে নীচের দিকে দাবায়। সেই সময় ভায়াফাম 
ম্প্রিংকে লইয়া নীচের দিকে আসে এবং ব্যাকুয়াম হইয়! সাকশন নন.-রিটারনিং 
ভাল্ব খোল। হুইয় পেট্রোল ডায়াফ্রামের উপর আসে। 

ক্যাম যখন রকার আর্কে ছাড়িয়া! দেয় ; কারবারেটারের ফ্লোট চেম্বারে 
পেট্রোল কম হইলে ন্প্রিং-এর দ্বার! ডায়াফ্রাম উপরে আসে; ভেলিবারি 
নন-রিটারনিং ভাল্ব, খুলিয়া পেট্রোল পাইপ হুইয়া, নিডল্‌ ভাল্ব, খুলিয়] ফ্লোট 
চেম্বারে পেট্রোল পূর্ণ করিয়া থাকে (০. 18 চিত্র )। 


16. ইলেকৃদ্রিক এ. সি. পাম্প কি করিয়া কাজ করে? 

ব্যাটারীর কারেণ্ট বাইব্রেটর কয়েলে গিয়া ম্যাগনেটে পরিণত হ্ইয়া 
বাইব্রেটর কয়েলটি অপারেট করিয়া মেকানিক্যাল এ. সি. পাম্পের মতন কাজ 
করিয়া থাকে । 


17. কারবারেটারের ফ্লোট চেম্বারে ০পট্রোল পুর্ণ থাকিলে 
এ. সি. পাম্প কাজ করে কি না? 

করে না। . কারণ £--ফ্লোট যে প্রেসারে নিডল্‌ ভাল্বকে বন্ধ রাখে, 
তার চেয়েও এ. সি. পাম্পের ভায়াফ্রামের স্প্রি-এর টেনশন, কম। চেম্বারে 
পেট্রোল পূর্ণ থাকিলে ; ভায়াফ্রাম শ্্রিংকে লইয়া নীচের দিকে দাবাইয় 
রাখে। সেই সময় ভায়াফ্রাম কাজ করে না (খুব অল্প সময়ের জন্য )। ক্যাম 
রকার আর্মকে অপারেট করিতে থাকে। | 
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ছি 
€9 শু 
9 
তু 


- 


০. 19 চিত্র। জেনিথ, টাইপ কারবারেটার (25016 €5৩ 


০8108116601) 

&- পেট্রোল ইন্লেট পাইপ (7286:০] 10196 0109 ) 

--নিডল. ভাল.ব. সিট ( 69019 ৪1৮০ 986 ) 

0-নিডল. ভাল.ব. ( 99৫19 ₹%]59 ) 

7--নিডল. ভাল. ষ্প বা রিটেইনার জু ( 9৪৫19 5159 86009 0: 20681709£ 90:9৭ ). 

ম)স্ফ্লোট ( আ1০৪৮) 

ম'-কম্পেনসেটিং জেট (00200977985127£ 196) 

৫--মেইন জেট (24810 09৮) 

্--ঞ্যাকৃসিলারেটিং পাম্প ও ন্প্রিং (49091925610 00700 500 9001:03 ) 

এ--ল্লে। রানিং জেট (81০৭ :00017)8 366) 

€--এ্যাড জাষ্টিং স্কু (40)5881108 ৪০79 ) ্‌ 

1১--ক্লো রানিং এয়ার আউটলেট (81০ 25502108840 00668) ূ 
:. ক্লে রানিং পেট্রোল আউটলেট (810 91518 096০1056188) - 
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মি-খ.টুল, ভাল ব. বা প্লেট (10:0819 5৪159 ০0£ 01969 ) 

০- লোড. রানিং পেট্রোল আউটলেট (1,০90 29:0703708 0660] 09696 ) 
৮- ডিষ্রবিউটার বার (1013605802 85£) 

২ চোক্‌ টিউব (0৮০8৪ 6৪৮৪ ) 

9-- চোক ভাল.ব. বা প্লেট ( 010089 5৪15৪ ০0৫ 01569 ) 

গল্পে! রানিং এয়ার ইন্লেট (581০৯ £51010106 ৪1 1016) 


18. কারবারেটার কি করিয়। মিকৃস্চার তৈরী করে 
€(মিকৃসিং চেন্বারে )? 

(ব০. 19 চিত্র দেখুন ) ট্যাঙ্ক হইতে পেট্রোল গ্র্যাবিটি ফোর্স প্রেসারে বা 
পাম্পিং প্রেসারে ফ্লোট চেশ্বারে পূর্ণ আছে। থরট্‌ল্‌ ভাল্ব বা প্লেট (বব) 
খোলা রাখিতে হয়। ইনজিনের সাক্‌শন গ্ট্রোকে ইনলেট ভাল্ব খোল] হয়, 
সিলিগারের ভিতর ব্যাকুয়াম পাওয়ার হয়। ব্যাকুয়ামের পাওয়ারে এয়ারের 
রাস্তা হইতে এয়ার, মেইন জেট (3) হইতে পেট্রোল, মিকসিং চেম্বারে 
মিকৃস্চার তৈরী করিয়া ইনলেট মেনিফোল্ড হইয়! ইন্লেট ভাল্বের রাস্তা দিয়া 
সিলিগারের ভিতর যায়। 

19. মিকৃস্চারকে সিলিগারে লইয়া কি করে? 

মিক্স্চারকে সিলিগারের ভিতর কম্প্রেশন করিয়া স্পাক্কিং প্লাগ হইতে 
ইলেক্ট্রিক স্পার্ক দ্বারা কম্প্রেস্ড মিক্স্চারকে জালাইয়! পাওয়ার বা তাপ 
শক্তি তৈরী করিয়া চলে। 


20. টিউনিং কি? 

পেট্রোল ইন.জিনকে গ্লো৷ স্পীডে চালাইবার জন্য ঠিকমত এয়ার বা হাওয়ার 
সঙ্গে পেট্রোলের পরিমাণ মিলানোকে টিউনিং বলে। সেই সঙ্গে ম্পাকিং 
প্রাগের ফায়ার দেখা দরকার । 


21. টিউনিং কিভাঁবে করে ? : 
... (০. 19 চিত্র দেখুন ) গ্রুল লিবারের ছারা, প্রটল্‌ ভাল্ব, (টব) বন্ধ 
পজিশনে রাখিয়া, এযাডজাষটিং জ্কু (৫) আস্তে আন্তে টাইট করিলে পেট্রোল 
“কম যাইবে এবং ইনংজিনের স্পীড কম হুইবে। যখন ইনংজিন বন্ধ হইতে চায় 
ততটা এযাড্জাইইমেপ্ট না করিয়া অর্থাৎ ইন্জিন বন্ধ না হুইয়া খুব কম 
স্পীডে চলিবে এমত অবস্থায় রাবির! এযাডজাষ্টমেণ্ট বন্ধ করিতে হয়). ' 
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22. টিউনিং কেন করা হয় ? 

ইন.জিন খুব কম স্পীডে পূর্ণক্ষমতায় চলিবে এবং পেট্রোল খরচ কম হইবে ৷ 

23. শ্লো রানিং স্পীডে কোন্‌ জেট কাজ করে এবং কেন ? 

(০. 19 চিত্র দেখুন) ক্পো রানিং জেট (0) কাজ করে। সেই সময় 
অন্ত জেট কাজ করে না। কারণ, শ্লে! রানিং ম্পাডে ইন্জিনকে চালাইতে 
হইলে থ্রটল্‌ ভাল্ব (টব) বন্ধ রাখিতে হইবে। প্রটুল্‌ ভাল্ব বন্ধ থাকার 
দরুন দিলিগারের ব্যাকুয়াম পাওয়ার থটল্‌ ভাল্ব (টি) পর্যস্ত হম়। সেই 
সময় ব্যাকুয়ামের পাওয়ারে শ্লো রানিং জেট (]) হইতে পেট্রোল টানিয়া, 
আউটলেট রাস্ডা (%]). হইয়া! ইন্লেট মেনিফোল্ডে যায়। শ্লো রানিং এয়ার 
আউটলেট (0) হইতে হাওয়! লইয়! ইন্লেট মেনিফোল্ডে মিকৃস্চার তৈরী 
করে। 

24. মিকৃস্চার কোথায় তৈরী হয় ? 

(1) বেশী স্পীভে চলিবার সময় মিকৃসিং চেম্বারে | 

(2) আয়ডেল বা খুব কম স্পীডে চলিবার সময় ইন্লেট মেনিফোল্ডে। 

25. কারৰারেটারের ফ্রোট চেম্বারে পেট্রোলের লেবেল? 

(০. 19 চিত্র দেখুন) ফ্লোট চেম্বারে পেট্রোল পূর্ণ থাকিলে, মেইন রানিং 
জেটের আউটলেট (0) প্যাসেজের লেবেল হইতে শ্রার্ঘ নীচে থাকে । সেই 
জন্য আউটলেট প্যাসেজ (0) হইতে আপন হইতে বাহির হইয়া মিকৃসিং 
চেষ্বারে যাইতে পারে না। 

26. সি. বি. পয়েণ্টের কি কাজ? 

শাফ.ট্‌ ঘুরিয়! মেক্‌ হইতে ব্রেক করিয়! প্রাইমারী ওয়াইগ্ডিং বা কয়েলের 
সারকিট্‌ ব্রেক করাইয়া কনডেনসার হুইয়া1 সেকেগ্ডারী ওয়াইগ্ডিং বা কয়েলে 
যাইয়া! হাই-ভোল্ট্‌ তৈরী করে। 

(গ্যাপ, ক্লিয়ারেন্স--0:016 0০ 00181) 

রন মেন্ট পয়েন্টের গ্যাপে ক্লিয়ারেন্স-_0:00% 6০ 0002”) 

দি. বি. পয্েণ্টের গ্যাপ, ক্লিয়ারেন্স কম এবং বেশী হইলে | 

কি রে ? (চালুতে) রঃ 

গ্যাপ কম হুইলে £_দেরীতে মেক হইতে ব্রেক্‌ হইবে রা 
ভিস্রিবিউটার শাফ্‌ট একটু বেশী ঘুরিয়া পয়েন্টকে খুলিবে .ইহার জন্য দেরীতে, 
স্পার্ক আরস্ভ হইবে ( ব্রিটার্ড টাইমিং )। 
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গ্যাপ বেশী হইলে £_-আগেই মেক হইতে ব্রেক হুইবে অর্থাৎ 
ডিষ্রিবিউটার শাফ.ট্‌ কম ঘুরিয়] পয়েন্টকে খুলিবে। ইহার অন্য আগে স্পার্ক 
আরম্ভ হইবে ( এযাড বান্স টাইমিং )। 


০৫৪ £--সি. বি. পয়েণ্ট যখন মেক হইতে ব্রেক হওয়ার দরকার 
সেই সময় না হইয়া আগে হইলে খ্যাভবান্স টাইমিং, পরে হইলে রিটার্ড 


টাইমিং। 
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০. 20 চিত্র। প্যারাফিন ব্যাপরাইজার প্রণালী 058:5£8 
 ড001185 9596202) | | 
. &- পেট্রোল ইউনিয়ান (7288:০] 21050 ) 
13-_নিড.ল্‌ ভালব, ( 89819 ₹৪]5৩ ) 
০--ফ্রোট চেম্বার (2০26 ০2500067 ) 
7- ফ্লোট (পাতলা পেতলের পাত ).( ৪1০৯৮, 8010 2585 01569 ) 
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[. মেইন জেট (84910 186) 
মদ ল্লো রানিং জেট (81০%7 £870101706 196) 
তে--মেইন জেট আউটলেট ( 81517) 196 ০৪619৮ ) 
- প্লে রানিং আউটলেট (8107 2073703716 00619 ) 
[-ক্লো রানিং এযাড জাষ্টিং জ্কু (910 £57770106 80358610£ 3০:৩৪ ) 
--প্লো রানিং এয়ার আউটলেট (91০৭ 25727876810 ০56166 ) 
£.-ম্পীড কন্ট্রোল থ.টুল্‌ ভাল্ব, (90980. ০০076:0] 80::06616 ৪159 ) 
[+ চোক্‌ টিউব. (0১০8৪ 699) 
24 এয়ার ইন্লেট (41 370196) 
পেট্রোল এবং এয়ার মিক্স্চার ব্যাপরাইজারের জন্য ইন্লেট ( 011606 10196 1০৮ 
ড89011801 ) | 
[--ব্যাপরাইজার হইবার পর মিক্স্চার আউটলেট, ইন্লেট মেনিফোল্ড হইয়া দিলিগারে 
(৬8৪0০011807 200156079 ০098196 6০ 0511)061 61১10022101 20087711010 ) 
»--এগজঙ্ট ইন্‌লেট ( 19055861019 ) 
গা. এগ জঙষ্ট আউটলেট (17528586 ০০৮1০) ) 
28. গ্র্যাবিটি সিষ্টেমে কি করিয়া পেট্রোল ফ্লোট চেম্বারে 
আসে? 
ট্যাঙ্কে পেট্রোল পূর্ণ থাকে। ককৃ খুলিলে গ্র্যাবিটি ফোর্সের দরুন পাইপ 
হইয়া, ফিপ্টারে পরিষ্কার হুইয়৷ নিড.ল ভাল্বের মুখে আসে । 
ফ্লোট চেগ্কারে পেট্রোল কম হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে ফ্রোট নীচের দিকে যাইতে 
থাকে। সেই সময় নিডভ্ল ভাল্ব্‌কে খুলিয়া ফ্লোট চেম্বারে পূর্ণ হইতে 
থাকে । 
29. নিড.ল ভাল্ব, এবং ফ্রোটের কাজ কি? 
পেট্রোল ফ্লোট চেম্বারে পূর্ণ হইলে ফ্লোট উপরে ভাসিয়৷ উঠিয়া নিড্‌ল 
ভাল্বকে ঠেলিয়া বন্ধ করিয়া! দেয়। আর পেট্রোল আসিতে দেয় না। 
চেম্বারে যতট? পেট্রোল থাকার প্রয়োজন তার চেয়ে বেশী হইতে দেয় না। 
অর্থাৎ চেম্বারে পেট্রোলের লেবেল ঠিক রাখে । | 
30. নিড.ল ভাল্বের সিট খারাপ হয় কেন? 
সাধারণতঃ নিড্‌ল ভাল্বের সিট জলে না এবং ক্ষয় হুইয়াও যায় না। .. 
কারণ £-_নিভ্‌ল ভাল্ব, সব সময় ঠাণ্ডা থাকে; সিটে বসিবার সময় খুব আস্তে 
আস্তে বসিয়! থাকে । কিন্তু ভাল্বের সিটে পেট্রোলের ময়লা লাগিলে, ' ভাল্ব, চু 
ভাল করিয়া সিটে বসিবে না। সব সময় পেত্রোল চেম্বারে আসিতে থাকিবে । 
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তাহার জন্য কারবারেটার হইতে ওবার ফ্লে! হইবে । ফ্লোট লিক হইলেও ওবার 
ফ্লো হুইবে। ভাল্ব, সিট্‌ লুব, অয়েল দ্বারা গ্রাইগ্ডিং করিয়। দিলেই পুনরায় কাজ 
করিবে । ফ্লোট লিক্‌ হইলে সল্ডারিং করিতে হুইবে। 


31. ওবার ফ্রলো হইলে কি হুইবে ? 

কিছু পেট্রোল বাহিরে পড়িবে এবং জেটের মুখ দিয় বেশী পেট্রোল 
যাইবে তাহার জন্য ইন্জিন ষ্টার্ট হইবে না। চালু ইন্জিন হইলে মিস্ফায়ারিং 
হইয়! ইন্জিন বন্ধ হইয়। যাইবে । 

38. মেইন জেটের কি কাজ? 

ইন্জিন যখন বেশী ম্পীডে চলে সেই সময় মেইন জেট হুইতে বেশী 
পেট্রোল প্রবাহিত হয়। বেশী স্পীভের সময় মেইন জেটের সঙ্গে কম্পেন্সেটিং 
জেট ছাড়া সব জেট কাজ করে। 


33 শ্লো রানিং জেটের কাজ কি? 

কম স্পীডের সময় কাজ করে, সেই সময় অন্ত কোন জেট কাজ করে না। 
গ্রটুল্‌ ভাল্ব্‌ বন্ধ থাকে, শ্লো রানিং জেট হুইতে পেট্রোল এবং এয়ার জেট 
হইতে এয়ার ইন্লেট মেনিফোন্ডে মিকৃচার হয়। 


34. শ্লো স্পীডে মেইন জেট কাজ করে না৷ কেন? 

ইন্জিনের কম স্পীডে ব্যাকুয়ামের পাওয়ার কম এবং খ্রটুল্‌ ভাল্ব্‌ 
বন্ধ থাকে। শ্লো রানিং জেটের আউটলেট প্যাসেজ (০. 19 চিত্রের 1) 
গ্রটুল্‌ ভাল্ব, বা প্লেটের উপরে থাকে। ব্যাকুয়ামের পাওয়ার শ্লে! রানিং জেটের 
উপর পড়ার জন্ত শুধু শ্লো! রানিং জেট কাজ করে। 


35. একার জেটের কি কাজ ? 

শ্লো রানিং জেট যখন কাজ করে সেই সময় এয়ার ব। হাওয়ার জেট দিয় 
হাওয়া, আসিয়া গ্রটুল্‌ প্লেটের পরে ইন্লেট মেনিফোন্ডে মিকৃস্চার তৈরী 
হয়। (০. 19 চিত্রের 7 87) 

36. গ্র্যাকদিলারেটিং পাম্পের কি কাজ ? 

কোন কোন ইন্জিন ট্টার্ট করিবার সময় মিকৃসিং চেম্বার শুফ থাকে। 
এযাক্সিলারেটিং পাম্পকে পাম্প করিলে অর্থাৎ লিবারকে দাবাইলে মিকপিং 
চেগ্বায়ে পেট্রোল যাইয়! হাওয়ার সঙ্গে মিলিত হইয়1 রিচ মিক্স্চারে পরিণত 
হয়। তাহার জন্ভ অতি সহজেই ইন্জিন স্টার্ট হয়। 
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ইন্জিন কম স্পীডে চলিতেছে; স্পাভ বাড়াইবার প্রয়োজন হইলে 
এযাকৃসিলারেটিং পাম্পকে পাম্প করিলে মিকৃসিং চেম্বারে বেশী পেট্রোল 
যাইয়া ইন্জিনের স্পীভ তাভাতাড়ি বাড়িয়া শ্লো রানিং জেট হইতে মেইন 
জেটে ট্রান্সফার হয়। 

ওপর. চোকৃ ভালব,বা প্লেটের কি কাজ? 

ইহার দ্বার হাওয়াকে কম-বেশী করান হয়। চোক্‌ ভাল্ব বা প্লেটকে 
কম খুলিলে জেটের উপর সাকৃশন প্রেসার বেশী হয়। পেট্রোলের ময়ল! 
জেটে জমিলে প্রেসারে পরিঞ্কার হয় এবং পেট্রোলের পরিমাণ বেশী হইয়া 
রিচ, মিক্‌স্চারে ইন্জিনকে ষ্টার্ট করিবার স্থৃবিধা করে । 

ময়লা খুব বেশী জম] হইলে সাকৃশন প্রেসারে সম্পূর্ণ পরিষ্কার হয় না। 
তাহার জন্য ইন্জিন ঠিকভাবে চলে না, খুলিয! হাওয়ার প্রেসারে পরিফার 
করিতে হইবে । 

38. থটল্‌ ভাল্ব, বা প্লেটের কি কাজ? 

ডিজেল ইন্জিনে, ইন্জিনকে কন্ট্রোল করিবার জন্য গবর্নরের প্রয়োজন 
হয়। ওয়েলডিং সেট, এয়ার কম্প্রেসার, ভায়নামো এবং পাম্পিং সেট, 
পেট্রোল ইন্ন্রিনে গবর্নর প্রয়োজন; অন্ত কোন পেট্রোল ইন্জিনে গবন্নর 
প্রয়োজন হয় না। ইন্জিনের স্পীড কন্ট্রোল করিবার জন্য খ্রটুল্‌ ভাল্ব বা 
প্লেটের একান্ত প্রয়োজন । 

লিবারের ছার! থ্রটুল্‌ ভাল্ব. বা প্রেটকে কম খোল] করিলে সিলিগারের 
ব্যাকুয়াম পাওয়ারে হাওয়া এবং পেট্রোলের মিক্স্চাব্র কম সিলিগারে যায় তাহার 
জন্য ইন্জিনের স্পাড কম হয়। লিবারের দ্বার] গ্রটুল্‌ ভাল্ব, বা প্লেট বেশী খোলা 
করিলে সিলিগারের ব্যাকুয়াম পাওয়ারে হাওয়! এবং পেট্রোলের মিক্সার বেশী 
সিলিগারে যায় তাহার জন্ত ইন্জিনের স্পীড বেশী হয়। 

39. মিকৃদিং চেম্বারের কি কাজ? 

কারবারেটারের যে অংশে উপযুক্ত পরিমাণে হাওয়া এবং পেট্রোলের 
মিক্‌ন্চার তৈরী করে তাহাকে মিকৃসিং চেম্বার বলে। উপযুক্ত ৪ 
মিক্স্চার তৈরী কর। ইহার কাজ। | 

40, এয়ার এবং পেট্রোল এ্যাডজা্টিং স্কুর কি কাজ? 

ইহা কারবারেটারে ক্সো রানিং জেটের বাহির হইবার রাস্তায় এবং” 
হাওয়ার জেটের রাভ্ভায় ফিট করা থাকে। জ্কুকে টাইট করিলে জেটের 
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রাস্তা ছোট হুইয়া ফায়। তাহার জন্য হাওয়া! এবং পেট্রোল কম যায় এবং 
স্ুকে লুজ বা টিলা করিলে জেটের রাস্তা বড় হইবে। তাহার জন্য হাওয়া 
এবং পেট্রোল বেশী যাইবে । প্রপার (ঠিকমত) মিক্স্চার তৈরী করিতে 
হইলে স্তুকে এযাডজাষ্টমেণ্ট করিতে হয়। ইহা কেবলমাত্র ক্লো রানিং স্পীডে 
চলিবার জন্য । 
41. মিসফায়ার কি এবং কেন হয় ? 
পেট্রোল ইন্জিনের জন্য £__মিকৃস্চার না জালান এবং কম জালানকেই 
মিস্ফায়ার বলে। 
যেমন £--(1) কম্প্রেশন কম হইলে। 
(2) পেট্রোলের ভাগ বেশী এবং হাওয়ার ভাগ কম হইলে। 
(3) হাওয়ার ভাগ বেশী এবং পেট্রোলের ভাগ কম হইলে । 
(4) পেক্রোলের সঙ্গে জল থাকিলে এবং যযুূলা থাকিলে। 
(5) স্পাকিং প্লাগ হইতে স্পার্ক না পাইলে । 
(6) স্পাকিং প্লাগ হইতে কম স্পার্ট পাইলে । 
(2) ইলেকট্রিক ডিগ্রিবিইটার হইতে হাই-টেন্শন্‌ তার উলট। ফিট্‌ 
হইলে এবং স্পার্ক প্রাগের ফায়ারিং টাইমিং এ্যাভবান্স বা রিটা হইলে। 
42. পেট্রোল ইন্জিনের এক সিলিগার কাজ না করার 
কারণ কি ? 
(1) কম্প্রেশন প্রেসার না হইলে । 
(2) স্পাকিং প্লাগ ম্পার্ক না দিলে। 
&£3. কম্প্রেশন না হওয়ার কারণ কি ? 
(1) এগজ্ট, ইন্লেট ভাল্ব. খোল পজিসনে জাম হইলে ( বেশীর ভাগ 
ক্ষেত্রে এ জঙ্ট ভাল্ব )। 
(2) সমস্ত কম্প্রেশন রিং ভাঙ্গিয়া গেলে । 
(3) সমস্ত কম্প্রেশন রিং জাম হইলে । 
44. পেট্রোল ইন্জিনের এক সিলিগুার কাজ করে না কি 
| করিয়া বোঝা যাইবে ? 
.. অন্য অন্ত পিলিগীর হইতে উক্ত সিলিগার ঠাণ্ডা থাকিবে। নিক 
দ্বারা স্পা্িং পরাগ হইতে বডি আর্থ করিয়া অথবা ডিগ্রিবিউটার .ক্যাপ হইতে 
হাই-টেন্শন্‌ তার এক এক করিয়া সেগমেণ্ট পয়েন্ট হইতে. আলাদ! করিলে 
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উক্ত সিলিগারের বেলায় ইন্জিনের স্পীডে কোন পরিবর্তন হইবে না। যে 
সিলিগার কাজ করে তাহার বেঙ্গায় ইন্জিনের স্পীভ কমিয়৷ যাইবে। 

45. এক সিলিগারের স্পাফিং প্লাগ হইতে স্পার্ক না পাইবার 
কারণ কি ? 

(1) উক্ত দসিলিগারের হাই-টেন্শন্‌ তার সেগমেণ্ট পয়েণ্ট হইতে আলাদা 

হইলে । 

(2) উক্ত সিলিগারের হাই-টেন্শন্‌ তার সর্টসারকিট্‌ হইলে । 

(3) উক্ত সিলিগ্ারের স্পকিং প্লাগ সর্টসারকিট হইলে । 

(4) উক্ত সিলিগারের স্পাকিং প্রাগের গ্যাপ, ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে । 

(5) উক্ত সিলিগারের স্পাকিং প্লাগের গ্যাপে কারবন হুইলে। 

£6. কোন সিজিগাঁরেরই স্পাঞ্ষিং প্লাগ হইতে স্পার্ক না 
পাইবার কারণ কি? 

(1) ইগনিশান স্থইচ কন্টাক্ট না হইলে (অন্‌ না করিলে )। 

(2) কয়েল (প্রাইমারী এবং সেকেগ্ারী ) সর্টসারকিট্‌ হইলে। 

(3) কনডেনসার সর্টসারকিট হইলে । 

(4) সি. বি. পয়েপ্ট মেক্‌ বা ব্রেক না হইলে । 

(5) কয়েলের হাই-টেন্শন্‌ তার কারবনের সঙ্গে টাচ. না থাকিলে। 

(6) কারবন ক্রোটারের সঙ্গে টাচ না থাকিলে । 

(7) রোটার ক্র্যাক বা ফাটিয়। সর্টসারকিট হইলে । 

(8) স্পাকিং প্লাগের গ্যাপ, ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে । 

(9) ম্পাকিং প্লাগের গ্যাপ ক্লিয়ারেন্সে কারবন হইলে । 

&7. পেট্রোল ইন্জিনের এক দিলিগার কম কাজ করিলে কি 
করিয়া বোঝা যাইবে ? 

যে সিলিগার কম কাজ করে উক্ত সিলিগ্ারের স্পাকিং প্লাগ হইতে বডি 
আর্থ করিলে অথব!। ডিফ্রিবিউটারের ক্যাপের সেগমেন্ট পয়েন্ট হইতে 
হাই-টেন্শন্‌ তার খুলিয়া লইলে, রেবলিউশন্‌ মিটারের কাটা বা নিল, 
আপ এগু ডাউন ( উপর নীচে হিল1) এবং বাইব্রেসন বন্ধ হইয়া যাইবে । . 

যে সিলিগার কাজ করে সেই সিলিগারে উপরোক্ত বিষয়গুলি. করিলে, 
ইন্জিনের স্পাভ কম হইয়া রেবলিউশন্‌ মিটারের কাটা বা নিভূল আপ চে 
্ভাউন করিবে (উপর নীচে হিল! ) এবং ইন্জিনের বাইব্রেসন হইতে থাকিবে । 
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48. এক সিলিগার কম কাজ করিবার কারণ কি ? 

(1) উক্ত সিলিগারের কম্প্রেশন কম হইলে। 

(2) উক্ত সিলিগ্ারের স্পাঞ্কিং প্রাগ হইতে ছোট (কম ) ্পার্ক দিলে । 

(3) উজ সিলিগাবের পিষ্টন হেডে লুব অয়েল উঠিলে। 

49. স্পাঞ্কিং প্লাগে কি করিয়া আগুন বা স্পার্ক পাম্প ? 

(1) কয়েল ব্যাটারী ইগনিশন সিষ্টেম (0011 020৮2 1810102 

9550218 ) 

(11) ম্যাগনেটে! ইগ.নিশন সিষ্টেম (20987000 1801600) 55566 ) 

স্পাকিং প্লাগের সেন্ট্রাল ইলেক্ট্রোড, এবং আর্থড, বা সাইড ইলেক্‌ট্রোডের 
গ্যাপ, থাকার দরুন স্পার্ক পায়। 

50. কয়েল ইগনিশন এবং ম]াগনেটে। ইগনিশনে তফাৎ কি £ 

(1) ব্যাটারীর লে।-ভোল্ট্‌ এবং গ্রোরেজ কারেন্ট (6 হইতে 12 ভোল্ট); 
ইন্ডাক্‌শন কয়েলে যাইয়া হাই-ভোল্ট হয় (10,000 হইতে 15,000 
ভোল্ট )। এ হাই-ভোল্ট কারেন্ট স্পাক্কিং প্রাগ দ্বারা! সারকিট্‌ কম্প্লিট করে । 
ইহা ম্যাগনেটো! ইগনিশন সিষ্টেম হইতে দুর্বল ( উইক্‌ )স্পার্ক পায় (4,000 
হইতে 5,000 ভোল্ট কম )। 

(6) ম্যাগনেটে। স্বয়ং কারেন্ট উৎপপ্ন করিয়া (6 হইতে 24 ভোল্ট) 
সেকেগ্ারী ওয়াইপ্ডিং-এ হাই-ভোল্ট কারেণ্ট উৎপন্ন করে (15,000 হইতে 
20000 ভোল্ট )। এ হাই-টেন্শন্‌ বা হাই-ভোল্ট কারেণ্ট স্পাকিং প্লাগ 
দ্বার সারকিট্‌ কম্প্রিট করে। ইহা কয়েল ব্যাটারী ইগ.নিশন সিষ্টেম হইতে, 
সবল | ট্রং)স্পার্ক পায় (5,000 হইতে 6.000 ভোল্ট বেশী )। 

51. ম্যাগনেটে। কি এবং কাহাকে বলে? 

ম্যাগনেটে। একটি ছোট জেনারেটার বলিলে ভূল হইবে না। জেনারেটার 
যেমন কারেন্ট উৎপন্ন করিয়। থাকে ম্যাগনেটো ৪ তেমন কারেন্ট উৎপন্ন করে, কিন্ত 
জেনারেটার যেমন স্পীড অন্ুায়ী সব সময় একভাবে লাইনে কারেন্ট সাপ্লাই 
দিতে পারে, ম্যাগনেটে! তাহ! পারে না। স্থাপী চুদ্বকের (16200351700 
20887605 ) ছুই পোলের মধ্যবতাঁ ফাক জায়গায় চুম্বকের দুইটি বিপরীত 
ৃ পোল সব সময়ের জন্ত লাইন্স্‌ অফ. ফোর্স বিস্তার করিয়। থাকে । আরমেচার 
»ুরিবার সঙ্গে সঙ্গে ম্যাগনেটিক. লাইনদ্‌ অফ, ফোর্স কাটিয়া, সঙ্গে সঙ্গে 
সি. বি. পয়েন্টের "বারা প্রাইমারী কয়েলের সারকিটু, ব্রেক করাইয়া 


০ 
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কনডেনসার হইয়া সেকেগ্ারী কয়েলে গিয়৷ হাই-ভোল্ট তৈরী করে। 
জেনারেটারের কারেণ্ট দ্বার যেমন বাতি, পাখা ইত্যাদি চলিতে সক্ষম 
ম্যাগনেটোর কারেন্ট দ্বারা তাহা সম্ভব নয়। কারণ হাই-ভোল্ট, লো- 
আযামপেয়ার, সারকিট্‌ ব্রেক করাইয়া স্পাকিং প্লাগ হইতে সারকিট্‌ কমপ্রিট 
করে। 


52. ম্যাগনেটো। কি করিয়া কারেন্ট উৎপন্ন করিয়। স্পার্কিং 
প্রাগ হইতে স্পার্ক দেয়? 

মেকানিক্যাল ফোর্সের দ্বারা বা ইন্জিন ঘুরার সঙ্গে সঙ্গে, পারমানেণ্ট 
ম্যাগনেটিক ফিল্ডের ভিতর আর্নেচারকে ঘুরাইয়! ম্যাগনেটিক লাইনস্‌ অফ, 
ফোপ কাট্‌ (7409560০ 11065 ০0৫6 0:০৪ ০0৮) করিয়া আরমেচার 
কারেন্ট উৎপন্ন করে। 

কারেণ্ট উৎপন্ন হুইয়া প্রাইমারী ওয়াইপ্ডিং হইতে কনডেনসার এবং 
সি. বি. পয়েন্টে যায়। ম্যাগনেটিক লাইনস্‌ অফ. ফোর্স কাট করার সঙ্গে সঙ্গে 
সি. বি. পয়েণ্ট মেক হইতে ব্রেক হইয়। প্রাইমারী ওয়াইগ্ডিং-এর সারকিট্‌কে 
ব্রেক করাইয়! কনডেনসার হইয় সেকেপ্ারী ওয়াইগ্ডিং-এ যাইয়া হাই-ভোল্ট্‌ 
উত্পন্ন করে। | 

হাই-ভোল্টু কারেন্ট শ্লিপ রিং, মেইন কারবন, কলম্‌ কারবন হইয়' 
ডিষ্িবিউটার রোটারে যায়। রোটার ঘুরিয়া যে যে সেগমেণ্ট পয়েপ্টকে টাচ, 
করে, সেই হাই-টেন্শন্‌ তার হইয়া স্পাক্ষিং প্রাগের সেন্টার ইলেক্‌ট্রোডে 
যায়, আর্ড, বা সাইড ইলেক্ক্রোভ, হইতে স্পার্ক দেয় ব৷ সারকিট্‌ কম্প্রিট করে। 


53. ব্যাটারী কয়েল ইগনিশন লাইন কি করিয়া! সারকিট 
কমপ্তিট করে ? 

ব্যাটারীর ছুইটি টারমিন্তালের সঙ্গে তার কনেক্‌শন করিয়1 একটি বডির 
সঙ্গে আর্থ কনেক্‌্শন করিতে হইবে ( নিগেটিব)। অপরটি ( পজিটিব ), 
ইলেকট্রিক, ষ্রার্টার মোটর ছারা ট্রার্টিং সিষ্টেম হইলে, সোলেনইড স্থইচের 
সঙ্গে কনেক্শন করিতে হইবে। সোলেনইভ স্থইচ হইতে আযমপেয়ার 
মিটার, আযামপেয়ার মিটার হইতে ইগ্‌নিশন স্থইচ, ইগ্‌নিশন স্থইচ হইতে 
প্রাইমারী কয়েল, প্রাইমারী কয়েল হইতে সি, বি. পয়েন্ট এবং কনডেনসার- : 
.এর সঙ্গে কনেক্‌শন করিতে হইবে । (84 পৃষ্ঠায় দেখুন )। 
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(3) রোটেটিং আরমেচার ( 98০৪6 820086079 ) 
(4) কনডেনমার ( 090191789£ ) 
(5) ডিস্্রবিউটার ড্াইবিং পিনিয়ন্‌ (70136199802 ৫215)08 0101০5) (ফাইবার ক 
হার্ড এবোনাইট ) 
(6) ডিট্রিবিউটার পিনিয়ন (1018620560£ 0301০0 ) (ফাইবার বা হার্ড এবোনাইট ) 
(?) প্লাটিনাম বা 0. ৪. পয়েন্ট স্কু বক (018610020০2 0* 3. 7১01106৪০29 0100 ) 
(8) কন্টাকট্‌ ব্রেকার স্তু (0০70680$ 819886£ 509 ) 
(9) কন্টাকট ব্রেকার ডিস্ক ক্যাপ, (0০01068%০6 0769৮970350 080 ) 
(10) বল বিয়ারিং (3811 95:1776 ) 
(11) মেটালিক্‌ সেগ মেন্ট পয়েন্ট (119681110 590718216 2010) 
(1%) ডিস্্রবিউটার কারন হোন্ডার (71018609600 05:০০, 1০109: ) 
(18) ডিট্রিবিউটার কারবন প্প্রিং (01581019560 0802. 87178 ) 
(14) ডিষ্রবিউটার রোটার (10181010060 2০6০2) 
(18) ডিষ্রিবিউটার ক্যাপ. (10158219860: 08] ) 
(16) টাইমিং লিবার (10108 10৮০৮ ) ম্পার্ক এযাড বান্স 
বা রিটার্ড লিবার (808৮ 8৮800 ০0: 19680. 1950: ) 
(1) টাইমিং লিবার স্টপ সু (11701081059 9600 ৪029 ) 
(18) 0.3 পয়েন্ট গোইং টু ওপেন (0. 3. 10010 8০10 6০ ০092) 
(19) ক্]াম (0872১) বা সেগ মেন্ট (1896709706 ) 
(20) গ্লিপ রিং (8110 2158) 
(1) বল বিয়ারিং (98511 ৮9511706 ) 
(22) কাপলিং (0999118 ) 
(38) কালেকটার কারবন ব্রাশ (0০9119002: 0৮0০0: 0:09) ) 
(94) কালেকটার কারবন ন্প্রিং ( 0০119060: 08:0010 ৪1071108 ) 
(2) কালেকটার কারবন হোল্ডার (0০81996০: 08:০০ 70100: ) 
(26) টারমিগ্ঠাল বা তু (17702001051 0৮ 80:৩9 ) 
(21) সেফটি স্পার্ক গ্যাপ.( 98196 87০88 ৪৯) ) 
(88) কনেক্টিং ব্রিজ টারমিগ্ঠাল (0০0009০8108 01089 69:00170%] ) 
(9) কন্টাকট কারবন ন্প্রিং (0০769০% 08:১০) ৪3178 ) 
(90) কন্টাকটু কারবন (00:0৯06 08:০3) ) 


০৮০ £--টাইমিং এযাভবাম্দ (40587০6) বা রিটার্ড (2২60529) করিতে 
হুইলে, টাইমিং লিবার (16) দেখুন । | 
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রি 721... 


আপ মি সস অত থা মি 


০. 22 চিত্র। ফোর দিলিগার ফোর-ত্ৌক ইন্জিনে 
ম্যাগনেটে। ই নিশন লাইনস্‌ €7৬0915600 16617166012 111565 01 
&-50:015 ০50০15 4 ০5 1117021 2105116 ) 

1 6০ 4-স্পাকিং পরাগ (82888206 0188 ) 
&1--হাই-টেন্শন্‌ তার ॥ নম্বর ম্পাকিং প্লাগ (7285-89108102) 29 6০ 2০. 1 8198126 10108) 
&9- হাই-টেন্শন্‌ তার ৪ নম্বর ম্পাকিং প্লাগ (81810-69709107. জ1হ9 6০ ০, ৪ ৪9৯2101:06 0108) 
ঞ৪-"হাই-টেন্শন্‌ তার ৪ নম্বর ম্পাকিং প্লাগ (181815-6905107 জা) 6০ ০. 9 819578178 79108) 
&4- হাই-টেনশন্‌ তার 4 নম্বর ম্পাকিং পরাগ (5185-69081010 সাও 6০ 2০, 4 80971778 0108) 
৮--ডিস্রিবিউটার রোটার (01562195502 20802) 
6--কারবন স্প্রিং (08:02, 8028728 ) 
ঘ-স্কলাম্‌ কারবন ( 0০0102020 ০8:০০ ) 
৪-- সেফটি স্পার্ক গ্যাপ (98160 ৪৬ £% ) 
. 9 আরমেচারের প্রাইমারী কয়েল (757120975 ০০1] ০£ 20200585060) 

30- আরমেচারের সেকেপগ্ারী কয়েল (8৫০০০৫%:5 ০০] ০৫ 812086575 ) 
. 0-ম্যাগনেটো (84৯85৪৮০) 

1-পআয়রন কোর (30৩. ৫০29 ) 
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- নর্থ পোল (০ 0০19 ) 

৪-_সাউথ পোল (5০56, 0০19 ) 

£৪- কনডেনসার (09200639868: ) 

14- সুইচ (82601) ) 

1৮-_টাইমিং লিবার, ম্পার্ক এযাডবান্স বা রিটার্ড লিবার ( [00508 1581 101 905%10087)6 
02 18651011068 1009 ৪1291 ) 

16--সি. বি. পয়েন্ট ব্রেক করিবার জন্য সেগ.মেণ্ট (8980187061০: 109808108 ০০০০৪ 
0:98%98 1010 ) 

£?--কন্টাকট ব্রেকার পয়েন্ট খোলা ( 0০:06906 076856৮ [0০8706 40109:3৮ ) 

18-_কন্টাকট্‌ ব্রেকার.লিবার ্প্রিং (0965০৮098৮9: 1651 ৪10717)5 ) 

19-_কন্টাকট্‌ ব্রেকার লিবার (00176806 098,597 16৬০: ) 

90-_কন্টাকট্‌ ব্রেকার কেসিং (এই কেসিংএর মধ্যে কন্টাকটু বেকার ডিস্কু ঘুরিয়া 
কন্টাকট ব্রেকার পয়েন্ট, সেগ.মেন্ট (16) দ্বারা ব্রেক, বাখোলা করে। শ্প্রিং (18) এর দ্বার ব্রেকার 
পয়েণ্ট মেক বা একত্র হয়। 

21__কন-টাকট্‌ ব্রেকার ডিস.ক২ এযারে! মার্কের দিকে ঘোরে (0০78806 চ188100৮ 19০ 
95০9২ 1) 69 00119061039 0£ 870) 

9 -আর্থ (10৮6৮ ) 


নিজ সপ সব জা 
১ 


আজ ৬ 
২১৬২ ৯১২ জ ২১২৬৯২৯২৯৩২ 


১ টিং 2০ 


সি 


মি 





৮ 


হিজরা 
০. 23 চিত্র। ফোর সিলিগার টাইপ ম্যাগনেটো (4 
০11505 65796 1008660 ) 
& ৮০ 4__হাই-টেন শন, তার সেগ.মেন্ট হইতে ম্পাকিং প্লাগ (1518-66705100. সা 1200 


৪6800976 6০ 6829873796 70158 ). 
&-স্কন উাকট ব্রেকার ডিসক.€ 0০3065০6 0:9868 0199 ) 
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'8--সেগ.মেপ্ট (86800606 ) 
*০--কন ট্রাক পিস, সি. বি. পয়েন্ট ( 0০৮8০ 7919০9 0. 73, 0০106 ) 
7১- টাইমিং লিবার (11008081859: ) 
ম/--কনটাকট্‌ ব্রেকার লিবার (0০788০06 0:88৮9: 1956£ ) 
ম'-কন টাকটু ব্রেকার লিবার ন্প্রিং (0০2৮০681681 19597 81011708 ) 
০-কলাম্‌ কারবন ( 0910:0)) 0৪:০০) ) 
চন কারবন ল্প্রিং (05:90 81011708 ) 
এ--রোটার (78০৪০: ) 
ম্-ডিট্রিবিউটার কবার (10186075692 ০০৪: ) 
1। সেফটি ম্পার্ক গ্যাপ (88£9$5 ৪7381 £%০ ) 
38 কারবন হোল্ডার ( 08:০০: ০196: ) 
ঘ- মেইন কারবন (21%10 ০৯:৮০) 
1” ল্লিপ রিং (9110 1208) 
2 আরমেচার ( 4&20086016 ) 
:৪--কনডেনসার (09000670892 ) 
না আর্থ ( 05) 


৮১৩ এ 
লতি ৫ পট 


₹15116 9২061 4245 
৮১/ | ৩ & 





.. মৈ০. 24 চিত্র। ফোর-দ্রোৌক ফোর সিলিগার ইন্জিনের 
স্ব্যাটারী কষেল ইগ (নিশন লাইনস্‌ (88625 ০০1 1815165015 127565 
4০ 4-860056 ০5০1৩ 4 ০51800৩7 208255.). 
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&- ষ্টোরেজ ব্যাটারী বা একুমুলেটর (9/০:589 10%675 ০৮ ৪০০০0015%60 ) 
৪- বডি বা আর্থ (8০ ০: ৪৪:৮০ ) 

0- সোলেনইড স্থইচ (8০1977010 ৪1608 ) 

[)--আমপেয়ার মিটার ( 8:00009:9 200969£ ) 

10--ইগ.নিশন হ্থইচ ( 5£016100 ৪:6০) ) 

আয়রন কোর (2০0 ০0:90 

ও প্রাইমারী কয়েল (7221298:5 ০০৫] ) 

[7 সেকেগ্ারী কয়েল (99০০7005:5 ০০1] ) 

৩-_হাই-টেন্শন, তার ([71810-60108190) %/279 ) 

£- -কনডেননার (00700670891: ) 

1 সি, বি. পয়েন্ট বা কন উাকট, ব্রেকার আম পয়েপ্ট (0০9085০6 0192191 ৬) 001:06) 
2 ক্যাম (0879) 

ট-কন টাকট্‌ ব্রেকার লিবার স্প্রিং (00:069০6 0169109£ 19567 81)0716 ) 
৮স্প্কারবন (08%:0০0:0 ) 

7 -ডিপ্রবিউটার রোটার (13136299602 2০6০: ) 

৪- সেগ.মেন্ট পয়েপ্ট (998709206 0০:76 ) 


ইগনিশন স্থইচ অন করিলে ব্যাটারীর কারেন্ট প্রাইমারী কয়েল হইয়। 
সি. বি. পয়েপ্ট এবং কনডেনসারে যায়। ডিগ্রিবিউটার শাফট্‌ ঘুরিয়া 
সি. বি. পয়েন্ট মেক হইতে ব্রেক হইয়া প্রাইমারী কয়েলের সারকিট 
ব্রেক করাইয়া কনডেনসার হুইয়া সেকেগ্ডারী কয়েলে হাই-ভোল্ট কারেন্ট 
উৎপন্ন হয়। 

হাই-ভোল্ট কারেন্ট হাই-টেন্শন্‌ তার এবং কারবন হইয়া রোটারে 
যায়। রোটার ঘুরিয়া যে যে সেগমেণ্ট পয়েণ্টকে টাচ, করে সেই সেই 
হাই-টেন্শন্‌ তার হইয়া! স্পাকিং প্লাগে সেপ্ট,ল ইলেক্ট্রোডে যায়। আর্থড্‌ 
বা সাইড ইলেক্ট্রোভ হইতে সারকিট কমপ্লিট করে। 


56. প্রাইমারী এবং সেকেণ্ডারী কযেলের মধ্যে তফাৎ কি? 

(9 প্রাইমারী কয়েলের তার মোট! (18 হইতে 20 ওয়ার গেজ )। 
2 বা 3 লেয়ারের (প্রায় 200 টার্ণস ), কম কয়েল বা ওয়াইগ্ডিং কর] থাকে। 

(8) সেকেপগ্ডারী কয়েলের তার পাতলা (36 হইতে 40 ওয়ার গেজ )। 
40 লেয়ারের (প্রায় & পাউণ্ু), প্রাইমারী কয়েল হইতে 10 গুণেরও 
বেশী কয়েল ব৷ ওয়াইপ্ডিং করা থাকে । | 
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57. কনডেনসারের কি কাজ এবং কি থাকে ? 

যখন সি. বি. পয়েপ্ট মেক হুয় সেই সময় কনডেনসার কারেণ্ট আযাবজর্ব 
€ 2130: ) করে বা টানিয়া লইয়! জমা করে এবং সি. বি. পয়েন্ট বা ব্রেকার 
পয়েন্ট ব্রেক হয় বা কারেন্ট ব্রেক করিয়া দ্রেয় সেই সময় কনডেনসার 
হইতে কারেণ্ট বাহির করিয়৷ দেয়। সি. বি. পয়েণ্টকে জলিয়! যাওয়ার হাত 
হইতে বাচায়। কারেন্ট কাট অফ. হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে এবং পর পর কারেপ্ট 
বেশী করিয়া, ইহা! সেকেগ্ডারী স্পার্ক ভাল করে বা বড় করে এবং ব্যাটারীর 
কারেণ্টকে সাহায্য করে। 

টিন-ফয়েল শীট্‌স্‌ (51665 0£ 60-01] ) একের পর এক মাইক! শীট 
(0108 51১62) বা পেপার সোক্ড, ইন্‌ প্যারাফিন ওয়াকৃস্‌ (78961 5021090 
1) 7091:9001) আ%ফ) দ্বার] ইনন্লেটেড (115918059. ) করা থাকে। 

58. সেকেণ্ডারী ওয়াইগ্ডিং-এ হাই-তভোন্ট কি করিয়। হয় ? 

ইগ.নিশন সুইচ অন্‌ কবিলে ব্যাটারীর কারেণ্ট সি. বি. পয়েণ্ট এবং 
কনডেনসারে যায়। সি. বি. পয়েণ্ট মেক হইতে ব্রেক হইয়! প্রাইমারী 
কয়েলের সারকিটকে ব্রেক করাইয়! কনডেনসার হইয়া সেকেগ্ডারী কয়েলে 
হাই-ভোল্ট কারেণ্ট উৎপন্ন করে। 

59. স্প্াকিং প্লাগের কি কাজ? 

পেট্রোল ইন্জিনে স্পাকিং প্লাগ হইতে স্পার্ক দিয়া সিলিগারের ভিতর 
কমৃপ্রেস্ড মিক্স্চারকে জালায়। 

60. স্পাকিং প্লাগ না দ্রিলে কি হইবে ? 

স্পার্ক হইবে না, পেট্রোল ইন্জিন চলিবে না । 

6]. পেট্রোল ইন্জিনে স্পাঞ্কিং প্লাগ কেন দেয় বা কেন 
থাকে? 

পেট্রোলের ফ্লাশ পয়েন্ট কম। পেট্রোল এবং হাওয়ার মিকৃস্চারকে একজে 
সিলিগারের ভিতর কম্প্রেশন করে। উক্ত মিকৃস্চারকে জালাইবার জন্ঠ 
ইলেকৃট্রক স্পার্কের প্রয়োজন; সেইজন্ত স্পাকিং প্রাগ থাকে । 

62. পেট্রোলের ফ্লাশ পল্ষেণ্ট কম, কম্প্রেশন ফ্রৌকে পেক্ট্োল 

জ্বলিয়া যায় না কেন? 

হাওয়ার সঙ্গে পেট্রোল মিক্স্চার হুইয়৷ 'সিলিগারের ভিতর কম্প্রেস্ড, 
হাওয়ার সঙ্গে মিলিত থাকায় জলার মনত কমৃপ্রেশন টেম্পারেচার 
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হয় না। উক্ত মিক্স্চারকে জালাইতে ইলেক্ট্রক স্পার্ক একাস্ত' 
প্রয়োজন । 

63. পেট্রোল ইন্জিনের কম্প্রেশন টেম্পারেচার বা: 
কম্প্রেশন প্রেসার কম কেন ? 

পেট্রোল কম ফ্লাশ পয়েণ্টের ফুয়েল । বায়ু এবং পেট্রোলের মিকৃস্চার 
সিলিগারে কম্প্রেস্ড হয় সেইজন্য কম্প্রেশন প্রেসার কম রাখা হয়? 
বেশী কম্প্রেশন প্রেসার হইলে, কমৃপ্রেস্ড মিক্স্চারের টেম্পারেচারে 
মিক্স্চার প্রি-ইগনিশন হইবে। অর্থাৎ ইলেক্ট্রিক স্পার্ক দিবার পূর্বেই 
কম্প্রেশনের তাপে মিক্স্চার জলিয়৷ যাইবে । ইন্জিন খুব বেশী গরম হইলে 
প্রি-ইগ নিশন হইয়৷ মিক্স্চার জলিয়! যায় । ইগ.নিশন সুইচ অফ. করিলেও' 
ইন্জিন বন্ধ হয় না, গিয়ার বা লোড. দিয়! এবং ফুয়েল লাইন বন্ধ করিয়+ 
ইনজিন বন্ধ করিতে হয়। 


64. স্পাকিং প্লাগ জ্বলিয়া যায় কেন? 
(1) ম্পাক্কিং প্রাগ অত্যধিক গরম হইলে । 

(2) লিন (পাতলা ) মিক্স্চার হইলে । 

(3) ইগ.নিশন টাইমিং রিটার্ড ব1 দেরিতে হইলে। 
(4) কম্প্রেশন লিক্‌ করিলে । 


65. স্পীর্ক নক্‌ এবং ফুয়েল নকৃ ( খট খট২শব্দ করা, 8:০০], )। 
(1) কম্বাস্সন চেম্বারে কারবন হইলে। 

(2) স্পা প্রাগ সময়ের পূর্বেই স্পার্ক দিলে ( এযাড-বান্স )। 

(3) স্পাক্চিং প্রাগ অত্যধিক গরম হইলে । 

(4) ম্পাকিং প্লাগের গ্যাপ ক্লিয়ারেন্সে কারবন হইলে । 

(5) অত্যধিক লিন. (পাঁতল1) মিক্স্চার হইলে। 

(6) ইন.জিন.অত্যধিক গরম হইলে । 


66. স্পাক্কিং প্লাগ গরম হয় কেন ? 
(1) গ্যাপ ক্লিয়ারেন্স কম হইলে। 

(2) ম্পাকিং প্রাগ সর্ট সারকিট হইলে । 
(3) ইনজিন অত্যধিক গরম হইলে । 





০. 25 চিত্র । স্পাকিং পরাগ (57521578 চ]ঘ ) 

(1) টারমিন্তাল (79120178] ) 

(2) পেটেন্ট এনামেল দ্বারা ইনহৃলেটরের সঙ্গে সম্পূর্ণ চিরস্থায়িভাবে ওয়েল্ডিং করা বা 
জোড়া দেওয়া থাকে (10301560700. 10969] 5/61080 6০8961)00 ৮7101) 0869206 91070768 
&0801069]17 720 1)01:700091519 ) 

(3) পোরনেলিন ইনহলেটর (চীন! মাটি ) ( [১020019%1) 17790160 ) 

(4) গ্র্যাণ্ড নাট (31900. 1706 ) 

(5) মাইন্ড স্তীল বডি (11119 ৪69০% ০০৫১ ) 

(6) সেন্টল ইলেক ট্রোড মাসিব মেটাল (0970625] 919062000 177585159 20869] ) 

প্রি-ইগংনিশন রোধ করিবার জন্ত স্পাকিং পয়েন্টের কেন্দ্র হইতে গরমকে এবজর্ব করে বা 
শুষয়। লয় (10 09০70 1095৮ [60705 0010675] 90870006 0108 00106 08. 10765226 
0:0-167016102 ) 

(৭) সাইড ইলেক ট্টোড বা আর্থড, ইলেক্ট্রোড, কপার নিকেল এলয় (9158 ৫1906:009 ০ 


৪৪:1)60. 81906:009, 0010091 10191:91 81105 ) 


০০ £_স্পার্ক গ্যাপ 0০22৮ €০ 0025 (05 0০ 06 এ, 
169115 ) ৩ 


67, ব্যাক ফায়ার কেন হয়? 
(1) হাই-টেন্শন্‌ তার উল্ট! বা অদল-বদল ফিট্‌ হইলে । 
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পিষ্টন হেডে কারবন জম হইলে । 

ইগ.নিশন টাইমিং এযাড.বান্স হইলে (পুরে স্পার্ক দিলে )। 
লিন, (পাতল। ) মিকস্চার হইলে । 

ইন জিন অত্যধিক গরম হইলে । 


ইন্জিন হঠাৎ বন্ধ হইবার কারণ কি ? 


স্পার্ক না পাইলে । 

পেট্রল কারবারেটারে না আমিলে । 

কারবারেটারের ফুয়েল জেট জাম হইলে । 

ইগ নিশন স্থঈচ অফ. হইলে । 

সি. বি. পয়েপ্টের এযাভ জাষ্টিং জু লুজ হইলে। 

কয়েলের হাই-টেন শন, তার কারবন হইতে আলাদ! হইলে । 

কারবন ক্ষয় হুইয়] বাঁ ন্প্রিং-এর টেনশন. কম হইয়া]! রোটার হইতে 

আলাদ। হইলে । 

প্রপেলার মাটিতে লাগিলে। 

প্রপেলার কোন ভাসমান শক্ত জিনিসের সঙ্গে লাগিলে। 
(যেমন কাঠ ) 


ইন্জিন আস্তে আস্তে বন্ধ হওয়ার কারণ কি? 
উইক, (দুর্বল )স্পার্ক। 
পেট্রোল কম প্রবাহিত হইলে এবং কম্প্রেশন কম হইলে। 
(উইক বা লিক.) 
কারবারেটারের জেট জাম হইলে । 
স্পাকিং প্লাগের গ্যাপে লুব অয়েল আসিলে। 
কয়েল এবং কনডেনসার সর্ট সারকিট হইলে । 
পেট্রোল ইন্জিন অধিক গরম হওয়ার কারণ কি? 
ওয়াটার সারকুলেটিং খুব কম হইলে এবং না হইলে । 
রিচ মিকৃস্চার হইলে । 
ইগনিশন টাইমিং বিটার্ড (পরে ) হইলে। 
এগ.জষ্ট পাইপে বেশী কারবন হইলে । 
ভাল্ব টাইমিং রং (ভুল ) হুইলে। 
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7]. পেট্রোল ইন.জিন ষ্টার্ট না হওয়ার কারণ কি? 
(1) রিচ মিক্স্চার এবং লিন (পাতলা) মিকৃস্চার হইলে । 
(2) কম্প্রেশন কম হইলে। 

(3) ইগনিশন টাইযিং রং (ভূল) হইলে । 

(4) স্পাকিং প্লাগ হইতে স্পার্ক না পাইলে । 

(5) এগজষ্ট পাইপ কারবনে জাম হইলে । 


72. পেট্রোল ইনংজিনে ইন জেকটার থাকে না কেন? 

পেট্রোল কম ফ্লাশ পয়েন্টের ফুয়েল অয়েল। হাওয়ার সঙ্গে মিক্স্চার 
হইয়া সিলিগারের ভিতরে কম্প্রেস্ড্‌ হয়। উক্ত কম্প্রেস্ড্‌ মিক্স্চারকে 
জালাইবার জন্ত স্পাকিং প্রাগের প্রয়োজন হয়। ইন্জেকটারের কাজ 
“ডিজেল ইন্জিনে সিলিগারের ভিতর ফুয়েল অয়েলকে ন্প্রে করান, সেইজন্য 
ইনজেকটার থাকে না। 


73. ম্যাগনেটো। টাইমিং কি করিয়া করিতে হয় ? 

ইন্জিনকে ঘুরাইয়া এক নগ্গর সিলিগুারের ক্র্যাঙ্ক বা পিষ্টনকে কম্প্রেশন 
স্রোক বিফোর 7.0.0. ফ্রাইহুইলের স্পাক ইগনিশন বিগিনিং মার্ক বা 
ফায়ারিং পজিশন আফটার "9.0. স্পার্ক ইগর্যনশন ক্লোজিং মার্ক, ইন্জিনের 
এযারে! মার্ক বরাবর রাখিতে হইবে । 

ম্যাগনেটোকে ফাউগ্ডেশনের উপর বসাইয়া, সি. বি. পয়েপ্টের কবার 
খুলিয়া আরমেচারকে ঘুরাইয়া সি. বি. পয়েপ্ট মেক হইতে ব্রেক করিতে 
আর্মড করিয়াছে বিগিনিং মার্কে। অথবা সি. বি. পয়েণ্ট ব্রেক হইতে মেক্‌ 
হইবে ক্লোজিং মার্কে (2০. 2] চিত্র, 18) এইভাবে রাখিয়া! ম্যাগনেটোর 
কাপলিং বা পিনিয়ানকে ইন্জিনের মুবিং কাপলিং বা পিনিয়ানের সঙ্গে ফিট্‌ 
করিয়া ম্যাগনেটোর ফাউগ্ডেশন বোণ্ট টাইট করিতে হইবে। 

ডিগ্রিবিউটার ক্যাপ খুলিয়া বসাইবার সময় দেখিতে হইবে 
ডিহ্রিবিউটার রোটার কোন সেগমেশ্ট পয়েন্টের সঙ্গে টাচ করে। সেই 
হাই-টেন্শন তার এক নম্বর সিলিগারের স্পাকিং প্লাগের সঙ্গে কনেক্‌শন 
করিতে হুইবে। বাকি তার ফায়ারিং অর্ডার অনুযায়ী স্পাকিং প্লাগের সঙ্গে 
কনেকশন করিতে হইবে। 
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অথবা 

ক্র্যাঙ্ক শাফটের পজিশন করিয়া, ম্যাগনেটো ফাউগ্ডেশনের উপর বসাইয়া 
কাপলিং ব৷ পিনিয়ান ইনজিনের মুবিং কাপলিং বা পিনিয়ানের সঙ্গে ফিট 
করিয়! ফাউগ্ডেশন বোল্ট টাইট করিতে হুইবে। 

সি. বি. পয়েণ্টের কবার খুলিয়া টাইমিং লিবার (০. 2] চিত্র, 16) 
দ্বারা কনটাকট্‌ ব্রেকার আর ক্যাম (০. 21 চিত্র, 19) কেসিং এদ্দিক- 
সেদিক ঘুরাইয়া, সি. বি. পয়েপ্ট মেক, হইতে ব্রেক. করিতে আরম্ত 
করিরাছে বিগিনিং মার্কে। অথব] সি. বি. পয়েণ্ট ব্রেক. হইতে মেক, হইবে 
ক্লোজিং মার্কে (০. 21. চিত্র, 18) এইভাবে রাখিয়া টাইমিং লিবার 
(০. 21 চিত্র, 16) ম্যাগনেটোর বডির সঙ্গে ভ্রু (০. 2] চিত্র, 17) 
টাইট করিয়া দিতে হইবে । 

ডিষ্রিবিউটার ক্যাপ খুলিয়া বসাইবার সময় ডিদ্রিবিউটার রোটার 
কোন সেগমেণ্ট পয়েন্টের সঙ্গে টাচ. করে ( ট্ব০, 21. চিত্র, 14 এবং 15 ), 
সেই হাই-টেন শন. তার এক নম্বর সিলিগুরের স্পাক্চিং প্লাগের সঙ্গে কনেকৃশন 
করিয়া বাকি তার ফায়ারিং অর্ডার অনুযায়ী স্পাঞ্কিং প্লাগের সঙ্গে 
কনেক্‌শন করিতে হইবে। 


74. ইগ নিশন টাইমিং কি করিয্বা করিতে হয় ? 

ইন.জিনকে ঘুরাইয়া এক নম্বর সিলিগারের ক্র্যাঙ্ক বা! পিষ্টনকে কমপ্রেশন 
ট্রোক বিফোর "0.0. ফ্লাইহুইলের স্পার্ক ইগনিশন বিগিনিং মার্ক বা 
ফায়ারিং পজিশন আফটার 7.0.0০. স্পার্ক ইগনিশন ক্লোজিং মার্ক, ইনজিনের 
এযারো মার্ক বরাবর রাখিতে হইবে । 

ডিগ্রিবিউটার শাফট্‌ ফিট্‌ করিয়া, ক্যাপ এবং রোটার খুলিয় ডিস্রিবিউটার 
বডিকে হাতে ঘুরাইয়া সি. বি. পয়েন্ট মেক হইতে ব্রেক করিতে আর 
করিয়াছে বিগিনিং মার্কে অথবা সি. বি. পয়েন্ট ব্রেক হইতে মেক্‌ হইবে 
ক্লোজিং মার্কে, এমত অবস্থায় রাখিয়া! ডিগ্রিবিউটার বডিকে ইন.জিনের 
বডির সঙ্গে জ্কু বা বোণ্ট দ্বারা টাইট করিতে হইবে । 

রোটার বসাইয়! ডিগ্রিবিউটার ক্যাপ বসাইবার সময় দেখিতে হুইবে, 
ডিদ্রিবিউটার রোটার কোন েগমেন্ট পয়েন্টের সঙ্গে টাচ করে। সেই হাই- 
টেনশন. তার এক নম্বর সিলিগ্তারের স্পাকিং প্লাশের সঙ্গে কনেক্শন করিতে . 
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হইবে। বাকি তার ফায়ারিং অর্ডার অনুযায়ী ম্পাকিং প্লাগের সঙ্গে 
কনেক্‌শন করিতে হুইবে। 


75. এ্যাড বান্ধ বা! রিটার্ড করিতে হইলে ? 

কয়েল ব্যাটারী ইগনিশন সিষ্টেম £__ডিগ্রিবিউটার বণ্তিকে 
ইনজিনের বডির সঙ্গে জাম করিবার বোণ্ট বা স্কুকে লুজ করিয়া ডিদ্বিবিউটার 
রোটার যেদিকে ঘোরে সেইদিকে সামান্ত ঘুরাইলে রিটার্ড, বিপরীত দ্রিকে 
সামান্য ঘুরাইলে এ্যাভবান্দ হইবে । [ এ্যাভবান্স (আগে বা পূর্বে), রিটার্ড 
(পরে )] 

ম্যাগনেটো ইগংনিশন সিষ্টেম £_(13০. 21 চিত্র দেখুন) টাইমিং 
লিবার ই্প জ্কু (17) লুজ করিয়া, টাইমিং লিবারকে (16) এ্যাডবান্স বা রিটার্ড 
আযারো মার্কের দিকে করিয়া অর্থাৎ কনটাকট্‌ ব্রেকার ডিস্ক (9) যে দিকে 
ঘোরে সেই দিকে ঘুরাইলে রিটার্ড, বিপরীত দিকে ঘুরাইলে এ্যাড্বান্স হইবে । 


76. টাইমিং কি করিয়া! চেক করিতে হয € বিশিনিং মার্কে 
এবং ক্লোজিং মার্কে )? 

কয়েল ব্যাটারীর ভিগ্রিবিউটার ক্যাপ খুলিয়া! এবং ম্যগনেটোর সি, বি. 
পয়েন্টের ক্যাপ খুলিয়া ইন্জিনকে ঘুরাইতে হইবে । 

এক নম্বর সিলিগাঁর কম্প্রেশন্‌ লইয়া [[9.0.-এর দিকে যাইতেছে সেই 
সময় সি. বি. পয়েণ্ট মেক্‌ হইতে ব্রেক হইবে বিগিনিং মার্ক। অথবা সি. 
বি. পয়েণ্ট ব্রেক হইতে মেক, হইবে ক্লোজিং মার্ক। এমত অবস্থায় রাখিয়া 
ফ্লাইহুইলের স্পার্ক ইগনিশন বিগিনিং মার্ক অথবা স্পার্ক ইগনিশন 
ক্লোজিং মার্ক, ইন্জিনের মার্ক (এ্যাবো) বরাবর হইলে টাইমিং ঠিক 
আছে; মার্ক আসিতে দেরি থাকিলে গ্যাডবান্স, মার্ক পার হইয়া! গেলে 
রিটার্ড। ্‌ 


মেটিরিয়ালস্‌ অফ, পাঁটন্স্‌ (7২796611819 01£ 19819 ) 2 
কারবারেটার (05:816660) * ***এলুমিনিয়াম এলয় (41002101010 
এ. সি. পাম্প (4. 0. 2220)" 81195 ) টিন খ্যার্টমণি (শা 


. &12010001 ) 
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নিভ.ল. ভাল ব. (০৩৭1 ৬৪1৬০)**ফস্ফর ব্রত ( 2150301)0: :01026 ), 
গান মেটাল ( 03131739091 ) 

ফ্লোট ( হ1০2)., ১ তত ৮০ তামা বা! পিতলের পাতদ্বারা 
সোলডারিং কর। থাকে (18০ ০0: 
01010 50091 01 101855 71806 1% 


50106111075 ) 


জেট (1০)- - ০৮ ৭ 
গ্যাকসিলারে টিং পাম্প 
(4০০০1615008 01009) * 


গ্যাড জান্তিং স্তর (4১19501)£ 
*-গান মেটাল বাব্রাশ(পিতল) 


5016 )*' 
ইন্‌লেট নীপেল (0156 51516).. ( 01001096091 01: 101955 ) 
€সগ মেণ্ট পক্ষেণ্ট (5980০ামচ 
00100) 
থ.টল২ভাল.ৰ ২(001010006 ৮৪1৬০)" 
চোক, ভাল ব. (01,01০ ৮০1৬০) ***। মাইন্ড ট্টিল (70110 56661) 
রোটার (2:০০:) ১২ হি তত তিততশা গান মেটাল, নন-কগ্াকৃটিং-এর 
জন্ত হার্ড এবোনাইট ( 2৩2 052691, 
7010-0010001061175 17010. 20015102) 
কনডেনসার (000021750]1 ) ৮ তত, 85 পৃষ্ঠায় 1০, 57 প্রশ্ন দেখুন । 
আ্পার্ক প্লাগ (50811 0106 ) 2 তি, ০. 25 চিত্র দেখুন । 
€চোক, টিউব (01016 0319৫) *** ১৮৮ কা আয়রন (0950 1:07) ) 


সি. বি. পয়েপ্ট (0. 3. 90100, তত প্লাটিনাম ( 019000 ) 


মু অগ্পযান্স 
হট-বাল্ব, সিষ্টেম সেমি-ডিজেল ইন.জিন 


(171০0510855 521 1-015551 61721) 


1. টু-প্রোক সেমি-ডিজেল ইন্জিন কাহাকে বলে ? 

্র্যাঙ্ক শাফটের এক রেবলিউশনে 360” পূর্ণ করিয়া পাওয়ার পায়। 
সিলিগার ব্লকে এগজষ্ট, ইন্লেট পোর্ট; বাহিরের হাওয়৷ ক্রযাঙ্ক কেসের 
ভিতর লইবার জন্ঠ ক্র্যাঙ্ক কেসের সঙ্গে এয়ার ইন্লেট নন্-রিটারনিং ভাল্ব, 
থাকে । বাহিরের হাওয়া ক্র্যাঙ্ক চেম্বারে কম্প্রেসভ, হইয়া ইন্লেট পোর্ট খোলা 
হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে সিলিগুারে যায়। উক্ত হাওয়াকে সিলিগারের ভিতর 
কম্প্রেশন করিয়া, কম্প্রেস্ড হাওয়ার উপরে ইন্জেকটার হইতে ফুয়েল 
অয়েলকে ্প্রেকরাইয়| কম্প্রেস্ড হাওয়ার টেম্পারেচারে এবং হট্‌-বালবের 
টেম্পারেচারে ফুয়েল অয়েলকে জালাইয়। পাওয়ার পায়। 


2. হট.বাঁল.ব কি করিয়া! গরম কর! হয় এবং গরম হইক্সাছে 
কিন! বুঝিবার উপায় কি? 

ব্রে৷ ল্যাম্প ব। হিটিং ল্যাম্প জালাইয়৷ হট্‌্-বাল্বের উপর আগুনের ফ্লেম 
দিয়! আস্তে আস্তে গরম করিতে হয়। 

সিলিগার হেডের কম্প্রেশন টেষ্টিং কক. খুলিয়া হ্যাণ্ড প্রাইমিং করিয়া 
ফুষেল অয়েল হুট্‌-বাল্বের উপর ন্প্রেকরাইতে হুইবে। কম্প্রেশন টেস্টিং কক. 
দিয়] সাদ। ধোয়! বাহির হুইলে মনে করিতে হইবে গরম হইয়াছে । কাল 
ধোৌয়! বাহির হইলে আরও কিছুক্ষণ গরম করিতে হইবে । 


3. হুট২বালবের টেম্পারেচার কত? 
480০0 €০ 59০00 (900 €০ 1100”) 


4. ফুয়েল অয়েলকে জ্বালাইবার জন্য কত কম্প্রেশন 


টেম্পারেচার প্রক্োজন ?. 
480০0 6০ 590০০ (90০স্ফ্র ৪০ 1100-)। 
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হ. দেমি-ডিজেল ইন্জিনের অপর নাম কি ? 
(1) মিডিয়াম কম্প্রেশন হট্‌-বাল্ব, ইগনিশন ইনজিন। 
(2) সারফেস ইগ.নিশন ইন্জিন । 

(3) টু-ট্রোক ক্র্যাঙ্ক কম্প্রেশন ইনজিন। 


6. হট.-বাল বসব সময় গরম থাকার কারণ কি ? 

(8 কমৃপ্রেশন টেম্পারেচার মিডিয়াম অর্থাৎ ডিজেল ইন্জিন হইতে কম। 
কম্প্রেস্ড হাওয়ার টেম্পারেচারে ফুয়েল অয়েলকে জালাইতে পারে না, ফুয়েল 
অয়েলকে জালাইবার জন্য সব সময় গরম থাকে। 

(8) ফুয়েল অয়েলকে জালাইবার পর যেফায়ারিং টেম্পারেচার হয় এ 
টেম্পারেচারে সব সময়ের জন্য হট্‌-বাল্ব গরম থাকে । 


7. সেমি-ডিজেল ইন্জিন কি করিয়া! ্টার্ট করিতে হয় ? 

ব্লে। ল্যাম্প বা হিটিং ল্যাম্প দ্বার! হট্-বালবকে গরম করিতে হইবে । 
ইন.জিন ট্টার্ট করিবার জন্য যাহ1 প্রয়োজন সেই সব কাজ করিয়া হট্-বাল বের 
গরম দেখিয়। এয়ার ষ্টার্টিং হইলে ইন.জিনকে ঘুরাইয় ফ্লাই হুইলের মার্ক দেখিয়া 
পজিশন করিতে হইবে। ট্যাঙ্কের কম্প্রেস্ড হাওয়া, ট্রার্টিং ভাল বের 
মুখে আছে। (উক্ত ষ্ার্টিং ভালব. ১ নম্বর সিলিগার হেডের সঙ্গে ফিট 
থাকে )। এয়ার ষ্টার্টিং ভালব. অপারেট করিলে হাওয়া পিষ্টনের উপর 
যাইয়া ইন্জিনকে ঘুরাইয়! ষ্টার্ট করিয়া! থাকে। 

সেমি-ডিজেল ইন্জিন সাধারণতঃ ছুই প্রকারে ষ্টার্ট হয় ঃ 

(1) কমৃপ্রেস্ড, এয়ার ার্টিং (00713755560. 24 50916276 ) 

| 31) হ্াণ্ডেল, ই্ার্টিং (চ7917016 5021:6155 ) 


৪. টু-ট্রোক সেমি-ডিজেল ইন্জিনে ক্র্যাক্ক চেম্বারে হাঁওয়াকে 
কম্প্রেশন করে কেন? 

টু-ষ্টোক ইন্জিনে সিলিগারের ভিতর হাওয়া পূর্ণ করিবার জন্য এয়ার 
স্ক্যাবেন্জ পাম্প বা ব্রোয়ার-এর প্রয়োজন হয়। সেমি-ডিজেল ইন্জিনে 
সিলিগারের ভিতর হাওয়া পুর্ণ করিবার জন্ত কোন পাম্পের বন্দোবস্ত নাই। 
সিলিগারের ভিতর হাওয়া পুর্ণ করিবার জন্ত ক্রযান্ক চেম্বারের ভিতর হাওয়াকে 
কম্প্রেঘন করা হয়। | | 
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9. ক্র্যাঙ্ক চেন্বারের প্রেসার এবং টেম্পারেচার কত ? 

(1) প্রেসার £_2 হইতে 4 পাউগ পার স্কয়ার ইঞ্চ (0 14 0০ 028 
কিলোগ্রাম পার স্কয়ার সের্টিমিটার )। 

2) টেম্পারেচার £_আবহাওয়ার টেম্পারেচার ৪০০ ৮০ 90০+ 
30 0 40-06-7110 চট 0০0 130খ. 


10. ক্রাযাঙ্ক কম্প্রেশন ইন.জিনের পিষ্টন বেবেল হয় কেন? 

সিলিগারে যতটা হাওয়া প্রয়োজন সেই অন্থপাতে ক্র্যাস্ক চেগ্বারের 
ভিতর হাওয়াকে কম্প্রেশন করিয়া থাকে । বদি বেবেল না থাকিত ইনলেট 
পোর্ট হইয়! কম্প্রেস্ড্‌ হাওয়া! মিলিগারের ভিতর যাইবার সময় অপর দিকের 
এগজষ্ট পোর্ট দিয়! বাহির হইয়া যাইত। ইহার জন্য সিলিগুারের ভিতর 
হাওয়! কম হইত। 

ইন্লেট পোর্ট 45* এঙ্গেলে কাটা থাকে এবং পিষ্টন হেডে বেবেল 
থাকার দরুন ইন্লেট পোর্ট দিয়া যাইবার সময় কম্প্রেস্ড হাওয়ার গতি 
উধ্বমুখী হয় ; যাহার ফলে এগজই্ট পোর্ট দিয়া ইহা! বাহির হইতে পারে না। 


11. সেমি-ডিজেল ইন্জিন নিয়মিত না চলার কারণ কি? 

(1) হট্-বাল্ব টেম্পারেচার কম হইলে। 

(2) ফুয়েল ইন্জেকশন কম বা বেশী হইলে । 

(3) পিষ্টন হেভে লুব অয়েল উঠিলে। 

(4) কমৃপ্রেশন প্রেসার কম হইলে । 

(5) ক্র্যাঙ্ক কম্প্রেশন প্রেসার কম হইলে । ( নন্-রিটারনিং ভালব. লিক.) 
(6) গবর্নর ল্প্রিং কাজ না করিলে । (টেনশন. কম ) 


০০ 


12. ষ্টার্টিং ট্রাবল্ষ্‌ হওয়ার কারণ কি? 
(1) হট্-বাল.ব কম গরম হইলে । 

(2) হট্-টিউবে কারবন হইলে। 

(3) ফুয়েল ইনজেকশন খুব কম এবং বেশী হইলে । 
(4) কমৃপ্রেশন প্রেসার কম হইলে। 
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০. 26 চিত্র। টু-প্রীক সেমি-ডিজেল ইনংজিনের কর্মপদ্ধতি 
€ ০5০16-০: 2-80:0156 56101-0155621] 61061186 ) 


&- বেবেল পিষ্টন ( 8৩৭৫] 018607 ) 

[3_-সিলিগ্ডার হেড (05117799176) 

0--কন্বাস সন চেম্বার (00220286102) 01)809£ ) 

]১- ইন. লেট পোর্ট ( [00196 0০৮6) 

7 এগ জষ্ট পোর্ট ( 0886 0০076) 

সম" এগ জষ্ট সাইলেন্সার ( চ)5135586 ৪3160098 ) 

৫ ইন্জেকটার বা নজল (10101606016 ০0৫ 720092219 ) 

ঢ- হট বালব কবার (7০৮-১৪] ০০০৫ ) 

_ এগজষ্ট পাইপ ( [0508596 [089 ) 

--এয়ার ইন লেট নন রিটারনিং ভাল্ব (81 325166 1000-66508208 55159) 
- হটবাল্ব. ( ০৮-১৪1০). ৃ 
[/- ওয়াটার জ্যাকেট ( ঘা৪$০:. 18০৮6 ) 


হট্-বাল্ব সিষ্টেম সেমি-ডিজেল ইন্জিন ০7 


(1) ক্র্যাঙ্ক শাফটের ছারা পিষ্টন 8.10.0০. হইতে ইন্লেট ও এগ জট 
পোর্ট বন্ধ করিয়া "1).0.-এর দিকে যাইতেছে । ক্র্যাঙ্ক চেম্বারের এয়ার 
ইন্লেট নন্-রিটারনিং ভাল্ব, খুলিয়া বাহিরের হাওয়া চেম্বারে আসিতেছে। 

(2) ইন্জেকটার হইতে ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইয়া! কম্প্রেস্ড, এয়ারের 
গরমে এবং হুট্ট-বাল্বের গরমে ফুয়েল অয়েল জালাইয়! পাওয়ার পাইয়া! পিষউন, 
কানেকটিং রড এবং ক্র্যাঙ্ক শাফটের ছারা €:.10.0. হইতে 9 70.0০.-এর 
দিকে যাইতেছে এবং ক্র্যাঙ্ক কেসের ভিতর হাওয়া কম্প্রেশন করিতেছে । 

(3) এগজষ্ই পোর্ট খুলিয়! পোড়া গ্যাস বাহির হুইয়া যাইতেছে। 

(4) ইন্লেট পোর্ট খুলিয়া ক্র্যাঙ্ক কেসের কম্প্রেস্ড হাওয়া সিলিগারের 
ভিতর যাইতেছে এবং বাকি এগ জষ্ট গ্যাসকে বাহির করিয়া দিতেছে। 

(5) এগজষ্ট গ্যাস পরিষ্কার করিয়া এবং সিলিগারে হাওয়া পূর্ণ করিয়া 
ক্র্যাঙ্ক শাফটের দ্বারা পিষ্টন 9.10.0. পার হইয়া "10.0.-এর দ্িকে 
কম্প্রেশনের জন্য যাইতেছে এবং এয়ার ইন্লেট নন্-রিটারনিং ভাল্ব খুলিয়' 
ক্র্যাঙ্ক কেসের ভিতর বাহিরের হাওয়া সাক্শন হইতেছে । | 





০. 27 চিত্র। টু-প্রোক দেমি-ডিজেল ইন্জিনে ক্র্যাঙ্ক পিনের 
লুত্রিকেশন সিষ্টেম (02810157085) 10102086100 ৪5562, 0৫ 2৪006 
901721-015560] 2126176 ) 

&- ক্র্যাক শাফ উ. (07250 9088 ) . 


৪- প্রেসার ফিড টয় হইতে লু অয়েল শানিবার পাইপ (189 ££920 0:988529 
95 1002108602 ) 


ডিজেল-”-”? 
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০-্ক্র্যাঙ্ক কেস, ওয়াল্‌ (02908 0985 আ%]] ) 

7১--রিং-এ লুব অয়েল যাইবার ডেলিবারি পাইপ (709৮-০1 0911562 10809 দা1)5010 
[9:039068 17760 290898৪ ০0£ 71706 ) 

প্ সেন্টি ফিউগাল রিং টাইপ লুব্িকেটর (09060115851 21706 650৩ 15070195602) 

ঘা" ক্র্যাঙ্ক কেস, এয়ার রিটেইনিং রিং (07908 0589 220 2965100060108, 17910 81586 
80630960150 0989 ৮5 275655108 ০1 9078170 “0). 

3-ত্র্যাঙ্ক কেসে এয়ার টাইট করিবার জন্য রিটেইনিং রিং-এর ল্প্রিং (919:17705 6০ 2১010 
16651771276 11706 50917096 92010 9580 6০ 1 02100. 217 61006 0০206 ) 

এব ক্র্যাঙ্ক পিন বিয়ারিং-এ তেল যাইবার হোল (08 10019 107 ৪8127215175 ০] 6০ 
01000 0080. 0991706 ) 

হে ক্র্যাঙ্ের সঙ্গে ব্যালাঙ্স ওয়েট (95%19009 6161)৮ 010. 02800 ) 





ব০. 28 চিত্র । ফোর-ঠ্রক ডিজেল ইন্জিনের দিলিগার হেড 


€051125067 1,680 ০0: 4-5100156 01696] 61017) ) 
(1) -ইন.লেট ভাল্ব, (10196 ৮%]59 ) 
(9) --এগ জঙ্ট ভাল ব. ( স5178096 ৮&]ড৪ ) 
(9) --এয়ার ষ্টার্টিং ভাল্ব, (413 ৪6%:61005 159 ) 
"(&-ফুয়েল ভাল. ব২( প্রা 9) 59159 ) 
'- (8) রিলিফ. ভাল. ব (789119£ ৪159 ) 


০৮০ £₹__সিলিগার হেড না খুলিয়া প্রতিটি ভাল. ব. খোল! যায় 


হজ জধ্যাষ্ 
সিলিগডার হেড, সিলিগার লায়নার, পিন, পিন রিং 


(05115061158, ০51175061: 1110617, 1915600, 1919002 1206 ) 


1, সিলিগার হেড। 

সিলিগার বোরের ভিতর পিষ্টন যে হাওয়া বা গ্যাস কম্প্রেশন করে 
'সিলিগার হেড থাকার দরুণ তাহা বাহির হইতে পারে না। ইহার সঙ্গে 
প্রি-কম্বাসস্ন চেম্বার এবং কম্বাসস্ন চেম্বার থাকে। ফোর-প্রোক ইন্জিনের 
জন্য এগজষ্ট এবং ইন্লেট ভাল্ব$ ডিজেল ইন্জিনের জন্য ইন্জেকটার, 
'কমৃপ্রেশন টেস্টিং ককৃ বা ইন্ডিকেটার ককৃ, ষ্টার্টিং ভাল্ব্‌, পেট্রোলি ইন্জিনের 
'জন্ স্পাঞ্কিং প্লাগ ইত্যাদি ফিটু করা থাকে। সিলিগার ব্লকের ফেসিং-এর 
'উপর হেড, গ্যাসকিট দ্বার। উত্তমরূপে টাইট থাকে । 


2. সিজিগার হেড খোলার পর কি চেক করিতে হুয় ? 

(1) সিলিগার হেড গ্যাসকিট। 

(2) সিলিগার ব্লক এবং হেডের ফেসিং। 

(3) সিলিগুার ব্লকের সমস্ত ট্রাভ। 

(4) সিলিগার হেডের সঙ্গে সমস্ত ভাল.ব. এবং ভাল্ব, ক্প্রিং। 

(5) পিষ্টন হেড, সিলিগার হেড এবং সিলিগার লায়নারের কারবন 
পরিষ্কার করিতে হইবে। 

(6) সমস্ত ওয়াটার জ্যাকেট পরিক্ষার করিতে হুইবে। 


3. সিজিগার হেড ক্র্যাক হয় কেন? 

(1) সিলিগার হেড সব দিকে সমান টাইট না হইলে । 
(2) ওবার হিট (বেশী গরম ) হইলে । 

(3) গরমের উপর ঠাণ্ডা জল পাইলে। 

(4) পিষ্টন, সিলিগার হেভের সঙ্গে হামারিং হইলে । 
,(5) ব্লক এবং হেডের ফেসিং সমান ন! হইলে । 
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4. সিলিগার ব্লক ক্র্যাক হয় কেন? 

(1) ব্লকের ফেসিং সমান না হইলে । 

(2) ওবার হিট্‌ (বেশী গরম ) হইলে। 

(9) গরমের উপর ঠাণ্ডা জল পাইলে । 

(4) ব্লকের ফেসিং ট্টাড উত্তমরূপে টাইট না হইলে। 


5. দিলিগার লায়নার । 

সিলিগার ব্রকের ভিতর যে চোঙ্গটি বসান থাকে তাহাকে পিলিগার 
লারনার বলে! চোজটিকে সিলিগার বোর বলে। কোন কোন ইন্জিনে 
সিলিগার ব্লকে ভিন্ন ভিন্ন লায়নার শ্লিব থাকে না। যেমন, পেট্রোল এবং 
সেমি-ডিজেল ইন্জিনে । 


€. লিলিগার লাম্বনার ক্র্যাক হুয় কেন ? 

(1) ওবার হিট ( বেশী গরম ) হইলে। 

(2) গরম লায়নারে ঠাণ্ডা জল পাইলে । 

(3) লায়নার ব্লকের সঙ্গে ভাল করিয়া ফেসিং-এ না৷ বসিলে। 

(4) গজন পিন লক্‌ খুলিয়! গিয়া গজন পিন সাইভ হইতে লায়নারের 
সঙ্গে লাগিলে। 


পু, পিষ্টন। 

ইহার সঙ্গে কম্প্রেশন রিং এবং অয়েল রিং ফিট করিবার জন্য গর্ব বা 
খাজ কাট থাকে। গজন পিন দ্বারা কানেকটিং রড পিষ্টনের সঙ্গে ফিট্‌ 
থাকে। সিলিগারের ভিতর যাতায়াত করিয় পিষ্টন কার্য সমাধা করে। 


8. পিষ্টন ক্র্যাক্‌ হয় কেন? 

(1) ওবার হিট (বেশী গরম ) হইলে । 

(2) - পিষ্টন সিলিগার হেডের সঙ্গে হামারিং করিলে । 

: (3) ভাল্ব, পিষ্টন হেভে হামারিং করিলে । 

(4) গজন পিন ব! বুশ লুজ হুইয়! পিষ্টনের সঙ্গে হামারিং করিলে । 


9. দিলিগুার লায়নার এবং পিইনের সাইড দ্যা কম্প্রেশন 
লিক করিলে কি কি খারাপ হুইতে পারে ? 
50 পৃষ্ঠার, ০. 14 প্রশ্নের উত্তর দেখুন। 
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ব০. 29 চিত্র। দিজিগার লায়নার ফিট. করা এবং বাহির 
করা দেখান হুইম্সাছে (১1051176 12060700 01 11096161176 8100 


12770051156 01117061 11106) 


4&স্শ্বল বিয়ারিং (93811 09501208 ) 
টাও (9604 ) 
০--লম্বা থে ডেড. বা থে ডযুক্ত রড বাস্তু (10708 687950907০৫. ০: ৪0:৬1 ) 


--সিলিগ্ডার লায়নার (05117009£ 1109: ) 
-্পসিলিগার বক (05119991008 ) 
1 ঘ'1- কলার প্লেট (00115 01989 ) 


৭০. ॥. সিলিগার লায়লার খুলিবার সিষ্টেম (৩. 29 চিত 
'দেখুন ) $-_সিলিগার ব্লকের (চ:) সঙ্গে সিলিগার লায়নার (৫2) ফিটিং আছে। 
লায়নারের ডায়মেটার অনুযায়ী কলার প্লেট (ু]) লম্বা খ্েডেড রডের (০) 
সঙ্গে ফিট করিয়া সিলিগ্ার রকের উপর ষ্্যাণ্ড (9) বসাইয়] ট্র্যাপ্ডের উপর 
কলার প্লেট ফিট করিয়া, উপর হুইতে বল বিয়ারিং (&) দিয়া নাট 
টাইট করিতে হইবে। কলার প্লেট চে) সিলিগার ব্লক (৪) হইতে সিলিগার 
লায়নার (0) উপরের দিকে টানিয়। তুলিবে। ূ 
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০. 2. দিলিগার লাম্মনার ফিট, করিবার সিষ্টেম (০. 29, 
চিত্র দেখুন ) £_ সিলিগার ব্লকের (দু) নীচে কলার প্লেট (1) লম্বা! প্রেডেড,. 
রডের (০) সঙ্গে ফিট করিয়া সিলিগার ব্লকের বোরে সিলিগার লায়নার 
(0) বসাইয়া, লায়নারের উপর কলার প্লেট (৫) ফিট করিয়া উপর হইতে 
বল বিয়ারিং (4৯) দিয়া নাট টাইট করিলে কলার প্লেট (ঢু) সিলিগার 
বকের (8) বোরের মধ্যে সিলিগার লায়নার (0) নীচের দিকে চাপিয়া 
বোরে ফিট হইবে। 


10. সিলিগ্ার লায়নার কোন্‌ দিকে বেশী ক্ষয় হুয় এবং কেন ? 

সিলিগার লায়নারের মিডিলে (1019016 ) বা মধ্যবর্তী স্থানে পোর্ট 
( বামদিকে ) এবং ষ্টারবোর্ড (ডানদিকে ) অধিক ক্ষয়প্রাপ্ত হয়। 

কারণ £-_পিষ্টনের যতগুলি রিং থাকে, সিলিগারের ভিতর আড়াআড়ি- 
ভাবে পিষ্টনের সঙ্গে উঠা-নামা করে। বিংগুলি লায়নার মেটালের সঙ্গে 
ফিকৃশন (20605 ) বা ঘর্ষণ হইবার সময়, লুব্রিকেটিং অয়েলে কারবন জম! 
হওয়ার জন্য লায়নারের সঙ্গে রিংগুলির এবং কারবনের গ্রাইপ্ডিং হইয়া থাকে ।, 
কানেকটিং রডের থ্রাষ্ট (00056) বা ধাকা পিষ্টনের উপর পড়ে। ইহার 
ফলে সিলিগার লায়নার, পোর্ট (বামদিকে ) এবং ষ্টারবোর্ডের (ডানদিকে ) 
দিকে রিংগুলির আড়াআড়ি ফ্রিকশন বা ঘর্ষণ অধিক হওয়ার জন্য মিডিলে 
(1019016 ) বা মধ্যবর্তী স্থানে অধিক ক্ষয়প্রাপ্ত হয়। 

মধ্যবর্তা স্থান হইতে উপরের দিকে এবং নীচের দিকে সবগুলি রিং-এর' 
ফ্রিক্শন বা ঘর্ষণ লাগে না সেই কারণে কম ক্ষয়প্রাপ্ত হয় । 


[০৮০ £-_সিলিগার লায়নারের উপর সীমায় (0:.10.0) এবং নীচের 
সীমায় (9.10.0) ক্ষয়প্রাপ্ধ হয় না। 


11. দিলিগার লায়্নার ফিট, করিবার নিয্মম কি (ওয়েট; 
লায়নার )? | 

লায়নারকে উত্তমরূপে পরিষ্কার করিয়া, গাত্রে রেডলেড মাখাইয়? 
শুকাইয়া লইতে হইবে । ফিট করিবার সময় রাবার রিংএ নরম সাবান 
মাখাইয়া, মার্ক ঠিক রাখিয়া! পুলার দ্বারা বসাইতে হইবে । (2০. 29 চিন্ত 
দেখুন, পুলার দ্বার] খোলা এবং ফিট কর) 
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12. ব্যবহারে জিলিগার লায়নার কতটা ক্ষয় হয ৫ ভ/০৪: ০: 


০1128061 11061)? 


সাধারণত প্রতি 1000 ঘণ্টা চলিবার পর না 6০ 72 

13. সিলিগার লায়নার জ্যাকেটে স্কেল ডিপোজিট (5০516 
৫০০91) ন! হওয়ার জন্য কি সতকর্তা অবলম্বন করিতে হয় এবং 
জ্যাকেটে স্কেল পড়িবার কারণ কি? 

ইন্জিন বন্ধ করিবার পুরে অকৃজিলিয়ারী ওয়াটার পাম্প হবার! জলের 
সারকুলেটিং করিতে হইবে । কোন কোন ইন্জিনের সঙ্গে সারকুলেটিং ওয়াটার 
পাম্প থাকে না। ইলেক্ট্রিক ছার! সারকুলেটিং ওয়াটার পাম্প ড্রাইভ কর হয়। 
ইন্জিন গ্রার্ট করিবার পূর্বে সারকুলেটিং ওয়াটার পাম্প চালু .করিতে হয় 
এবং ইন্জিন বন্ধ করিয়া 15 মিনিট পর্যন্ত উক্ত সারকুলেটিং পাম্প চালু 
রাখিতে হয় । 

আর যে ইন্জিনে উপরি উক্ত কোনই ব্যবস্থা থাকে না সেই ইন্জিনের 
জন্ত 15 মিনিট পর্যস্ত খুব কম স্পাডে ইন্জিনকে চালাইয়া বন্ধ করিতে হয়। 


ইন্জিন চলিবার সময় জলের সারকুলেশন্‌ হইয়া যে সমস্ত অংশকে শীতল 
করে, ইন্জিন বন্ধ করিবার সঙ্গে সঙ্গে জলের সারকুলেশন্‌ বন্ধ হইবে বা বন্ধ 
করিয়া দিলে ওয়াটার জ্যাকেটে যে জল থাকিয়া যায়, উক্ত জল জ্যাকেট 
ওয়ালের গরমে গরম হইতে থাকে । আন্তে আস্তে জলের ময়ল] জ্যাকেট 
ওয়ালে চুনের (12009 ) ন্যায় জমিতে থাকে । 

উক্ত চুনের মত আবরণ পড়িবার দরুন হিট নন্-কনভাক্টরের (168 
। প808-০012000601: ) মত কার্য করে। সেই কারণে টেম্পারেচার বাড়িতে 
. থাকে, উক্ত টেম্পারেচারের জন্য সিলিগার ব্লক, সিলিগ্ডার লায়নার, সিলিগ্ার 
হেড এবং পিষ্টন ক্র্যাক হইবার সম্ভাবনা খুব বেশী হয়। 
ঘ০০ £- জ্যাকেট ওয়ালের গরমে, জ্যাকেটের জল গরম হইয়া সি 
ওয়াটারের সাল্ফেট অফ. লাইম (3811965 0£ 11772), ফ্রেস ওয়াটারের 
কারবোনেট অফ, লাইম ( ০৪2০7186 : ০৫ 1176 ) জ্যাকেট ওয়ালে জমিতে 
থাকে। | | 
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14. ওয়াটার জ্যাকেট পরিক্ষার করিবার প্রণালী কি ? 

ডায়লিউট হাইড্রোক্লোরাইড এযাসিভত (একভাগ হাইড্রোক্লোরাইড 
এযাসিডের সঙ্গে দশ ভাগ জল মিশ্রিত করিয়! তৈরী করিতে হয় )। 

উক্ত সলিউশন ব্যবহার করিবার পূর্বে তামা এবং পিতল থাকিলে সমস্ত 
খুলিয়! ওয়াটার জ্যাকেটে উক্ত সলিউশনের দ্বারা পুর্ণ করিয়া 24 ঘণ্টা পর্ধ্ত 
রাখিয়! দেখিতে হইবে সমস্ত স্কেল পরিষ্কার হইয়াছে কিনা । যদি না হইয়। 
থাকে পুনরায় ওয়াটার জ্যাকেটটি সলিউশন পূর্ণ করিয়া 24 ঘণ্টা রাখিলেই 
পরিফার হইয়া যাইবে । ইহার পর ভাল গরম জল ত্বারা পরিফ্ষার করিতে 
হইবে। 

আর এক প্রকারে পরিষ্কার করা হয়। জলের পরিমাণ অন্গযায়ী কণ্টিক 
সোডা মিশাইয়! একটি ট্যাঙ্কে পূর্ণ করিতে হইবে । এ কন্টিক সোডা মিশ্রিত 
জলের সঙ্গে সামান্য কেরোসিন মিশ্রিত করিতে হইবে । 

উক্ত ট্যাঙ্ক হইতে পাইপ সংযোগ করিয়া! ইন্জিনের ওয়াটার পারলো: 
পাম্পের সাকৃশান লাইনে কনেকৃশন করিতে হইবে এবং সিলিগার হেডের 
আউটলেট পাইপটি ট্যাঙ্কে দিতে হইবে । এখন 30 মিনিটের মত ইন্জিন চালু 
রাখিয়! উক্ত সলিউশন সারকুলেটিং করাইতে হইবে। 


15. সিলিগুার লায়নার কত রকমের ? 

(1) ড্রাই লায়নার-__যে লায়নারের চতুষ্পার্থে জল থাকে না তাহাকে 
ড্রাই লায়নার বলে। 

(2). ওয়েট বা ভিজা লায়নার-_যে লায়নারের চতুষ্পার্থে জল থাকে 
তাহাকে ওয়েট লায়নার বলে । 
: () & (0) &- ওয়াটার জ্যাকেট 

( 86৪৪ 1986৮ ) 


(৫) ১-ওয়েট সিলিগার লায়নার 

(19৮ ০3117061209: ) 
(1) ৪- ড্রাই সিলিগার লায়নার 

(105 51100681109: ) 
(2) 0 সিলিগ্ার ওয়াল (051/599£ স৪1) ) 


০. 30 চিত্র । ৫) ওয়েট সিলিগুার লাম্পনার ($?) ড্রাই সিলিগার 
লায়নার [ (8) 76৮ ০5175৩71206 (1) 05 ০5122052 115৩ ] 
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16. সিলিগ্ার লায়নার ক্ষষ্বপ্রাগড হইলে কি করিয়া! বোঝা 
যাক? 
(1) ইন্জিন চলিতে থাকিলে £__ 
(৫) ক্র্যাঙ্ক চেম্বার হইতে ধোঁয়া বাহির হইবে। 
(8) লুব অয়েল টেম্পারেচার আস্তে আস্তে বাড়িয়া যাইবে। 
(21) ইন্জিন গরম চলিবে। 
(৫৮) এগজষ্ টেম্পারেচার বেশী দেখাইবে। 
(৬) কাল ধোয়া বাহির হুইবে। 
(৮1) পাওয়ার কম পাইবে। 
(৮11) লোড. কম টানিবে। 


(2) ইন্জিন খোল! থাকিলে £_পিষ্টন পিলিগার বোরে ফিট 
থাকিলে ফিলার গেজ দ্বার! দুই জায়গায় ক্লিয়ারেন্স লইতে হইবে । লায়নারের 
মধ্যবর্তীস্থানে যে জায়গায় অধিক ক্ষয়প্রাপ্ত হইয়াছে এবং যে জায়গায় ক্ষয়প্রাপ্ত 
হয় নাই দুইয়ের মধ্যে যাহা তফাৎ পাওয়া যাইবে ততটুকু ক্ষয়প্রাপ্ত হুইয়াছে 
এবং ইনসাইড মাইক্রমিটার দ্বারাও দুই জায়গার মাপ লইয়! বোঝ! যাইবে । 
অথবা সিলিগার লায়নারের টপে বা উপরে যে জায়গায় লাঁয়নার ক্ষয়প্রাণ্ধ 
হয় না সেই জায়গায় পিষ্টন রিং রাখিয়া! রিং-এর গ্যাপ ক্লিয়ারেন্স লইতে 
হইবে। পুনরায় লায়নারের টপ হুইতে নীচে যে জায়গায় লায়নার ক্ষয়প্রাপ্ত 
হয় সেই জায়গায় পিষ্টন রিং রাখিয়] গ্যাপ ক্লিয়ারেন্দ লইতে হুইবে। 
ছুইয়ের মধ্যে যাহা তফাৎ পাওয়! যাইবে ততটুকু ক্ষযপ্রাণ্চ হইয়াছে । 


০০ $ রিংএর গ্যাপ এবং ইনসাইড মাইক্রমিটার লায়নারের পোর্ট 
(বামদিকে) বা ষ্টার বোর্ডে (ডানদিকে ) রাখিয়া উপরের দিক হইতে 
নীচের দিক (1:.10.0. €9.70.0.) মাপ লইতে হইবে। 


1. ড্রাই এবং ওয়েট লায়নার:চিনিবার উপায় কি? 

ওয়েট লায়নারের নীচে বাহিরের দিকে রাবার রিং ফিট করিবার অন্ত গ্রুব 
থাকে (রাবার রিং থাকার জন্ত জল লিক্‌ করিতে পারে না)। ড্রাই লায়নারে 
কোন রিং-এর গ্র.ব থাকে না, প্রেন ( সমান ) থাকে । 
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18. লায়নার কি করিয্বা ঠাণ্ডা হয় 

জল এবং হাওয়ার ছ্বারা ঠাণ্ডা হয়। লায়নারের চতুষ্পার্থে জলের সার- 
কুলেশন হইয়া লায়নারকে ঠাণ্ডা করে; যে লায়নারের চতুষ্পার্থে জল থাকে 
না সিলিগার ব্লককে জলে ঠাণ্ডা করিয়া লায়নারকে ঠাণ্ডা করে এবং সিলিগারে 
হাঁওয়] পূর্ণ হইবার সময় বাহিরের হাওয়ার দ্বার! ঠাণ্ডা করে। 

19. পিষ্ুন রিং । 

পিষ্টন ফিট করিবার পর লায়নার এবং পিষ্টন গাত্রের পার্থ ষে ফাক থাকে 
সেই ফাক দিয়া কম্প্রেশন প্রোীকে হাওয়! বা গ্যাস বাহির হুইয়া যাইবে। 
সেইজন্য পিষ্টনের গাত্রে গ্রব বা খাঁজ কাটা থাকে। উক্ত গ্রুবে পিষ্টন রিং 
বসান হয়। রিং বসাইবার সময় মুখে ফাক বা ক্লিয়ারেন্স রাখিয়! বসান হয়। 
রিংগুলি দেখিতে সম্পূর্ণ গোল। সিলিগারের ভিতর আড়াআড়িভাবে 
শিষ্টনের সঙ্গে উঠা-নাম] করিয়া থাকে । ব্রিং দুই প্রকারের । 

() কম্প্রেশন রিং (108 পৃষ্ঠায় ০. 20 প্রশ্ন দেখুন ) 

(1) অয়েল ক্কেপার রিং (108 পৃষ্ঠায় ০. 21 প্রশ্ন দেখুন ) 


£-- ্টিল ঘট (96991 70199 ) 

৪- কম্প্রেশন রিং (007:0701988807% 
17008 ) 

7১--পিষ্টনের গায়ে কম্প্রেশন রিং- 
এর গ্র্ব (00০0৪ 602 ০০018 
107:98981070, 11206 018 10888010 ) 

চ)- অয়েল ক্ষেপার রিং (01 
90191077118 ) 

ঘ--পিষ্টনের গায়ে অয়েল জ্রেপার 
রিং-এর গ্রব (3:০০ 19৫ ০1] 
906১9127200 ০020. 0918603) ) 

- অয়েল রিটেইনার হোল (9 


206517091 00019 ) 





ব০.31 চিত্র। পিষ্টনের সঙ্গে রিং ফিটিং (পরানো) এবং 
রিমুভিং (খোল) সিষ্টেম (26006 8150 25105051706 02960102206 ) 
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(1) রিং ফিটিং (পরানো ) (০. 31 চিত্র দেখুন) £__তিনখানি িলের 
পাত (4) পিষ্টনের সঙ্গে ধরিয়া উপর দিক হইতে পর পর নাম্বার 1 6০ 3. 
অনুযায়ী ষ্টিল প্লেটের উপর রিংগুলি পরাইয়] লইতে হইবে | ষে গ্রুবে রিং ফিট 
করিতে হইবে, গ্রুব পর্যস্ত স্টিল প্লেট তিনখানি ধরিয়া উপর দিক হইতে 
রিং-এর উপর চাপ দিলে রিংটি গ্রবে ফিটুহইবে। পর পর এইভাবে ফিট 
করিতে হইবে। 

(8) ব্রিং ব্রিমুভিং (খোলা ) (০. 31 চিত্র দেখুন ) :-_-একটি একটি 
করিয়া গ্রব হইতে বিংয়ের মুখ বাহির করিয়। পিষ্টনের সঙ্গে পর পর তিনখানি 
স্টিল প্লেট ফিট করিয়া একধান! প্রেটকে পিষ্টনের উপর দিয়! টানিয়া রিং-এর' 
বিপরীত মুখে রাখিতে হইবে । (] নম্বর, 2 নম্বর ও 3 নগ্ধর প্লেট ফিটিং দেখুন ) 
এখন পর পর রিংগুলিকে উপরের দিকে টানিয়৷ বাহির করিতে হ্ইবে | 


&-সিলিগ্ডার লায়নার (05117599£ 11068:) 
13--সিলিগার ব্রক (0৮11009৮ 0100]: ) 






০- লুবিকেটিং পোর্ট (17071086108 1)০$) ্ ১ রর 
লায়নার, পিষ্টন «বং পিষ্টন রিং-এ লুরি- রি 
কেশনের জন্য সিলিগার ব্লক ও লায়নারে রি 
হোল বা পোর্ট, মেকানিক্যাল পুৰি- & রি 
কেটারের দ্বারা গ্রঠাবিটি ফোর প্রেসারে ূ ৪ ্ঃ 
পুত্রিকেশন হয়। € ০ রঃ 

-রাবার রিং গ্র.ব (8৮০০: 112 ২ রি 

পন রর ২ 
৪০০৮০) লায়নারের শীচে রাধার রিং - নি ২ 
ফিট.করিবার জায়গা, জল লিক. করিয়া! টি) উজ £ 
্রযাঙ্ক কেসে লুৰ অয়েলের সঙ্গে মিশিতে এ 


দেয় না। 

০. 32 চিত্র । ডিজেল ইন্জিনে সিলিগার রকসহ সিলিগুার 
লাষনার (051120061 11701 10 0100]: 101: 016901 6108106 ) 

পিন ফিটিং ( বৈ০. 33 চিত্র দেখুন )£-_সিলিগার ব্রকের ফেসিং-এ পিষ্টন 
গাইড (0) বসাইয়। উপর হইতে সিলিগার বোরের মধ্যে পিষ্টনের নীচের দিক 
প্রথমে প্রবেশ করাইয়া; রিং (৪)-গুলির মুখ এদিক-সেদিকে রাখিয়া! (সব 
রিং-এর মুখ একদিকে না রাখিয়া) পিষ্টনের মাথায় চাপ দিলে, পিষ্টন রিং 
গাইভ (0) রিংগুলিকে কম্প্রেশন করিয়া পিষ্টন গ্রুবে প্রবেশ করাইয়। 
সিলিগার বোরে (3) পিষ্টন (4) প্রবেশ করিবে। | 


&-পিষ্টন (1218800 ) 























দি 
্প তে ৮৪. পিষ্উন রিং (70186070 
2 র্ ঢ 1 58) 
রঃ রঃ র্ 7১- পিষ্টন রিং গাইড 
7 (018020 106 £109) 
২ ঘা. সিলিগার ব্লক 
রঃ (051135091: 01০০7) 








১১ 


৫৫৫ 


ং 






£ 
২ আ'-পিষ্টন পিন ( 196০2 
1 ঠর্তিত 2) 

ঠ ও 

রং ল্‌--সিলিগার লায়নার 





(05110091176: ) 


€10250025 £6006 18 ০51170061 79০15 ) 


20. পিষ্টনের বিভিন্ন অংশ £ 

(1) পিষ্টন হেড ( মাথা )। 

(2) পিষ্টন স্কার্ট । 

(3) কম্প্রেশন রিং ফিট করিবার জন্য গ্রুব। 

(4) অয়েল রিং ফিট করিবার জন্ত গ্রাব। 

(5) গজন পিন ফিট করিবার জন্য হোল । 

(6). পন সট্‌। 

ইন্জিনের যে সমঘ্ড অংশ চলাচল করে তাহাকে গতিশীল অংশ বলে। 
ইন্জিনের প্রধান প্রধান গতিশীল অংশ-ক্র্যাঙ্ক শাফট্‌, ক্যাম শাফট্‌, পিষ্টন 
ইত্যাদি ইন্জিনের ভিতর কার্য করিয়া থাকে । পিষ্টন সিলিগারের ভিতর 
পাওয়ার পাইয়! ধাক্কায় নীচের দিকে নামিয়া আসে তাহার ফলে কানেকটিং 
রড বিগ এগু বিয়ারিংএর দ্বারা ত্র্যান্ক শীফ টুক ঘুরাইয়। থাকে, ক্র্যান্ক শাফ টের 
গতিকে রোটারী মোশন্‌ বলে; পিষ্টনের গতিকে রেসিপ্রকেটিং মোশন্‌ বলে । 

21. কম্প্রেশন রিংএর কাজ কি? 

-. সিলিগারের ভিতরকার বাযুকে বা গ্যাসকে লিক্‌ হইতে দেয় না, টাইট বা 

আম রাখে। এ | | 


সিলিগ্ডার হেড, সিলিগ্তার লায়নার, পিষ্টন, পিষ্টন রিং : 109. 


22. অম্ল রিং বা ক্ষেপার রিংএর কাজ কি? 

সিলিগার লায়নারের গাত্র পিচ্ছিল রাখার জন্ত যে লুবিকেটিং অয়েল 
সারকুলেশন হয়, উক্ত লুব অগ্নেলকে ক্ক্রেপ্‌ করিয়া ব! চাচিয়া ক্র্যাঙ্ক চেম্বাবে 
নামাইয়া দেয়। অয়েল রিং কয়েক প্রকারের হয় [)০. 38 ৫) চিন্র 
দেখুন ], ট্যাপার কাট রিং ট্যাপারের দিক উপরে রাখিয়া ফিট করিতে হয় । 
সিলিগার লায়নার লুব্রিকেশনের জন্ত ট্যাপার সাইভ নীচের দিকে রাখিয়া ফিট্‌ 
করিতে হয়। 

23. সিলিগার ব্লক, হেড এবং লায়নার ক্র্যাক হুইয়! ব! 
ফাটিয়া! গিয়া পাল্পে লুব অম্পেলে জল শেলে কি করিয়া চালান: 
যাইবে? 

ভিন্ন ভিন্ন সিলিগার বরকে জলের সারকুলেটিং সিষ্টেম হইলে এক ব্লক 
হইতে অন্ত ব্রকে জল যাইতে পারে না। উক্ত সিলিগারের সমস্ত জঙ্গ ড্রেন 
করিয়) সিলিগার ব্রকে ওয়াটার ইন.লেট পাইপের ্লযা্জে (2127786 ) বা মৃথে.. 
এবং সিলিগার হেডের আউটলেট পাইপের ফ্ল্যাঞ্জে (£121)86 ) বা মুখে জয়েন্ট 
দ্বারা জাম বা বন্ধ কিয়! দিতে হইবে । উক্ত সিলিগারের ফুয়েল লাইন কাট্‌ 
বা বন্ধ করিয়৷ কম্ত্রেশন টেষ্টিং কক্‌ খুলিয়া রাখিতে হইবে। প্রয়োজন হইলে 
পিষ্টন খুলিয়] রাখিতে হইবে । 

যদি সিলিগার ব্লক ভিন্ন ভিন্ন না হইয়া একত্র হয়। জল ড্রেন করিয়া এ 
সিলিগারের পিষ্টন খুলিয়! ক্র্যাকের জায়গায় আয়রণ সিমেপ্ট বা এ্যারোলডা ইট 
পেষ্ট দ্বার! বন্ধ করিয়] চালান যাইবে। 

24. বিগ .এগু বিস্বারিং জ্বলিয্বা গেলে, কানেকটিং রড ভাঙ্গিয়া 
গেলে, গজন পিন বুশ জবলিয়া গেলে ও পিষ্টন জ্বলিয়া গেলে ব 
ভাঙ্গিয়া গেলে ; অর্থাৎ সিলিগুার বোরে পিষ্টন রাখিয়া চালাইবার 
উপায় না থাকিলে কি করিম্বা চালান যাইতে পারে ? 

ইনজিন বন্ধ করিবার পূর্বে অকৃজিলিয়ারী (৪1119 ) ওয়াটার পাম্প 
চালু করিয়! ওয়াটার সারকুলেশন করিতে হইবে । ইন.জিন বন্ধ করিবার পরেও. 
ঠাণ্ডা ন। হওয়া পর্ধস্ত সারকুলেশন করাইতে হইবে । বিগএগ্ড বিয়ারিং খুলিয়। 
কানেকটিং রডসহ্‌ পিষ্টনকে বাহির করিতে হইবে। ক্রাযাঙ্ক পিনে লুব অয়েল 
হোলকে সীসার তার দ্বারা বন্ধ, করিয়া! ক্যানবাস বা পর্দা দ্বার! ভাল করিয়া 
বীধিষ্বা উহার উপরে ববওয়েট বা! ক্লাম্প ফিট করিতে হইবে 


810 প্রশ্নোত্তরে ডিজেল ইন্জিন 


উক্ত সিলিগারের ফুয়েল লাইন কাট্‌ (বন্ধ) করিয়া দিতে হইবে। ফুস্পেল 
লাইন কাট করিবার উপায্ব 8_€1) ফুয়েল পাম্পের প্লাঞ্জার স্প্রিং সহকারে 
পুশ করিয়া লক্‌ করিতে হইবে । (2) ইন.জেকটারের সঙ্গে বাইপাস জ্কু হইলে 
লুজ বা টিলা! করিতে হইবে । (3) ভিন্ন ভিন্ন ফুয়েল পাম্প হুইলে ব্যাক কন্ট্রোল 
লিবার হইতে আলাদা করিয়া প্লাগ্তারের বারটিক]াল ক্লট. এবং ব্যারেলের 
স্পাল পোর্ট বরাবর করিয়' প্র।ঞারকে বাধিয়া রাখিতে হইবে (4) ইনজেকটার 
হইতে হাইপ্রেসার পাইপ খুলিয় প্রাষ্টিকের পাইপ কনেকশন করিয়া ট্যাক্কের 
সঙ্গে দিতে হইবে। (5) ফুয়েল পাম্পের ডেলিবারি নন.রিটারনিং ভাল.ব. 
খুলিয়। রাখিতে হইবে । উপরের যেকোন একটি উপায় অবলম্বন করিলেই 
হইতে পারে। 

পেট্রোল ইন জিন হইলে স্পাক্কিং প্লাগ হইতে তার আলাদ1 করিয়া বডির 
সঙ্গে আর্থ করিতে হইবে । ফোর-ট্রটোক ইন.জিন হইলে পুশ রড খুলিয়া 
এগ জই্ঈ এবং ইনূলেট ভাল.ব্‌কে সব সময়ের জন্য বন্ধ রাখিতে হইবে । 

টু-ষ্টোক ইন.জিন হইলে জধেপ্ট দ্বারা অথবা পিষ্টনকে উল্টা করিয় 
সিলিগ্ার বোরে ফিট করিয়া এগজষ্ট ইনলেট বন্ধ করিতে হুইবে। 

() উল করিক্া ফিট করিবার উপাক্ব £__গজন পিনের সঙ্গে 
শক্ত তার বাধিয় রিং সঞ্কারে পিষ্টনকে সিলিগার বোরের মধ্যে পরাইতে 
হইবে। ইন্জেকটার খুলিয়া! এ হোলের ভিতর দিয়া তার বাহিরে আনিয়া 
কোথাও বাধিয়া রাখিতে হইবে। 

(8) জয়েন্ট দ্বার! বন্ধ করিৰার উপাষ্ব £__্াম জয়েপ্ট ব৷ এ্যাস্বেস্টাস্‌ 
জয়েন্ট, এগ জষ্ট, ইন.লেট মেনিফোল্ড খুলিয়! পোর্টের সাইজে কাটিয়1, জয়েণ্টের 
মাঝে কোন রাস্ত। না রাখিয়া এ অয়েপ্ট ফিট করিয়া এগজই্ এবং ইনলেট 
'মেনিফোল্ডকে ফিট করিয়! দিতে হইবে । 


25. পিষ্টনের মাথায় লুব অয়েল ওঠে কেন ? 

এক কথায় অয়েল স্কেপার ব্রিং লুব অয়েলকে সিলিগার ওয়াল হুইতে ক্ধ্রেপ, 
করিতে না পারিলে। যেমন £__ 

0) ট্যাপার অয়েল স্রেপার রিং উল্টা ফিট্‌ হুইলে। 

(2) অয়েল স্েপার রিং ভাঙগিয়! গেলে । 


সিলিগার হেড, সিলিগার লান্বনার, পিষ্টন, পিষ্টন রিং 111] 


(3) অয়েল ক্েপার রিং ক্ষয় হইলে । 

(4) অয়েল স্কেপার রিং জাম হইলে । 

(5) ক্রযান্ক চেম্বারে লুব অয়েলের পরিমাণ বেশী হইলে। 

26. পিষ্টনের মাথায় লুৰ অক্সেল উঠিলে বুঝিৰার উপাস্ব কি? 

(1) এগজষ্টের সঙ্গে লুব অয়েল বাহির হইয়! ছাদে ছিটা ছিটা দ্বাগ 
পড়িবে। 

(2) আউটলেট জলের সঙ্গে এগ.জটঈট বাহির হইলে জলের উপর লুব অয়েল 
ভাসিবে। 

(3) ভাল অয়েল হইলে নীল আভা! ধোয়! বাহির হইবে । 

(4) ময়লা অয়েল হইলে কালো ধোয়া বাহির হইবে । 

(5) এগজছঁ টেম্পারেচার বেশী হইবে এবং এগজই পাইপ গরম হুইবে। 

27. পিষ্টনের মাথায় লুব অয়েল উঠিলে কি হইবে ? 

লুব অয়েল পি্টনের মাথায় আসিবার আগে কম্প্রেশন রিংএর গ্রুবের 
ভিতর যাইবে-; সেখানে অয়েলকে জালাইয়! কারবন জম হইবে । সেই জন্ত 
কম্প্রেশন রিং জাম হুইয়! ভাঙিয়! যাইতে পারে । 

ইনজেকটার হইতে ফুয়েল স্প্রে হইয়! লুব অয়েলের সঙ্গে মিশিয়] যাইবে। 
লুব অয়েলের ফ্লাশ পয়েন্ট বেশী সেই জন্য জালাইতে পারিবে না, কারবন জমা 
হইবে। পিষ্টনের মাথায়, কঙ্কাসস্ন চেম্বারে, এগজইঈ ভালব. এবং এগ জট 
পোর্ট কারবনে আন্তে আস্তে জাম হুইবে। 

এগজষ্ট পাইপ খুব গরম হইবে এবং আগুন ধরিতে পারে । 

28. পিগ্ুন রিং ভাঙ্গিয্স! গেলে কি করিস্বা বোঝা! যাইৰে ? 

() কম্প্রেশন রিং £ ক্র্যাঙ্ক চেম্বার হইতে ধোয়া! বাহির হইবে। 
( কম্প্রেশন লিক, করিয়! ক্র্যান্ক চেম্বারে আসিবে )। 

(8) অফ্ষেল রিং £--পিষ্টন হেডে লুব অয়েল আসিবে এবং এগ অষ্ট 
পাইপ হইয়া বাহির হইবে (০. 25 ও 26 প্রশ্নের উত্তর দেখুন )। 

29. নতুন রিং ইণ্ডেণ্ট করিতে হইলে কোন্‌ মাপের করিতে 
ছয়? 

() সিলিগার লায়নারের ইনসাইভ ভায়মেটার হইতে ন্িংএর গ্যাপ, 
ক্লিয়ারেন্স বাদ দিবার পর যাহা। পাওয়া যার রিং-এর মুখ একত্র কির 
আউটসাইভ ভায়মেটার ততটা । 
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(1) আর যদি রিং টেনশন, দিয়া ফিট করিতে হয় তাহা হুইলে 
লায়নারের ইনসাইভ ডায়ষেটার এবং অতিরিক্ত একটি হ্যাক-স ব্লেডের 
থিক্‌ থিকনেস (021০1. 0015105958 ) বা মোটা 00251 

উক্ত রিং-এর মুখ কাটার পর, গরম করিয়! ছুই মুখ ধরিয়া একস্পাণ্ড 
করাইয়া! ঠাণ্ডা করিয়া রিধ-এর গাত্রে পটাস মাখাইয়া পুনরায় গরম করিয়া 
লুব অয়েলে বা জলে ডুবাইলে টেনশন হইবে । যতটা গ্যাপ ক্লিয়ারেন্স 
প্রয়োজন সেই অন্থযায়ী ক্রিয়ারেন্দ প্লাখিয় ফিট করিতে হইবে। 

30. টু-প্রৌোক এবং ফোর-ফ্রোক ইন্জিনের পিষ্টন চিনিবার 
উপাম্সকি? 

ফোর-ছ্রোক ইন.জিন £ _কম্প্রেশন রিংএর গ্রুবের নীচে অয়েল রিং- 
এর গ্রব থাকে । দুইটি রিং হইলে অন্তটি গজন পিনের নীচে থাকে। 

টু-ঁক ইন.জিন £-_কম্প্রেশন রিং-এর গ্রবের নীচে অয্নেল রিং-এর 
গ্রব থাকে না। গজন পিনের নীচে অয়েল রিং-এর গ্রুব থাকে টু-স্ট্রোক 
ক্র্যাঙ্ক কম্প্রেশন ইন.জিন হইলে পিষ্টন বেবেল (৮০৮০1) হয় (1২০. 6 চিত্র 
দেখুন )। 

37. পিষ্টন কত প্রকারের ? 

(1) ক্রাউন (0:০৬) (০. 35 চিত্র দেখুন ) 

(2) কৃনকেব ( 0০7০৪৮০ ) (73০. 37 চিত্র দেখুন ) 

(3) ফ্লাট ( চা1৪) (০. 36 এবং 4] চিত্র দেখুন ) 

(4) বেবেল (৪০৮1) (2০. 34 চিত্র দেখুন ) 

32, " পিষ্টন গরম হুমম কেন এবং গরম হইলে কি করিতে 
হইবে? 

(1) পিলিগার লায়নার এবং পিষ্টনের সাইভ দিয়! কম্প্রেশন লিক, করিলে । 

(2) এর সিলিগারের ওয়াটার সারকুলেটিং ঠিক না হইলে এবং ওয়াটার 
জ্যাকেটে ময়ল। হইলে । 

(3) বিলিগ্তারে লুত্রিকেটিং না হইলে বা কম হুইলে। 

(4) পিষ্টনের মাথায় লুব অয়েল আসিলে ও কারবন হইলে । 

_ নব০৮০ £শুয়াটায় জ্যাকেট ও লিলিগার লুব্রিকেশন চেক করিতে হইবে । 
য্চি কোন একটি সিলিগারের হয় এ সিলিগারের ফুয়েল লাইন কাট করিয়া 
এবং প্রয়োজন অনুযারী কম্প্রেশন কক. খুলিয়। চালাইতে হইবে । | 


সিলিগার হেড, সিলিগার লায়নার, পিষ্টন, পিষ্টন বিং 113 
০. 34 চিত্র । বেবেলভ, পিষ্টন (86৮51160 ০896০2 ) 


(1) -পিষ্টনের গায়ে কম্প্রেশন রিং-র গ্র্ব 
(0০০৮০ 402 2070)707958801) 71700 070. 
0196022 ) 

(2)--গজন পিন বুশ (05089০70 1017) 0091) ) 

(9)- গজন পিন ( ৫750£89070. 0177 ) 

(£)--কানেকটিং রড (0০707090170 20৫. ) 





1০৫০ £--ইহা টু-ট্রোক ক্র্যাঙ্ক কেস কম্প্রেশন ইন্জিনে ব্যবহৃত হয়। 
অয়েল ক্কেপার রিং থাকে না। 


০. 35 চিত্র। ক্রাউন পিষ্টন ( 0০:০৬ 108560 ) 


(1) পিষ্টনের গায়ে কম্প্রেশন রিং-এর গ্রষ 
(00909 10৮ 001010:9991010 £1770 ০2 
707196০15 ) 

(2) গজন পিন বুশ ( 0908907) 01. 2581) ) 

(9) গজন পিন € 3589০) 03 ) 

(4) কানেকটিং রড (0০7:09911776 ০৫ ) 

(5) পিষইটনের গায়ে অয়েল হোল (01 88০1৪ ০৪৪ 
0196012 ) 





০০ £_ ইহা! টু-ট্রোক ডিজেল ইন্জিনে ব্যবন্থত হ্য়। অয়েল জেপার 
রিং গজন পিনের নীচে থাকে । 
ডিজেল--৪8 
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০. 36 চিত্র। ফ্ল্যাট পিষ্টুন (186 1১186018 ) 


(1) পিষ্টনের গায়ে কম্প্রেশন রিং-এর গ্রব 
(00059 105 90110707998801) 21206 ০ 
[0196020 ) 

(9) পিষ্টনের গায়ে অয়েল হোল (011 1০19 
070. 00186010 ) 

(8) গজন পিন বুশ ( 080907) 910) 19082) ) 

(4) গজন পিন ( 3%2£900. 01 ) 

(8) কানেকটিং রডের ভিতর অয়েল হোল গজন 
পিন বুখ লুব্রিকেণনের জন্য (011 ০19 220- 
৪109 61)0 00101780617 2০0 10৮ 10:1- 
09%1010) 0£ 09089070 1)11) 10719]) ) 

(6) কানেকটিং রড (0018779081708 1০0) 





[০০ £-ইহা ফোর-সট্রোক ইন্জিনে ব্যবন্ধত হয়। কোন ইন্জিনে 
একটি অয়েল স্তেপার রিং ব্যবহৃত হয়, কম্প্রেশন রিং-এর নীচে বা গজন 
পিনের উপরে থাকে । কোন ইন্জিনে দুইটি অয়েল স্রেপার রিং ব্যবহৃত হয়, 
একটি গজন পিনের উপরে অপরটি গজন পিনের নীচে । 


1০. 35 চিত্র। কনকেব পিষ্টন (0:০06৪৮৩ [70856018 ) 
(1) পিষ্টনের গায়ে কম্প্রেশন রিংএর গ্রংব 


(0০০৪ £0৮ 002101)7899$00. 21776 00 
018602 ) - 

() পিষ্টনের গায়ে অয়েল হোল (011 0০19 
010. 19196070 ) 

(8) গজন পিন বুশ ( 390600070 1910 1081) ) 

(£) গজন পিন (0908০০20701) ) 

(5) গজন পিন বুশে নুব্রিকেশনের জন্য 
কানেকটিং রডের ভিতর অয়েল হোল (0 
10010 3709809 6106 0020189061108 ০০ 10 
2502109818010 ০ £9069070 1010 0081) ) 

(6) কানেকটিং রড (0০920996108 ০০) 


(র) সিলিগ্ার লায়নারে লুব্রিকেশনের জন্ঠ পিষ্টনের গায়ে অয়েল হোল (011 1০1 ০৮ [01807 
£0 10028086108, 01 051170098 1306£ ) 


৭ ই২০৬০ 86). : ইহার পিষ্টনের উপর কম্বাসস্ন চেম্বার । ফ্লাসিং সিষ্টেম-এ, 


-পিষ্টনের গায়ের অয়েল হোল (7) ছারা সিলিগ্ডার লায়নারে লুব্রিকেটিং অয়েল 
গিয়া! লায়নার, পিষ্টন এবং পিষ্টন রিং লুত্রিকেশন করে । 
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ঠ&) কোন কোন ইন্জিনের জন্য নীচের অয়েল ক্কেপার রিং ট্যাপার 
বা বেবেল থাকে, ট্যাপার সাইড নীচের দিক রাখিয়া ফিট. করা থাকে। 
পিষ্টন 8.0.0. হইতে "[0.0.যাইবার সময় সিলিগার লায়নার হইতে লুব 


'অয়েল উপরের দিকে স্তেপ, করিয়া থাকে। 


(%) পিষ্টন 10.0. হইতে 9.1.0. আসিবার সময় সিলিগার 
লায়নার হইতে লুব অয়েল উপরের ক্ত্েপার রিধ-এর সাহায্যে পিষ্টনের গায়ের 
অয়েল হোল (2) দ্বারা ক্র্যান্ধ কেসে পড়িয়া যায়। 


০. 38 চিত্র । কম্প্রেশন এবং অয়েল ক্রেপার রিং-সহ পিষ্টন 
'লায়নারের মধ্যে যেভাবে ফিট.করা থাকে (চর০ছ্ 19856020) জা 


. 0010191:2598010, 8180 01] 501:81961 11176, 15 10660 1179106 (1১০ 11171) 


&- কম্প্রেশন রিং (09002999100, 7108) 

2 স্রেপড, ক্রেপার রিং (86917990 90:200: 
1108) 

'0-টেড, ক্ক্রেপার রিং (9106560. ৪০289: 
1208) 

)-বেবেলড.ক্ষেপার রিং (39591190. 9018001 
71708) 

ছ) অয়েল ক্কেপার রিং (011 80250972106 ) 

ঘ'- স্টেপ, এবং বেবেলড, স্ক্রেপার ' 'রিং 
(9$60090 800 09581190 8078139: 
21706) 

(8) মিলিগার লায়নার (05117009: 1109: ) 

(2) পিষ্টন (886০0 ) 

' (8) পিষ্টনের গায়ে অয়েল হোল ( 011 ৮০1৪ 

020 00186070 ) 


রি 
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1৭০. 39 চিত্র । পিষ্টন রিং (715607 1108) 


1, স্কোয়ার কাট (9৫08:6 ০9) 

, গর এ্যাঙ্গেল কাট (41081 ০০) 

[৫ 2 ০. 9. অ্রটেড. কাট ( 91969৫. ০96) 
| ০. 4. স্বোয়ার স্টেপ কাট (85%:9 ৪6 ০০৮) 
রী 2০. 6, রাউও ষ্টেপ কাট (78০০0 ৪69০ ০9৮) 


ঠা 4 দিলিগার লায়নারে রিং ফিট কর! অবস্থায় রিং-এর গ্যাপ 
হি ক্রিয়ারেন্স (71708 £%0 019575008, &66৪: 1098761708 
রা 606 0706 1108109 609 11061) 


০০০ £-(৫) পার ইঞ্চ ভায়মেটার 0003” €০ 0004. 
(82) পার 100 মিলিমিটার ভায়মেটার 03 6০ 04 মিঃ মিঃ। 
০. 40 চিত্র। পিষ্টন হইতে সিলিগার লায়নার এবং পিষ্টন 
গ্রুব হইতে রিং-এর সাইড ক্লিয়ারেন্স [ 05168191১06 ০০৮০2 সু 


(৫) 1785 11767 810. 10856010 (11) 0156010 £:০০৬৪ 8100 11176 ] 


&- সিলিগার লায়নার (05110011109: ) 

3--পিষ্টন (1089600 ) 

[).-পিঈন রিং (01860202108) 
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1. ক্র্যাঙ্ক শাফউ.। 

ক্রযাঙ্ক কেসে মেইন বিয়ারিং হবার! ্বীয় স্থানে রাখা হয়। এই শাফট্‌: 
আকাবাকা এই জন্ঠ ইহার নাম ক্রযাঙ্ক শাফটু। বিগঞএণ্ড বিয়ারিং দ্বারা 
কানেকটিং রড ক্র্যাঙ্ক পিনের সঙ্গে সংযুক্ত কর] থাকে। কানেকটিং বড উপর 
সীমায় গান মেটালের বুশ এবং পিষ্টন পিন বা গজন পিন হবার! পিষ্টনের সঙ্গে 
সংযুক্ত কর থাকে। 

পিষ্টন এবং কানেকটিং রডের দ্বারা গতি পাইয় ফ্লাই হুইলকে গতি দান 
করিয়া ক্র্যাক শাফট ঘুরিতে থাকে। ক্রাযাঙ্কের যে অংশে মেইন বিয়ারিং 
ফিট থাকে তাহাকে ক্রাযাঙ্ক জারনাল বলে। ক্র্যাঙ্কের যে অংশে বিগ এগ্ু. 
বিয়ারিং ফিট করা থাকে তাহাকে ক্র্যাঙ্ক পিন বলে। ক্রযাঙ্কের একপ্রান্তে 
টাইমিং পিনিয়ন ফিটু করা থাকে। অপর প্রান্তে নিয়ামক চক্র বা ফ্রাই 
হুইল ফিট. কর! থাকে । এক কথায় ক্র্যাঙ্ক শাফট. ইন্জিনের মেরুদণ্ড । 

2. ক্র্যাক ওয্েব কাহাকে বলে? 

্রযান্ক জাব্দনাল এবংক্র্যাঙ্ক পিনের মাঝের লম্বা লৌহখগ্কে ক্রাযাঙ্ক ওয়েব 
বলে। 

3. টু-ফ্রোক এবং ফোর-ফ্রোকের ক্রাযাঙ্ক শাফউ. দেখিয়া, 
চিনিবার উপাক্ম কি? 

চার সিলিগার হইতে উপরে জোড় সিলিগারের ফোর-ট্রোক ইন্জিনের- 
্র্যাঙ্ক শাফট, পেয়ার (জোড় )ক্র্যাঙ্ক পিন হইবে । টু-স্রোক্‌ ইন্জিনের ক্র্যাস্ক 
শাফট, পেয়ার ক্র্যান্ক পিন হুইবে না। 

বেজোড় সিলিগ্ডার ফোর-স্রোক ইন্জিনের ক্র্যান্ক শাফট. হইলে, ফোর- 
ট্রোক হইতে টু-প্োকের ক্রাযাঙ্ক শাফট, হেবি বা ভারী হইবে (ক্রযাঙ্ক জারনাল,. 
্র্যাঙ্ পিন্‌ এবং ওয়েবও হেবি হয় )। 

4. জ্রাই ছুইল বা নিষ্বামক চক্র কাহাকে বলে ? 

জ্যাক পাটের শেংপ্রান্তে ভারী একটি গোলাকার লৌহ বস্ত চাবি এবং 
নাট বোটা যা শঁফটের সঙ্গে আবন্ধ বা ফিট করা থাকে। 

ইন্জিনের প্রধান ট্রোক পাওয়ার বা ফায়ারিং, বাকিগুলি আইডেল বা 
অলস ট্রোক। পাওয়ার স্রোকের শক্তি ফ্লাই হুইলে থাকে। এঁ শক্তি পিষ্টনচ 
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কানেকটিং রড হইতে পাইয়া বাকি ফ্রোকগুলি ফ্লাই ছইলের মোশনে সমাধান 
করিয়। চলে। | 

5. ফ্লাই হুইল কোন্‌ ইন্জিনের বড় এবং ছোট হয়? 

যে ইন্জিনের সিলিগারের সংখ্যা কম সেই ইন্জিনের ফ্লাই হুইল বড় হয়। 

কারণ £-_সেই ইন্জিন বেশী ডিগ্রীর তফাতে পাওয়ার পায়। 

ষে ইন্জিনের সিলিগারের »ংখ্যা বেশী সেই ইন্জিনের ফ্লাই হইল ছোট হয়। 

কারণ £- সেই ইন্জিন কম ডিগ্রীর তফাতে পাওয়ার পায়। 

6. ফ্রাই ছইলের চাবি লুজ হইলে কি হইবে? 

ইন্জিন খুব বাইত্রেশন এবং খটখট. শব্ধ হইবে। অল্প সময়ের মধ্যেই 
চাবি কাটিয়! ইন্জিন বন্ধ হুইয়া যাইবে । বোল্ট সিষ্েম হইলে বাইব্রেশন বেশী 
সময় পর্যন্ত হইতে পারে । বোণ্ট কাটিয়। হঠাৎ ইন্জিন বন্ধ হইয়া! যাইবে। 

2. ফ্লাই ছইলের ওজন কম হইলে কি হইবে ? 

ইন্জিন ইরেগুলার বা অনিয়মিতভাবে চলিবে এবং বাইব্রেসন হইবে, 
স্পীড বাড়িবে না। লোডি' ক্যাপাসিটি কমিয়! যাইবে । | 

8. বিষ্বারিং-এর কি কাজ? 

শাফটকে তাহার নির্দি্ই কেসিংএর মধ্যে ইহার দ্বারা বাধিয়া সহজ এবং 
সরল গতিতে ঘুরান হয় । 

9. বিয্বারিং কত প্রকার ? 

(1) শেল বিয়ারিং (ছুই অঙ্গ বিশেম কপার লেভ, ব্রঞ্জ এবং হোয়াইট 
মেটাল) 

(2) বুশ বিয়ারিং (এক অঙ্গ বিশেষ গান মেটাল, ব্রাশ বা হোয়াইট 
মেটাল ) 

(3) বল বিয়ারিং (একটি কেসের মধ্যে আবদ্ধ থাকে হাই কারবন 
ক্রোম স্টীল ) 

(4) রোলার বিয়ারিং (কোন পার্টসের সঙ্গে যুক্ত থাকে হাই কারবন, 
ক্রোম ষীল ) 

10. হোয়াইট মেটাল এবং গান মেটালের মধ্যে: ফা? কক টা | 

হোয়াইট মেটাল £_ক্রিক্শন কম। কোন সময় লুক্রিকেটিং রেল সা 
পাইয়া শুধু বিয়ারিং জলিয়! গেলে অল্প সময়ের মধ্যে মুবিং শাফউকে খারাপ 
করিবে না। বেশী সময় চলিলে মুবিং শাফটউ খারাপ হুইয় যাইবে।, রা 
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কপার লেড, ব্রঞ্জ বা গান মেটাল £_ হোয়াইট মেটাল হইতে শক্ত । 
ফ্রিক্শন বেশী, কোন সময় লুব্রিকেটিং অয়েল না পাইয়া! বিয়ারিং জলিয়! মুবিং 
শাফট.কে খারাপ করিয়। দিবে । 

11. হাই রেবলিউশন এবং লে। রেবলিউশন ইন্জিনে কোন্‌ 
প্রকার ৰিয্বারিং বেশী ব্যবহাত হুমম ? 

হাই রেবলিউশন ইন্জিনে হোয়াইট মেটাল বিয়ারিং বেশী ব্যবহৃত হয় । 

কারণ £_-ইহা এট্িফ্রিক্শন মেটাল, ফ্রিকশন কম, কোন সময় লুত্রিকেটিং 
পাম্প ফেল করিলে ইন্জিন বন্ধ করিবার জন্য ফুয়েল কন্ট্রোল লিবারকে 
টানিলে রেবলিউশন বেশী ছওয়ার দরুণ ইন্জিন কিছুক্ষণ পরে বন্ধ হয়। এই 
সময়ের মধ্যে বিয়ারিং জ্বলিয়! যাইয়ণ ক্র্যাঙ্ক শাফট.কে বাচায়। কপার লেড, 
ব্রঞ্জ বা গান মেটাল বিয়ারিং হইলে উভয়ই খারাপ হুইবার সম্ভাবন। খুব বেশী। 

লে। রেবলিউশন ইন্জিনে কপার লেড। ব্রঞ্জ বাগান মেটাল বিয়ারিং বেশী 
ব্যবহৃত হুইয়৷ থাকে। 

কারণ £- লুবিকেটিং পাম্প ফেল করিলে ইন্জিন বন্ধ করিবার জন্য ফুয়েল 
কন্ট্রোল লিবার টানিলে খুব অল্প সময়ের মধ্যেই ইন্জিন বন্ধ হইয়া যায়। এই 
সময়ের মধ্যে বিয়ারিং জলিবার সময় পায় না। 

12. মেইন এবং বিগঞএণ্ড বিয়ারিং কত ক্লিয়ারেন্স দরিয়া ফিট, 
করা হয় এবং কথন বদলী কর। হয় ? 

ফিটিং ক্লিয়ারেন্স £__পার ইঞ্চ ভায়মেটার 0'001% ) 6” পধস্ত অতিরিক্ত 
0001” বা 01002 

বদলীর ক্রিয়ারেন্স £_ পার ইঞ্চ ডায়মেটার 0002” হইতে 0003 
লুব্রিকেটিং অয়েল প্রেসার কম হইলে বিয়ারিং ক্রিয়ারেন্দ চেক. করিয়া! বদলী 
করিতে হয়। 

13. ক্র্যাঙ্ক শাফ টের উপরে কত প্রকার বিয়ারিং থাকে? 

(1) মেইন বিয়ারিং। (2) বিগ.এগু বিয়ারিং। (3) প্রাষ্ট বিয়ারিং। 

14. () বিয়ারিং গরম হইলে কি করিতে হুইবে? () কম 
সময়ের মধ্যে কি করিষ্বা ঠাণ্ড। করিতে হয় ? ৫?) গরম ইন্জিনের 
ইনৃস্পেকৃশন ডোর €কন খোলা হয় না? 
৫) ইন্জিন বন্ধ করিবার পূর্বে অক্‌জিলিরারী ওয়াটার পাম্প থাকিলে 
পাম্প বার জল সারকুলেশন করিয়া ইন্জিন বন্ধ করিতে হুইবে। সঙ্গে সঙ্গে 
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লুত্রিকেটিং হাওড পাম্প থাকিলে লুব্রিকেশন করাইতে হুইবে এবং আস্তে আস্তে 
ইন্জিন ক্র্যাঙ্ক করিতে হইবে বা ঘুরাইতে হইবে । লুব্রিকেটিং পাম্প না থাকিলে 
ইন্জিন বন্ধ করিয়া ঘুরাইতে হইবে । ইন.জিন ঠাণ্ডা হইবার পর ইন্স্পেক্শন 
ডোর খুলিয়া বিয়ারিং ক্লিয়ারেন্স এবং লুত্রিকেশন চেক, করিতে হইবে। 

(8) কম সময়ের মধ্যে ক্র্যাঙ্ক কেস্‌ হইতে গ্যাস বাহির করিতে হইলে 
ইনস্পেকশন ডোর খুলিয়৷ দিয়া ইন্জিন রুম হইতে বাহির হইয়! যাইতে 
হইবে এবং এগ জষ্ট ব্লোয়ার চালু করিতে হইবে। গ্যাস অবস্থায় ইন্জিন রুমে 
থাকিলে যে কোন লোক জ্ঞানশৃন্ঠ হইয়া যাইতে পারে। 

(1) ক্র্যাঙ্ক কেসে আগুন লাগিতে পারে । 





০. 42 চিত্র। (1) মেইন বিষ্বাগিং (81810 79681278) 
€2) কানেকটিং রডদহ বিগ এগ বিশ্বারিং (818550 1১2811776 ৫) 


0012179001176 100) 


(1) &--ক্রাঙ্ধ জারনাল (02178 0০709] ) 
[3 লুক্রিকেটিং অয়েল ইনলেট নিপল, ( 10196 70319001910: 10071086106 011) 
০-বিয়ারিং কাপ (1398210£ ০80 ) 
7১-বিয়ারিং ষ্টাড (7808%77708 ৪65৭ ) 
[আপার হাফ বিয়ারিং ( 01092 2051? 10051116 ) 
ম- লোয়ার হাফ বিয়ারিং (10দ62 73911 0681108 ) 
০- বেড. প্লেট (738৫ 70159 ) 
এ অয়েল ফিল্ম্‌ ক্লিয়ারেন্স (011 21700 90198187709 ) 
ল1- ব্রাশ শিমস থিকৃনেস্‌ (732588 ৪101708 (10101570988 ) 
(9) 4 ক্র্যাঙ্ন পিন (02801. 1010 ) 
-. ৪-আপার হাফ বিয়াগিংনহ কানেকটিং রড (09০57590608 206. %1160 0198 
11811 ১9520708) . ০. ২ 
০-_ক্যাপসহ লোয়ার হাফ বিয়ারিং (1০502 17811 ১9521281698] ) . 007 


০৫5 £_0) ফিটিং ক্রিয়ারেন্স £__পার ইঞ্চ ভায়মেটার 00026” পর্বত 
অতিরিক্ত 0002. (৫৪) পার 100 মিলিমিটার ভায়মেটার 0৫: 'গিঃ.. মিঃ, 
250 মিলিমিটার ভায়মেটার পর্যস্ত অতিরিক্ত 0:05 মিঃ মিঃ। রি উ 
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০. 43 চিত্র। বটম এগ বিষ্বারিং কম্প্রেশন প্লেটসহ 
কাঁনেকটিং বড ও গজন পিন দেখান হইয়াছে (8০৮০5 5704 
06818778).. 00060677510, £0:0856010. 191 220 001021)12595201 
21866১ ৪1907 10 19051608010 ) 

4- ক্র্যাক জারনাল (0750) 30970%] ) 41--গজন পিন (050£607 019) | 

৪--লুব্রিকেটিং পোর্ট (799700108008 0০৮৮) 31- গজন পিন বুশ ( 0008900 7017) 0581) ) 

0%৫--বিয়ারিং ক্যাপ (71388217786 ০৪০) 01-_কানেকটিং রড (00:0:068051708 0৫.) 

ঢ)--আপার হাফ বিয়ারিং ( 00799: 10816 09808 ) 

৮ লোয়ার হাফ বিয়ারিং (10591 118]1 06810108 ) 

এন- অয়েল ফিল্ম্‌ ক্রিক্লারেন্স (011 £1110, 198%15093 ) 

1 ব্রাশ শিমস থিকনেস (97588 ৪0১87709 61010055985 ) 

ঘ--কম্প্লেশন, প্লেট .( 0০552765810 0158) (কপার বা ব্রাশ মেটালের ) এই প্লেট দ্বারা 
কম্প্রেশনের প্রেসারের তারতম্য ঠিরু রাখ! হয়। প্লেট মোটা হইলে কন্বাসসন চেম্বারের রিয়ারেন্স 
কমিয়া গিয়া কম্প্রেশপন প্রেসার বাড়িয়া যাইবে । প্লেট পাতলা হইলে কন্বাসসন চেম্বারের. 
ক্রিয়ারেঙ্গ বাড়িয়া গিয়া! কম্প্রেশন প্রেসার কমিয়া বাইবে। ৃ 8. 
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1০. 44 চিত্র । মিচেল টাইপ থা বিষ়ারিং (151০17611 €5৩ 


€1010896 1১০81111760) 


&- অয়েল ফিলিং ক্যাপ (081 11117)6 ০81) ) 


৪- এ্যাডজাষ্টিং ত্র (493586106 ৪০:৪৬ ) 
0-_অয়েল গ্র্যাণ্ড (011 81500 ) 


7--বিয়ারিং প্যাড (13990105050) 101 লিয়ারিং (1398006 

[-বিয়ারিং বোণ্ট (39006 ০০16) 

'-বিয়ারিং কেস (39511069889 ) 

০--থ শা কলার (75556 90118%1 ) 

-থ া্ট কলার হইতে বিয়ারিং প্যাড ক্রিয়ারেন্স বা অয়েল ফিল্ম ক্লিয়ারেন্স (202586০০182 


6০ 68218 089. 01987%1000 07:01] 11170) 0199787)09 ) 


০০ 8 অয়েল ফিল্‌ ক্লিয়ারেন্স £ 
0/1*০০ *** ০০ »»*০0020 

7" €০ 10”+0025 

11” 6০ 16*-* -*-*:0030 

171 €০ 20”-৮701035 

21” হইতে উপরে ৮৮০০, 0040" 


ক্রিয়ারেন্স বেশী হইলে £-_আপার হাফ কেসিং খুলিয়া! থ্রাষ্ট কলার র 


(3) এবং বিয়ারিং প্যাডের (10) মধ্যবর্তী স্থানে ফিলার গেজ দ্বার! করিয়ারেন্স 


দেখিয়া প্রয়োজন মত এযাডজাসিং জু (9) টাইট করিয়া লক নাট, ই যা 


দিতে হইবে। 


ভভিহম অপ্র্যাঞ্জ 
ইনলেট এবং এগজ ভাল. ব. 


€ 110166 2100 20079386 ড81 ) 


1. ভাল বং । 
ছোট বড় যে কোন সাইজের হইতে পারে। লম্বা ও গোলাকার ও 
স্পীন্ডেল বিশেষ আকৃতির হইয়া থাকে। ইহা মেকানিক্যাল, হাইডুলিক্‌ 
'অথব! এয়ার প্রেসারে খুলিয়। ন্প্রিং-এর টেন্শনে বন্ধ হইয়] কার্য সমাধা করে । 
ইন্লেট এবং এগ.জ ভাল্ব ক্যামের এযাকুশনে খোল হয়, ল্প্রিং-এর 
টেনশনে বন্ধ হয়। 
2. ইন্লেট এবং এগ.জষ্ট ভাল বের কাজ কি? 
ইন্লেট ভাল্ব, দ্বারা বাহিরের হাওয়া] সিলিগারের ভিতর আসে এবং 
এগ জঙ্ট ভাল্ব. দ্বার! সিলিগারের ভিতরকার প্রজলিত গ্যাস (পোড়া গ্যাস) 
বাহির হইয়া যায় । 
3. ইন্লেট এবং এগ জু ভাল-্. কি করিয়া কুলিং হয়? 
ইন্লেট ভাল্‌ব, দ্বারা বাহিরের ঠাণ্ডা হাওয়! সিলিগারের ভিতর আসার 
সময় হাঁওয়ার দ্বার! ঠাণ্ডা! হয় এবং ভাল্ব গাইডের চারিদিকে জলের সারকুলেশন 
হইয়া গাইড ও ভাল্বকে গাণ্ডা রাখে । 
এগজষ্ট ভাল্ব, হ্বারা প্রজলিত গ্যাস বাহির হইবার দরুণ বেশী গরম হয়। 
ভাল্ব গাইডের চারিদিকে জলের সারকুলেশন হইয়] গাইড ও ভাল্বকে ঠাণ্ডা 
রাখে। বড় ইন্জিনের জন্য ভাল্বে জলের সারকুলেটিং করাইয়] ঠাণ্ডা রাখা হয়। 
4. এগ জষ্ট এৰং ইন্লেট ভাল বের মধ্যে কোগ্টি বেশী খারাপ 
হয়? 
এগজই্ ভাল্ব, বেশী খারাপ হয়। কারণ ঃ-_-এগজইঈ ভাল্ব, দ্বারা 
প্রজলিত গ্যাস বাহির হইবার সময় উত্তাপে এরং কারবনে ভাল.ব. সিট ও 
ভাল.ব. লিড. ( ঢাকৃন। ) জলিয়া যায় এবং ন্প্রিং-এর দ্বারা ভালব এরূপ সিটে 
বসিবার সময় হামারীং হওয়ার জন্ত ভালব. সিট ও লিড খারাপ হুইয়া যায়। 
5. এগজষ্ট এবং ইন্লেট ভাল্বের ওবারল্যাপ কি বা 
কাহাঁকে বলে? 
এখজঙ্ট ভাল.ব. প্রায় 10” হইতে 255 আফটার ":0.0.তে বন্ধ হয়. 
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( সাকৃশন ট্রোকে )। সেই সময় এগজই্ ফ্রটোক শেষ (00 ০06 096 6য138056 
80016 )। | 

ইন্লেট ভাল.ব প্রায় 10” হইতে 25 বিফোর "10.0.-তে খোলে 
(এগজই প্রোক )। সেই সময় সাক্‌শন ট্রোক আরম্ভ । এগজঃ& এবং ইন্লেট 
ভালব. সমকালীন (510091091)2005) প্রায় 20” হইতে 50” পর্যস্ত খোল! থাকে ।' 

উপরি-উক্ত দুইটি ভাল ব. সমকালীন ( 917001091)6005 ) খোল থাকাকে, 
এগ.জষ্ট এবং ইন্লেট ভালবের ওবারল্যাপ (0199 ) বলে। 

6. ওবারল্যাপে কি সুবিধা (.8৫৮৪::৪৪০) পাওয়া যায় ? 


(1) সিলিগারের প্রজলিত গ্যাস সম্পূর্ণ বাহির হইতে পারে । 
(1) ইন্লেট ভাল.ব. খুলিবার সঙ্গে সঙ্গে বাহিরের অধিক ওজনের এয়ার' 


বা হাওয়া সিলিগারের হাল্কা প্রজ্জলিত গ্যাসকে (৮:76 88565) ঠেলিয়া 
ভিতরে প্রবেশ করিয় প্রেসার কমাইয় দেয়। ইহার ফলে সিলিগ্ারে অধিক 
পরিমাণ এয়ার প্রবেশ করিতে পারে। | 

(111) ইন্লেট এয়ার এগজষ্ট ভাল ব. দিয়া বাহির হইবার সময় ভাল.ব্‌ 
ফেস্‌ এবং সিট্‌ হইতে কারবন স্ত্রেপ করিয়া দেয় এবং ভালবকে ঠাণ্ডা করে, 
ফলে ভাল ব. ফেস্‌ এবং সিট অধিক দিন পর্যন্ত ভাঙ্গ থাকে। 

(৫) ইন্জিনের মোশন্কে ঠিক রাখিয়া চলার সহায়তা করে। 

7. প্রীয় 20 হইতে 40” আফটার 8.79.0.-তে ইন্‌লেট ভাল.ব. 
বন্ধ হুয্ব, সেই সময় সাকৃশন এয়ার, ইন্লেট ভাল. দিয়! বাহির 
হয় না কেন? 

সিলিগারের ভিতর, বাহিরের অধিক ওজনের এয়ার বা হাওয়া; প্রকৃতির 
স্থিতিছাপকের (1004০ 00 6195610 1786010 0£ 917) বাহির হয় না। 

8. পিষ্টন 7190. হইতে 8.7১.0.-তে যাইবার সময় কি কাজ 
করে? 

(0) ফোর-গ্রঁক ইন্জিনে $__সাক্শন বা পাওয়ারের কাজ করে। 

(7) টু-ট্রোক ইন্জিনে £_ পাওয়ার, করান কেস্‌ কম্প্রেশন ইন্জিন 
ক্র্যাঙ্ক কেসে কম্প্রেশনের কাজ করে। . 
9. পিষ্টুন ৪১.০. হইতে €:১.০.-তে যাইবার সময় কি কোজ 
করে? 

(0 ফোর-ফ্রোক ইন্জিন $ এগ অষ্ট বা। কম্প্রেশনেস কাজ করে $: 
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(8) টু-োঁক ইন্জিনে £ কমৃপ্রেশন, ক্রযাঙ্ক কেস্‌ কম্প্রেশন ইন্জিনে 
ক্র্যাঙ্ক কেসে সাকৃশনের কাজ করে। 

10. ট্যাপেটের পজিশন বা অবস্থান দেখিয়া! সিলিগারের 
প্রোক বাহির কর।। 

() ট্যাপেট. জাম £__ভাল্ব, খোলা । 

(1) ট্যাপেট. ফ্রি £__ভাল্ব্‌ বন্ধ । 

(7) ইন্লেট ভাল.ব. ট্যাপেট জাম £- সাক্শন ট্রোক। 

(০) ইন্লেট এবং এগ জষ্ট ভাল.ব ট্যাপেট, ফ্রি £_কম্প্রেশন 
ট্রোক বা পাওয়ার স্রেক। 

(৮) এগ জষ্থ ভাল ব. ট্যাপেট জাম £ এগ জষ্ট ্রোক। 

() এগ জঙ্ট এবং ইন্লেট ভাল্ব, ট্যাপেট, জাম £--ওবারল্যাপ 
পজিশন | 


11. কম্প্রে ঘন এবং পাওয়ার ্ীক বান্ির করিবার প্রণালী । 

(1) কম্প্রেশন ঠ্রক £__ ইন্লেট এবং এগজষ্ট ভাল্ব ট্যাপেট্‌ ফ্রি 
অবস্থায় £-- 

() ফুয়েল পাম্পের ইন্স্পেক্শন কবার খুলিয়া ইন্জিন ঘুরাইলে পাম্প 
প্রাঞজার ".00.0.-এর দিকে যাইবে। 

(৫) পেট্রোল ইন্জিনে, ডিছ্রিবিউটার ক্যাপ খুলিয়া ইন্জিন ঘুবাইলে 
0.9. পয়েন্ট মেক্‌ হইতে ব্রেক হইবে । 

(01) ক্র্যান্ক কেস্‌ কবার খুলিয় ইন্জিন ঘুরাইলে ক্র্যাঙ্ক বিফোর ৭.0. 
থাকিবে। 

(৮) .ইন্জেকটার বা স্পাক্কিং প্রাগের জায়গা দিয়! তার বা ঝারু কাঠি 
পিষ্টনের মাথায় রাখিয়] ইন্জিন ঘুরাইলে পিষ্টন '..1).0.এর দিকে যাইবে । 

(2) পাওয়ার ঠ্রৌক £_ইন্লেট এবং এগ জষ্ট ভাল্ব, ট্যাপেট ফ্রি 
অবস্থায় 85 

() ফুয়েল পাম্পের ইন্স্পেক্শন কবার খুলিয়! ইন্জিন ঘুরাইলে পাম্প 
প্লাঙার 10.0-এর দ্নিকে যাইবে। 

(8) পেট্রোল ইন্জিনে, ডিষ্রিবিউটার ক্যাপ খুলিয়া ইন্জিন ০ 
0.৪. পয়েন্ট ব্রেক হইতে মেক্‌ হইবে। ৃ ্‌ 
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(62) ক্র্যাঙ্ক কেস্‌ কবার খুলিয়া ইন্জিন ঘুরাইলে ক্র্যাঙ্ক আফটার 
শু"[0,0 থাকিবে। 

(৫৮) ইন্জেকটার বা স্পাকিং প্রাগের জায়গা দিয়! তার বা ঝারু কাঠি 
পিষ্টনের মাথায় রাখিয়া ইন্জিন ঘুরাইলে পিষ্টন .1).0.এর দিকে যাইবে। 


০. 45 চিত্র। এগজই্ এবং এয়ার ষ্টাটিং ভাল বসহ 
সিলিগার ভেড (05110061 11690 97100, 631790056 8100 81715081006 
৪15 ) 

(1) এয়ার ষ্টার্টিং ভাল্ব, (4): ৪65:808 
বা ৩, ৬৪15৩ ) 

ন (9) এগ.জষ্ট ভাল .ব. (105105586 $8159 ) 
(8) ভাল.ব, গাইড (গান মেটাল) (3 
77965] 58159 ০109) 

(4) ভাল. ব. স্প্রিং (159 879717)8 ) 

(5) এগজই ভাল্ব স্টেম ( 5)5108086 5515৪ 
৪6970 ) 

(6) রিটেইনার শ্প্রিং (989651092 ৪102106 ) 
(৭) একার এঠাড মিশন পাইপ (&1: 80:0019- 
৪2070 02109 ) 





(8) নাট (মিছ) 


শ্ব০০ $-_সিলিগার হেড না খুলিয়] ভাল.ব খোল! যায়। 


০. 46 চিত্র। সাইড ভাল্ব, ট্যাপেট সমেত (515 ৪1৮৩ 
৮7161) €8101926 85961221015 ) 


(1) ক্যাম (08700) 

(2) অয়েল গ্যালারী (011 £5119:5 ) 

(3) পিষ্টন (7১186০2 ) 

(4) পিষ্টন গাইড (7618607. ৫০109 ) 

(8) এ্যাড জাষ্টিং স্তর বা ট্যাপেট, (40815861708 ৪৫:০জা ০: 69096 ) 
(6) ন্প্রিংরিটেইনার (5006 19681097) - 

(২) ভাল্ব,ল্প্রিং (2159 8217)8) 

(8) ওয়াটার জ্যাকেট ( ৪6০: 18০৮9$) 

(9) ভাল.ব.গাইড (গান মেটাল ) (080 29069] ৬1৮৪ 80309 ) 


1০৮০ 81) সাইড ভাল.বে £--ট্যাপেট্‌ লুজ দিলে ক্লিয়ারেন্স কম, ভালব. 
টাইমিং এযাডবান্স? ট্যাপেট টাইট দিলে ক্লিয়ারেন্স বেশী, ভাল্‌ব, টাইমিং. 
রিটার্ড। (8) ওবারহেড ভাল.বে £_ট্যাপেট লুজ দিলে: ক্লিয়ারেন্দ “বেলী, . 
'ভাল.ব টাইমিং রিটার্ড। ট্যাপেট টাইট ছিলে ক্লিয়ারেক্গ কম? ভাল.ব্‌ টাইমিং. 
খ্যাভ বান্দ। ১ ভি, এডি 2 এ চা 


সি 
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ফোর. ধক ছয় সিলিগ্ার ইন্জিন (4-780:0105 6 ০51175001 
61761775 ) 

৬ষ্ঠ 
সিলিগার 


৪র্থ 
সিলিগার 


সাক্শন ায়ারিয এগ জঙষ্ট উহার সাকৃশন ফায়ারিং 


€ম 
সিলিগার 


১ম খয় ৩য় 
(সিলিগার সিলিগার সিলিগার 























০ স্পা ০ ০ পপ আপা শপ আস |" স্পা এপ 





কম্প্রেশন | এগ. জট সাকৃশন ফায়ারিং কম্প্রেশন এগ জষ্ট 





সা এপ শশা শা শী সত 








ফায়ারিং | সাকৃশন কম্প্রেশন এগ. গজ ফায়ারিং |] সাকৃশন 


শ্প্পসীপপস্পিত তাপ? শি 





০ 











কম্প্রেশন ফায়ারিং সাকূশন | এগজই | কমৃ্প্রেশন 


ফায়ারিং অর্ডার ( চা111755 01:06 ) 1-5-3-6-2-4 
ফোর-গ্রোক চার লিলিগার ইন্জিন (4-790:0159 4 0৮1117061- 


21017) ) 


এগ.জ্ 


১ম ২য় ৩য় [| ৪্থ 
সিলিগার সিলিগার সিলিগার! সিলিগ্ার 











সাক্‌শন কম্প্েশন এগ ই ফায়ারিং 


শশী শশী তলত 





কম্প্রেশন | ফায়ারিং সাকৃশন এগ. জষ্ট 


সপ শপ সস |-- পপ | ৮ পাশা শি 


(ফায়ারিং ং এগজ্ট কমপ্রেশন 


এগ জষ্ট রী সাক্‌শন | [ফায়ারিং 
ফায়ারিং অর্ডার ( শি 02967 ) 1-3-4-2 


১ম ূ ২য় ৩য় | ধর্থ 
সিলিগার [1 সিলিগ্ডার সিলিওর [ সিলিগার 


পপ শশাপ্পিশীশীিপিটি শক শিশীশাশাঁী 


(সাক্শন এগ, জট কসপ্রেশন ফায়ারিং 


কম্প্রেশন সাকশন 
| ফায়ারিং 





শপ | পপি শা ০৭ 


 সাক্শন 














কম্প্রেশন 














ফায়ারিং | এগ জট 

















কমপ্রেশন এগজস্ট | সাক্শন 


সাক্শন 





















কম্প্রেশন 





ফায়ারিং অার (ঢা ০0:4৬) 1-2-4-3 
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12. এগ.জষ্ট ভাল্বের কি ট্রাবলস্‌ (খারাপ )হস্ম ? 

(1) ভাল্ব লিড. জলিয়! যাইতে পারে। 

(2) ভাল্ব, রড গাইডে জাম হুইতে পারে। 

(3) শ্প্রি-এর উপর ন্্রিং উঠিয়া এবং টেন্শন কমিয়া ভাল্ব, জাম 
হইতে পারে। 

(4) ভাল্ব স্টেম (রড ) বাকিয়] যাইতে পারে। 

(5) ভাল্ব, বেশী খুলির! ভাঙ্গিয়! যাইতে পারে। 

13. এগ.জষ্ু ভাল্ব জাম হইলে বুঝিবার উপাস্ব ? 

(1) চালু ইন্জিন পিষ্টন হেডে লাগিয়! খট খট, করিয়া! শব্ধ হইবে। 

(2) ফস্‌ ফস্‌ করিয়া কম্প্রেশন লিক্‌ কৰিবে। 

(3) ট্যাপেট, কবার খুলিলে ভাল্ব, শ্ড্রিং সহকারে নীচের দিকে থাকিবে 

এবং রকার আর্ন সব সময়ের জন্তে ফ্রি পাওয়া যাইবে । " 

14. জাম হইলে কি করিয়। ছাড়ান হয় ? | 

লুব অয়েল এবং ডিজেল মিশাইয় অল্প অল্প করিয়া ভাল্ব গাইডে লাগাইয়া 
কাঠের দ্বার আস্তে আস্তে ঠকিয়৷ জাম ছাড়াইতে হইবে । 

যদি নীচের দিকে জাম হয় ইন্জিনকে ঘুরাইলে পিষ্টন ভাল্বকে ঠেলিয়। 

উপরে তুলিয়া পুনরায় উপর হুইতে ঠকিতে হইলে পিষ্টনকে নীচে রাখিতে 
হইবে । 

15. ট্যাপেট ক্লিয়ারেন্স কম ও বেশী হইলে কি হইবে ? 

(1) কম ক্রিয়ারেন্স 2 

(1) ভাল্ব বেশী এবং আগে খুলিবে (এ্যাড্বান্দ টাইমিং)। 

(1) ভাল্ব, পিষ্টন হেডে লাগিয়! পিষ্টন ক্র্যাক হইতে পারে। 

(171) ভাল্ব, ভাঙ্গিয়া যাইতে পারে। 

(৫) ভাল্ব, স্টেম বাকিয় যাইতে পারে। 

(৮) শ্প্রিং-এর উপর স্প্রিং উঠিয়া জাম হইতে পারে । 

(2) বেশী ক্রিক্সারেন্স ঃ__ 

() ভাল্ব, কম এবং পরে খুলিবে (রিটার্ড টাইমিং)। . 

(11) ইন্লেট ভাল্ব, হইলে হাওয়া কম আসিবে ।. . 

(7) এগজষ্ট ভাল্ব, “হইলে নি এগজঙ্ গ্যাস বাহির হইতে. 
পারিবে না। | চা 
-“ভিজেল-_9 এ 4 
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(1৮) কম্প্রেশন কম হইবে । 
(৬) ফুয়েল অয়েল ভাল জলিবে না। 
(৮?) পাওয়ার কম পাইবে। 
(৮11) কারবন জম হইতে থাকিবে । 
(৮101) লোড্‌ কম লইবে। 


16. ট্যাপেট ক্লিয়ারেন্স কখন এবং কি করিয়। লওয়। হুয় ? 

ভাল্ব, টাইমিং করিবার পর এবং কিছু দিন চলিবার পর কম্প্রেশন ই্ট্রোকে 
দুইটি ভাল্ব যখন বন্ধ থাকে সেই সময় ভাল্ব স্টেম বা রডের মাথায় এবং 
রকার আর্ধ এই দুইটির মাঝে ফিলার গেজ দ্বার] ক্লিয়ারেন্স লওয়! হয়। 


হস. ট্যাপেট ক্লিয়ারেন্স কেন রাখা হুয্ব ? 
(1) ক্লিয়ারেন্স না রাখিলে ভাল ব. সব সময় খোল। থাকিবে । 
(2) প্রয়োজন মত ভালবকে খুলিবার এবং ভাল.ব্‌ ভাল করিয়া সিটে 


বসিবার জন্ত ইহ1 একান্ত প্রয়োজন । 


০৮০ £-৫) ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স কম রাখিলে ভাল.ব. বেশী এবং আগে 
খুলিবে ( এ্যাড বান্স টাইমিং )। 

(৫) ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স বেশী রাখিলে ভাল.ব কম এবং পরে খুলিবে 
(রিটার্ড টাইমিং )। 


18. ভাল্বের সিট কত ডিগ্রীতে কাটা থাকে ? 

ইন্লেট ভাল.ব £30 60 3551 

এগ জষ্ট ভাল ব. £_-40+ 6০ 4571 

19. ভাল্ব.টাইমিং কি জন্য কর! হয় ? 

্র্যাঙ্ক শাফটের সঙ্গে আইডেল পিনিয়নের দ্বারা ক্যাম শাফটু ঘুরিয়া 
ইন্জিনের ফায়ারিং অর্ডারের সঙ্গে সতা রক্ষা করিয়! নির্দিষ্ট সময়ে ভাল.ব. 
খুলিয়া! এবং বন্ধ করিয়া ইন্জিনকে চালাইবার জন্ঠ ভাল.ব টাইমিং একাস্ত 
প্রয়োজন । . | | 

20. ভাল্বটাইমিং কাহাকে বলে ? 

্্যাস্ক শাফউু-খুরিয়া আইডেল পিনিয়নের দ্বারা ক্যাম শাফট্‌ ঘুরাইয়া 
নির্টষ্ট সময়ে ভাল. খুলিয়া! এবং বন্ধ করিয়া সাইকেল অন্যায়ী কার্য করাকে 
ভাল.ব. টাইমিং বলে। | 
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21. কৌণিক ভিগ্রী বা মাপের ডিগ্রী কাহাকে বলে ? 
যেকোন বৃত্তের কেন্দ্রবিন্দু 360০1 360০ কে 360 ভাগ করিলে এক এক 
"ভাগকে কৌণিক ডিগ্রী বলা হয়। 





০. 47 চিত্র । ফ্লাই ছইল মার্ক ছার। ভাল্ব, সেটিং বা টাইমিং 

(৬৪155 9০6৮106 01 (6001776 7161 115 15৩] 1278115) 

4-সিলিগ্ডার বক (05110706910) 

--সিলিগার ব্রকের সঙ্গে এারো মাক (8০ 700520 020 6159 0311700687: 02001: ) 

0--ফ্লাই ছইলের উপর মাক (11%:08 0 8109 115 ঘ1)96] 2177) 

1১ ক্রযান্ক শাফ.টু (0708 ৪১916) 

৮) পুশ রড (1১881) 0৫) 

মা রোলার ( 88০116£) 

০--ক্যাম (051) 

ল--ক্যাম শাফ.ট, (08700 ৪7216) 


22. ভাল্ব, টাইমিং, ইন্জিন টাইমিং বা মেইন টাইমিং কি 
করিয়া কর! হুস্ব ? ঠট 
() ক্র্যাঙ্ক এবং ক্যাম শাফটের সঙ্গে সমতা রাখিয়া 
পিনিয়ন সংযোগ করাকে টাইমিধ বলে। রত পি 
্র্যাঙ্ক শাফট্‌কে ঘুরাইয়া যে কোন পিষ্টনকে 110.0.তে রাখিয়া উক্ত 


ঁ 


পিনিয়নের সঙ্গে 
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সিলিগারের দুইটি পুশ রূডকে বসাইয়া ক্যাম শাফটউকে রোটেশন অন্থ্যায়ী 
ঘুরাইলে ইন্লেট পুশ রূডকে পুশ করিবে । বিপরীত রোটেশনে ঘুরাইলে এগ জষ্ট 
পুশ রডকে পুশ করিবে । ছুইটি পুশ রডকে বরাবর (সমান লেবেলে ) রাখিয়া 
্রযাঙ্ক শাফটের পিনিয়ন এবং ক্যাম শাফ্‌টের পিনিয়নের সঙ্গে আইডের্স 
পিনিয়ন ফিট. করিয়! ইন্জিনকে ঘুরাইয়! ভাল.বের পজিশন দেখিতে হইবে। 

1০০ $-_ইন্‌লেট ভাল্ব্‌ যত ভিগ্রীতে খোলে এগ জষ্ট ভাল্ব, সেই ভিগ্রীতে 
বন্ধ হইলে, উপরি-উক্তভাবে টাইমিং করিতে হইবে । 

(8) ভাল্ব, সেটিং বা টাইমিং (15০. 47 চিত্র দেখুন ) ৫ 

যে ইন্জিনে যত স্টিগ্রীতে ভাল্ব খোলে বা বন্ধ হয়, সেই অঙ্ক্যায়ী ক্র্যাস্ক 
শীফটের পজিশন করিয়] ক্যাম শাফ্টের পজিশন তৈরী করিতে হয়। 

যেমন £__ইন্জিনকে ঘুরাইয়া এক নম্বর সিলিগারের ক্র্যাঙ্ক বিফোর 
পু"]).0, ফ্লাই হুইলের ইন্লেট ভাগ, খুলিবার মার্ক এবং ইন্জিনের গ্যারো! 
মার্ক (৪) বরাবর রাখিতে হয়। 

পুশ রড (7) এবং রকার আর্শ বসাইয়| ক্যাম শাফট. ঘুরাইয়! ক্যাম 
3.1.0.তে রাখিয়া এগ.জষ্ট এবং ইন্লেট ভাল্ব, ট্যাপেট, ক্লিয়ারেন্স রাখিয়া, 
ক্যাম শাফট.কে ঘুরাইয়া এক নম্বর সিলিগারের ইন্লেট ভাল্ব, পুশ রড জাম 
হইতে আরম্ভ করিয়াছে [ক্যাম (3) রোলারকে (পল) পুশ করিতেছে ] এই 
রকম পজিশনে রাখিয়া, ক্র্যাঙ্ক ও ক্যাম শাফটের পিনিয়নের মাঝে আইডেল 
পিনিয়ন ফিট, করিয়া ক্র্যান্ক শাফট, ঘুরাইয়া ভাল্বের পজিশন দেখিতে হইবে। 

23. ভাল্ব,টাইমিং চেকিং (2২০. 47 চিত্র দেখুন ) ৫ 

ট্যাপেট, কবার খুলিয় ইন্জিনকে ঘুরাইয়া এক নম্বর সিলিগারের ইন্লেট 
ভাল্ব, পুশ রড ফ্রি হইতে জাম হইতে আর করিয়াছে পজিশনে, ঘোরান বন্ধ 
করিয়া ফ্লাই হুইলের উপরে ইন্লেট ভাল্ব, খুলিবার মার্ক ইন্জিনের মার্ক 
বরাবর হইলে টাইমিং ঠিক আছে। 

ফ্লাই হইলের মার্ক ইন্জিনের এযারো মার্ক বরাবর হইতে দেরি থাকিলে 
এ্যাড্‌বান্স ধরিতে হুইবে । মার্ক পার হইয়! গেলে রিটার্ড ধরিতে হইবে। 


. কুব০৫৪$--সব. সময় মনে রাখিতে হইবে, একই ক্যাম শাফটের দ্বারা 
যতগুলি টাইমিং হয় ইহার যে কোন এক্টির টাইমিং.ঠিক করিলে ইারভ্টি। নর 


॥ ঠিক হইয়া যায়। 
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24. এগ জষ্ট ভাল্বের রকার আর্ম ভাঙ্গিয়া গেলে কি করিব 
চালান যাইবে ? 

ইন্লেট ভাল্বের রকার আর্ম খুলিয়া এগজষ্ট ভাল্বে ফিট, করিতে হুইবে। 
ইন্লেট ভাল্বে শুধু লো-টেন্শন্‌ স্প্রিং রাখিলে ইহা! অটোমেটিক নন্-রিটারনিং 
ভাল্বের মতন কাজ করিবে । 

25. এগ.জষ্ট ভাল্বের স্স্রিং ভাঙ্গিয়া গেলে কি করিয়। চালান 


যাইবে ? 
ইন্লেট ভাল.বের হাই-টেন্শন্‌ ন্প্রিং খুলিয়া! এগজষ্ট ভাল.বে ফিট, করিয়া 


চালান যাইবে । 

26. এগ জষ্ট ভাল্বে হাই-টেন্শন্‌ স্প্রিং কেন দিতে হয্ব ? 

এগ জষ্ট ভাল. খুব বেশী গরম এবং গাইডে কারবন হয়। তাহার জন্ত 
ভাল.ব ষ্টেম সহজভাবে চলাচল করিতে পারে না। ভালবকে ভাল করিয়া 
সিটে বসাইবার জন্য হাই-টেন শন শ্প্রিং একান্ত প্রয়োজন । 

225. ডেড. সেপ্টার কাহাকে বলে? 

ট্রোকের শেষ সীমাকে ডেড. সেপ্টার বলে । 

যেমন £_7:0.0. (উপর সীমা ), 8.].0. (নীচের সীমা )। 

28. টু-ট্রৌক এবং ফোর-ফ্রৌক ইন্জিনে কত ডিগ্রী পর পর 
ফায়ারিং হয় 

() টু-প্রোক ইন্জিন £_360”-- সিলিগার সংখ্যা ডিগ্রীর তফাৎ। 

যেমন +_টু-ষ্রোক 6 সিলিগার ইন.জিন ; 360-: €6-60* পর পর। 

(7) ফোর-ট্রোক ইন্জিন £__720-- সিলিগার সংখ্যা ডিগ্রীর তফাৎ। 

যেমন £-_ফোর-প্রোক 6 সিলিগার ইন.জিন ; 720*- 6-*120” পর পর। 

29. ফ্লাই হুইলে টপ ডেড সেপ্টার (প" 70. ০.) মার্ক বাহির 
করিবার প্রণালী । 

(1) এক নম্বর সিলিগারের ক্রাযাঙ্ক চেম্বারের নার ডোর খুলিয়া 
কর্যাঙ্ক শাফট.কে ঘুরাইয়া এক নম্বর সিলিগারের পিষ্টনকে বিফোর প7).0. 
রাখিয়া পিষ্টনের নীচের সীমা বরাবর সিলিগার লায়নারে রঙ, বা পেন্সিল ছারা 
মার্ক করিতে হইবে এবং ইন্জিনের মার্ক বরাবর (তীর চ্হছ ). কা হইলে. 
অস্থারী মার্ক করিতে হইবে । (,195 পৃষ্ঠার দেখুন) চা 

পুনরায় ইন্জিনকে রোটেশন অঙ্বারী (যেদিকে ইন্‌জিন ঘোরে ) ঘুরাইা রঃ 
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পিষ্টনকে 17.0.0. পার করিয়া 9.10.0.এর দিকে লইয়া সিলিগার লায়নারে 
র$.এর মার্ক বরাবর রাখিয়া; ইনজিনের এযারে! মার্ক বরাবর ফ্লাই হুইলে 
অস্থায়ী মার্ক করিতে হুইবে। 

ফ্লাই হুইলের দুইটি মার্কের দূরত্ব মাপিয়! তাহার অর্ধেক অর্থাৎ ছুই মার্কের 
মধ্যবর্তী স্থানে মার্ক করিলে এ মার্ক পারমানেণ্ট বা স্থায়ী 1.70.0. মার্ক হইবে । 

(1) যে ইনজিনের ক্র্যাঙ্ক চেগ্বারের ইনস্পেক্শন ডোর থাকে না, সেই 
ইনজিনের সিলিগ্ার হেড বা কবার খোল অবস্থায় উপরি-উক্ত উপায়ে 
করিতে হইবে । 

(681) ডিজেল ইন জিনের জন্য ইনজেকটার, পেট্রোল ইন. জিনের অন্ত স্পাকিং 
প্লাগ এক নম্বর সিলিগারের খুলিয়। উক্ত জায়গ! দিয়! পিষ্টনের উপর ঝারু কাঠি 
রাখিয়া ইনজিনকে ঘুরাইয়া সিলিগার হেড বরাবর উক্ত কাঠিতে মার্ক দিয়] 
ইন.জিনের এযারে| মার্ক বরাবর ফ্লাই হুইলে মার্ক করিতে হইবে। 

পুনরায় ইনজিনকে রোটেশন অনুযায়ী ঘুরাইয়া পিষ্টনকে 7.19.০. পার 
করিয়া 9.10.০.র দ্রিকে আনিতে হইবে। কাঠির মার্ক সিলিগার হেডের 
বরাবর রাখিয়া, €) নিয়মে ফ্লাই হুইলে মার্ক দিয়! পরে পারমানেন্ট বা স্থায়ী 
700.0. মার্ক দিতে হইবে । 

ফ্লাই হইলের এ এ্যাঙ্গেল ইন ডিশ্রী 
19” ] 1য়, ূ 9০ | &9 রিনি 


1:18" | 180" 11691129411 9591 | তা? | তা 


শি লা শিপ আপস 
্পী্সীশিীি পা 


1. 20 ূ 1. 99% রঃ 1.64% 2. 09" শি 66% £ 5:৫4 ৮" 893 


1481 1 11297 11149” 1 11685 | 2181 1 8৭21 | 554 598? 
16% ূ ] ১311 1,441 ?1"1" 2:16 3:84 588% 6:02% 


ৰা 88" 148" | 176" | ৪23” | 8:92] 5'89% | 6.28% 


রা 44" | 1168” | 28৭ নর ৪8” | &'18// 8.20% 6:63 


হু 89 1:68 1991 | 96 | &49/ | 6:57 | 709” | 
| 269 | 2৪] 2201 | 26671 হণ | 695? 1 24£ 


ূ । 2011 11851 | ৪1325 | 21824 
৷ 2671 1931 | ৪৪৭- ৪:88" | 5'08% | "57 8%8% 
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০. 48 চিত্র। ০. 1. ফ্রাই ছইল মারকিংস্‌ (ফোর-প্রোক 
ডিজেল ইন্জিন | ঢা 71766] 10081011789 (4-90:0156 01696] 21081796)] 
০. যা. ফ্রাই ছইল মারকিংস্‌ (টু-্রোক ডিজেল ইন্জিন ) 


[1715৮51,66] 10811517569 (2-50:0155 016961 21751150)] 
2০, [ 12... -পয়েন্টার ফিকসড, টু ইন্জিন ফ্রেম (08668 290 6০ 9081:09 
157009 ) 
1- টপ ডেড সেন্টার (গা, 70, 0.) 
৪ বটম ডেড, সেন্টার (8. 70. 0.) 
৪- ফুয়েল ভাল্ব, ওপেন 10” বিফোর গা, 1). 0. 
£--ফুয়েল ভাল্ব, ক্লোজড ০* আফটার গা, 1), ০0, 
৮-__এয়ার ষ্টার্টং ভাল্ব, ওপেন ৮* আফটার 1া* 79. 0. 
6-_এয়ার ষ্টার্টিং ভাল্ব, ক্লোজড 100০ আফটার গু 7), ০, 
__এগজষ্ট ভাল্ব, ওপেন 40” বিফোর ৪8. ৭0, ০, 
৪__ এগ জষ্ট ভাল্ব, ক্লোজড 9০ আফটার গ'. 7১, 0. 
0--ইন্লেট ভাল্ব ওপেন ৪০ বিফোর গা, 1১, 0. 
10 ইন্লেট ভাল্ব, ক্লোজড 40” আফটার 7. 7). ০. 
০, 11. [5 ঘা, নি. ঘ"--পয়েন্টার ফিকলড, টু ইন্জিন ফ্রেম (০1706670590. 6০ 6088309 
1257129 ) 
1--টপ ডেড. সেপ্টার (গু 20১01) 
৪--বটম ডেড, সেপ্টার (73. 7. ০0) ৬. বৃ 
৪--ফুয়েল ভাল্ব ওপেন 16০ বিফোর " 19. ০, ০ - রি রা 
£ _ফুয়েল ভাল্ব, ক্লোজড 20” আফটার, 2: 72. 0. ৫ 857 ই 
৮-_ এয়ার ট্টার্টিং ভাল্ব ওপেন ৮০ আফটার গর. 10, ০, 2 ক 
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6--এয়ার ্টার্টং ভাল্ব, ক্লোজড $00০ আফটার গু, 39, 0, 
ঘ--এগজই পোর্ট ওপেন ৪০০ বিফোর 9, 1). ০0. 

৪--এগজষ্ট পোর্ট ক্লোজড &০* আফটার 78. 70. ০0. 

9- এয়ার ন্্যাবেন্জিং পোর্ট ওপেন 85০ বিফোর 73. 7, 0. 
10- এয়ার স্ব্যাবেন্জিং পোর্ট ক্লোজড 35* আফটার 78. 7. 0. 


30. ফ্রাই ছুইলের উপর ঘে কোন ভাল্ব. ওপেনিং এবং 
ক্লোজিং মার্ক দিবার নিয়ম কি ? 

প্রথমে "00. মার্ক বাহির করিয় ফ্লাই হুইলের পরিধি (সারকম্ফারেন্দ ) 
বাহির করিয়া, ইন.জিনের ইন ট্রাক্শন বুক ব। ম্যানুয়েল ( ইন্জিনের বই) 
দেখিয়! যে ভাল.ব. যত ডিগ্রীতে খুলিবে সেই অনুসারে ফ্লাই হুইলে মার্ক করিতে 


হুইবে। 
ডিগ্রী অফ, ক্বোটেশন (যত ডিগ্রী ঘোরে » সারকম্ফারেন্স 
সুত্রে ঃ টি 860. ভিডি উতর 


-সারকম্ফারেন্দের দুরত্বের অংশ 
যথা £_যত ভিগ্রী রোটেশন (যত ডিগ্রী বিফোর এবং আফটার 
শা. ]. 0. বা ৪. 10. 0. খোলে বা বন্ধ হয়) তাহার সঙ্গে ফ্রাই হুইলের 
সারকম্ফারেন্স গুণ করিয়া 360 দিয়া ভাগ করিলে ভাগফল সারকম্ফারেন্লের 


দরত্বের অংশ। 
সারকম্ফারেন্সের (পরিধি) দূরত্বের অংশ হইতে ডিগ্রী বাহির করিতে 


হইলে। 
সুত্র £ 
যথা! £--70.0. মার্ক হইতে সারকম্ফারেন্সের (পরিধি) দূরত্বের 


অংশের সঙ্গে 360 গুণ করিয়া, গুণফলের সঙ্গে সারকম্ফারেন্স (পরিধি) 
দিয়! ভাগ করিতে হইবে । যাহা ভাগফল উহাই ভিথ্রীর অংশ। 


সারকম্ফারেন্সের দূরত্বের অংশ * 369-ডিগ্রী। 
সারকম্ফারেন্সা 


31. ক্র্যাঙ্ক এঙ্গেল ব ভীজ বাহির করিবার নিয়ম কি? 
0) টু-প্রক ইন্জিন :_36০-- সিলিগারের সংখ্যা -ক্রযাঙ্ক ডিগ্রীর 


তফাৎ।.. | 
যেমন: ০6 সিলিপ্তার ইন্জিন; 360- 6." 60০ ক্র্যাঙ্ন ভাজ । 
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(৫) ফোর-গ্রোক ইন্জিন :_-360- ক্র্যাঙ্ক ভাজের সংখ্যাসক্র্যাস্ 
ডিগ্রীর তফাৎ। 
যেমন $--€ সিলিগার ইন্জিন; 360--3-120০ ক্র্যান্ক ভাজ। 
ফোর-প্রোক ইন্জিনের ক্র্যানঙ্ক ভাজ £_ 
3 সিলিগার _3 ভাজ । 
4 সিলিগ্ডার -2 ভাজ | 
5 সিলিগার 5 ভাজ । 
6 পিলিগার -3 ভাজ। 
৪ সিলিগ্ডার-4 ভাজ । 
10 সিলিগার-_ 5 ভাজ! 
ডায়মেটার (ব্যাস) 
সারকম্ফারেন্স ( পরিধি ) 
রেডিয়াস (ব্যাসার্ধ) 
সারকেল ( বৃত্ত )- 3602 
ন (পাই )- £ঠি অথবা 311416। 


32. কোন জিনিসের ডায়মেটার জানা! আছে সারকম্ফারেন্স 
কত এবং সারকম্ফারেন্স জানা আছে ডাম়্মেটার কত ? 
সারকম্ফারেন্স--॥ (31416 )- ভায়মেটার । 
ডায়মেটার ৮7 (31416). সারকম্ফারেন্স। 
রেডিয়াস *2-ভায়মেটার । 


সারকম্ফারেন্দের অংশের দুরত্ব 36০ » ডিগ্রী অফ. রোটেশন। 
সারকমূফারেন্স 


33. 20 সেন্টিমিটার কোন জিনিসের ডায়মেটার, সেণ্টার 
মার্ক হইতে 40 সেন্টিমিটার ঘুরিয়া আঙসিলে কত ডিগ্রী 
আসিবে ? 











*_ সের্টিমিটার 360. _ | 
সুত্র £_ -ডিগ্রা | ০ 
সারকম্ফারেন্স লারিখি। সি নি রর | 
(যেমন £__10১6360 3900 ৮5731 ০7? 


20৮৪-72165 62832 
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34. 20 সেন্টিমিটার কোন জিনিসের ভায়মেটার সেন্টার 
মার্ক হইতে 30 ঘুরিয়া আসিলে কত সেন্টিমিটার আসিবে ? 


ডিগ্রী অফ১ রোটেশন ১: সারকম্ফারেন্ম -সারকম্ফারেন্দের 





স্থত্র £ 
360 
দুরত্বের অংশ । 
সারকম্ফারেন্স- 20 ১৫ 31416 * 62832 
রি সি 6 -5236 সের্টিমিটার | 
35. ফাস্ন।রিং অর্ডার টু-প্রোক ইন্জিন । 
ডানদিকে খুরিলে-_ বামদিকে ঘুরিলে-_ 
3 সিলিগার- 1, 3, 2 »০]1) 2, 3 
4 সিলিগার » 19 4, 2) 3 1, 3, 2, 4 
5 সিলিগার 19 5, 2, 3, 4 সম 1) 4) 9) 2, 5 
€ সিলিগার - 1, 5, 3, 6, 2, 4 1১ 4) 2, 6, 3, 5 
6 সিলিগার -. 1, 6, 2, 4, 3, 5 সম ]9 5) 3, এ, 2) 6 
৪ সিলিগার _ 1, 8, 3, 5, 2, 7, 4) 6 19 6, 4, 7, 2, 5, 3, 8. 
36. ফাক্নারিং অর্ডার ফোর-ঠ্রোক ইন্জিন । 
12 সিলিগ্ডার « টাইপ-_-£৯৯ 1) 2, 4১ 6, 5, 3 
| -0-6,5, 3 1, 2, 4 
3 সিলিগার- 1, 3, 2 সু], 2) 3 
4 সিলিগার - 1], 2, 4, 3 স্৮ 1) 3) 4, 2 
5 সিলিগ্ডার ₹₹1, 3, 5, 4, 2 সা ]) 25 4) 5১3 
6 সিলিগ্ার -]) 5, 3, 6, 2, 4 সু], 4, 2, 6, 3, 5 
6 সিলিগার -1) 2, 3, 6, 5, 4 _]9 4) 5১ 6, 3, 2 
৪ সিলিগ্ডার -* 1১ 6, 2, 4, 8, 3, 7, 5 ০1) 5১7, 3, ৪, 4, 2) 5 
৪ সিলিগার » ], 5, 2, 6, 4, ৪, 9, ? -1, 7, 3, ৪, 4, 6, 2, 5 


37. ফাম্ারিং অডণর পর পর হযেমন--1, 2, 3, & 5, 6 এই 
রকম হয় লা কেন ? 

2 এবং 3 সিলিগার ইন্জিনে পর পর ফায়ারিং অর্ডার হয়। কিন্ত তাহার 

অধিক সিলিগ্তার ইন্জিন হইলে পর পর ফুয়েল চারজিং করান হয় না), 
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কারণ £_-সিলিগারের সংখ্যা অনুযায়ী এবং সাইকেল অনুসারে টু-ষ্রোক এবং 
ফোর-ষ্রোক ইন.জিনের ক্র্যাঙ্ক এবং ক্যাম ভাজ অনুযায়ী ফুয়েল চারজিং 
করান হয়। 

ফায়ারিং অর্ডার অনুযায়ী ফুয়েল চারজিং হওয়ার দরুণ, পাওয়ার 
ট্রোকের প্রেসার ক্র্যাঙ্ক শাফ টের উপর ব্যালাম্ড ভাবে (সমভাবে ) পড়ার 
জন্য ইনজিন ফাউণ্রেশন হইতে সরিয়া যাওয়া ও বাইব্রেসন,বা ঝাকুনি হইতে" 
রক্ষিত হয়। 


সম্বিত ভগ্রযাঞ্স 


ফুয়েল ইনজেকশন পাম্প 


( দা] 11206061012 15110009 ) 


যে পাম্প ফুয়েল অয়েলকে পাম্প করে তাহাকে ফুয়েল পাম্প বলে। 
ডিজেল ইন্জিনের ফুয়েল ইন্জেকশন পাম্পের কাজ ফুয়েল অয়েলকে পাম্প 
করিয়া ইন্জেকটার হইতে স্প্রেকরান। 


1. ফুয়েল ইন্জেকশন কত প্রকারের? 
(1) সলিভ, ইনজেকশন (59110 11719061018 ) 
(11) এয়ার ব্রা ইনজেকশন (১10 01956 15195001 ) 


2. ইনজেকশন কাহাকে বলে? 
বেশী প্রেসারের ছার ডিজেল ইন্জিনে ইন্জেকটারের স্প্রে হোল ঘারা 
ফুয়েল অয়েলকে কম্বাস্সন চেগ্বারে ল্প্রে করানো হয় তাহাকে ফুফ্বেল 


ইন্জেকশন বলে । 


3. সলিড, এবং এয়ার বলা, ইনজেকশন কাহাকে বলে ? 

(1) ফুয়েল পাম্পের প্রেসারে ইন্জেকটার দ্বার] ফুয়েল অয়েলকে স্প্রে 
করানোকে সলিভ্‌ ইনজেকশন বলে । 

(1) কম্প্রেস্ড হাওয়ার প্রেসারে ইন্জেকটার দ্বারা ফুয়েল অয়েলকে 
স্প্রেকরানোকে এয়ার ব্রা, ইন্জেকশন বলে। 


& ফুয়েল পাম্পে কি করিয়া! ফুয়েল আসে ? 

() ফুয়েল পাম্পের লেবেলে অথবা তাহার নীচে ফুয়েল ট্যাঙ্ক হইলে, 
ফুয়েল পাম্পের চেম্বারে ফুয়েল অয়েল পূর্ণ করিবার জন্ত ফুয়েল ট্রাঞ্সফার 
পাম্পের প্রয়োজন হয়। ইহাকে পাম্প প্রেসার সিষ্টেম বলে। 

(1) ফুয়েল পাম্পের লেবেল হইতে ফুয়েল অগ্নেল ট্যাঙ্ক উপরে হইলে 

গ্র্যাবিটি প্রসারে ফুয়েল পাম্পের চেম্বারে ফুয়েল অয়েল পূর্ণ হইয়া! থাকে। 
যদি বেশী সিলিস্তারের ইন্জিন হয় তবে গ্র্যাবিটি ফোর্স সিষ্টেমে ফুয়েল ৪৮ 
ট্যাঙ্ক ফিট, থাকিলেও ছুয়েল ট্রান্দফার পাম্পের প্রয়োজন হয়। নত 


ফুয়েল ইন্জেকশন পাম্প 14 
কারণ £_-অল্প সময়ের মধ্যে বেশী ফুয়েল অয়েল খরচ হুয়। গ্র্যাবিটি 
 শিষ্টেমে এ সময়ের মধ্যে পাম্পের চেম্বার পূর্ণ করিতে পারে না। 


০. 49 চিত্র । “সি এভি-" ফুয়েল ইন্জেকশন পাম্প (০.4.৮.” 


চা] 21009066010, 0281701) 


&- আউটলেট নিপ.ল. (05019$ 17101 ) 

৪8- ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্ব, ল্প্রিং (10011$07 
10027-:9601001105 8159 8100108 ) 

০0-ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্ণ (1091/7875 20010- 
০6020106515 ) 

1)-_-ভাল্ব, সাপোর্ট (৮৪1৬9 ৪90)1১০0:৮ ) 

2) ব]ারেল (3829] ) 

ঘ্র- ফুয়েল চেম্বার ( প্রা89] 01080)97 )। তীর চিহ্নিত 
ইন্লেট বা শ্পিল পোর্ট দ্বারা ফুয়েল অয়েল ব্যারেলের 
ভিতর যাইতেছে। 

0- টুথ, পিনিয়ন বা কোয়াডরেণ্ট ( 1০০81১90 79110107) ০: 
00801%1)6 ) 

ল-_ কন্ট্রোল র্যাক (0০26201750৮) 

অ-প্লাঞঙজার (10100506) 

€- কন্ট্রোল শিব (00706:0] ৪199 ) 

1 প্লাঞ্জার রিটারনার ল্প্রিং (2157029£ 19690007 





৪0176 ) ৃ 
ৃ কনর _ 
14 _ন্প্রিং রিটারনার বা লক্‌ (92718 £66908£ ০ 1008 ) ৰ বা 


টব- এ্যাডজাষ্টিং বোল্ট বাক্তু (493786778 ৮০] ০: ৪0:০৮) স* ঃ 
৮স্পলক নাট (1008 5৮) 0 
8১২০৫ 


চ॥ & 9৪--ক্যাম রোলার (0800 2০119: ) 


5. “বশ” বা “সি. এ. ভি.” এক ইউনিট ফুয়েল পাম্পের 
প্রতিটি পাল্প টাইমিং চেকিং। 


(০. 49 চিত্র দেখুন) ইন্জিন ঘুরাইয়! ক্যাম 9.1).0. রাথিয়া, 
আউটলেট নিপল্‌ খুলিয়া, ডেলিবারি ভাল্ব ন্প্রিং (9) এবং ভেলিবারি 
ভাল্ব, (0) খুলিয়া উপর হুইতে ডেপথ গেজ প্লাঞ্জারের উপর রাথিয় পাম্প বডি 
বরাবর মার্ক করিতে হইবে। প্রতিটি ০০৮০৮০০৪০ 


হইবে । 
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টাইমিং বা ট্যাপেটে এযাডজাষ্টমেণ্ট ঠিক না থাকিলে ভেপ থগেজের মার্ক 
বডি হইতে উপরে বা নীচে হইতে পারে। মার্ক উপরে হুইলে এ্যাড.বান্দ 
এবং মার্ক নীচে হইলে রিটার্ড টাইমিং ধরিতে হুইবে। 

() মার্কউপরে হইলে £__লক্‌ নাট () লুজ করিয়া, এযাড.জাষ্টিং স্ক 
0) টাইট করিয়া ডেপথগেজের মার্ক পাম্প বডি বরাবর করিয়া, লক. নাট 
(6) টাইট করিতে হইবে। 

(7) মার্কনীচে হইলে £__লক. নাট 1৮) লুজ করিয়া, এযাড জাষ্টিং জ্তু 
বব) লুজ করিয়া! ডেপথগেজের মার্ক পাম্প বডি বরাবর করিয়া, লক, ্ 
(৮) টাইট করিতে হইবে 

০. 50 চিত্র। বন" ফুয়েল ডুপ্পেক্স ধি.-ওয়ে কক্‌ ফিল্টার 
(78০95০15 106] 00910য. €10766-85 ০০০15 11651 ) 





&--জ্ঞু লীগ (8০7৩ 0108) 
৮--বেক্টিলেটিং স্তু বা এয়ার বাহির করিবার জ্কু ( 97061186108 ৪0৩ ০৫ 2. উট 


: খওতেতা ) 
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০--বেন্টিলেটিং স্ক্রু লক নাট (%5061186178 9০৪৪ 1০০৮ 0008) 

1 -কবার (099: ) 

)- সেলুলার পেপার কার্রিজ ফিল্টার এলিমেন্ট (09119191799 087601089 11189: 
81970079106 ) 

ফ্ু--বাহির হইবার জায়গা (10150108729 ০109৯09000৮ ) 

ল-টেন্শন্‌ বোল্ট (1905102০০16) 

লাঃস্পডেলিবারি পোর্ট (10911৮9৮570: ) 

মাড় ড্রেইন প্লাগ (8৫50. ৫510 0158) 

1।-_ফুয়েল ইন্লেট এারো মাক (ফ্রা0৪1 10196 81১0৬) 05 0০ ) 

2 ফুয়েল আউটলেট এযারে। মার্ক (স্রা8৪]) 006196 5190%/7) 0১ 5000৬ ) 

নব -খি.-ওয় কক (117099-155 59০01 ) 


ফুয়েল ফিল্টারিং লাইনস £__€3০. 50 চিত্র দেখুন ) ফুয়েল অয়েল 
ট্যাঙ্ক হইতে পাইপ দ্বারা ] নশ্বর এবং 2 নম্বর ফুয়েল ফিস্টারে অয়েল যায় 0.) 
ফিন্টার হইয়া, খ্রি-ওয়ে কক. (2) ছ্বারা আউটলেট (0) রান্তা হইয়। ফুয়েল 
পাম্পে যায়। 

ছুইটি ফিন্টার একত্রে বা ভিন্ন ভিন্নভাবে কাজ করান যায়। 

যেমন 2-_-থ্-ওয়ে কক (ই) যে অবস্থায় আছে, ছুইটি ফিল্টার একত্র কাজ 
করিবে। 

1 নম্বর বন্ধ করিতে হইলে £_ গ্রি-ওয়ে কক. (ব) ডানদিকে ঘুরাইলে 
নীচের এযারো 2 নম্বর এযারে! বরাবর করিলে ] নম্বর ফিপ্টারের ডেলিবাৰি 
পোর্ট বন্ধ হইয়া 2 নশ্বর কাজ করিতে থাকিবে। 

2 নম্বর বন্ধ করিতে হুইলে :_ প্রি-ওয়ে কক. (বি) বামদিকে ঘুরাইলে 
নীচের এযারো। 1 নম্বর এ্যারে! বরাবন্ন করিলে 2 নম্বর ফিল্টারের ডেলিবারি 
পোর্ট বন্ধ হইয়1 | নম্বর কাজ করিতে থাকিবে । 

চালুতে ফিল্টার পরিক্ষার ৫ প্রি-ওয়ে কক (বি) ঘুরাইয়া ফুয়েল 
ইন্লেট এবং আউটলেট রাস্ত। বন্ধ করিয়া, লক, নাট (0) লু দিয়া, বের্টিলেটিং 

“জু (8) লুজ দিয়া ভিতরকার প্রেসার রিলিজ করিনা, ফিণ্টারের কবার (2) 
থুলিয়া। কেসিং হইতে এলিমেপ্ট বাহির করিয়া, এলিমেন্ট বেনজিন দ্বার! 
ধৌত করিতে হইবে । (030:00815]5 1451)60 17) 16715156 ), 

উপরি-উক্ত উপায়ে প্রতি, সথ্থাহে একদিন পরিষ্কার করিতে হুইবে। 
প্রয়োজন হইলে ফিল্টার এলিমেন্ট বদলী করিতে হইবে । 
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7000 হাজার লিটার ফুয়েল অয়েল ফিল্টার হইবার পর ফিপ্টার এলিমেন্ট 
বদলী করিতে হইবে । 

ফিপ্টার পরিফার করিবার পর কেসিংএ ফুয়েল পুর্ণ করিবার সময়, 
বেট্টিলেটিং স্কু (8) খুলিয়া! এয়ার বাহির করিয়া, বোর্টলেটিং জ্কু (3) টাইট 
করিতে হইবে। 

০. 51 চিত্র। সারবিস ট্যাক্ক হইতে ফুয়েল পাম্পে পাইপ 


কনেকৃশন (01196 5010196001020 17078 921৮102 81010 €০ 6001 19210012) 










182 | 
রি ডে 
। ৰ ১) থা 18, ৃ 


পু 
। এরি ॥ এ রি ঞ 84 শশী 
লী ০ ০ ০ ৬1) 


ঞ-ফুয়েল ইন্জেকশন পাম্প ( প্রা] 12019065020) 00200) 
৩৪- ফিড. পাম্প (99৫. 100700 ) 
০--সেকেগারী ফিল্টার (99০০2097216: ) 
- প্রাইমারী ফিল্টার (72012085 9169£ ) 
৮)-্ফুয়েল ককৃ ( ৪91 ০9০15) 
প--সারবিস ট্যাঙ্ক (9075108 65010) 
৫- হাইপ্রেসার পাইপ (818 0:9885579 0109 ) 
চ--ওবার ক্লো পাইপ (0%9£ 8০৬ 0109) 
[- এয়ার বেন পাইপ (&12 5906 0809) 
€. ফুয্সেল পাম্পে ফুয়েল কম আসিবার কারণ কি ? 
(1) ফুয়েল ট্যাঙ্কে (সারবিস্‌ ট্যাঙ্ক ) ফুয়েল কম হইলে । 
(2) ট্যাঙ্থের কক. কম খোলা করিলে । 
(3) ফিল্টার ময়লায় জাম হইলে । 
(4) ফুয়েল ট্রান্সফার পাম্প কম তেল সাপ.লাই দিলে 1. 
(5) ফুয়েল লাইনে এগার লক, হইলে । 
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2. ফুয্সেল পাম্পে মোটামুটি কি কি পার্টস থাকে (বশব! 
দি এ. ভি. টাইপ এক ইউনিট ফুয়েল পাম্প)? 


(1) ফুয়েল পাম্প বডি। (9) কন ট্রোল গ্লিব.। 

(2) ফুয়েল পাম্প ক্যাম শাফট্‌। (10) ডেলিবারি নন.রিটারনিং ভাল্ব 
(3) রোলার । (11) ভেলিবারি নন.রিটারনিং ভাল্ব, 
(4) প্লাজার | সিট। 
(5) প্রাঞজার রিটারনার ল্প্রিং। (12) ডেলিবারি নন.রিটারনিং ভাল্ব, 
(6) ব্যারেল । রিটারনার ম্প্রিং। 
(2) ব্যাক। (13) ইন.লেট এবং আউটলেট নিপল। 


(8) টুথভ্‌ পিনিয়ন ব| কোয়াডরেণ্ট । (14) এয়ার বেণ্ট (৬) প্রাগ। 
(15) ক্লোজিং প্লাগ । 


৪. প্লাঙ্জারের উপর কি থাকে ? 

(1) বারটিক্যাল চ্যানেল ব। স্পট-_ খাড়া কাট )। 
(1) হালিক্যাল গ্রব__( হেল! কাট1)। 

(11) আ্যাছুলার গ্র,ব__( চতুষ্পার্থে কাটা )। 


9. কোন্‌ গ্রবের কিকাজ? 

(৫) বারটিক্যাল চ্যানেল বা ক্রুট £_ব্যারেলের ইন্লেট পোর্ট বরাবর 
হইলে সমস্ত ফুয়েল অরনেল বারটিক্যাল জট দিয়। বাই পাস হইয়া যায়। অর্থাৎ 
ফুয়েল অয়েল পাম্প হয় না। ইন্জিন বন্ধ হয়। 

(1) স্থালিক্যাল গ্রুব £_বারটিক্যাল স্নট হুইতে ত্যা্ছঙলার গ্রুব 
পর্বস্ত হেল] কাটা, হালিক্যাল গ্রব বামদ্দিকে থাকিলে র্যাক টুথভ, পিনিয়ন 
কন্ট্রোল স্লিবের ভ্বারা ডান দিকে ঘুরিয়!; আর ভান দ্িকে থাকিলে বাম দিকে 
ঘুরিয়] বাই পাসের রাস্ত| ৰন্ধ করিয়া বেশী ফুয়েল পাম্প করে, ইহার ফলে 
ইন্জিনের স্পীড বাড়িতে থাকে। বিপরীত দিকে ঘুরিলে বাই পাসের 
রাস্তা খুলিয়া কম ফুয়েল পাম্প করে আর কিছুটা ফুয়েল বাই পাস করিয়া 
দেয়, ইন্জিনের স্পীড কষিতে থাকে এবং বারটিক্যাল লট ব্যারেলের ইন্লেট 
পোর্ট' বরাবর হওয়ার সঙ্গে সঙে সমস্ত ফুয়েল বাই পাষ. হইয়া ইন্জিন বন্ধ 
হইয়াযার়। : ... র্‌ | 
.: (ডিজেল--10 . 
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(:;) তআ্যান্গলার গ্রু,ব ৫ ফুয়েল অয়েল জম] রাখিয়া প্রার্ধীর এবং 
ব্যারেলকে ফুয়েল অয়েল দ্বার! লুত্রিকেশন করিয়া থাকে। 


8 


রহ 





10 





11 


জজ 
ট 





টা 
র্্্ 


; 


1০. 52 চিন্ত্র। পাম্প ব্যারেলে ভিন্ন ভিন্ন প্লাঞ্জার পজিশন 

(70010712 081:6] আহ, ড81:1013 [91119501 1909161018 ) 

০-প্রাঙ্ার (11586: ) 

7১--ব্যারেল সেট স্ত্ুর জায়গা (219০8 ০৫ 08225] ৪০ ৪019 ) 

দ)--হ্যালিক্যাল গ্র ্ৰ (761105] ০০5৪ ) 

ঘ'বারটিক্যাল চ্যানেল বা শট (ড০:0105] 010810729] 0৫ ৪106) 

০-সআযন্ুলার গ্রব ( 10700187 £009 ) 

ল- ব্যারেল (73861 ) 

1] ও 2নন্বর £ প্লাধধারের পজিশন-_( ০. 52 চিত্র দেখুন ) ট্টার্টং-এর 
সময়; 1 নম্বর, প্লাঞ্তার 3.7.0. ব্যারেলের ভিতর ফুয়েল অয়েল যাইতেছে 
(ঞ ও 3 তীর চিহু দেখুন )। 

2 মন্বর £_ প্রাঞার 7.10.0. ইন্জেকশনের শেষে । 

3 ও 4 নম্বর £_কম স্পীভের সময় বা নরম্যাল লোডে ইন্জিন চলিবার 
সময় | ও ও নম্বর £--প্রাঙ্তার 9.0.0. (4 ও ৪ তীর চিহ্ন দ্রেখুন ) 
ব্যারেলের ভিতর ফুয়েল অয়েগ যাইতেছে । 4 নম্বর 2 প্লাঞ্ডার ?139.0.-এর 
দিকে ইন্জেকশনের শেষে (4. তীর চিহ্ন দেখুন, ফুয়েল অয়েল বাই পাস হইতে . 
আরম্ভ করিয়াছে, প্রাঞ্জার 9.0. ষাঁওয়] পর্যস্ত বাই পাস হইবে ) বারটিক্যাল 
স্পট এবং ব্যাবেল ইন্লেট পোর্ট দ্বার1 সামান্ত ফুয়েল অয়েল বাই পাস হইয়া! কম 
ফুয়েল অয়েল পাম্প করিতেছে । 5 নম্বর $-_বারটিক্যাল লট ব্যারেল -ইন্লেট 
পোর্ট বরাবর থাকার জন্ত ফুয়েল অয়েল পাম্প হয় না। সমস্ত ফুয়েল অয়েল: 

বাই পাস হইয়া ইন্জিন বন্ধ হুয়। 5 ৬ 
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10. ফুয়েল পাম্পের ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্বের কি 
কাজ? 

ফুয়েল পাম্প ব্যারেল হইতে ফুয়েল অয়েল ভেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্ব, 
ফুয়েল অয়েলকে হাই প্রেসার পাইপে যাইতে দেয়, কিন্ত হাই প্রেসার পাইপ 
হইতে ব্যারেলে ফিরিয়া মাসিতে দেয় না। সব সময়ের জন্ত হাই প্রেসার 
পাইপে ফুয়েল অয়েল পূর্ণ রাখে। 

11, নন্-রিটারনিং ভাল্বের কি কাজ ? 

() সাকৃশন নন্-রিটাঁরনিং ভাল্ব.8-বাহির হইতে ভিত 
আসিতে দেয়, কিন্তু এই ভাল্ব, ভিতর হইতে বাহিরে যাইতে দেয় না। 

(42) ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্ব ঃ_ভিতর হইতে বাহিরে 
যাইতে দেয়, কিন্ত এই ভাল্ব, বাহির হইতে ভিতরে আসিতে দেয় না। : 

12. ফুয়েল পাম্পের ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্ব লিক 
করিলে কি হইবে ? 

() বেশী লিক্‌ করিলে পাম্পের প্রেসার হইবে না এবং ইন্জেকটার হইতে 
ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইবে না। 

. কারণ £ প্লাঞ্তার যতটুকু ফুয়েল অয়েল পাম্প করে ততটুকু ফুয়েল অয়েল 
লিক করিয়! ব্যারেলের ভিতর চলিয়া আসিবে । হাই প্রেসার পাইপ খালি 
হুইয়া যাইবে । পুনরার প্লাঞ্জার ফুয়েল অয়েলকে পাম্প করিয়া শুধু হাই 
প্রেসার পাইপের খালি জায়গা পুর্ণ করিবে, ইহার ফলে প্রেসার হইবে ন1 
এবং ইন্জেকটার হইতে ফুয়েল অয়েল ন্প্রে হইবে না। 

(৫৫) কম লিক্‌ করিলে পাম্পের প্রেপার ঠিক থাকিবে, ইন্জেকটার হইতে 
কম ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইবে । 

কারণ £ প্রাঞ্ধার ব্যারেলের ভিতর যতটুকু ফুয়েল অয়েল পাম্প করে 
তার চাইতে কম ফুয়েল অয়েল লিক্‌ করিয়া ব্যারেলের ভিতর চলিয়া! আসিবে । 
হাই প্রেসার পাইপ কিছুটা খালি হইয়া যাইবে। পুনরায় প্লাপ্তার ফুয়েল 
'অয়েলকে পাম্প করিয়! হাই প্রেসার পাইপের খালি জায়গা! পূর্ণ করিবার' পর 
যতটুকু ফুয়েল অয়েল বেশী হইবে ততটুকু ফুয়েল অয়েল ০০৪ হইতে 
দ্প্রেহইবে। | 
.&) কম ্পীডের বেলায় পাম্পের প্রেসার প ইনলেটাৰ হইতে রে 
কুইবেনা। 7. ৮ 
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কারণ £ প্লাধার যতটুকু ফুয়েল অয়েল পাম্প করে ততটুকু ফুয়েল অয়েল 
লিক করিয়! ব্যারেলের ভিতর চলিয়া আসিবে । [০. 12 () প্রশ্নের 
উত্তর দেখুন ]। 

(111) কম লিক করিলে পাম্পের টাইমিং ৰিটার্ড হইবে অর্থাৎ যখন 
ইন.জেকটার হুইতে ন্প্রে হয় তখন না হইয়া একটু দেরিতে হইবে । 

কারণ 8 প্লাঞঙধার ব্যারেলের ভিতর ফুয়েল অয়েল পাম্প করিয়া হাই 
প্রেসার পাইপের খালি জায়গা পূর্ণ করিতে যে সময় লাগিবে তাহার পর 
ইনজেকটার হইতে স্প্রে হইবে । 

13. ফুয্পেল পাম্পের প্রেসার কত? 

ফুয়েল পাম্প প্রেসার তৈরী করে 280 হইতে 700 কিলোগ্রাম পার 
স্কয়ার সের্টমিটার (4১000 হইতে 10,000 পাউগু পার স্কয়ার ইঞ্চ )। 


14. ফুয়েল পাম্পের কি খারাপ হইতে পারে ? (এক ইউনিট 
বশ বা সি. এ. ভি. টাইপ) 

(1) প্রাঞ্জার ক্ষয় হইতে পারে । 

(2) ব্যারেল বা' প্লাজার বুশ ক্ষয় হইতে পারে। 

(3) প্রাঞ্তারের রিটারনার স্প্রিং টেনশন. কম হইতে পারে। 

(4) প্লাঞ্জারের রিটারনার স্প্রিং ভাঙ্গিয়া যাইতে পারে । 

(5) ডেলিবারি নন-রিটারনিং ভাল্বের সিট খারাপ এবং ডেলিবারি 
নন.রিটারনিং ভাল্বের রিটারনার ্প্রিং-এর টেনশন কম হইতে পারে। 

(6) বুশ এবং বলবিয়ারিং ক্ষয় হইতে পারে। 

(৪) ট্যাপেটের উপরে এবং প্লাপ্তারের নীচে ক্ষয় হইতে পারে । 

(8) রোলার এবং ক্যাম ক্ষয় হইতে পারে । 


15. ফুয়েল পাম্পের দ্বার ফুয়েল কম এবং বেশী পাম্প হয় কি 
করিয়া? অথব! ফুয্সেল পাম্পে ফুয়েল এ্যাডজাষ্টমেণ্ট হয় কি 
করিস্তা? অথবা ফুয্সেল পাম্প ছার! ইন্জিনের স্পীড, কম এবং 
বেশী হয় কি করিয়া? অথব] ইন্জিনের হর্স পাওয়াণর কম এবং 
বেশী হয্স কি করিয়া! ? | 

উপরের প্রত্যেকটি প্রশ্নের উত্তর একই রকম। নি ঘা 
ব্যাক, টুথভ, পিনিয়ন ও কন ট্রোল ক্গিবের ছারা প্রাঞজার ব্যারেলের ভিতর ঘুরি 
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বারটিক্যাল সট এবং হালিক্যাল গ্রুবের দ্বারা ফুয়েল কন ট্রোল হয়। বিস্তারিত 
বিবরণ 145 পৃষ্ঠায় ০. 9 প্রশ্নের উত্তর দেখুন । 

16. ফুয্সেল পাম্প কি করিয়। কাজ করে ব৷ ফুয়েল পাম্পের 

ংশন? 

ক্যাম রোলারকে ছাড়িয়া দিবার সঙ্গে সঙ্গে শ্প্রিং-এর টেনশনে প্লাঞ্জার 
.1).0.-তে যাইবার সময় ব্যারেলের ম্পিল পোর্ট বা সাক্‌শন পোর্ট 
খোলে । 

গ্র্যাবিটি ফোর্স প্রেসারে বা পাম্পিং প্রেসারে সাকৃশন পোর্ট দ্বারা ফুয়েল 
অয়েল ব্যারেলের ভিতর যায়। 

ফুয়েল পাম্পের ক্যাম শাফটু ঘুরিয়! ক্যাম রোলার পিষ্টনকে পুশ 
করিতে থাকে । সেই সময় প্রাার রিটারনার ন্প্িং সহকারে [1.0.এর 
ধিকে যাইতে থাকে । ব্যারেল এবং প্লাঞ্জারের বাই পাসের রাস্তা বন্ধ থাকিলে 
শু'7.0-তে যাইবার সময় ব্যারেল ইন্লেট পোর্ট বা সাকশন পোর্ট বন্ধ 
করিয়া উপরে উঠিবার সঙ্গে সঙ্গে প্রাঞ্তার ব্যারেলের ভিতর যতক্ষণ পর্যস্ত 
বাই পাসের রাস্তা খোলা না পায় ততক্ষণ পর্যস্ত ফুয়েল অয়েলকে পাম্প 
করিতে থাকে। 

ফুয়েল অয়েলকে পাম্প করিবার সঙ্গে সঙ্গে প্রেসারে ডেলিবারি 
নন.রিটারনিং ভাল্ব, রিটারনার ক্প্রিং সহকারে এবং ইনজেকটারের ফুয়েল 
ভাল্ব বিটারনার স্প্রিং সহকারে খুলিয়! ফুয়েল অয়েল সিলিগারের ভিতর 
স্প্রে হইতে থাকে। 

পাম্প শেষ হইবার সঙ্গে সঙ্গে রিটারনার শ্প্রিং-এর দ্বারা ফুয়েল ভাল্ব. এবং 
ডেলিবারি নন.-রিটারনিং ভাল্ব্‌ সিটে বপিয়] যায় । 

1. ফুয়েল পাম্পের টাইমিং সেটিং কি করিয়া করিতে হয 
€(বিগিনিং এবং ক্লোজিং মার্কে ) ? 

(8) টাইমিং সেটিং (বিশিনিং মার্কে )£__ইনজিনকে ঘুরাইয়া 
এক নম্বর সিলিগারের পিষ্টন বা ক্রযান্ক কম্প্রেশন ষ্্রোক বিফোর (আগে ) 
শু[0.0, ফ্লাই হুইলের ফুয়েল ইন্জেকশন বিগিনিং মার্ক রসিক এযারো মার্ক 
বরাবর করিতে হুইবে। 

(০. 53 চিত্র ঘেখুন) ফুয়েল পাম্পকে (7) সি উপর বসাইয়া 
টস হইতে পাম্পের সঙ্গে ফুয়েল পাইপ কনেকশন করিয়া, ট্যাঙ্কের কক, খুলিয়া, 
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পাম্পের এয়ার রিলিজ জ্কু লুজ করিয়! পাম্পে ফুয়েল অয়েল পূর্ণ করিয়া এয়ারঃ 
রিলিজ স্ত্ু টাইট করিতে হইবে এবং ফুয়েল কন ট্রোল র্যাককে অপারেট করিয় 
ফুল (পূর্ণ ) ফুয়েল খুলিতে হইবে । 

পাম্পের রোটেশন অনুযায়ী ফুয়েল পাম্পের ক্যাম শাফট্‌ ঘুরাইয়া এক. 
নম্বর পাম্পের আউটলেট নিপল হইতে ফুয়েল অয়েল পড়িতে আরম 
করিয়াছে এমত অবস্থায় রাখিয়া পাম্পের কাপলিং (৫) ফ্ল্যাকৃসিবল 
কাপলিং-এর (ঘর) সঙ্গে ফিট করিয়। বারনিয়ার কাপলিং (/১) ফুয়েল পাম্প 
ড্রাইবিং কাপলিং-এর (0) সঙ্গে খ্যাভজাষ্টিং জ্কু (10) দ্বারা টাইট করিয়া 
পাম্পের ফাউগ্ডেশন বোঁণ্ট (0) টাইট করিতে হইবে। 

সমস্ত হাই প্রেসার পাইপ আউটলেট নিপলের সঙ্গে ফিট করিয়া, পাইপে 
ফুয়েল অয়েল পূর্ণ করিয়া ইন্জেকটরের সঙ্গে ফিট করিতে হইবে। 

(88) টাইমিং সেটিং (ক্লৌজিং মার্কে) £ ক্র্যাঙ্ক শাফটকে, 
ঘুরাইয়৷ ফায়ারিং পজিশন আফটার "19.0. ফুয়েল ইন্জৈকশন ক্লোজিং মার্ক 
ইন্জিনের মার্ক বরাবর করিতে হইবে । 

ফুয়েল পাম্প ফাউণ্ডেশনের উপর বসাইয় ট্যাঙ্ক হইতে ইনলেট পাইপ 
কনেকশন করিয়! হাওয়া! বাহির করিয়া ফুয়েল অয়েল পাম্পে পূর্ণ করিতে 
হইবে এৰং ফুয়েল কন্ট্রোল র্যাক অপারেট করিয়া ফুল (পূর্ণ) ফুয়েল খুলিয়া, 
পাম্পের রোটেশন অনুযায়ী পাম্পের ক্যাম শাফট্‌কে ঘুরাইতে হইবে । এক 
নম্বর পাম্পের আউটলেট নিপল হইতে ফুয়েল পড়িতে আরম্ভ করিয়া ফুয়েল 
পড়া শেষ হইয়াছে এমত অবস্থায় রাখিয়া পাম্পের কাপলিং ফিট করিয়া দিতে 
হইবে । 

18. গ্র্যাডবান্ধা এবং রিটার্ড কি করিয়া করিতে হয় £%" 
(বৈ০. 53 চিত্র দেখুন ) 

ফুয়েল ইন্জেকশন যখন প্রয়োজন সেই সময় না হইয়1 তাহার পূর্বে হইলে, 
এ্যাডবাম্দ এবং তাহার পর হইলে রিটার্ড বলে। 

এ্যাডজাঞ্টিং জু (8) লুজ করিয়। ফুয়েল পাম্পের কাপলিং যেদিকে ঘোরে". 
সেইদিকে ঘুরাইলে এযাভবাক্স হইবে এবং বিপরীত, দিকে রা সিকি 
হুইবে। 

ধত ডিগ্রী এ্যাডবান্দ এবং রিটার্ড কন্সিতে হইবে চি বি কাপনি-এ 
(4) ডিগ্রীর মার্ক দেখিয়! এ্যাডজাষ্টিং জ্কু (8) টাইট করিয়া দিতে হইবে । 
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০. 53 চিত্র। ফ্্যাকসিবল কাপলিং সহ পাম্প ড্রাইবিং 
কাপলিং-এর সঙ্গে ফুয়েল পাম্প কাপলিং (5৫1 1905 ০০51158 
86501১50 7101 00109 0115176 500101108 2100. £1551915 ০00911708 ) 


& -বারনিয়ার কাপলিং 
( ড871)191 0০051011198) 
8-_এযাভ জাষ্টিং স্তু 
(80105861705 ৪0:9৭ ) 
০-ফুয়েল পাম্প ড্রাইবিং 
কাপলিং ( ভ্রা9] 10700 
001105 0050110£ ) 
1১-লক্‌ নাট (1০০) 2006) 
ছ/ ইন্জিন বডি (1708109 
000 ) 
ঘ- ফ্ল্যাকৃসিবল কাপলিং 
( ঘ1105019 0০0011776 ) 
3--ফুয়েল পাম্প কাপলিং 
(ঘা89] 18120]) 09000911106) 
ল-_ফুয়েল পাম্প বডি (প্র'৪৪] 
1১07770 0০0৫ ) 


ত- ফাউগ্ডেশন বোণ্ট ( প্রা০৪:2- 
09৮100 0০16 ) 





পপ 
গার 
এ 
ভাটি? ০ 
আজি 
সপ প্হারারাটি 
থরে , 


শে 
০০ 


্ 
॥ 





. এম০৫৪ --ছুয্বেল রর পাম্প ড্রাইবিং কাপলিং-এর (0) সঙ্গে বারনিয়ার কাপলিং 
৪) খ্যাড জাসটিং জু ঘারা ফিটিং থাকে। ফ্ল্যাক্সিবল কাপলিং..), বারনিয়ার 
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কাপলিং-এর (&) সঙ্গে ফিট করিয়া ফুয়েল পাম্প (7) ফাউণ্ডেশনের উপর 
বসাইয়া, ফুয়েল পাম্পের কাপলিং (9) ফ্ল্যাকৃসিবল কাপলিং-এর (্) কপট গ্রুবে 
ফিট করা আছে। 


19. পাম্পের প্রেসার বেশী এবং কম করিতে হইলে ? 

() ইনজেকটারের এ্যাভ জা্টিং স্কু টাইট দিলে ল্প্রিং-এর টেনশন, বাড়িয়া 
পাম্পের প্রেসার বাডিয়! যাইবে। 

(1) এ্যাভজান্টিং স্কু লুজ দিলে ন্প্রিং-এর টেন্শন্‌ কমিয়! পাম্পের প্রেসার 
কমিয়া যাইবে । 


20. কা জানার কোন একটি পাদ্পের ৫প্রসার বেশী 
হইবার কারণ কি? 

নজল ভাল্ব, বন্ধ অবস্থায় জাম হইলে ইহার দরুন হাই প্রেসার পাইপ 
ফাটিয়! যাইবে বা নজলের ক্প্রেটিপ, ফাটিয়া যাইবে। 


21. চালু অবস্থায় পাম্পের প্রেসার কম হইবার কারণ কি? 

(?) নজল বা ফুয়েল ভাল্বের সাইডে বেশী ক্লিয়ার হইলে ( সমস্ত ফুয়েল 
লিক. হইয়া! ওবার ফ্লো হইবে ) 

(11) ফুয়েল ভাল্ব. স্প্রিং ভাঙ্গিয়া৷ গেলে । 

(111) ফুয়েল ভাল্ব, স্প্রিংংএর টেনশন কম হইলে । 


22. ফুয়েল ইন্জেকশন বিগিনিং এবং ক্লোজিং মার্ক 
চেকিৎ। 

($) বিশিনিং মার্ক £৪_এক নম্বর পাম্পের হাই প্রেসার পাইপ খুলিয়া, 
ফুয়েল কন ট্রোল র্যাক দ্বার৷ ফুল (পূর্ণ) ফুয়েল খুলিয়! ইন.জিনকে ঘুরাইতে 
হইবে । আউটলেট নিপল হইতে যখন ফুয়েল পড়িতে আরম্ভ করিয়াছে 
এমত অবস্থায় রাখিয়া ফ্লাই ছইলের উপর ইনজেকশন বিশিনিং মার্ক, 
ইন জিনের এযারে] মার্ক বরাবর হইলে টাইমিং ঠিক আছে। 

(8) ইনজেকশন ক্লৌজিং মার্ক £__উপরি-উক্জ সমস্ত কাজ করিয়া, 
আউটলেট নিপ্‌ল হইতে ফুয়েল পড়িতে বন্ধ হইয়াছে এমত অবস্থায়'রা থিয়া 
ফ্লাই হুইলের উপর ইনজেকশন ক্লোজিং মার্ক বানিনা এযারো মার্ক 
বরাবর হইলে টাইমিং ঠিক আছে । ৃ 
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মার্ক আসিতে দেরি থাকিলে এযাভবান্স, মার্ক পার হইয়া চলিয়া গেলে 
রিটার্ড। এ্যাড.বান্স বা রিটার্ড হইলে পুনরায় নতুন করিয়া! টাইমিং করিতে 
হইবে। 


23. ফুয়েল পাম্পের ভেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্ব, খুলিতে 
হইলে ? 

(০. 49 চিত্র দেখুন) প্রথমে প্রেসার নিপল বা আউটলেট নিপল (4) 
খুলিয়া, ভেলিবারি ভাল্ব, শ্প্রিং (8) তুলিয়া লইয়া, ডেলিবারি ভাল্ব (0) 
ভাল্ব্‌ সাপোর্ট 0) হইতে তুলিয়া লইতে হুইবে। 


24. ফুয্সেল পাম্পের প্লাঞ্জার বা পিষ্টন খুলিতে হইলে ? 

(০. 49 চিত্র দেখুন) পাম্পের ইন্স্পেকশন ডোর বা কবার খুলিয়া 
লিফটার দ্বারা প্রতিটি প্লাঞ্তার ম্প্রিং (].) লিফট করিয়া বা উপরে "তুলিয়া! লক্‌ 
করিতে হইবে । অর্থাৎ প্রাঞ্ার ন্প্রিং নীচে যাইতে না পানে সেদিকে লক্ষ্য 
রাখিতে হইবে ।. 

ক্যাম শাফটের বুশ এবং বল বিয়ারিং খুলিয় ক্যাম শাফট্কে টানিয়। 
বাহির করিতে হইবে । 

যে পাম্প প্রাঞ্জার খুলিতে হইবে, পাম্প কেসিংকে উল্ট1 করিয়া উক্ত 
পাম্পের ক্লোজিং প্রাগ খুলিতে হইবে। পাম্প কেসিংকে সোজা করিলে 
রোলার পিষ্টন (২) এযাডজাষ্টিং কু 0) সহকারে বাহির হইবে। 

ম্প্রিং রিটেইনার বা ্প্রিং প্লেট (2) খুলিয়া, প্রাঞ্ধার প্প্রিং (,) খুলিতে 
হইবে। প্লাঞ্তার (0) ব্যারেলের (৫৫) ভিতর হইতে বাহির হইবে । কন্ট্রোল 
শ্লিব (৫) টুথড, পিনিয়ন (3) বাহির করা যাইবে । 


25. ফুয্মেল পাম্পের ব্যারেল বা সিলিগুার খুলিতে হইলে ? 
(ব০. 49 চিত্র দেখুন) প্রথমে ডেলিবারি ভাল্ব, ভাল্ব সাপোর্ট এবং 
'প্লা্ার খুলিয়া লইতে হইবে । ব্যারেল সেট্‌ কু খুলিয়া নীচের দিক হইতে 
কাঠ দ্বারা ব্যাকেল বা সিলিগারকে উপরের দিকে ঠেলিলে বা আস্তে আস্তে 
হামানিং করিলে ব্যারেল উপরের দিক হইতে বাহির হইবে । 


26, স্কুয়েল পাম্প ডেলিবারি লইবার দময্র কি কি দেখিয়। 
লইতে হয় 1. বশ বা সি. এ. ভি. টাইপ এক ইউনিট পাম্প) 
0) পাম্পকে ট্রের উপর বসাইয় ট্যাঙ্ক হইতে ফ্্যাকৃসিবল পাইপ 
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কনেক্শন করিয়া, ট্যাঙ্কের কক্‌ খুলিয়া পাম্প চেম্বার হইতে হাওয়া বাহির 
রিয়! ফুয়েল পুর্ণ করিতে হইবে। 

(2) ফুয়েল কন্ট্রোল র্যাক অপারেট করিয়া ফুল (পূর্ণ) ফুয়েল খুলিয়া 
ক্যাম শাফ্‌ ঘুরাইয়া আউটলেট নিপল হুইতে তেল বাহির হয় কিনা দেখিতে 
হইবে | 

(3) ফুয়েল কন্ট্রোল র্যাক কম ফুয়েল খোলা অবস্থায় ক্যাম শাফটু্‌ 
ঘুরাইয়া আউটলেট নিপল হইতে অল্প তেল বাহির হয় কিন! দেখিতে 
হইবে । 

(4) ফুয়েল কন্ট্রোল র্যাক বন্ধ পজিশনে রাখিয়া ক্যাম শীফট্‌ ঘুরাইয়া 
ফুয়েল বন্ধ আছে কিনা দেখিতে হইবে । 

(5) সব পাম্পের আউটলেট নিপ.ল হইতে ফুয়েল পড়িলে মনে করিতে 
হইবে রোলার পিষ্টন, প্রাঞার শ্প্রি-সহ [.[0.0. এবং 8.19.0. হইতেছে । 

(6) বেশী এবং কম ফুয়েল খোল] অবস্থায় কোন পাম্পের আউটলেট 
নিপল হইতে ফুয়েল না পড়িলে অর্থাৎ বন্ধ থাকিলে মনে করিতে হইবে 
র্যাক ও টুথড, পিনিয়ন সেটিং রং (তুল ) আছে। | 

() ফুয়েল কন্ট্রোল র্যাক অপারেট করিয়া ফুল (পূর্ণ) ফুয়েল খুলিয়! 
ক্যাম শাফ টু ঘুরাইয়! এক এক করিয়া! প্রাঞ্জারকে "9.0. পাস করিয়া সামান্ত 
নীচে ব্যারেল ইন্লেট পোর্ট না খোলে এমত অবস্থায় রাখিয়া কিছু সময়ের জন্য 
অপেক্ষা। করিয়া দেখিতে হইবে । আউটলেট নিপলে ফুয়েল অয়েল পূর্ণ থাকিলে 
_ ডেলিবারি ভাল্ব, সিট এবং স্প্রিং ভাল আছে। ফুয়েল কম হইতে থাকিলে 
বুঝিতে হইবে ডেলিবারি ভাল্ব লিক করিতেছে । এইভাবে প্রতিটি পাম্পের 
ডেলিবারি ভাল্ব দেখিতে হইবে। 

(8) . ক্যাম চেম্বারের লুব্রিকেটিং অয়েল দেখিতে হুইবে। 

(9) প্রতিটি পাম্পের ট্যাপেট গ্যাডজাষ্টমেন্ট দেখিতে হইবে (বিশদ 
বিবরণ 141 পৃষ্ঠায় ০. 5 প্রশ্নের উত্তর দেখুন )। ৃ 


০ ৮706] 1১01209 ) 


দোষ-ত্রটি (106 
০ 60019 ) 


(1) ফুয়েল অয়েল (1) 


পাম্প ন! হইবার 
কারণ? 


(2) 
(৪) 
(9) 
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জগ 
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( 


গে 


(4) 


($ 


যি 


(6) 


ফুয়েল ইন্জেকশন পাম্প 
ফুয়েল পাম্পের দৌষ-্রর্টটর কয়েকটি কারণ (615 ০£ (০8165 


কি কি কারণ 


(70881019 080895 ) 


পাম্পে হাওয়া ধরিলে। 


পাম্পের প্রাপ্জার বা পিষ্টন 
[া.1).০.-তে জাম হইলে। 

ব্যারেল বা দিলিগারের ভিতর 
প্াঞ্তার সিজড, হইলে । 

প্লীঞ্জার রিটারনার শ্প্িং টেন্শন্‌ 
কম. হইবে। 

প্লাজার রিটারনার শ্প্রিং ভাঙ্গয়। 
গেলে । 


শাশ্পিন 


(০ ০ £9৮ 29107627 ) 
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কি করিয়া ঠিক করিতে হয় 


বি ৪ নি 


(1) বেনটিলেশন স্তু লুজ দিয়া প্রাইমিং 


সি 


ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্ব, (9) 


খোলা পজিশনে জাম হইলে । 
ডেলিবারি নন্রিটারনিং ভাল্ব, 
শ্প্িং ভাঙ্গিয়া গেলে। 

ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্ব, 
স্প্রিং টেন্শন্‌ খুব কমিয়া গেলে । 
প্লাজার এবং ব্যারেলের সাইডে 
বেশী ক্রিয়ারেন্ন হইলে। 

ফিটিং-এর সময় প্রাঞ্জার উল্টা 
ফিটু হইলে, অর্থাৎ ফুয়েল অয়েল 
পাম্প করিবার সময় বাই পান 
রাস্তা থোলা থাকিবে অর্থাৎ 


প্লাপ্তার যেদিকে ঘুরিয়া বেশী, 
ফুয়েল অয়েল পাল্প করে সেই. 
দিকে থুরিয়া ফিট হইলে (বেশী. 


নীড়ে চলিবার সময় )। 


করিয়া হাওয়া বাহির করিতে 
হইবে। . 


প্লাঞ্জার খুলিয়া ফাইন অয্নেল 
ষ্টোন দ্বার! গ্রাইও করিয়! ফিট 
করিতে হইবে। প্রীপ্তার ও 
ব্যারেল খারাপ হইলে বদলী 
করিতে হইবে। 


ভাল্ব, খুলিয়া গ্রাইগ্ডিং পাউডার 
এবং লুব অয়েল দ্বার! গ্রাইগু 
করিতে হইবে । 


(* & ৮) ্প্রিং বদলী করিতে হইবে। 


(4) প্লাঞ্জার এবং ব্যারেল বদলী করিতে 


হইবে। 


(8) খুলিয়। মার্ক বরাবর ফিট করিতে 


সব সিলিগারের জন্ত এক ইউনিট | (9) 


লুজ হইলে, কন্ট্রোল গ্লিবের দ্বার! 


হইবে । 


র্যাক, টুথ্ড.পিনিয়ন ও কন্ট্রোল 
লব মার্ক বরাবর র্লাখিয়া সেট ক 
টাইট করিতে হইবে। 
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দোষ-ত্রটি (1 
0? 6:00016 ) 


পা 


(9) কম ফুয়েল | (1) 


অয়েল পাম্প হইবার 
কারণ? 


3 


দি 


(4) 
(৪) 
(৮ 


সি 


প্রশ্নোত্তরে চি 


কি করিয়া ঠিক করিতে হয় 
(০ম 6০ £9৮ 1929605 ) 


রা ছিভিভাজ 2. 


(7098810]9 080898 ) 


না; ফুয়েল অয়েল পাম্প করিবার 

সময় বাই পাস রাস্তা থোলা 

পাইবে (ইন্ডিবিদুয়্যাল ফুয়েল 

পাম্পের টুথড্‌ পিনিয়নের সেট 

স্তর থাকে না)। 

ইন্ডিবিজুয়্যাল পাম্পের কন্ট্রোল; 

র্যাক সেটিং-এর সময় কোন একটি, ৃ 
পাম্পের বেশী এাড বান্স হইলে। ূ 


ূ 
সি তিনি রিটের 2 
প্লাঞ্কার ব্যারেলের জার ব্যারেলের ভিতর ঘুরিবে ঘুরিবে 
ৃ 


ফুয়েল পাম্পে কম হাওয়। ধরিলে । | (1) বেনটিলেশন স্তর এবং ডেলিবারি 
পাইপের কনেক্শন লুজ করিয়া 
হাওয়া বাহির করিতে হইবে। 


ডেলিবারি নন্রিটারনিং ভাল্ব. (৪) ভাল্ব, গ্রাইগ্ড করিতে হইবে। 


কম লিক করিলে। প্রয়োজন হইলে ভাল্ব সিটু এবং 

ভাল্ব. বদলী করিতে হইবে। 
প্লীপ্তারের সাইডে ক্রিয়ারেন্স | (8) প্রাঞ্জার এবং ব্যারেল বদলী করিতে 
হইলে। হইবে। 


পাম্পে কম ফুয়েল অয়েল আদিলে । | (4৯) পাইপ ফিণ্টার পরিক্ষার করিতে 
পাইপ এবং ফি্টারে মঞ্জলা! হইলে। হইবে। 

টযাঙ্কের কক কম খোলা হইলে । [ (৫৯) ফুয়েল কক্‌ পুরা খুলিতে হ্‌ইবে। 
র্যাক এবং টুথড্‌ পিনিয্নন সেটিং ; (6) মার্ক বরাবর ফিট করিতে হইবে। 
বরাবর না হইলে প্লাঞ্জার যেদিকে 
ঘুরিয়! কম ফুয়েল অয়েল পাম্প 
করে সেইদিকে খুরিয়া ফিটু হইলে 
বাই পাসের. রাস্তা আগে খোল৷ 
হইবে (এক বা অধিক 
পাম্পের)। 
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দোষ-ত্রটি (256 কি ফ্রি কারণ কি করিয়া ঠিক করিতে হয়। 
০ 6:০019) | ( 0981016 05899 ) (নও 6০ 6৪6 29208৫5 ) 

()) ফুয়েল অয়েল । (1) ক্যাম ক্ষয় হইলে। (1) ক্যাম ব্দলী করিতে হইবে। 
ও 0 রোলার দল (2) রোলার বদলী করিতে হইবে। 
প্লীপ্ার [..0-তে ! (9 ট্যাপেট বা খযাডজাষিং জু ক্ষয় | (984) ট্যাপেট বা খ্যাডজাঙ্টিং ্ 
না যাইবার কি[| হইলে। এ্যাডজাষ্টমেন্ট করিতে হুইবে। 
কারণ? | ( ট্যাপেট ৰা গাডজাষ্টিং জু বেশী 

| টাইট হইলে। 

|. (উপরি-উক্ত কারণে ব্যারেলের 

ূ পোর্ট দেরীতে বন্ধ হইবে ) 














( প্রাঞ্জার যতদুর ূ () ট্যাপেট বা ডজন জু লুজ বা) (1) খাডজাই্ফেট করিতে হইবে। 
1.0),0. যাইবার | 





্রয্লোজন তার |. টিলা হইলে। 
চাইতেও বেশী যায় 
কেন? 








($) প্রাপ্তার বেশী | (1) প্লাপ্জার ভাঙ্গিয়া যাইতে পারে। ; (1, 2 & 3) চেক করিয়া বদলী 'করিতে 
পা" 7, ০”এর | (2 ক্যাম, রোলার এবং ট্যাপেটের |] হইবে। 
দিকে গেলে বা জভিউহতেপারো 


ট্যাপেট লুজ হইলে 
কি হইবে? (8) ডেলিবারি ভাল্ব, সাপোর্টের 
ক্ষতি হইতে পারে। 
(4) উক্ত পাম্পের টাইমিং এাড-বান্গ 
হইবে। (£) এ্যাড জাষ্টমে্ট করিতে হইবে। 








(6) এক বা একাধিক | (1) টযাপেট বা এাডজা্টিং তু লুপ বা? (1) এ্যাডজাষ্টমেন্ট করিতে হইবে। 


পাম্পের টাইমিং 
এ্যাডবান্স হইবার টিলা হইলে। 


কি কারণ? 





(7) এক বা একাধিক (1) ট্যাপেট বা এ্যাডজাষ্টিং ষ্ু টাইট | (1&4) এ্যাড জাষ্টমেন্ট করিতে হইবে ॥ 
পাম্পের 





রিটার্ড হইবার কি হইলে। (288) বদলী করিতে হইবে। 
কারণ? (2) ক্যাম্‌ ক্ষয় হইলে। 

$) রোলার ক্ষয় হইলে। 

(4) ট্যাপেট্‌ ক্ষয় হইলে। 


| (8) ডেবিবারি ন্রিটারনিং ভাল্ব, | (&) ভাল্ব, সিটু গ্রাইগ্ডিং করিতে: 
কষ লিক্‌ করিলে! | হুইবে। 
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কি করিয়া ঠিক করিতে হয় 
(০ 6০ £৪$ 290795 ) ! 


দোষ-ত্রটি (8170৫ কিকি কারণ 
01 6:00)19 ) (0881018 09868 ) 


এ শাাপাপইিপেপ সা পপ পা শিস মই পপর. . স্পা লাস পস্পস্পার সি শপ সপ জা 


ট্রোল রঙ অপারেট হইলে। হইবে। ১ 


ূ 
(9) ফুয়েল কন্‌- | (1) প্লাঞ্লার ব্যারেলের ভিতর এতে জাম ছাড়াইয়৷ সহজ করিতে 
না হইবার কারণ। | (2) গবর্ণর রড জাম হইলে । ৰ 





(9) পরা্তার | (1) ইন্জিন চালু থাকিলে ইন্জিনের ৰ (1) ফুয়েল লাইন বন্ধ করিয়া বা এয়ার 
ব্যারেলের ভিতর পড় কম বা বেণী করা যাইবে! ক্রিনারের উপর মোটা কাপড় দ্বার 


জাম এবং গবর্ণর না। ।_ হাওয়া আসার রাস্ত। বন্ধ করিয়। 

রড জাম হইলে কি ৰ ইন্জিন বদ্ধ করিতে হইবে । 

হইবে? (গ ইন্জিণ বন্ধ অবস্থায় ফুয়েল বন্ধ। (2) ঘুরাইয়া জাম ছাড়াইয়া ইজি বা 
থাকিলে ইন্জিন স্টার্ট হইবে না। ! সহজ করিতে হইবে। 





27. গ্যাড.জাষ্টমেণ্ট করিবার নিয়ম কি? 

প্রতি সিলিগারের জন্য ভিন্ন ভিন্ন পাম্প হইলে ইন্ডিবিজ্য়্যাল পাম্প ক্যাম 
8.19.০.তে রাখিয়া এ্যাডজাষ্টিং জ্কু টাইট বা লুজ্জ করিয়া প্রেসিং গাইড শ্লিবের 
উপর যে মার্ক আছে এ মার্ক পাম্প কেসিং-এর মার্কের সঙ্গে মিলাইতে হুইবে। 
(1০. 54 চিত্রের 9 দেখুন ) 

সব সিলিগারের জন্য এক ইউনিট বশ বা সি.এভি,. (0.4৬.) টাইপ 
পাম্পের জন্য 14] পৃষ্ঠায় 1০. 5 প্রশ্নের উত্তর দেখুন । 

28. প্লীঞ্জার ব্যারেলের ভিতর জাম হইলে কি করিয়। 
চালাইতে হয় ? 

(1) সব সিলিগারের জন্য এক ইউনিট ফুয়েল পাম্প হইলে, উক্ত পাম্পের 
টুথড্‌ পিনিয়নের সেট্‌ স্কু লুজ করিলে র্যাকের সঙ্গে টুথড, পিনিয়ন কন্ট্রোল 
শ্লিবের উপর ঘুরিবে। 

(1) প্রতিটি সিলিপগারের জন্য ভিন্ন ভিন্ন পাম্প হইলে, উক্ত পাম্পের র্যাক 
কন্ট্রোল রড হইতে আলাদা করিলে কন্ট্রোল রড ইজি বা সহজে অপারেট 
হইবে । 

(7) ফাউণ্ডেশন হইতে পাম্প তুলিয়া, ফুয়েল ইন্লেট পাইপ জাম করিয়া 
দুই পাম্পের ব্যাকের মাঝে অকেজো পাম্পের র্যাক.দ্বারা বা! ভিন্ন কোন বড 
দ্বার| কনেকৃখন করিয়া চালাইতে হুইবে।, 
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(অভ ১৯ ১০ রঃ ৮7/টি 
1 রর * টা 





২২২ 
৩ 








ধু 











২২৫ তি 


ছি 





] 


36) ৪) ৪ 
(৩০) 


ফর 





টি 


৬ 54 চিত্র। রোলার পিষ্টন এবং ক্যামহ ফুয়েল 


| পাম্প রে 1.83356302 টি আআ 20115108860 
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1 হাই প্রেসার পাইপ (18018. 70:9859::6 78799) 

1- ফুয়েল ইন্লেট পাইপ ( ভ্রা9% 10196 0109) 

৪--নাট (5৪) 

৪--আউটলেট নিপল (07619 7017519 ) 

£--ডেলিবারি ভাল্ব (709115977 ৪15৩ ) 

4&- ডেলিবারি ভাল্ব, ল্প্রিং (10911587519 891708 ) 

£-_-ডেলিবারি ভাল্ব সাপোর্ট (10911%55 ৪158 ৪0102 ) 

£]31- ফুয়েল পাম্প বডি (ঘ্রু5€] 09207 ০৭ ) 

&- এয়ার রিলিজ স্তু (410 1919580 ৪০79দ ) 

€6-র্যাক পিনিয়ন (18৫1 0101020 ) 

৪. টুথড. পিনিয়ন এবং কন্ট্রোল গ্লিব (00686. 01107 ৪00. 90:06:০0] ৪198 ) 

ণ--প্লাঞ্পার বা পিষ্টন (76197086- ০৫ 0186070 ) 

ব্যারেল বা সিলিগার (88097 ০: ০511009£) 

1--বারেল সেটু তু (98061 ৪৪6 ৪০79 ) 

৪--প্লাঞ্তার ন্প্রিং (76150697: ৪07106 ) 

9--পাম্প কেনসিং পোর্টে প্লাঞ্জার সেটিং মাক (7015089: 998606 098৮ 00 0000 
09817060০0৮) 

10-ল্প্রিং ক্যাপ (90108 ০৪0 ) 

1]--প্রেসিং গাইড শ্রিব (12195817% £0109 £1965ও ) 

19- ললীপ্রার স্প্রিং রিটেইনার (71917897 810:106 2965200£ ) 

19--লক্‌ (14০00) 

&- ট্যাপেট ব৷ এ্যাড জাষ্টিং ক্র, (18096 ০: 88396108 ৪০79 ) 

৪--লক্‌ নাট (1০08 705 ) 

০--পিষ্টন (7018602 ) 

--রোলার বিয়ারিং (8০119: 199973708 ) 

ম)--পিষ্টন গাইড (186০0, £5199 ) 

ঘ'-ফুয়েল ক্যাম ( প্র'৪] ০8) ) 


29. কোন একটি পাম্প টাইমিং চেকিৎ? 

() (০. 54 চিত্র দেখুন)। ইন্জিন ঘুরাইয়? ক্যাম (0) 8.79.0. রাখিয়া, 
পাম্প কেসিং পোর্টে সেটিং মার্ক (9) প্রেসিং গাইড গ্লিবের মার্ক (11) চেক 
করিতে হুইবে। মার্ক বরাবর হইলে টাইমিং ঠিক আছে। প্রেসিং গাইড 
শ্লিবের মার্ক নীচে হইলে টাইমিং রিটার্ড, মার্ক উপরে হইলে এ্যাডবান্স ধরিতে 
হুইবে। (ট্০. 54 চিত্র, ছইটি মার্ক বরাবর আছে )। 

(8) পাম্প কেনিং-এ পোর্ট না থাকিলে £--(2০. 54 চিত্র দেখুন)। 
ইন্জিন ঘুরাইয়া ক্যাম (ড্র) 8.19.0. রাখিয়া, এ্যাডজান্টিং জু (2) এবং 
প্রেসিং গাইড স্সিব (11) দুইটির মধ্যবর্তী স্থানে ফিলার গেজ দিয়া চেক করিতে 
হইবে। যে পাম্পে কম ক্িয়ারেন্স উক্ত পাম্পের টাইমিং এ্যাভ.বান্দ এবং যে 
পাম্পে বেশী রিয়্ারেন্স উক্ত পাম্পের টাইমিং রিটার্ড। . 
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(83) পাম্প টাইমিং সেটিং £__ক্যাম 9.0.0. থাক! অবস্থায় প্রেসিং 
গাইড গ্লিবের মার্ক, পাম্প কেসিং মার্ক হইতে উপরে হইলে অথবা ট্যাপেট 
ক্লিয়ারেন্স কম হইলে (০. 54 চিত্রের) লক্‌ নাট (8) লুজ করিয়1 টযাপেট বা 
এযাড জাষ্টিং স্ত্ু 4) টাইট করিয়া প্রেসিং গাইভ শ্লিবের মার্ক, পাম্প কেসিং 
মার্ক বরাবর করিয়! বা ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স ঠিক রাখিয়। লক নাট (৪) টাইট 
করিতে হইবে । 

ক্যাম 8.1).0. থাক অবস্থায় প্রেসিং গাইড গ্লিবের মার্ক, পাম্প কেসিং 
মার্ক হইতে নীচে হইলে, ব] ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে (ট্ব০. 54 চিত্রের) 
লক্‌ নাট (8) লুঞ্জ করিয়! ট্যাপেট্‌ বা এ্যাডজাষিং কু লুজ দিয়া প্রেসিং গাইড 
ঙ্সিবের মার্ক, পাম্প কেসিং মার্ক বরাবর রাখিয়া! ব! ট্যাপেট ক্লিয়ারেন্স ঠিক 
রাখিয়া লক নাট (9) টাইট করিতে হইবে । 

29. কোন একটি পাম্পের টাইমিং এ্যাড.বান্স হইবার কারণ ? 

ট্যাপেট্‌ বা এযাড্জাষ্টিং স্তর লুজ হইলে প্লাঞ্জার, ব্যারেল ইন্লেট পোর্ট 
অন্ত পাম্পের তুলনায় এ পাম্পে আগে বন্ধ করিয়া, ফুয়েল ইনজেকশন 
আগে হইবে। 

30. কোন একটি পাম্পের টাইমিং রিটার্ড হইবার কারণ ? 

(1) ট্যাপেট বা এাড জাষ্টিং স্তর টাইট হইলে । 

(৫1) ট্যাপেট বা এ্যাডজাষ্টিং স্তর উপরে ক্ষয় হইলে । 

(1) প্রাঞ্ধার ব! প্রেসিং গাইড শ্লিবের বটম বা নীচে ক্ষয় হইলে । 

(৮) রোলার বিয়ারিং ক্ষয় হইলে । 

(৬) ক্যাম ক্ষর হইলে। 

কারণ - প্লাঞ্জার ব্যারেল ইন্লেট পোর্টকে অন্ত পাম্পের তুলনায় এ পাম্পে 
একটু দেরিতে বন্ধ করিবে, ইহার ফলে ফুয়েল ইনজেকশন একটু দেরিতে হইবে । 

31. কোন একটি পাম্পে কম ফুয়েল অয্মেল পাম্প করিবার 
কারণ % 

€) প্লাঞ্তার ব্যারেল ইন্লেট পোর্ট বন্ধ করিয়া যতদূর 7.1).0০৮এর 
দিকে যায় তার চাইতে একটু কম গেলেই কম ফুয়েল অয়েল পাম্প করিবে 
(উপরে ০. 30 প্রশ্নের উত্তর .দেখুন )। 

.&) প্লাজার এবং. ব্যারেলের সাইডে রিযারেন্ন হর (পাম্পের সময় 
নর হইয়া কম হইবে )। 

. ভিজেল__11. 
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(11) র্যাক এবং টুথড, পিনিয়ন সেটিং ভুল হইলে; প্লাণ্ডার যেদিকে ঘুরিয়া 
বাই পাসের রাস্তা খোলে, সেটিং বা! ফিটিং'এর সময় সেইদিকে ঘুরিয়া সেটিং 
বা ফিটিং হইলে (বেশী স্পীডের সময় বাই পাসের রাস্তা কম বন্ধ হইবে, 
কম স্পীভের সময় বাই পাসের রাস্তা সম্পূর্ণ খোলা থাকিবে )। 

32. কোন একটি পাম্প বেশী ফুয়েল অয়েল পাম্প করিবার 
কারণ ? 

(?) এযাডজাষ্টিং জু বা ট্যাপেট্‌ লুজ হইলে (ক্যাম প্রাঞ্জারকে বেশী পুশ 
করিবে )। 

(8) র্যাক এবং টুথ, পিনিয়ন সেটিং বা ফিটিং ভুল হইলে, প্রাঞ্চার যে 
দিকে ঘুরিয়া বাই পাসের রাস্তা বন্ধ করে, সেটিং বা ফিটিং-এর সময় সেইদিকে 
ঘুরিয়া সেটিং বা ফিটিং হইলে । 

যেমন £-(119) কম স্পীডের সময় এ পাম্প অন্ঠ পাম্পের তুলনায় বেশী ফুয়েল 
অয়েল পাম্প করিবে। 

(1৮) বেশী স্পীডের সময় এ পাম্প অন্য পাম্পের তুলনায় মোটেই ফুয়েল 
অয়েল পাম্প করিবে না। বাই পাস রাস্তা 01] বা পূর্ণ খোলা থাকিবে । 

33. ফুয্বেল পাম্পে 0) কোথাস্ব, (1) কে এবং (132) কখন 
ফুয়েল অয়েল পাম্প করে ? 

(৫) ব্যারেলের ভিতর । 

(11) প্লাজার । 

(8) ব্যাক, টুথড. পিনিয়ন এবং কন্ট্রোল গ্লিবের দ্বারা হালিক্যাল 
গ্রবের বিপরীত দিকে ঘুরিয়া বাই পাস রাস্তা বন্ধ আছে। সেই সময় ক্যাম 
রোলার পিষ্টনের দ্বার] প্রাঞারকে পুশ করিয়] 0.0. যাইবার সময় ব্যারেল 
ইন্লেট পোর্ট বন্ধ হইবার সঙ্গে সঙ্গে ফুয়েল অয়েলকে পাম্প করিতে থাকে 
এবং ইন্জেকশন আরম্ত হয়। 

ফুয়েল অয়েলকে যতক্ষণ পাম্প করে দেই সময়. পর্বস্ত ইন্জেক্শন হইতে 
থাকে । 


স্ণহ্ম জপ্র্যান্স 


ইন জেক্টার 


(17365০601) 


1. ইন্জেকুটার কি ? 

যে যস্্ব ছ্বার ফুয়েল '্অয়েলকে স্প্রে করানো হয় তাহাকে ইন্জেক্টার 
'বলে। 

2. ইন্জেকুটারের কাজ কি? 

ডিজেল ইন্জিনের কার্যকরী ব! ওয়াকিং সিলিগারে ফুয়েল অয়েলকে স্প্রে 
করানো । 

3. ইনৃজেকৃটার না দ্রিলে কি হইবে ? 

ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইবে না। 

4. ইন্জেকুটার কি করিয়। ফুয়েল অয্েলকে স্প্রেকরায় ? 

(?) ফুয়েল পাম্পের প্রেসারে ইন্জেক্টারের ফুয়েল ভাল্ব বা নজল 
ভাল্ব রিটারনার ক্্রিং সহকারে খোলে এবং স্প্রে টিপ, হোল খুলিয়া ফুয়েল 
পাম্পের প্রেসারে স্প্রেহয়। 

পাম্প শেষ হওয়ার সঙ্গে লঙ্গে বিটারনার শ্প্রিং-এর টেন্শনে নজল 
ভাল্ব সিটে বসিয়া যায়। 

(1) ব্রাষ্ট ইন্জেকশন সিষ্টেমে ফুয়েল পাম্পের প্রেসার কম, মেকানিক্যাল 
পিষ্টেমে রিটারনার ্প্রিং সহকারে ফুয়েল ভাল্ব ন্প্রে টিপ হোল খুলিয়। 
কম্প্রেস্ড হাওয়ার প্রেসারে প্প্রে হয়। ক্যাম রকার আর্মকে ছাড়িয়া 
দিবার সঙ্গে সঙ্গে রিটার নার শ্ট্রিং-এর টেন্শনে ফুয়েল ভাল্ব, সিটে বসিয়া 
যায় । (42 6০ 48 কিলোগ্রাম পার স্কয়ার সেন্টিমিটার; 600 £০ 
220) পাউগড পার স্কয়ার ইঞ্চ; কম্প্রেস্ড, হাওয়ার প্রয়োজন হয় )। 

(10) কোন কোন ফুয়েল পাম্পের প্রেসার বেশী থাক সত্বেও মেকানিক্যাল 
'সিষ্টেমে ফুয়েল ভাল্ব, খুলিয়া ফুয়েল পাম্পের প্রেসারে স্প্রে হয়। 

5. ইন্জেক্টার হইতে ফুয়েল পাম্পের প্রেসার বেশী কেন ? 
ইন্জেক্টারের ফুয়েল ভাল্ব, প্লিটারনার স্প্রিং খুলিয়া স্প্রে টিপ হোল দ্বার] 
ক্কুয়েল অয়পকে ফাইন ন্প্রে করাইবার জন্ত । 
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6. ইন্জেকুটারের কি কি খারাপ হইতে পারে ? 

() ন্প্রেটিপ হোল বড় হইতে পারে । 

(8) স্প্রে টিপ হোল কারবনে বন্ধ হইতে পারে (ফুয়েল লিক্‌- 
হইলে )। 

(1) নজল ভাল্ব সিট খারাপ হইতে পারে । 

(1৮) নজল ভাল্ব লুজ এবং জাম হইতে পারে । 

(৬) নজঙগ ভাল্বের বিটারনার স্প্রি-এর টেন্শন কম হইতে পারে 
এবং ভাঙ্গিয়া যাইতে পারে। 

(1) থ্রেড, (গুণ) কাটিতে পারে। 


7. স্প্রেটিপ, হোল বড় হয কেন? 

স্প্রে টিপ হোল দিয়া প্রেসারে ফুয়েল অয়েল স্প্রে হয়, উক্ত প্রেসারে 
ম্প্রেটিপ. হোল ক্ষয় হুইয়! বড় হয়। 

8. স্প্রেটিপ. হোল কারবনে বন্ধ হুয় কেন? 

ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইবার পর স্প্রেটিপ. হোল দিয়] ফুয়েল লিক করিলে এ 
ফুয়েল অয়েল জলিয়] কারবন জমিয়। বন্ধ হয়। 


9. ফুয্সেল পাম্পের এবং ইন্জেক্টারের জন্য কি সাবধানত। 
অবলম্বন করিতে হয়? 

(1) ফুয়েল অয়েল ট্যাঙ্ক পরিষ্কার রাখিতে হইবে । 

(1) ফুয়েল অয়েল ফিল্টার পরিষ্কার রাখিতে হুইবে (প্রাইমারী, 
সেকেপ্ডারী ) প্রয়োজন হইলে ফিল্টার বদলী করিতে হইবে। 

(18) এক ইউনিট ফুয়েল পাম্পের ক্যাম চেম্বারে লুব অয়েল পুর্ণ রাখিতে 
হইবে। 

(1) ফুয়েল পাম্প কনেকৃশন টাইট এবং বডি পরিষ্কার রাখিতে হুইবে। 

(৬) ইন্জিন হইতে ফুয়েল পাম্প এবং ইন্জেকুটার আলাদ। করিলে 
ফুয়েল কনেক্শন কাপড় দিয়! বাধিতে হইবে । 

(1) ইন্জিন চলিবার সময় টেম্পারেচার বা গরম দেখিতে হইবে । 

(511) ইন্জেক্টারে ফিল্টার থাকিলে পরিষ্কার করিতে হইবে। 

(৮:17) ইন্জেক্টার হইতে ফুয়েল অয়েল দ্প্রে হইবার পর ন্প্রেটিপ হোল 
দিয়। ফুয়েল লিক্‌ করিলে বন্ধ করিতে হইবে। ৰ 
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৫) ল্প্রেটিপ হোল পরিফষার রাখিতে হইবে। 

(স) প্রয়োজন মত ইন্জেক্টারের ন্প্রিং এযাডজাষ্ট করিতে হইবে। 

(1) প্রয়োজনমত নজল এবং ফুয়েল ভাল্ব, চেঞ্জ (বদলী) করিতে হুইবে । 

10. ফুয়েল ভাল্ব, কখন ঘোলা হয় এবং বন্ধ হয়? 

কম্প্রেশন ট্রোৌকে 10” হইতে 20০ 710 0.-এর দিকে যাইবার পূর্বে 
খোলা হয়। 1].0.0. পার হইয়া 5 হইতে 10 নীচে আসার পর 
বন্ধ হয়। | 


11. 0.0. যাইবার পূর্বে ফুয়েল ইন্জেকশন কেন হয়? 

কার্ষকরী সিলিগ্ারে ফুয়েল অয়েলকে জ্বালাইবার জন্য সময়ের প্রয়োজন । 
'ফুয়েল অয়েল আগে হইতেই জলিতে আরম্ভ করিয়া শেষ পর্বস্ত জলিয়া পু 
এক্স্পানসন বা ফায়ারিং প্রেসার পাইবার জন্তা। | 


12. ফুয়েল ইন্জেকশন আগে এবং পরে হইলে কি হইবে ? 

কম্প্রেশন টেম্পারেচার সম্পূর্ণ হইবার পূর্বেই ইন্জেকশন হুইলে এবং 
কম্প্রেশন টেম্পারেচার সম্পূর্ণ হইবার পর বেশী আফটার ণ"[.0. ফুয়েল 
ইন্জেকশন হইলে । 

ইহার ফলে £_- 

(1) ' ফুয়েল অয়েল সম্পূর্ণ জালাইতে পারিবে ন]1। 

(11) পাওয়ার কম পাইবে । 

(111) ইন্জিনের মিন এফেক্টিব, প্রেসার কমিয়া যাইবে । 

(৮) কালো ধোা বাহির হইবে (এ্যাডবান্স হইলে ) এবং সাদা 

ধোঁয়া বাহির হইবে (বিটার্ড হইলে )। 

(৮) ফুয়েল অয়েল খরচ বেশী হইবে। 

(৬1) এগ.জষ্ট টেম্পারেচার বেশী হইবে। 

(11) এগজষ্ট পাইপ এবং ইন্জিন গরম চলিবে । 


13. ইন্জেকুটার হইতে ফুয়েল অয়েল ওবার ক্লো৷ হয় কেন ? 
() ফুয়েল ভাল্ব, বা.নজল ভাল্বের সাইডে সামান্য ক্লিয়ার (ক্ষয়) হইলে । 
ফুয়েল ভাল্বের সাইড দিয়া সাযান্ত ওবার ফ্লো হুইবে এবং কম ফুয়েল স্প্রে 
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(£) ফুয়েল ভাল্বের সাইডে বেশী ক্লিয়ার হইলে বেশী ওবার ফ্লো৷ হইবে ।' 
ফুয়েল ভাল্ব, খুলিবে না, সব ফুয়েল অয়েল ওবার ফ্লো হইবে, ইন্জেক্টার: 
হইতে ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইবে না। 





[ঘ০. 55 চিত্র। লি. এ. ভি. নজল টেগ্টার (0. &. ৬. ০৪০5: 


69061.) 


47 ফুয়েল ট্যাঙ্ক ( দা] 6501) 

- প্রেসার গেজ ( 7576980.:6 €59০ ) 

০স্এ্যাড জাঙিং জ্ঞু (481996108 ৪০৫৪ ) 
1১--প্রেসার পাইপ (7579580879 01199 ) 

ঘ)- লকিং নাট (10০0০081708 1006) 

এ'--সাটনঅফ কক (9০৮-০£-০০০% ) 

0 ইন্জেক্টার ( 7019060 ) 

0--এয়ার বাহির করিবার জ্কু (412 2919999 ৪0:৪০), 
দ₹.--প্রেপার পাম্প (702588075 0070] ) 
1১-অপারেটিং হাগ্ডেল (02925108 1%0319 ) 
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ইন্জেক টার টেছ্টিং 8-( ০. 55 চিত্র দেখুন )। প্রেসার পাইপের 
(১) সঙ্গে ইন্জেক্টার (3) লুজ কনেক্শন করিয়া; ফুয়েল ট্যাঙ্কে (3) 
ফুয়েল পূর্ণ করিয়া কক্‌ খুলিতে হইবে। এয়ার রিলিজ জ্তু (7) লুজ করিয়া 
এয়ার রিলিজ হুইবার পর জ্ঞু (নী টাইট করিতে হইবে। প্রাইমিং 
লিবার (৫) দ্বার! প্রাইমিং করিয়! প্রেসার পাইপ (0) হইতে এয়ার বাহির 
করিয়া কনেকৃশন টাইট করিতে হুইবে। 

প্রাইমিং লিবার (].) দ্বারা প্রাইমিং করিলে, প্রেসার পাম্পের (0 প্রেসার, 
প্রেসার গেজে (3) দেখাইবে ! 

প্রেসার বাড়াইতে হইলে, লক্‌ নাট (৪) লুজ করিয়া এযাড্জান্টিং জ্ু (0) 
টাইট দিতে হুইবে। 

প্রেসার কমাইতে হইলে, লক্‌ নাট (দু) লুজ করিয়া এযাড. রি স্তর (০) 
লুজ দিতে হুইবে। | 

যত প্রেসারে টেষ্ট করিতে হুইবে উক্ত প্রেসার, প্রেসার গেজে (98) 
দেখাইলে এবং ইন্জেক্টারের স্প্রেটিপ, হোল ড্রাই বা শুষ্ক থাকিলে ইন্জেকৃটার 
ভাল আছে জানিতে হইবে। স্প্রে টিপ হোল দ্বারা ফুয়েল অয়েল লিক্‌ 
করিলে ইন্জেক্টার খারাপ আছে বুঝিতে হইবে । ফুয়েল ভাল্ব বা নজল 
ভাল.ব. খুলিয়া, লুব অয়েল বা ইন্জেক্টার গ্রাইগ্ডিং পাউডার দ্বার! গ্রাইপ্ডিং 
করিয়া পুনরায় ইন্জেক্টারকে টেষ্ট করিতে হইবে। ঠিক ন] হইলে নজল 
বদলী ক করিতে হইবে। 

ব০%৪ £__ইন্জেক্টারের স্প্রে টেষ্ট করিবার সময়ে ম্প্রে শরীরের কোন 
অংশে ডিরেকট্লি (15005 ) না লাগে, লাগিলে চামডা ফুটা হইয়1 ফুয়েল 
অয়েল রক্তের সঙ্গে মিশিয়া রক্তে বিষক্রিয়' (91০০৭ 70915021078 ) হইবে । 

14. ইন্জেকুটার টেষ্ট করিবার সময্ব কি দেখিতে হয় ? 

স্প্রে টিপ হোল দিয়া ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইবার সময় প্রতিটি হোল দ্বার! 
ফুয়েল অয়েল ন্প্রে হইয়া কাগজের উপর স্থচের মত ফুট! হইলে এবং 
ম্প্রে হইবার পর স্প্রে টিপ হোল শুষ্ক থাকিলে বুঝিতে হইবে ইনজেক্টার 
ভাল আছে। 

15. ফুয়েল ভাল্ব, কত প্রকারে খোলা হম? 

৫) ফুয়েল পাণ্পের প্রেসারে (হাইড্রলিক, প্রেসার ) 

(7) মেকানিক্যাল সিষ্টেমে (ক্যাম ও বকার ছ্বার1) 
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16. ফুয়েল ভাল্বের কি কাজ? 

প্রেসারে ফুয়েল ভাল্ধ্‌ স্প্রিং সহ খুলিয়া, ডিজেল ইন.জিনের কার্ষকরী 
সিপিগারে ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইবার জন্য ল্প্রেটিপ হোলকে খোলে । ন্প্রিংএর 
টেনশনে ফুয়েল ভাল্ব সিটে বসিরা ফুয়েল অয়েল লিক করিতে দেয় না। 

17. ফুয়েল ভাল্ব, কি করিয়া কাজ করে? 

ফুয়েল পাম্পের প্রেসারে বা মেকানিকাল সিষ্টেমে রিটারনার স্প্রিং 
সহকারে ফুয়েল ভাল্ব খুলিয়! ফুয়েল পাম্পের প্রেসারে বা কম্প্রেস্ড হাওয়ার 
দ্বার ফুয়েল অয়েল স্প্রে করিয়া থাকে। 


18. ফুয়েল ভাদ্বের কি খারাপ হইতে পাঁরে ? 
(1) ভাল্ব সিট ক্ষয় হইতে পারে। 
(8) ভাল্ব, গাইড জাম হইতে পারে । 
(11) ভাল্ব গাইড লুজ (টিল1) হইতে পারে । 


19. ফুয়েল ভাল্ব কতক্ষণ খোলা থাকে ? 

ফুয়েল ইন্জেকশন পাম্প যতক্ষণ ফুয়েল অয়েল পাম্প করে । 

সব ইন্জিনে একই সময় পর্যস্ত খোলা থাকে না। ইন্জিন অনুযায়ী 
ফুয়েল অয়েল কম ও বেশী প্ররোজন হয়। বেশী ফুয়েল স্প্রে হইলেবেশ৷ 
সময় পর্যন্ত খোল! থাকিবে । কম ফুয়েল অয়েল স্প্রে হইলে কম সময় পর্যস্ত 
খোলা থাকিবে এবং ফুয়েল অয়েলের ঘনত্বের উপর নির্ভর করে। 

মোটামুটি 1 সেকেগ্ডের 100 ভাগের 1 ভাগ কিংবা তার চাইতেও কম 
বা বেশী সময় খোল থাকে । 

20. ফুয়েল ভাল্ব খোল। হইয়া ফুর্খেল অয়েল স্প্রে আরম্ভ 
হইবার জময্প, প্লাঞ্জারের পজিশন কি? 

প্লাঞ্তারের বাই পাস বাস্তা বন্ধ আছে। প্রাঙার 9.19.0, হইতে 77.10.0,তে 
যাইবার সময় ব্যারেল ইন্লেট পোর্ট বন্ধ করিয়া উপরে যাইতে আরম্ত 
করিয়াছে । | 
21. ফুয়েল ভাল্ব, বন্ধ ব! ফুয়েল অয়েল স্প্রে শেষ, সেই 


সময় প্লাঙ্জারের পজিশন কি? 
প্রাঞার ফুয়েল অয়েল পাম্প শেষ করিয়া 1:.10.0 কম কে বেলায় 


সামান্ত বিফোর 740 0, 
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22. ফুয়েল নকৃ (খট্‌ খটু) কেন হয়? 

(?) এ্যাডবান্স ব' পূর্বেই ফুয়েল ইন্জেকশন হইলে । 

(1) বিটার্ড বা পরে ফুয়েল ইন্জেকশন হইলে । 

(111) কম্প্রেশন টেম্পারেচার কম হইলে অথাৎ ফুয়েল অয়েলকে 
জালা ইতে যে টেম্পারেচার প্রয়োজন তার চাইতে কম হইলে । 


23. ইন্জেকৃটার হইতে ফুয়েল স্প্রে না হইবার কারণ কি 
(2) পাম্পের ব্যারেলে ফুয়েল অয়েল ন1] আসিলে। 

(11) ফুয়েল পাম্পে এয়ার লক ( হাওয়৷ ধরিলে ) হইলে । 

(10) ফুয়েল পাম্পের ক্যাম শাফট্‌ না ঘুরিলে । 

(1%) পাম্পের বাই পাস ব্রাস্তা খোলা থাকিলে । 


24. যে কোন একটি ইন্জেক্টার হইতে ফুক্সেল অয়েল স্প্রে 
না হইবার কারণ কি ? 

(1) প্রাঞ্জার এবং ব্যারেলের সাইডে বেশী ক্লিয়ারেন্স হইলে । 

(1) এ পিলিগারের ফুয়েল পাম্পের ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল্ব, 

বেশী লিক করিলে । 

(11) এ সিলিগারের হাই প্রেসার পাইপ লিক করিলে । 

(1৮) এ সিলিগাবের পাম্প প্রাঞ্ধার 7:.19.0 তে জাম হইলে। 

ডে) এ সিলিগারের পাম্প প্রাঞ্জার উল্টা! ফিট হইলে অর্থাৎ পাম্পের সময় 
বাই পাস রাস্ত! খোল। থাকিলে । 

(৮1) এ পিলিগারের ইটা নজল ভাল্ব বেশী লুজ ( টিল। ) 
হইলে। 

(৬11) এক ইউনিট পাম্পের টুথড. পিনিয়নের সেট্‌ স্ু লুজ হইয়া পাম্পের 
সময় বাই পাস রাস্তা খোল থাকিলে । 


25. ফুয়েল ভাল্বের অপর নাম কি? 
(1) নজল ভাল্ব, (02212 ৮৪1৮৪ ) 
(11) স্প্রে টিপ. ভাল্ব (১7185 (1 ৮৪1৮০ ) 
(111) নিডল্‌ ভাল্ব, (1০০12 ৮21৮৫ ) 
26. ইন্জেকটারের অপর নাম কি? 
আটোমাইজার (469202156: )। 
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1০. 56 চিত্র। পসিএ.ভি ফুয়েল ইন্জেকুটার (0. 4 ৬. 

চা] 170]15০601) 

&--নজল [ 02419 ) 

7--নজল ভাল্ব, ( ০919 16 ) 

0 -নজল কাপ নাট ( ০5819 ০৯9 17716) 

7)--নজল ভাল্ব,ল্পীগুল ( ০৪219 ছঞ্]৩ও 51)175019 ) 

দঃ -নজল ভাল্ব, ্প্রিং ( ই ০219 ৪19 3101013€ ) 

মন্প্রিং ক্যাপ (9792108 ০%১) 

3 - লক্‌ নাট (1,০৫0: 086) 

ল- এ্াডজাষ্টিং সু (915868708 8079%/ ) 

এ--নজল ভাল্ব, ফিলার পিন ( ০2719 ৮৪19 199197 10115 ) 

৮ ফুয়েল অয়েল বাই পাস জু (091 081 ৮5 0858 ৮009জ্ৰ ) 

[ফুয়েল অয়েল ওবার ফ্রো! নিপল ( ঘর] ০21 ০918০ 101100919 ) 

2৫--ফুয়েল অয়েল হাই-প্রেসার পাইপ ( ফ্রাড5] ০11 88281) 0958079 703199 ) 

ন-নাট (6) | 

7১--ফুয়েল অয়েল ইন্লেট নিপল ( সর] ০2 30166 010019 ) 

৮৯--ফুয়েল অয়েল ইন্লেট প্যাসেজ ( ঘ্196) 041 37718 05888%89 ) 





০. 57 চিত্র । ফুয়েল ইনজেকশন নজল (7051 11075001018 


2025216 ) 


(1 & 9) পিন্টুল নল (7১80619 1)0%16 ) 


(1) ফুয়েল ভাল্ব, বন্ধ । 


(8) ফুয়েল ভাল্ব, খুলিয়া ফুয়েল অয়েল বেপ্র হইতেছে। ঃ 
(3) পিঙ্গেল হোল নজল (92710 1019 7007419 ) ফুয়েল ভাল্ব, খুলিয় ফুল অয়েল 


ল্প্রেহইতেছে। 


(4) মাল্টিহোল নজল (81512-2012 ওরাও) ফুয়েল ভাল্ব, খুলিয়া ফুয়েল অয়েল 


স্প্রেহইতেছে। 


০. 58 চিত্র । মেকানিক্যাল সিষ্টেম স্প্রে ভাল্ব, ইন্জেকুটার 


(40০015879808] 9556120 31919 ৮816 11)00601: ) 


&-_মষ্টার কুয়েল পাম্প (82510: 
108] 0000]) ) 

73 -ফুয়েল লাইন কমন রেল সিষ্টেম 
(8591 111)08 09017077300. 181] 
8৪818720 ) 

০- ক্যাম (080) 

10-রকার আম (9০09: 8209) 

1- ফুয়েল ট্যান্ক হইতে কনেকৃশন 
( মা] 17218% 0109 10007 
106] 69100 ) 

ঘ্- নজল ভাল্ব, ল্প্রিং (০৪49 
₹159 91021 ) 

0--নজল ভাল্ব, ( 205519 
₹1%9 ) | 








2৫ ক্যাম রকার আর্সকে পুশ করিয়া নজল ভাল্ব, স্টরিং সহ খুলিয়া ফুরেল জয়েল দে হইতেছে। 
ম-ক্যাম রকার আর্সকে ছাড়িয়। দিবার সঙ্গে সঙ্গে শ্প্রি-এর দ্বারা নভল ভাল্বংবন্ধ. আছে । 
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০৮ £-_মাষ্টার পাম্প কমন রেল ফুয়েল ইন্জেকশন সিষ্টেমে একটি 
হাই প্রেপার পাম্প সব সিলিগারের জন্ত ফুয়েল অয়েল সাপলাই করে। 
হাই প্রেসার পাম্প সব সময় ( কন্স্ট্যাপ্ট ) প্রেসার রাখে এবং ফুয়েল লাইনে 
3,000 হইতে 5,000 পাউগু পার স্কয়ার ইঞ্চ (210 হইতে 350 কিলোগ্রাম 
পার স্কয়ার সেন্টিমিটার ) এর চাইতেও বেশী প্রেসার থাকে । 





০. 59 চিত্র । হাইড়লিক্‌ সিষ্টেম স্প্রে ভাল্ব ইন্জেক্টার 


'€ [5 0120]150 9556210 50095 ৪1 1220০60:) 


4-_ ইনডিভিজুয়্যাল ফুয়েল পাম্প (1700151008] 106] 1053100 ) 

1০-হাক্ট প্রেসার ফুয়েল লাইন (161) 70:998579 199] 1179 ) 

০-_ফুয়েল ট্যাঙ্ক হইঙে কনেকৃশন এবং কমন রেল ফুয়েল সাপ.লাই পাইপ (0০0200707. 2911 
108] 90101)1% 1)11)0 18011) 109] 680) 

7)-_ফুয়েল বা নজল ভাল্ব, খোল! পজিশন ( 05519 ৬৪1৪ 01817 708161010) 

ঢ- ফুয়েল বা নজল ভাল্ব.ল্প্রিং ( টব ০2519 58159 80:1506 ) 


০৮০ £_ইনডিবিজুয়্যাল ফুয়েল পাম্প ইন্জেকশন সিষ্টেমে, সব সিলিগারের 

জন্য ভিন্ন ভিন্ন পাম্প থাকে। পাম্প যখন কাজ করে 1,000 হইতে 15,000 

পাউগ্ড পার স্বয়ার ইঞ্চ (70 হইতে 350 কিলোগ্রাম পার স্কয়ার সোর্টিমিটার ) 
প্রেলারে ফুয়েল ভাল্ব, খোলে । ন্প্রিং-এর দ্বার! বন্ধ হয়। 
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০. 60 চিত্র। হাইড়লিক্‌ প্রসারে ব। ফুয়েল পাম্প ৫প্রসারে 
স্প্রেভাল্ব খোল হয় ( ঘ্রা361 ৮৪1৮০ 01551560. 195 11501801110. 


01555901601 106] 10010010 191695181:2 ) | 





4.-_হাই প্রেসার মিটারিং মাষ্টার পাম্প (1712 10:858079 17706011706 02360] [00091) ) 
1১--হাই প্রেনার ফুয়েল লাইন ( চ181) 1):93৪79 [56] 1109 ) 

০0- ডিগ্রিবিউটার (10186136০92 ) 

7)-_-নজল ভাল্ব, খোল] পজিশন ( ট০%%19 ৮৪159 01১90 1১3816100 ) 

7 -নজশন ভাল্ব, ল্প্রিং (০5619 10 91)01106 ) 

ঘ'_ফুয়েল ট্যান্ক হইতে ইন্লেট পাইপ ( সা] 10196 11193 [020 6006) 

০৮6 ইহাকে এলিমেনটারী ডিগ্রিবিউটার ফুয়েল সিষ্টেম বলে। 
হাই প্রেসার মিটারিং মাষ্টার পাম্প, ফুয়েল অয়েল পাম্প করির। ডিগ্রিবিউটারে 
দেয়। ডিগ্রিবিউটারের রোটার প্রতি সিলিগারের হাই প্রেপার পাইপের 
মাধ্যমে ফুয়েল অয়েল ইন্জেক্টারে পাঠায়। 


22. ইন্জেকৃটারের নজল ভাল.ব. বন্ধ অবস্থায় জাম হইলে 
কি হইবে? 

ফুয়েল পাম্পের প্রেসার বাড়িছা যাইবে । প্রেসার 5 যাইবার 
জন্ত হাই প্রেসার পাইপ বা নজল ফাটিয়া! যাইবে । 
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 ইন্জেকুটারের দোষ-ত্ররটির কয়েকটি কারণ (চ2938116 ০৪৪০৪ £01 


[01100 0£ 0:০005165 ০01 18160601 ) 


দোষ ক্রুটি (20৫ কি কি কারণ ৮ আক শত তাল 


০1 6:087)1089) (7১0888910 00898 ) ( নু০জ্া 6০ £৪% 7:820905 ) 


--স্পপিপশদ » 





(2) ইম্জেক্টারের (1) ইন্জেক্টারের ন্প্রিং ভাঙ্গিয়া (1 & 1) ব্দলী করিতে হইবে | 
কি কি খারাপ যাইতে পারে। 


হইতে পারে? (8) ইন্দেক্টারের ন্প্রি-এর টেন্শন্‌ 


ূ কম হইতে পারে। ূ 
। (0) ভাল্ব, সিট খারাপ হইতে পারে। | (81) নজল ভাল্ব গ্রাইণ করিতে 
ৃ |... হইবে। 
| (1) নজল ভাল্ব, জাম হইতে পারে। (৬; নজল ভাল্ব অয়েল স্টোন দ্বার! 
ূ ] গ্রাইগড কিতে হইবে, প্রয়োজনে 
নজল বদলী করিতে হইবে। 
() নজল ভাল্বের সাইডে ক্রিয়ার (ঘ) ভাল্ব বদলী করিতে হইবে। 
হইতে পার। 
০, রঃ ৃ 
| () স্প্রে টিপ, হৌল কারবনে বন্ধ হইতে (৮) ষ্টিলের নিড্‌ল দ্বারা ক্লিন করিতে 
পারে। হইবে। 
(ঘ)) স্প্রে টিপ হোল কারবনে বড় (1) নজল বদলী করিতে হইবে। 
হইতে পারে | 


(9) ন্প্রিংভাঙ্গিয়া | () ফুয়েল পাম্পের প্রেসার কমিয়] ূ () ন্প্রিং ভাঙ্গিয়া গেলে বদলী করিতে 





গেলে এবং টেন্শন্‌ : , যাইবে। | হহবে। 
ই নী কি (1) মোটা হইয়া ফুয়েল অয়েল | () শ্প্রি-এর টেন্শন্‌ কমিয়া গেলে 
সিলিগারে পড়িবে । এযাডজাষ্ট করিয়৷ দেখি-ত হইবে, 
(108) ফুয়েল অয়েলকে জ্বালাইতে প্রেসার না বাড়িলে বদলী করিতে 

পারিবে না। হইবে। 


(1) এ সিলিগার বেশী গরম চলিবে । 
() এগজষ্ট টেম্পারেচার বেশী 


দেখাইবে। 

(1) এগজষ্ট পাইপ হইতে কালে! 
ধোয়া বাহির হইবে। 

(11) রেবলিউশন মিটার নড়িতে 
থাকিবে । 


(121) পিষ্টন হেড়ে, কম্বাস্সন চেম্বারে, 
এগজষ্ট ভাল্বে বা পোর্টে এবং 
এগজা মেনিফোন্ডে কারবন 
হইবে। 
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দোষ-ত্রটি (30৫ কি কি কারণ | কি করিয়া ঠিক করিতে হয় 
০£ 6চ00৮199) ( 7038169 €80988 ) (0 6০ £৪6 £91290 ) 


(3) ফুয়েল ভাল্ব | () পাম্পের প্রেনার ভিত যাইবে। | (:) প্প্রেটিপ হোল পরিক্ষার করিয়া 
সিট লিক করিলে | (1) প্প্রেটিপ্‌ হোল কারবনে এ প্রেসার খ্যাড ফাষ্ট করিতে হইবে। 











সপ, ৯ ৬, সে 


কিহইবে? ইইবে। 


(11) মোটা হইয়া ফুয়েল অয়েল ন্প্রে। ূ 
: হইবে । ৰ 
(1৮) পিষ্টন হেডে, কন্বাস্নন চেম্বারে, | 


এগষ্ট ভাল্ব, ব! পোর্টে এবং | 
এগভষ& ঘেনিফোল্ডে কারবন। 
ইইবে | 


| 
র 
(৬) এগজষ্ট. টেম্পারেচার বেণী | 

দেখাইবে। 


(1) এগজষ্ট পাইপ হইতে কালো! ধোঁয়া 
বাহির হইবে । 


(11) ) সিলিগার গরম চুরি | 


রা সপ ০ ০ সপ মগ ৬ 


(4) ফুয়েল ভাল্ব, 
জাম হহলে ঝি 
হইবে? 


() ফুয়েল পাম্পের প্রেগার বাড়িয়া | () অয়েল টোন দ্বারা ফুয়েল ভাল্ব, 
যাইবে। গ্রাইগ করিতে হইবে বা বদলী 
()) হাই প্রেসার পাইপ বা নজল[ করিতে হইবে। 
ফাটি যাইবে। 


রি টিউন ১8:81 ড় _ তি, হত * সপ সস পপ 


(8) ফুয়েল ভাল্বের 
সাইডে কিয়ার 


() কম রি হইলে কম ফুয়েল চি 0) ফুয়েল ভাল্ব, এবং নজল বদলী 
হইলে কি হইবে? 


অয়েল ওবার ক্লে! হইবে। করিতে হইবে। 
(৮) বেশী ক্রিয়ার হইলে বেশী ফুয়েল | 
অয়েল ওবার ক্লো হইবে। | 
()) পাম্পের প্রেনার কমিয়া য.ইবে। 
(1) ইন্জেক্টার হইতে কম ফুয়েল 
অয়েল বা মোটেই ফুয়েল অয়েল । 
স্প্রে হইবে না। 
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(]ঘ০. 61 চিত্র দেখুন ) ক্যাম রোলার পিষ্টনকে ছাড়িয়া! দিধার সঙ্গে সঙ্গে 
প্লাজার শ্প্রিং-এর (2) দ্বারা প্রাঞ্জার (10) "1.0,.-তে যায়, সঙ্গে সঙ্গে ফুয়েল 
ট্রান্সফার পাম্পের প্রেসারে, ইন্লেট নিপ্‌ল বা! ফিণ্টার ক্যাপ (০), ফিণ্টার 
(98), আপার পোর্ট (2) এবং লোয়ার গোর (024) রা ফুয়েল অয়েল 
ব্যারেলের ভিতর পূর্ণ হয়। 
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২২৮১১ 


৮০৩ এ তি ভাটির জা ৮৫ 






২২১ ২৬২ 





সঃ 
শে স্প্ষিত 


০. 61 চিত্র। ফুয়েল ইন্জেকৃটার মাউন্টিং ( 02] £19160601 
[00012101175 ) 
1 প্লাঙার ফলোফ্ার (01577660 10110জ 0 ) 
৪- প্লাজার ম্প্রং (010209 ৪0108) 
৪--ফলোয়ার গাইড ( ম110৬€£ 891৫9 ) 
£স্পফলোয়ার পিন ( ভ্০110জ ৩৫ 0379) 
৮- টপ, পিন (56০ 1) ) 
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6-- গিয়ার ( £৪৪£ ) 

৭-_গিয়ার রিটেইনার ( 3957 1965:06) 

৪-র্যাক (79০৮) 

৪4-_র্যাক কন্ট্রোল লিবার (88৯0৮ ০০706:0] 16591: ) 
৪7- কন্ট্রোল টিউব (0০2170] 0৪ ) 

8০0 & ৪১ -এাড জাষ্টিং স্কু (49358608 ৪০ ন ) 

9 -ফিল্টার কাপ ( ঘ'1169£ ০5 ) 

94-ফিপ্টার ল্প্রিং ( ভ্া1166: 5021708 ) 

978-- ফিল্টার ( ঘা1166 ) 

10-প্রাঙ্জার (1১151086৮) 

11--ব্ারেল বা বুশিং (89%17191 0: 005151106 ) 

12- আপার পোর্ট (0009: 0০৫৮) 

19- লোয়ার পোর্ট (10৩ 20০2৮ ) 

19-_স্পেপার (998০9: ) 

14- চেক ভাল্ব, (009০. ৯159 ) 

15- ভাল্ব, নিট ( ৮8]%0 8846) 

16-_.স্প্র টিপ ভাল্ব (90) 610 5৪15 ) 
1%--ভল্ব স্প্রিং (৮8159 91)07)8) 

18- ভাল ব. ষ্টপ ( ৮৪1৮০ ৪101) ) 

19-_ম্প্রে টিপ. (91755 610) 

2০--সিলিগার লায়নার ( 091177092 11098) 

21- সিলিগার হেড (05117062 1)980 ) 

&-_ বল ষ্টাড এবং সিট (8511 ৪6৪০. &00 89 ) 

73 ইন্ক্লেক্টার রকার আম (139০০£ ₹০০০৮ ৪) 
0 -রকার আর্স শাফ টু (9500891 520 81586 ) 
7১--লক নাট ( 15০০0 2006) 

1) -পুশ রড (6582) ০৫) 

ঘ--ইন্জেক্টার রিটেইনার কাম্প (7019০6০2 29651097 ০15700 ) 


৩৫০ £-_ফুয়েল অয়েল এ্যাডজাই্মেন্ট বা ফুয়েল বাড়াইতে হইলে 
এযাডজাটিং জু (80) টাইট এবং" খ্যাড্জাটিং জ্কু (90) লুজ করিতে 


হুইবে। 
...* ভিজেল--12 
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041 সির 





২১ ২১ ২২ 
$917)০11011, ভি, 11 195. না 1০5৫. 


'ব০. 62 চিত্র । জি. এম ইন্জিনের প্রার্জার এবং ব্যারেলের 
লোড, কন্ট্রোল পজিশন (চ107056 9100 79810:5]5 1080. 00:00] 
0081001 01 (ও. 1৬1. 01656] €17617) ) 

1- ইনজেকশন শেষ বা বন্ধ ( টব০ )1)1906$01). ) 

- আইডেল লোড. বা ইনজেকশন আর্ত (10117)6 100. 0৮ 17719061010 962৮৪ ) 
৪-_ হাফ, লোড, (13811 1080 ) 

£--ফুল লোড. ( প্রা1] 1380.) 

12. পা, & ৫.-এফেক্টিৰ ট্রেক (এ]ারো মাক পযন্ত ফুয়েল অয়েল পাম্প হইবে ) 


7101 8 





৷ উই উই 


95. 51০61716000 01011৩0107.03০11917, 


০. 63 চিত্র । জি. এম. ইনৃজিনের প্রাপ্জার পজিশন (51586 
2০816601801 0. 0. 610£1776 ) 


বাম হইতে ভান দিকে ০. 63 চিত্র দেখুন) £_ 
(1) ল্লাতজার 0, 10. 0, (00892 070. 6০0) 
(9) ইন্জেকশন আরম্ভ (9687৮ ০৫ 1019010. ) 
(3) ইন্জেকশন শেষ বা বন্ধ ( 8১০ ০? £91500102,) 
(£) প্লাঞ্লার 8. 1), ০. (15089: 0 ০০৮০০ ) 
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29. পাম্প ইন্জেকৃটার কি ভাবে কাজ করে ? 

(০ 61 চিত্র দেখুন) পাম্প ইন্জেক্টারের ব্যারেলে ফুম্নেল অয়েল পুর্ণ 
"'আছে। ক্যাম শাফটু ঘুরিয়া ক্যাম রোলার পিষ্ট7নকে পুশ করিয়া, পুশ রড 
(5) এবং রকার আমের (8) দ্বার] প্রাঞ্জার ফলোয়ার (1) প্রাঞার স্প্রিং (2) 
সহকারে প্লাঞ্জার (10)-কে ব্যারেলের (11) ভিতর পুশ করিয়া 8.10.0.-এর 
দিকে যাইতে থাকে | 8.10.0. যাইবার সময় প্রঞারের বাই পাসের ব্রাস্ভা 
'বন্ধ থাকিলে ব্যারেলের আপার পোর্ট (12) বন্ধ করিয়া 9.1).0. যাইবার সঙ্গে 
সঙ্গে প্রাঞঙ্জার (10) ব্যারেলের ভিতর ফুয়েল অয়েল পাম্প করিতে 
'থাকে । 

পাম্পের প্রেসারে ফুয়েল অয়েল, স্পেসার (19), চেক ভাল্ব. (14) হুইয়া 
স্প্রে টিপ, ভাল্ব, (16) ভাল্ব, স্প্রিং (17) সহকারে, ভাল্ব, ষ্টপ (98) এবং 
চ্যানেল হইয়৷ স্প্রে টিপ. (10, দ্বার ফুয়েল অয়েল পিলিগারে (20) স্প্রে হইতে 
থাকে। (বতক্ষ* না বাই পাসের বরাগ্ত। খোল। হয় ) 

পাম্প শেষ হইবার সঙ্গে সঙ্গে স্প্রে টিপ ভাল্ব (16) ন্প্রিং-এর 
(17) টেন্শনে সিটে (15) বসিয়। স্প্রে বন্ধ হইয়] যায়। 

ক্যাম রোলার পিষ্টনকে ছাড়িয়া দিবার সঙ্গে সঙ্গে প্রা্ার স্প্রিং-এর (2) 
'টেন্শনে প্রাজার (10)... যায় । 


30. কিভাবে পাম্প ইন্জেকৃটারে ফুয়েল অয়েল বেশী এবং 
কম হয়? 

(০. 61 চিত্র দেখুন) ফুয়েল কন্ট্রোল টিউব (8৪) বেশী ফুয়েলের দিকে 
অপারেট করিলে র্যাক কন্ট্রোল লিবার (8) অপারেট হুইয়া, র্যাক (8) 
গিয়ার বা টুথড. পিনিয়ন (6) এর দ্বার! প্রাঞ্ার ব্যারেলের ভিতর, হালিক্যাল 
গ্রুবের বিপরীত দিকে ঘুরিয়া বাই পাসের রাস্তা বন্ধ করিয়৷ বেশী ফুয়েল অয়েল 
'পাম্প করে । ইহার ফলে ইন্জিনের স্পীড বেশী হয়। 

হালিক্যাল গ্রুব যে দিকে থাকে সেই দিকে ঘুরিয়]! বাই পাসের নাস্তা 
খুলিয়! কম ফুয়েল অয়েল পাম্প করে। ইহার ফলে ইন্জিনের ম্পীভ কম হয় 
(০. 62 চিত্র দেখুন )। 


একা ৮৭ জব্যাক 
ফুয়েল অয়েল (65৩1 ০1) 


যে কোন জালানী তেলকে ফুয়েল অয়েল বলে। ডিজেল ইন্জিনের জন্ 
লে] গ্রেড ফুয়েল অয়েল বা হাই স্পীড ডিজেল অয়েল; পেট্রোল ইন্জিনের 
জন্য হাই গ্রেড ফুয়েল অয়েল বা পেট্রোল অয়েল; সেমি-ডিজেল ইন্জিনের' 
জন্য লাইট ডিজেল অয়েল ব্যবহৃত হয়। 


1. ডিজেল ইন্জিনে ফুয়েল কি করিয়া! জ্বলে ? 

সিলিগারের ভিতর বাযুকে কম্প্রেশন করিবার পর এ বাষু অত্যধিক: 
উত্তপ্ত হয়; 480০ হইতে 600০০ (900০ হইতে 1100০ )। এ গরম 
হাওয়ার উপর সুক্ষ সুক্ষ আকারে ফুয়েল অয়েলকে স্প্রেকরাইয়া জালান হয় । 


2. গরম হাওয়ার উপর কি করিম ফুয়েল অয়েল আসে ? 
ফুয়েল পাম্পের প্রেসারে অথবা হাওয়ার প্রেসারে ইন্জেক্টার গরম 
হাওয়ার উপর ফুয়েল অয়েলকে হুক্স সুদ আকারে ম্প্রে করিয়া থাকে। 


3. পেট্রোলিয়াম কি? 

ক্রুড অয়েলের অপর নাম। খনি হইতে যে তেল প্রথমে পাওয়া যায়, সেই 
আন.রিফাইণ্ড তেলকে পেট্রোলিয়াম বলে । 

পেট্রোলিয়ামকে রিফাইন করিয়া সব রকমের ফুয়েল অয়েল পাওয়া! যায় । 


&. ফুয্েল অয়েল জ্বলিবার কারণ কি? 
ফুয়েল অয়েলের সঙ্গে হাইড্রোকারবন থাকে সেইজন্য ফুয়েল অয়েল জলে ॥ 


হ. হাইড়োকারবন কি ? 
শতকর। 85 ভাগ কারবন এবং 
শতকর। 15 ভাগ হাইড্রোজেনের সংমিশ্রণ । 


6. কারবন কি ? 

এক প্রকার মৌলিক পদার্থ ৷ 

ফুয়েল অয়েল, কোল বা করলা ও চারকোল জ্বালাইলে যে কালি ব 
ঝুল হয় তাহাকেও কারবন বলে । | | 
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গু. হাইড্রোজেন কি ? 

এক প্রকার মৌলিক জলন গ্যাদ ( [70191770090165 £95 )। 

৪. ফ্লাশ পকেট এবং বারনিং পক্সেণ্টের তফাৎ কি? 

যেকোন তেলকে একটি লৌহপাত্রে গরম করিলে উহা! হইতে যে গ্যাস 
বাহির হয় তাঁহাকে ইনফ্রেম্যাবল গ্যাস বলে । যত কম তাপে উক্ত গ্যাসের 
নিকট আগ্রশেখা ধরিলে জলিনে, সরাইয়া লইলে নিভিয়া যাইবে তাহাকে ফ্লাশ 
পয়েণ্ট বলে। 

উক্ত £৬লকে আরও অধিক গরম. করিলে এ গ্যাপ একবার অগ্নিশিখার 
দ্বারা প্রজ্ঞলিত করিলে অগ্রিশিখা সরাইয়া লইবার পরও জলিতে থাকিবে 
তাহাকে বারনিং পয়েপ্ট বলে। 

যত টেম্পারেচারে তেলের ফ্লশ পয়েপ্ট হয় তাহার উপর 50” হইতে 
160, (100 হইতে 15:00) অতিরিক্ত উত্তাপ হইপেই বারনিং, ফায়ারিং বা 
ইগনিশন পফেপ্ট বলে। 


9. €োন্‌ তেলের কত ফ্লাশ পযেণ্ট ? 

(1) পেট্রোল ।790:01) 35গ্দ্ হইতে 40শ্্ 

(2) প্যারাফিন (70819080) 50০ হইতে 60০], 

(3) কেরোসিন (06519506) 60০ হইতে 70০, 

(4) ডিজেল (15561) 120” হইতে 140-ঢ, 

65 সেম-ডিজেল (52001-015561) 1507 হইতে 180শ্. 
(6) লুব-অয়েল ([71-011) 200 হইতে 450”, 


10. তেলের বিস্কোসিটি কাহাকে বলে? 

নিধি পরিমাণের তেঙ্গ নির্দিষ্ট টেম্পারেচারে এক প্রকার যন্ত্রের ভিতর 
'দিয়! চালাই তেলের বিস্কো'সিটি ( ড15295105 ) মাপা যাঁয়। 

ঘেমন £--ডিজেল (101656]1 ) 100*ঢ. 32 হইতে 20 সেকেগড। 

লুব-অয়েল ([,26-০11) 210ঘ. 60 হইতে 70 সেকেগু। 


11. ফুয়েল ট্যাক্কের কি সাবধানতা! অবলম্বন করিতে হয় ? 
(2 ফুয়েল অয়েল ট্যাঙ্ক সব.সময়. পরিষ্কার রাখিতে হইবে। 
(8) ফুয়েল অয়েল পুর্ণ করিবার সময় ফিণ্টার করিয়। পুর্ণ করিতে হইবে । 


182 প্রশ্নোত্তরে ডিজেল ইন.জিন 


(7) ফুয়েল অয়েল ট্যাঙ্কের বেন টিলেশন (হাওয়া যাইবার ) পাইপ' 
পরিষ্কার ও পাইপের মুখে কপার ট্রেনার ( তামার জালী ) রাখিতে হইবে । 

(৫৮) ফুয়েল অয়েল ট্যাঙ্ক সম্পূর্ণ (কানায় কানায় ) পূর্ণ না করিয়। কিছু 
খালি রাখিতে হইবে। 

(৬) ফুয়েল অয়েল ট্যাঙ্ক ঠাণ্ডা জায়গায় (গরম না হয় এমন জায়গায় ). 
রাখিতে হইবে । 

(1) সব সময় আগুন হইতে সাবধান থাকিতে হইবে। 

(৬1) ফুয়েল অয়েল ট্যাক্কের কক. ওয়াকিং পজিশনে রাখিতে হইবে এবং 
ফুয়েল অয়েল লিক করিলে সঙ্গে সঙ্গে বন্ধ করিতে হইবে। 

(৬111) স।রবিস্‌ ট্যাঙ্কের নীচে ট্রে বা ভঙ্গ! রাখিতে হইবে। 


12. ফুয়েল ট্যাঙ্ক কি করিয়া পরিক্ষার করিতে হয় ? 

(0) আগুনের সাবধান করিস] ট্যাঙ্কে ফুয়েল থাকিলে অন্ত ট্যাঙ্কে বা 
ড্রামে বদলী করিতে হইবে। 

(1) ট্যাঙ্কে ওবার ফলে! পর্যন্ত 3 হইতে 4 বার জল পূর্ণ করিয়| অথবা' 
স্টিমের দ্বার] ট্যাঙ্কের ভিতর হইতে অয়েল গ্যাস বাহির করিতে হইবে । 

(111) ট্যাক্কের গ্যাস পরীক্ষ। করিয়া গ্যাস না থাকিলে যে লোকটি ট্যাঙ্কের 
ভিতর যাইবে তাহার কোমরে দড়ি বাধিয়! (বড় ট্যাঙ্ক হইলে) দ্দিতে হইবে ।, 
সঙ্গে সেফটী টর্চ লাইট, পরিষ্কার কাপড়, বালতি ও ব্রাশ দিতে হইবে এবং 
সব সময় তাহাকে সাবধান করিতে হুইবে। 

(1) যাহার দায়িত্ব বেশী তাহাকে ট্যাঙ্ক পরিষ্কার না হওয়া পর্যস্ত সব 
সময় ট্যাঙ্কের নিকট সতর্ক থাকিতে হইবে । 


23. কম্পৌজিসন ( মিশ্রণ ) অফ. ফুয়েল অয়েল । 
(1) কারবন (0০20022)*** 7 8315 01:০6]. 
(11) হাইড্রোজেন (75:08) * 126 1060০916. 
(111) সালফার (১101)01)-05 05102াওতে 
(1৮) অক সিজেন (0য5821,)*-*** 314 0610০626, 


হণ জশ্রঠাক্স 


বায়ু বা হাওয়া 
(2) 

1. বাদ্ুর ধর্ম কি? 

(1) তাপ পাইলে বায়ু প্রসারিত ও লঘুবাহাল্কাহয়। তাপ কমিয়! 
গেলে সংকৃচিত ও ভারী হয় । 

(11) চাপ বুদ্ধি পাইলে সংকুচিত, ভারী ও উষ্ণ বা গরম হয়। 

(111) চাপ হাস পাইলে প্রসারিত, লঘু ও শীতল হয়। 

(1৮) উষ্ণ বায়ুর জলীয় বাম্প ধারণ-ক্ষমতা শীতল বাু অপেক্ষা অধিক। 

(৮) জলীয় বাম্পপূর্ণ বায়ু বিশুঙ্ধ বাযু অপেক্ষা হাল্কা এবং বিশুদ্ধ বায়ু 
অপেক্ষা! জলীয় বাষ্প মিশ্রিত বায়ুর তাপ গ্রহণ ও ধুলিকণা সংরক্ষণ ক্ষমতা 
অধিক। 

(৮1) প্রতি 300 ফুট উচ্চতার 1” উষ্ণতা ত্র।স পায়। 

2. বায়ুকি? 

বায়ু এক প্রকার মেকানিক্যাল মিকস্চার। বায়তে সাধারণতঃ ছুই প্রকার 
গ্যাসের ভাগ বেশী-_- 

€) নাইট্রোজেন 4 ভাগ। 

(11) অকৃসিজেন ] ভাগ । , 
ইহ ছাড়া আরগন গ্যাস, জলীয় বাম্প ইত্যাদি সামান্ত থাকে । 


3. একবার বলিউম বা বায়ুর আয়তন কি? 
(1) শতকর? 79 ভাগ নাইট্রোজেন। 
(11) শতকরা 2] ভাগ অকৃসিজেন। 


4. বায়ুর ওজন কত? 
(1) শতকরা 77 ভাগ নাইট্রোজেন । 
(11) শতকর] 23 ভাগ অকৃসিজেন। 


ক্রন্সোদস্ণ ম্যাক্স 
এয়ার কম্প্রেসার 


(817 ০0271075850 ) 


1. এয়ার কম্প্রেসারের কি কাজ? 

কম্প্রেস্ড্‌ হাওয়ার দ্বার যে কাজ করা হয় সেই সব কাজ করিবার জন্য 
কম্প্রেসারের দ্বারা হাওয়ার প্রেসার তৈরী করিয়া! এয়ার রিসিবারে, বোতল ব' 
ট্যাঙ্কে জমা করানো হয় । 

যেমন $- ডাইরেকট শাফটু এবং হেবি ডিজেল ইন্জিনকে ষ্ার্ট করিবার 
জন্য কম্প্রেস্ড, হাওয়া প্রয়োজন হয় ও ওয়ার্কসপে নান প্রকার যন্ত্রপাতি 
কম্প্রেস্ড হাওয়ার দ্বারা চলিয়া থাকে। কোন কোন ডিজেল ইন্জিনের 
জন্য হাই প্রেসার কমৃপ্রেস্ড, এয়ার দ্বার] ইন্জেক্টার হইতে ফুয়েল অয়েলকে 
ম্প্রেকরান হয়। 


2. ফুয্মেল ইন্জেকশন এবং ইন্জিনকে ট্টার্ট করিবার জন্য 


রিনিবারে কতটা হাওয়ার প্রয়োজন ? 
() ফুয়েল ইন্জেকুশনের জন্য 42 হইতে 84 কিলোগ্রাম পার স্কয়ার 


সেন্টিমিটার (600 হইতে 1200 পাউওু পার স্কয়ার ইঞ্চ )। 
(1) ইন্জিন ্টার্ট করিবার জন্য 10 হইতে 28 কিলোগ্রাম পার স্কয়ার 
সেন্টিমিটার (150 হইতে 400 পাউগ্ড পার স্কয়ার ইঞ্চ )। 


3. সিংগ ল-ষ্টেজ এয়ার কম্প্রেসার কাহাকে বলে? 

ষে কম্প্রেসার এক পিষ্টন দ্বারা হাওয়াকে সিলিগারের ভিতর কম্প্রেশন 
করিয়া এয়ার রিসিবারে জম1 করিয়া! থাকে, ইহার জন্ত কোন এয়ার কুলার 
থাকে না, গরম বা উষ্ণ হাওয়। ট্যাঙ্কে বা রিসিবারে যায় এবং কম্প্রেশন প্রেসার 
কম তাহাকে সিংগ.ল্-ষ্টেজ কম্প্রেদার বলে। 


4. টু-ট্রেজ একার কম্প্রেসার কাহাকে বলে? 
এই কম্প্রেসারের একের পর আর এক ধাপ থাকে অর্থাৎ ১ম ধাপ 
বড়, ২য় ধাপ ছোট। ১ম গ্রেজ লে! প্রেসার (1.. 0.)7 ২য় ষ্টেজহাই 
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প্রেসার (নু. ৮.) ১ম ্রেজের কম্প্রেস্ড, এয়ার, ইন্টার-কুলারে ঠাণ্ডা হইয়া 
. পুনরায় ২য় স্টেজে কমৃপ্রেস্ড হুইয়া' আফটার কুলারে ঠাণ্ডা হইয়া! এয়ার 
রিলিবারে বা বোতলে যায়। 

ধ্রিষ্টেজ হইলে আর এক ধাপ বেশীহইবে। তাহার জন্ত ইণ্টার-কুলার 
একটি বেশী থাকে । ১ম ্টেজ লোপ্রেসার (].. 7.) ২য় ষ্রেজ মিডিয়াম বা 
ইন্টারমিডিয়েট প্রেসার (4.0. ০0: 17.)7 ওয় ষ্রেজ হাই প্রেসার (7. 2.)। 
প্রেদার বেশী সেজন্য কম সময়ে এবং ঠাণ্ড। বা শীতল হাওয়া বোতলে যায়। 


5. কম্প্রেসারে ষ্রেজের প্রয়োজন কি এবং ইন্টার-কুলার ও 
আফটার কুলারের কি কাজ ? 

কম্প্রেসারে ষ্রেজ বা ধাপ থাকার জন্ক গরম হাওয়াকে ইন্টার-কুলারে 
ঠাণ্ড করিয়] পুনরায় কম্প্রেশন করিয়। বেশী হাওয়ার চাপ ঠতুরী করিতে পারে 
অর্থাৎ হাওয়াকে শীতল রাধিয়] বেশী চাপ তৈরী করে। ইহার জন্য কম্প্রেসার 
শীতল বা ঠাণ্ডা থাকে । 

কম্প্রেশন করিলে হাওয়া উষ্ণ বা গরম হয়। ইহার ফলে মুবিং পার্টস, 
ক্ষযুপ্রাপ্ত হয় ও অতি।রক্ত গরমের জন্য কম্প্রেসারের পিষ্টন জাম হইতে 
পারে। তাহা হইতে রক্ষা পাইবার জন্য এক স্টেজ হইতে অন্য ষ্রেজে যাইবার 
সময় ইন্টার-কুলারে হাওয়। ঠাণ্ডা! হইয়া যায়। ইহার ফলে কমৃপ্রেসার ভাল 
থাকে এবং ছুই ষ্রেজের মধ্যবর্তী স্থানে ইন্টার-কুলার একান্ত প্রয়োজন | ইন্টার- 
কুলারে কম্প্রেস্ড, হাওয়ার আয়তন কমান হয় কিন্তু চাপ কমে না, ফলে এ 
হাওয়াকে আরও কম্প্রেসড, করিবার জন্ত কমপ্রেসারের কাজ কম হুয়। 

অবশেষে যে জায়গায়) ঠাণ্ডা বা শীতল হুইয়! হাওয়া বোতলে বা ট্যাঙ্কে 
যায়, তাহাকে আফটার কুলার বলে । 


6. থি.-ষ্টেজ এয়ার কম্প্রেসার কি করিয়া হাওয়াকে 
কম্প্রেশন করে? 

1) এক নম্বর বা], ৮, ছ্রেজ বাহিরের হাওয়া এয়ার ক্লিনার হয় এয়ার 
সাকৃশন বা ইনলেট নন.রিটারনিং ভাল্ব, খুলিয়! সিলিগারের ভিতর কম্প্রেশন 
করিয়া 3 হইতে 4 কিলোগ্র।ম পার স্কয়ার সেন্টিমিটার (7-8./০9৭, ) 50 হুইতে 
€0 পাউগু পার স্কঘার ইঞ্চ ([4১5/০+) প্রেসার তৈরী করে। ডেলিবারি 
নন.রিটারনিং ভাল্ব, খুলিয়া ইন্টার-কুলারে হাওয়া ঠাণ্ডা হয়।, 
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(৫1) ছুই নম্বর ব: [.৮. ষ্েজ এক নম্বরের কম্প্রেস্ড. হাওয়াকে সাকৃশন বা 
ইন.লেট নন -রিটারনিং ভাল্ব, খুলিয়া সিলিগারের ভিতর কম্প্রেশন করিঘ্া 
14 হইতে 17 7৫./০088. (200 হইতে 250 [755./0+) প্রেসার তরী কবে? 
ডেলিবারি ননশ্রিটারনিং ভাল্ব খুলিয়া ইন টার-কুলারে হাওয়! ঠাণ্ডা হয় । 

(81) তিন নগ্ধর বা চন.৮ ষ্রেজ ছুই নম্বরের কম্প্রেস্ড্‌ হাওয়াকে সাকৃশন 
বা ইনলেট নন.ব্রিটারনিং ভাল্ব, খুলিয়। সিলিগারের ভিতর কম্প্রেশন করিয়? 
প্রেপার তরী করে । ডেলিগারি নন-বিটারনিং ভাল্ব খুলিয়া আফটার, 
কু্লারে হাওয়া ঠাণ্ডা! হুইয়] এয়ার- বোতলে যায়। ৩য় ট্রেজের প্রেসার ব: 
ফাইন্তাল ষ্টেজের প্রেসার, বোতলের প্রেসার হইতে সামান্য কিছু বেশী হয়। 

2. সিংগল্-্রেজ এবং টু-ট্রেজ কম্প্রেসারের তফাৎ কি ? 

(1) লিংগ ল্‌্-েজ £_ 


(1) 
(1) 
(111) 


(1৬) 


কম্প্রেশন প্রেসার কম। 
বোতলে বা টাাঙ্কে হাওয়া পূর্ণ করিতে বেশী সময় লাগে। 
কে।ন কুলার নাই। 

গরম হাওয়' বোতলে বা ট্যাঙ্কে যায় । 


(৮) গরম হাওয়ার জন্য হাই প্রেসার কমিয়] যায় । 
(৮1) গরম হাওয়ার বলিউম বাড়িয়! য।য়, ঠাণ্ডা হইলে কমিয়া যায় । 
(৮11) গরম হাওয়ার ওজন কমিরা যায়। 
(৮111) গরম হাণয়া, ঠাণ্ডত বা শীতল হইবার পর, প্রেসার কমিয়; 
যায়। 
(1%) গরম হাওয়ার জলীয় বাম্প ধারণ ক্ষমতা বেশী 
(বোতলে বা ট্যাঙ্কে জল জমে )। 
(2) টু-ছ্টেজ £__ 


(1) কম্প্রেশন প্রেসার বেশী। 


(11) 
(171) 


(৬) 
(৬) 


বোতলে বা ট্যাঙ্কে হাওয়া পূর্ণ করিতে কম সময় লাগে । 

ইন টার-কুলাবে হাওয়া ঠাণ্ডা হইবার পর ২য় ষ্টেজে লইয়া 
কম্প্রেশন করে। 

আফটার কুলারে হাওয়। ঠাণ্ডা হইবার পর বোতলে যায়। 
বোতলে বা ট্যাঙ্কে ঠাণ্ডা হাওয়া যায়, প্রেসারের কোন 
পরিবর্তন হয় না। .. 
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(৮1) ঠাণ্ডা হাওয়ার প্রেসার ও ওজন ঠিক থাকে । 
(৬12) ঠাণ্ডা হাওয়ার জলীয় বাম্প ধরণ ক্ষমতা কম। 


৪. এয়ার কম্প্রেসারের উপর কি থাকে বা এস্সার কম্- 
০€সারের মাউন্টিং? 
(1) এয়ার ক্লিনার । 
(17) সাকৃশন নন -রিটারনিং ভাল্ব, | 
(1) ডেলিবারি নন-রিটারনিং ভাল্ব, ॥ 
(৮) ইনটার-কুল'র এবং আফটার কুলার । 


কুলারের হঙ্গে 2 
(1) রিলিফ, ভাল্ব (এয়ার প্যাসেজে )। 
(1) সেফটি 'প্রট বা বাস্টিং ডিস্ক (1925614 0150 ) 
(কৃলারের বডিতে জলের লাইনে ) 
(11) ড্রেন কক্‌ (এয়ার প্যাসেজে ও জলের লাইনে ) 
11৬) প্রেসার গেজ (এয়ার প্যাসেজে )। 


০০ £__কম্প্রেসারের স্টেজে রিলিফ. ভাল্ব, এবং প্রেসার গেজ থাকিলে 
কুলারের সঙ্গে থাকিতেও পারে, নাও পারে । 


9. আফটার কুলার ন। দ্দিলে কি হইবে ব1 আফটার কুলার 
হইতে গরম হাওয়া বোতলে বা ট্যান্কে গেলে কি হইবে ? 


(৫) গরম হাওয়া বোতলে ব! ট্যাঙ্কে যাইর। বোতল বা ট্যাঙ্ক গরম 
হইবে । 

11) বোতলে ব! ট্যাঙ্কে যাইবার সময় এয়ার পাইপ অত্যধিক গরম 
হইবে। 

(11) রিলিফ ভাল্ব কাজ না করিলে পাইপ ফাটিয়া! যাইতে পারে । 

(৫৮) গরম হাওয়ার দরুন এয়ার বোতলে ব1 ট্যাঙ্কে জল জম] হইবে; 
সেজন্য মরিচা পড়িবে এবং এয়ার বোতলে বা ট্ান্কে হাওয়া হইতে 
সময় বেশী লাগিবে | ডি 

৮) প্লেটের টেনশন, কমিয়। যাইবে. ( কম.জোর )1+. 
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(৮; হাওয়ার বলিউম বাড়িয়া যাইবে (ঠাণ্ডা হইলে কমিয়া যাইবে )। 

(৮11) বোতলে বা ট্যাক্কে ফিউজিবল প্র'গ থাকিলে 220শ্ঢ হইতে 2300 
গলিয়া যাইবে আর যদ্দি ফিউজিবল প্লাগ না থাকে প্রেসার রিলিফ. ভাল্ব, 
খুলির! এয়ার বেঙলকে সেব করিবে বা বাচাইবে। এইজন্য আফটার কুলার 
একান্ত প্রয়োজন । 

10. কুলাঁরের এয়ার প্যাসেজ ফাটিয়া গেলে কি হইবে? 

(1) কুশার আস্তে আস্তে গরম হইবে । 

(11) কুলাবের এয়ার প্যাসেজের বাহিরে যে জলের সারকুলেশান, হয় 
তাহার উপর হাওয়ার প্রেসার দিবে। কুলারের সেফটি প্লেট ফাটিয়া 
প্রেসার বাহির হইয়া কুলাবুকে দেব ক রবে বা বাচাইবে। 

(111) আফটার কুলার হইলে বোতলের ক ট্যাঙ্কের হাওয়া বাহির হইয়। 
যাইবে 

11. সেফটি প্লেট ব1 বাস্টিং ডিস্কৃ কত €প্রসারে ফাটিয়। যায় 
এবং কত মোটা ? 

(1) জলের সারকৃলেশন প্রেসার হইতে 3 হইতে 5 পাউও পার স্বয়র রই | 

(111 তামার প্রেট 0:০০6৮ হইতে 008৮ 

(111) পিতলের প্রেট 0003” হইতে ০0004 


12. দেফটি প্লেট না থাকিলে কি হইবে? 
এশার প্যাসেজ ফাটিয়া! গেলে আস্তে আস্তে জলের লাইনে কুঙ্গারের ভিতর 
প্রেসার বাড়িয়৷ কুলার ফাটিয়া! গিয়। বিপদ হইতে পারে। 
13. কুলারের এয়ার প্যাসেজ ব৷ টিউব ফাটিয়া! গেলে কি 
করিয়। বোঝা যাইবে ? 
(1 কুলার আস্তে আন্তে গরম হুইবে। 
(0. কম্প্রনারের ওয়াটার সারকুলেশনে আউটলেট পাইপ হইতে 
কিছুক্ষণ পর পর প্রেপারে জল বাহির হইতে থাকিবে। 
(111) কুগাবের সেফটি প্লেট ব1 বাষ্টিৎ ডিস্ক. ফাটিয়া প্রেপার বাহির 
হইবে। 
(1৮) আফটার কুলার হইলে বোতঙ্লের বা ট্যাককের হাওয়! আস্তে জাতে 
কমিয়া যাইবে। | র 
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14. কুলার গরম হয় কেন ও কম্তগ্রুসার গরম চলার 
কারণ কি? 

() এয়ার টিউবের ইন্সাইডে ( ভিতরে ) লুব-অয়েল আদিলে। 

(1) এয়ার টিউবের আউটসাইডে জলের স্কেল (ময়লা) জমিলে 
বা পড়িলে। 

(101) ওয়াটার সারকুূলেশন কম হইলে অতিক্রিক্ত গরমে কম্প্রেলারের 
পিষ্টন জাম হইয়া যাইবে । 

15. কুলারের এয়ার প্যাসেজ ব। টিউব ফাটার কারণ কে? 

( রিলিফ. ভাল্ব কাজ না করিলে। 

(11) এয়ার প্যাসেজ বা টিউব গরম হুইয়া ও বেশী প্রেসারে ফাটিয়া যাইতে 
পারে (এয়ার টিউবে লুব-অয়েল আসিলে এবং এয়ান্ব টিউবের বাহিরে চুণের 
হ্যায় আবরণ পড়িলে )। | 

(11) এয়ার প্যাসেজ পাতঙ্গা বা ক্ষয় হইলে । 


সা্প্পীশী শশা পিসী িপীশপীীসিশ শপ াসপিপাপ শী 


০৪ £-_উক্ত পাইপ পাতলা বা ক্ষয় হইবার কারণ জলের সারকুলেটিং 
পাস্পের প্রেসারে । ইহাকে ইংরাজীতে ইরোশন ভিউ টু ওয়াটার সারকুলেটিং 
পাম্প প্রেসার (5:95101) 00 00 20০1 ০1001201108 13110009 10:653016) 
বলে। 

16. কুলারের অপর নাম কি? 

হিট এক স্চেঞ্জার । 

17. কম্প্রেস্ভ, হাওয়া কিভাবে ঠাণ্ডা হয ? 

(1) জলের দ্বার| ( ওয়াটার কুজিৎ) 

(2) হাওয়ার দ্বারা (এয়ার কুলিং ) 

18. ইন্টার-কুলার এবং আফটার কুলারের ভিতর কি থাকে 
ও কম্প্রেস্ড, হাওয়া কিভাবে ঠাণ্ডা হয়? 

() ওয়াটার কুলিং £_-ইন্টার এবং আফটার কুলারের ভিতর তামা 
বা পিতলের পাইপ থাকে । এ পাইপকে এয়ার টিউব বলা! হুয়। কম্প্রেস্ড, 
এয়ার পাইপের ভিতর দিয়া যায় এবং এঁ পাইপের বাহিরে চারিদিকে 
জলের সারকুলেশন হয়। গরম হাওয়] পাইপের ভিতর দি দিয়া ফাইবার সময় 
শীতল হইয়া যায়, ইহাকে ওয়াটার কুলিং বলে। 
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(8) এয়ার কুলিং £-কম্প্রেস্ড, হাওয়া যে পাইপের ভিতর দিয় যায় 
সেই পাইপের উপর অনেকগুলি রিং থাকে । বাহিরের ঠাণ্ডা! হাওয়! রিং-এ বাধা 
পাইয়া গরম না হওয়] পর্যগ্ত স্থায়ী হয়। গরম হাওয়ার ধর্ম হাল্ক ও উরধ্বগামী 
এবং ঠাণ্ডা হাওয়ার ধর্ধ ভারী ও নিক্লগামী। উক্ত উপায়ে হাওয়ার ভ্বার। কুলিং 
হয়। তবে জলের ছ্বার। যেমন কুলিং হয় সেইরূপ কুলিং হইতে পারে ন1। 


19. থি.-ষ্েজ এয়ার কম্চপ্রসারের ওয়াটার সারকুলেশন কি 
ভাবে হয়? 

ওয়াটার পাম্প জলকে টানিয়া আফটার কুলারে ডেলিবারি দেয়। 
আফটার কুলারকে কুলিং করির] বা ঠাণ্ডা করিয়। কম্প্রেসারের ব্লক হইয়া ২য় 
ষ্টেজের ইন্টার-কুলার ও ১ম ষ্টেজের ইন্টার কুলারকে ঠাণ্ডা বা শীতল করিয়া 
আউটলেট পাইপ দিয়া বাইর হইয়া যায় । 


29. এয়ার বোতলে জল জমা হয় কেন? 

হাওয়ার সঙ্গে বাপ্পাকারে অতি স্ুদ্্ সুপ্ম জলবিন্দু ব' জনকণ! থাকে । 
কম্প্রেসারের ছ্ব!র1 কম্প্রেস্ড, এয়ার বোতলে জম] করা হয়। আন্তে আস্তে 
এ হাওয়া হইতে জল জমিয়া থাকে। গরম হাওয়া অক পরিমাণে জলীয় 
বাম্প ধারণ করিতে পারে । জলীয় আবহাওয়ার ধরুন ও হাওয়ার সঙ্গে 
ময়েস্চার (20009150012 ) থাকার দরুন জল জমা হ্য়। 


21. কম্প্রেসারে আন্ংলাডারের কি কাজ ? 

কম্প্রেসারের সাক্‌শন ভাল্বে ফিট থাকে । মেইন ইন্জিনের সঙ্গে এয়ার 
কম্তপ্রসার থাকিলে কম্প্রেসারে আন্লোডার থাকিবেই। যখন বোতল বা 
ট্যাঙ্কে হাওয়] চা বা পূর্ণ করিবার প্রয়োজন নাই অর্থাৎ এয়ার বোতল বা! 
ট্যাঙ্কে হাওয়৷ পুর্ণ হইয়াছে দেই সময় আন্লোভডার ছার! সাকৃশন ভাল্ব্‌কে 
নীচের দিকে চাপিয়। খোলা রাখে ইহার দরুন হাওয়া কম্প্রেশন হইতে 
প:রে না, সাকৃখন ভাল্ব, দিয়া বাহির হুইয়া যায়। 

22. সাকৃশন নন্-রিটারনিং ভাল্ব লিক্‌ করিলে কি হইবে ? 

(1) প্রথম ষ্টেজের লিক করিলে £__ 

(৫) কম লিক করিলে প্রেস:র কম দ্েখাইবে। বেশী লিক করিলে 
প্রেণার দেখাইবে না। | | 

(9) কম লিক করিলে দ্বিতীয় ষ্রেজের প্রেসান্ন কম দেখাইবে। বেশী 
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লিক, করিলে সাকশন নন্-র্রিটারনিং ভাল্ব, দ্বারা সমস্ত হাওয়া ভেলিবারি 
হুইয়া যাইবে । প্রেসার দেখাইবে ন1। 

(1) কম লিক করিলে বোতলে হাওয়া চার্জ করিতে সময় বেশী 
লাগিবে। বেশী লিক করিলে বোতলে হাওয়] চার্জ হইবে না। 

(2) দ্বিতীয় ষ্টেজের লিক করিলে £__ 

() কম লিক করিলে প্রেসার কম দেখাইবে। বেশী লিক করিলে 
প্রেসার দেখাইবে না। সমস্ত হাওয়া সাক্‌শন ভাল্ব, দ্বার! ডেলিবারি হুইবে। 

(1) প্রথম ট্রেজের প্রেসার বেশী দেখাইবে। রিলিফ. ভাল্ব, খুলিয়। 
প্রেনার বাহির হইয়া ঠেজ এবং এয়ার টিউব সেব্‌ করিবে বা বাচাইবে। 

(111) কম লিক করিলে তৃতীয় ষ্রেজের প্রেসার কম দেখাইবে। বেশ 
লিক করিলে প্রেসার'দেখাইবে না। 

(৮৬) কম লিক করিলে বোতলে হাওয়। চার্জ করিতে সময় বেশী লাগিবে। 
বেশী লিক করিলে বোতলে হাওয়া চার্জ হইবে না। 

(3) তৃতীয় ঠ্রেজের লিক্‌ করিলে £_ 

() কম লিক করিলে প্রেসার কম দেখাইবে। বেশী লিক করিলে, 
প্রেসার দেখাইবে না। সমস্ত হাওয়া সাকশান ভাল্ব, দ্বারা ডেলিবারি 
হইয়! যাইবে, প্রেসার দেখাইবে না। 

(1) প্রথম এবং দ্বিতীয় ষ্েজের প্রেসার বেশী দেখাইবে। রিলিফ, 
ভাল্ব খুলিয়] প্রেপার বাহির করিয়া ষ্টেজ এবং এয়ার টিউব সেব, করিবে 
বা বাচাইবে। 

(111) কম লিক করিলে বোতলে হাওয়া চার্জ করিতে সময় বেশী 
লাগিবে। বেশী লিক করিলে বোতলে হাওয়া চার্জ হইবে না । 

23. ডেলিবারি নন্রিটারনিং ভালব ভিকৃু করিলে 
কি হুইবে ? 

0) প্রথম ষ্টেজের লিক্‌ করিলে £-_ 

(৫) কম লিক. কৰিলে প্রেসার কয দেখাইবে। বেশী লিক, করিলে প্রেসার 
দেখা ইবে না। 

(8) ভেলিবারির হাওয়] সাকশন করিবে । 

(30) কম লিক, করিলে ২য় এবং ওয় ট্রেজের প্রেসার কম দেখাইবে। বেশী 
লিক, করিলে ২য় ও ৩ টেজে,সাকশন পাইবে না, প্রেসার দেখাইবে ন!। 
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(৫) কম লিক করিলে বোতলে হাওয়] চার্জ করিতে বেশী সময় লাগিবে ॥ 
বেশী লিক করিলে বোতলে হাওয়! চার্জ হইবে না। 


(2) দ্বিতীক্ব ষ্টেজের লিক্‌ করিলে $_ 

(1) কম লিক. করিলে প্রেসার কম দেখাইবে। বেশী লিক. করিলে 
প্রেসার দেখাইবে না। টু-ষ্টে্ কম্প্রেসারের বেশী লিক, হইলে, প্রেসার গেজে 
বোতলের প্রেসার দেখাইবে। 

(11) ডেলিবারির হাওয়া সাকৃশন করিবে। 

(11) প্রথম ষ্টেজের প্রেসার বাড়িয়া যাইবে। রিলিফ. ভাল্ব খুলিয়া 
প্রেসার বাহির হইয়! গেজ এবং এয়ার প্যাসেজ সেব করিবে বা ধাচাইবে। 

(৬) কম লিক. করিলে তৃতীয় ষ্টেজের প্রেসার কম দেখাইবে। বেশী লিক. 
করিলে ৩য় ষ্টেজে সাকশন পাইবে না, প্রেসার দেখাইবে না । 

(৮) কম লিক করিলে বোতলে হাওয়৷ চার্জ করিতে সময় বেশী লাগিবে। 
বেশী লিক করিলে বোতলে হাওয়। চার্জ হইবে ন]। 


€3) তৃতীয় ফ্রেজের লিক্‌ করিলে £_ 

(1) কম লিক. করিলে প্রেসার কম দেখাইবে। বেশী লিক করিলে প্রেসার 
গেজে বোতলের প্রেসার দেখাইবে | 

(৫1) ডেলিবারি হাওয়া] সাকৃূশন করিবে । | 

(1) প্রথম এবং দ্বিতীয় স্টেজের প্রেসার বাড়িয়া যাইবে । রিলিফ, 
ভাল্ব খুলিয়! প্রেসার বাহির হইয়া ষ্টেকজ এবং এয়ার প্যাসেজ সেব্‌ করিবে 
বা বাচাইবে। 

(5) কম লিক করিলে বোতলে হাওয়া চার্জ করিতে সময় বেশী লাগিবে । 
বেশী লিক করিলে বোতলে হাওয়! চার্জ হইবে না। 


24. সাঁকৃশন ও ডেলিবারি নন্‌-রিটারনিং ভালব বন্ধ অবস্থায় 
জাম হইলে কি হইবে ? 
(1) ডেলিবারি ভাল.ব জাম হইলে £__ 
() কমৃ্প্রেষ্ড, হাওয়া ডেলিবারি হইবে না। 
(8) প্রেসার বাড়িয়া যাইবে । .. 
(0) রিলিফ,ভাল্ব খুলিয়। কম্প্রেসার সিলিশারকে বাচাইবে। 
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(2) সাকৃশন ভাল.ব. জাম হইলে £__ 


() হাওয়া সাক্‌শন করিতে পারিবে না। 

(18) প্রেসার হুইবে না। 

24. কম্প্রেসারের সাকৃশন্‌ এবং ডেলিবারি ভাল্ব লিক্‌ টেষ্ট ? 

(1) হাই প্রসার ছ্েজ (নন. ৮. ৪৮৪৪০) 

() ডেলিবারি ভাল্ব £-- বোতলের চাঞ্জিং ভাল্ব খুলিলে, হাই প্রেসার 
ষ্টেজের প্রেসার গেজে বোতলের প্রেসার দেখাইলে ভাল্ব লিক আছে। 

(11) সাকৃশন ভাল্ব্‌ +নু. 2. এবং [,. ৮. ্রেজের ডেলিবারি ভাল্ব, 
খুলিয়া, ভাল্ব কবার বা! প্লাগ জায়গায় বসাইয়া বোতলের চাঞ্জিং ভাল্ব, 
খুলিলে, 7. ৮. ঠ্রেজের প্রেসার গেজে বোতলের প্রেসার টনি ভাল্ব, 
লিক আছে। 

(2) লো! প্রেসার ছ্রেজ (].. 9. ৪8৪8০) 

() ডেলিবারি ভাল্ব,£_ চন. 7. ষ্্রেজের সাকৃূশন এবং ডেলিবারি 
ভাল্ব খুলিয়া, ভাল্ব, কবার বা প্রাগ জায়গায় বসাইয়া, বোতলের চাজিং 
ভাল্ব্‌ খুলিলে ; [, চ. ষ্রেজের প্রেসার গেজে বোতলের প্রেসার দেখাইলে 
ভাল্ব লিক আছে। 

(1) সাকৃশন ভাল্ব, £_, ০. ষ্রেজের সাকৃুশন ও ডেলিবারি ভাল্ব, 
এবং [,. 7, ষ্টেজের ডেলিবারি ভাল্ব্‌ খুলিয়া, ভাল্ব, কবার বা প্লাগ জায়গায় 
বসাইয়া, বোতলের চাজিং ভাল্ব, খুলিলে ; এয়ার ক্লিনার হইতে এয়ার বাহির 
হইবে এবং বোতলের প্রেসার কম হইতে থাকিবে । 

25. ভাল্ব্‌ লিক করিলে কি করিতে হুইবে ? 

ভাল্ব খুলিয়া! গ্রাইগ্ডিং করিতে হইবে অথবা প্রয়োজন হইলে বদলী 
করিতে হইবে । প্রতি দেড় হইতে ছুই মাসের মধ্যে চেকু করিয়! দেখিতে 
হইবে | 

26. কম্প্রেসারে ও এয়ার বোতলে কি জয়েন্ট ব্যবহার কর। 
হয়? 

(1) কপার এ্যাস্বেষ্টাস্‌ জয়েপ্ট। 

(2) কপার ডায়মণ্ড সেকৃশন স্নিং। 

(3) মিচনাগরাজিনাজিটা নিয়া 


194 প্রশ্নোতরে ডিজেল ইন্জিন 


27. কম্প্রেসারে প্রেসার কম হওয়ার কারণ কি ? 

(1) এয়ার ক্লিনার ময়লায় জাম হইলে । 

(2) সাকৃশন ও ডেলিবারি নন্রিটারনিং ভাল্ব কম লিক এবং জাম 
হইলে । 

(3) সিলিগ্ডার বোর ক্ষয় হইলে । 

(4) পিষ্টন রিং ক্ষয় হইলে । 

(5) হেড কবার লিক করিলে । 

(6) হেড ক্রিয়ারেন্স বেশী ( হেভ গ্যাসকেট মোটা) হইলে । 

(7) ড্রেন ককৃ, রিলিফ, ভাল্ব এবং প্রেসার গেজ ফিটিং কনেকৃশন লিক্‌ 
করিলে। 


28. কম্প্রেসারের কি রক্ষণাবেক্ষণ করিতে হইবে ? 

(1) কম্প্রেসারের রিলিফ. ভাল্ব ওয়ারকিং প্রেসার হইতে 5 হইতে 10 
পাউগ্ড পার স্কয়ার ইঞ্চ বেশী প্রেসারে এযাডজাষ্যেন্ট করিতে হইবে । 

(2) 150 হইতে 200 ঘণ্টা চলিবার পর ভাল্ব ও ভাল্ব্‌ বক চেক্‌ 
করিতে হুইবে। 

(3) এয়ার ফিল্টার খুলিয়া! কেরোসিন ঠতল দ্বার] পরিষ্কার করিতে হইবে। 

(4) যদি অয়েল বাথ এয়ার ফিণ্টার হয় পরিষ্কার করিয়] হাই কোয়ালিটির 
বা মোট! লুব অয়েল দিতে হুইবে। 

(5) 450 হইতে 500 ঘণ্টা চপিবার পর ক্র্যান্ক কেসের লুব অয়েল বদলী 
করিতে হইবে । 


29. ড্যাটা৷ বা স্বীকৃত সত্য, থি_-ছ্েঁজ এয্সার কম্প্রেসার (9৫5 
01 0১1০০-508০ 81 0012)197599017 )? 

[.. 0.--লো প্রেসার ) 150 509£০- প্রথম স্রেজ। 

[. 2. ইন্টারমিডিয়েট প্রেসার 7; 250 50986__দ্বিতীয় ষ্রেজ। 

[লব 2. হাই প্রেসার ) 310 508£০-তৃতীয় ট্রেজ। 

() প্রথম ষ্েজ এয়ার সাক্‌শন প্রেসার-_10 হইতে 12 105./0% 

(7) প্রথম ই্রেজ এয়ার ডেলিবারি প্রেসার-__40 হুইতে 50 15./7]) 
সিংগল্-্টেজ কম্প্রেসার হইলে বোতলের প্রেসার হইতে একটু বেশী 
(5 হইতে 7 1৮5,/014) 
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(8) ব্বিতীয় ছ্রেজ এয়ার সাকৃশন প্রেসার--30 হইতে 40 185./0+ বা 
প্রথম ষ্রেজের ভেলিবারি প্রেসার । | 

(৫৮) দ্বিতীর স্টেজ এয়ার ডেলিবারি প্রেসার__200 হইতে 250 169 /12+; 
টুষ্টেজ কম্প্রেসার হইলে বোতলের প্রেসার হইতে একটু বেশী (5 হইতে 
715./00) 

(৮) তৃতীয় গ্রেজ এয়ার সাকৃশন প্রেসার-_180 হইতে 230 15./04 বা 
দ্বিতীয় ষ্টেজের ডেলিবারি প্রেসার । 

(৬) তৃতীয় ষ্েজ এয়ার ডেলিবারি প্রেসার--800 হইতে 1000 15./+ 
বা বোতলের প্রেলার হইতে একটু বেশী (5 হইতে 7 15/10)। 

30. কম্প্রেস্ড, হাওয়ার টেম্পারেচার কুলারে যাইবার আগে 
ও পরে। 


ইন্লেট |. আউটলেট . 
প্রথম স্টেজ ইন্টার-কুলার | রথ ্েজ ইন্টার-কুলার 
90০0 হইতে.1200 (200গ্ 352 হইতে 40০0 95০ 
হইতে 290) ! হইতে 110) 
দ্বিতীয় স্টেজ ইন্টার-কুলার ৷ দ্বিতীয় ষ্েজ ইন্টার-কুলার 
1400 হইতে 1500 (250শ্ছ ৃ 35০0 হইতে 4050 095 
হইতে 290স্) ূ হইতে 100) 
তৃতীয় ষ্টেজ আফটার কুলার ৰ তৃতীয় স্টেজ আফটার কুলার 
1400 হইতে 15050 (2007 1 3550 হইতে 400 (95গ্ 
হইতে 300) | হইতে 100-) 


31. কম্প্রেসার পিষ্টন ও হেড ক্লিয়ারেন্স কত ? 
প্রথম স্টেজ-_-2 হইতে 216 মিলিমিটার (00 08555 রে 85 ই) 


কি 125 ই) 


তৃতীয় ক্েজ-4:54 হইতে 508 00.(389 কান 200 ই) 


32. সাকৃশন ও ডেলিবারি ভাল.ব. কতটা খোল। হয় ? 
প্রথম টেজ_1:6 হইতে 318 0৮০(6 হইতে ই ইঞ্) 


দ্বিতীয় ষ্টেজ-_2:54 হইতে 318 101). 
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দ্বিতীয় ্টেজ__1'6 হইতে 3:18 2০৮1 হইতে ই) 


তৃতীয় ট্টেজ--0.795 হইতে 16 ঘথ(ভটহইতে রি ই) 





০. 64 চিত্র। খি..-ষ্রেজ এয়ার কমৃপ্রেসার এবং ষ্টার্টিং ও 
ফুয়েল ইনজেকশন এয়ার রিসিবার বা বোতল €1,:56-56886 ৪4৫ 


5010010759501 710. 90910106 8100 606] 11906001010 ৪1160665610) 
(৫) 10. ৮. লো প্রেসার পিষ্টন (10. 1১, 01860 ) 
(9) 24. 7. মিডিয়াম প্রেসার পিষ্টন (11. 76. 038192 ) 
(9) লু. 7. হাই প্রেসার পিষ্টন (ঘন. 7৯ 019802 ) 
(4) এয়ার ক্লিনার (41: ০295109£ ) 
(6) সাকৃশন নন্-রিটারনিং ভাল.ব (9808100. 0070-796520308 5159 ) 
(6) ডেলবারি নন্-রিটারনিং ভাল.ব. (1091159: 100:0-756020106 9159 ) 
(ন) ওয়াটার জ্যাকেট ( আ%৮০: 18০7৮) 
(8) & (9) ইন্টার-কুলার একার পাইপ বা প্যাসেজ (106677০০016: ৪1৮ 0109 ) 
(10) আফটার কুলার এয়ার পাইপ বা প্যাসেজ (4186: ০০০1৪: 1৫ 0109) 
&- মেইন উপ ভাল.ব. (3181) 96০) ৪155 ) | 


স্ঞ্গি 
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১ -্চার্গিং ভাল. ব. (085781708755159 ) 
€০-সপ্রেসার গেজ (76:995525 8508 ) 
1) ফিউজিবল প্লাগ ( দা 98119 10108 ) 
রিলিফ, ভালৰ ( 261161 ৮15৪) 
আআ ডেন কক (10851. ০০০) 
0 ডন পাইপ (1025170 0109) 
17--ফুয়েল অরেল ইনজেকশন এয়ার বোতল বা রিসিবার ( ঘা] ০11 1019০810)0 817 ০০৮]৪ 
07৮ ৮8৫91562 ) 
[-ইনজিন ষ্টার্টি-এর জন্য এয়ার রিসিবার (968261:08 51₹ 006519 ০0: 19091591 ) 


33. খালি বোতলে কম্প্রেস্ভ. এয়ার চার্জ করিবার সমস 
কম্প্রেসারের এবং বোতলের প্রেসার গেজে কত দেখায় ? 

0৫1) সিংগজল-ছ্রেজ কম্প্রেসার £-0) প্রথম অবস্থায় “০” 
দেখাইবে। সামান্ত কিহৃক্ষণ চপার পর 5 হুইতে 7105./7]+$ সেই সমস্ব 
বোতলে 4 হইতে 5 155./01 | 

62) টু-ষ্টেজ কম্প্রেসার £-৫) প্রথম অবস্থায় “০0 দেখাইবে। 
সামান্ত কিছুক্ষণ চলার পর 5 হইতে 7 105./07 সেই সময় ২য় ষ্রেজে এবং 
বোতলে “০0” দেখাইবে । 

(1) সামান্য কিছুক্ষণ চলার পর ১ম ষ্টেজে 10 হইতে 1215/0]7 
২য় ষ্টেজে 5 হইতে 7 15./1%7) বোতলে 4 হইতে 5 15./041 

€3) থি -গ্রেঞ্জ কম্প্রেসার £_৫) প্রথম অবস্থায় “০৮ দেখাইবে। 
সামান্ত কিছুক্ষণ চলার পর ১ম ্রেজে 5 হইতে 715/047 সেই সময় 
২য় জে, ৩য় ্েজে এবং বোতলে “০” দেখাইবে। 

(11) সামান্ত কিছুক্ষণ চলার পর ১ম ট্রেজে 10 হইতে 1215./[]7 
হয় স্টেজে 5 হইতে 7 11)5./00]”$ সেই সময় ৩য় ট্েজে এবং বোতলে “০0৮ 
দেখাইবে। 

(11) সামান্ত কিছুক্ষণ চঙ্লার পর ১ম ট্রেজে 15 হইতে 17 105./0) 
২য় ্রেজে 10 হইতে 12 1১5/017 ওয় ষ্েজে 5 হইতে 7 15:10 
বোতলে 4 হইতে 5 15/10+1 


০৫৪ $_কিছুক্ষণ পরপর 5 হুইতে ? 15./001 জাম্প করিয়া করিয়া 
বাড়িবে। ২য় স্টেজে 50 হইতে 60. 1৮৪, 177 সেই সময় বোতলে 90 151” 
হইতে উপরে । 
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০. 65 চিত্র। ইুপ প্রবাইডার €( 9029 12:0ড£061 ), 
&--এ্যাডজাষ্টিং জ্কু বা ট্যাপেটু (890096106 ৪০7৪৬ ০: 69096 ) 
8- চেক বা লক নাট (0৮০৮ ০৫ 1001 008) 
7)--পিষ্টন (71880 ) 
চ)- রোলার ( 7০119: ) 
মা" ক্যাম শাফ টু (0520 ৪0816) 
লূ- টপ প্রবাইডার (86০7 105109: ) 
দ- টপ প্রবাইডার শাফ টু (86০ 0:০%109£ 81386) 
[টপ প্রবাইডার শাফ টু মুবিং ম্প্যানার (98০0 0:০5100 817266 0505108 9138:206৮ ) 
81--ষ্টপ প্রবাইডার শাফ টু সেট বোল্ট (8৮০) 0:০5109 ৪1786 ৪৪6 1১016 ) 


06 £_ ফুয়েল কাট-অফ.€ চা] ০০৮-০৫ ) 

স্প্যানার ([) ঘুরাইয়া উপরের দিকে করিলে, ষ্টপ প্রবাইডার (7) উপরের" 
দিকে যাইবার সময় পিষ্টন (0) রোলার (:) ইন্জেক্শন পাম্পের পিষ্টন বা 
প্রাপ্জার ন্প্রিং সহকারে 1.10.0. থাকিবে । এ সিলিগারে ফুয়েল অয়েল পাম্প 
হইবে না। 
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পপ 
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৪ ০। 
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2৫০৫৫০৫৫৫-শ 
পরে ভাোররারা & 


এরি চোর এরি 
শি 
0 


টো (২২৪২ ] 
9 


০. 66 চিত্র। সিলিগার হেডের সঙ্গে পাম্পিং আপঃভাল.ব 
(00100191776 1 5৪1০ 7161) ০51115067 1590) 

&-ন্ত্রু ম্পিগুল. হেড (998৪৬ ৪110019 7১9৯৫ ) 

1--লক্‌ নাট (70500157006) 

০-ক্কু স্পিগল, (8019 ৪1912019 ) 

7১-্টার্টিং এয়ার বোতলে কম্প্রেস্ড এয়ার ধাইবার পাইপ (088196 0109 ০? 90701979888 
৪12 6০ 90576108 1: 9০6৪]৩ ) 

৮) ভাল বং প্রায় 04 হইতে 06 207৮, খোলে (৬৪159 116 80০০ 014 60 06 7000, ) 

-পাম্পিং আপ, ডেলিবারি নন্রিটারনিং ভাল. ব. (7658:020108 ৪ 08115 10070- 
79651101706 ৮2,159 ) 

ত-ভাল বংল্প্রিং ( ৮৬৪%]%৪ 8102108 ) 

[--সিলিগার হেডে কম্প্রেস্ড, এয়ারের জায়গ। (09200799893 812 81209 10. 05110097 
10990) 

[--সিলিগার হেড (05117509£ 17650 ) 


ই 
রর 
রঃ 

শ্গ 


৮ 


০৪ ৪ এয়ার কম্প্রেসার খারাপ হুইলে সিলিগারের কম্প্রেস্ড, এয়ার, 
এয়ার বোতলে লইবার প্রসেস্‌ বা পদ্ধতি। 

যে সিলিগার হেডের সঙ্গে পাম্পিং আপ ভাল্ব ফিটু কর! থাকে, সেই 
সিলিগারের ফুয়েল পাম্পের রোলার পিষ্টনকে (7) ষ্টপ প্রবাইডারের লিবার 
(.) দ্বার! ইনজেকশন পাম্পের প্লাপ্তার ন্প্রিং সহকারে 770.0. রাখিয়া লইতে 
হইবে । 

এয়ার বোতলের চাঞ্জিং ভাল্ব খুলিয়া, লক্‌ নাট (৪) লুজ করিয়া, স্ত 
ম্পিগুল্‌ (০) হেডে (১) স্প্যানার (90175) লাগাইয়া লুজ করিতে হইবে। 

সিলিগারের কম্প্রেস্ড এয়ার প্যাসেজ (7) হুইয়া পাম্পিং আপ ভাল্ব, 
(ঘর) স্প্রিং (3) সহকারে খুলিয়া আউটলেট পাইপ (12) হইয়! ট্টার্টিং এয়ার 
বোতলে যাইবে । (7০..65 চিজ ও বাকি অংশ 200 পৃষ্ট:য় দেখুন ) 
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ার্টং এয়ার বোতলে হাওয়া পূর্ণ হইলে প্রেসার গেজ দেখিয়া, চাজিং 
ভাল্ব, বন্ধ করিবার পূর্বে স্কু ম্পিগুল্‌ (০) হেডে () স্প্যানার লাগাইয়া 
স্পিগুলকে টাইট করিতে হুইবে। পাম্পিং আপ ভাল্ব, (ঘর) সিটে বলিয়া 
যাইবে । 

10 হইতে 15 মিনিট পর্যস্ত পাম্পিং আপ ভাল্বকে আস্তে আন্তে কুলিং 
করিয়! পুনরায় ম্পিগুল্‌কে টাইট করিয়া লক্‌ নাট (8) দ্বার] লক্‌ করিতে 
হইবে। (০. 66 চিত্র দেখুন )। 


কুলিং করিবার প্রয়োজন £-_ভাল্ব, কৃলিং বা ঠাণ্ডা না করিলে ভাল্ব 
সিট ক্ষয় হইবে সেজন্ত ভাল্ব, ভাল করিয়া সিটে বসিবে না। কম্প্রেশন 
লিক করিয়া চাঞজিং পাইপ ফাটিয়! যাইবার সম্ভাবনা থাকিবে । 

প্রতি মাসে একবার ভাল্ব, খুলিয়! পরিষ্কার করিতে হইবে এবং প্রয়োজন 
হইলে ভাল্ব, গ্রাইগ্ডিং পেষ্ট দ্বারা গ্রাইপ্ডিং করিতে হইবে । 
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1০. 67 চিত্র টু-ট্রেজ এয়ার কম্প্রেসার (পু০-56586 ৬৮ 


(01281715980) 
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4&--07.৮, বা হাই প্রেসার স্েজ (লু, ০. ০৪12150 01998079 ৪699 ) 

4817-78-75 বা হাই প্রেদার পিষউন (লু. 2, ০৮ 85180 02998805 72386000 ) 

9--1).02. বালে! প্রেসার ছ্েজ (18 0. ০ 1০৭ 107858079 ৪56৩ ) 

3]... বালে! প্রেসার পিষ্টন (1. 7. ০ 0০৭ 29880 01800 ) 

দ১--ইন্টার-কুলার ( [7069:-০০০19৮ ) 

[)॥--আফটার কুলার ( 4197 ০০০1৪: ) 

জ) 17. ট্েজ কবার (বু, 1১. 8698৩ ০০০: ) 

[)1--7., ্টেক্স লিলিগ্ডার বা 1.2. ছ্রেজ কবার (নু. 2, ৪86 ০511170092০: 1% 1 
৪6৪ 9০9 ) 

এয়ার ক্লিনার (41. 01657069: ) 

3--70.০ স্টেজ সিলিগার (10. 2, 86586 ০51177061 ) 

চয-এয়ার বোতলের পাইপ (&17৮ ০০661৪'৪ 0179 ) 

1--1/. ৮. ্েস সাকশন নন্-রিটারনিং ভাল ব. (15. 72. 8৮58৪ ৪0802. 092-798820108 
81৬8 ) 

8-15 ৮,&জ ডেলিবারি নন্-রিট।রনিং ভাল ব. (10. 7. 86589 291159চচ ০072860100- 
106 5৯15 ) 

3-7.7. 2 সাকশন নন্-রিটা রনিং ভাল ব. (77. 7. 86569 ৪806202 10010-195010158 
৮159 ) 

4--11. ৮১, ষ্ে্ ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল ব.( 7.7. 59889 09115975 10020-796000- 


1708 ৮81৮9 ) 


০৮৩ £--1:.10.0. হইতে 8.00.0. 21. & 7 ৮. ষ্টেজ সাকৃশন। 

9.9.0. হইতে ".10.0. £,6. &. 7.6. স্েজ ভেলিবারি | 

(0) 150 ঘণ্ট। চলিবার পর সাকৃশান এবং ডেলিবারি ভাল্ব, চেক্‌ 
করিতে হইবে । 

(0) 150 ঘণ্ট। চলিবার পর এয়ার ক্লিনার কেরোসিন তেল হ্বারা পরিষ্কার 
করিতে হইবে। 

(211) 500 ঘন্ট1 চলিবার পর ক্র্যাঙ্ক কেসের লুব অয়েল বদলী করিতে 
হুইবে। 

(৮) ্রেজের ম্যাকসিমাম প্রেলারের উপর শতকরা 10 ভাগ বেশী রিলিফ, 
ভাল্ব সেট করিতে হইবে । (ষ্টেজের প্রোরকে এক শত ভাগ করিয়! 
10 ভাগ ঠ্টেজের প্রেসারের সঙ্গে যোগ করিতে হইবে). 
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তর ২ ১ ২৫ 
গত 


[দিব আ২২ বীর্ছে, 
$ 








রং 






















র্‌ : 110২ উড 
ই] ২৪১৮৭ 
৫ 
১ ২ ২২ উগ্র 
1 কউ ২ ২ 
টি? উপর আাউ 
এ ২০8 
২ রী 
0 


০. 6৪ চিন্র। টু-ক্টেজ একবার কম্প্রেসার ৫0৮০-9698০ ৪11 


০01011016980 ) 


4- প্রথম স্রেজের সাকৃশান নন্-রিটারনিং ভাল.ব ( ফ্র9৮ 86589 ৪০61০], 1000-66010- 
106 5ঞ19 ) 

1 প্রথম ষ্রেজের ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল. ( 1286 ৪6৪8৪ 0৩115] 72010 
96201012706 [9 ) 

9৪ - প্রথম ট্টেজের সাকশান ভাল.ব, বক্স ( 186 86580 ৪০61০) 5৪1৬৪ 0০0) 

৪--প্রথম ষ্টেজের ডেলিবারি ভাল.ববক্ঝ ( 156 96569 09116 ৮৯159 00) 

0- এয়ার ক্লিনার (417 01987098 ) 

7-দ্বিতীক ষ্রেজের সাক্শান নন্-রিটারনিং ভাল. ব২ (9৫০০১ ৪989 এ্হ.0610:0 7:০০- 
19621051776 551৩ ) 

[91-দ্বিতীত্ন ষ্টেজের ডেলিবারি নন্রিটারনিং ভাল. ব২ (9990190. ৪6926 19115: 13007 
19600101506 1৪ ) 

7) দ্বিতীয় ষ্টেজের সাকৃশান ভাল.ব. বক্স, (99০০:00 ৪6589 ৪5011010, ₹%]59 00) 

[1 দ্বিতীয় ষ্েজের ডেললবারি ভাল ব. বন্স, (96০০0100. 86%৪9 06]115৩£ড 5] 0০02) 

প্রথম স্টেজ পিষ্টন ( ভ্রা156 50889 119602 ) 

ঘ'1-- দ্বিতীয় স্টেজ পিষ্টন (99০০0 86529 0186০2 ) 

ন--7, ০, ষ্টেজ (73. 72. 92০) 

র1-- 17, 7 ইজ (10. 05 8০৯৪৩) 

0.8.ঘ.-সিলিগার বরকে ওয়াটার প্যাসেজ ( ভা০৪৩: 2588589-০£ 05115098 ০০) 

:0:0.দ"- সিলিগার কবার ওয়াটার প্যাযেজ ( মা8৮: 0৪85৯৪৩ ৩৫.571585 ও 
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1.0. ইন্টার-কুলার (1:09:-০০০1৪: ) 
&.0.- আফটার কুলার ( 412: ০০০1৪: ) 
০৮০ £_-70.0. হইতে 8.10.0. £-17. ০. ষ্রেজ সাক্শন ; 
ন্‌. 0. ট্েজ ডেলিবারি। 
3.10.0. হইতে 7:0.0. £-1. 0. ষ্রেজ ডেলিবারি ; 
[ন. ০. স্টেজ সাকৃশন | 


ক্রিয়ারেন্স £-_-7.5. & 1.৮. ্রেজ পিষ্টন ক্লিয়ারেন্স প্রায় 0 02০ টি 


২০৭৮ (1407) 
1. ০, ছ্রেজ পিষ্টন ক্লিয়ারেন্স প্রায় 0140 700): 
















































































বা) মজা), - 
২২7৪৫ ৰ 
চিঠি 2 
যী ্্ ্ট 2২৪২: 
ও রে [0 
2 2৫ 
্ ৪ 


০. 69 চিত্র। হাই প্রেসার ষ্টেজ কমপ্রেসারের কবার এবং. 
স্সপ্রিংসহ ভাল বব (7. 7. 50886 ০0101999909 ০০৮61 9120 ৮৪199. 


101 50011796 ) 
4 হাই প্রেসার স্টেজ কৰবার (17181 70598806 86989 0০59: ) 
--1.৮. স্েজ কবার (10. 7. 56589 ০০৩: ) 
০--ল. ৮. ছ্েজ পিষ্টন (মন, 1. ৪৮৪৪৪ 10196070 ) 
1১- ডেলিবারি ভাল.ব. এবং শ্প্রিং উপ, কবার (10618575 515৩ 800 82108 86০.) ০০৮৪: ) 
]07--সাকৃশন ভাল ব. এবং ন্প্রিং ইপ, কবার (95506107) 1৩ 8১0. 91021728 96০ ০০৮৪: ) 
' স্লিপিং (902108 ) ্‌ | রি ৃ 
... ক্-ডেলিবাস্ি ভাল $% (১ নৃত ) খোলে. (0৩715৩0 ₹৯15৩ 18 111 ০£ 8৮) 
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মা -্সাকশন তাল ব১$” (১ হুত) খোলে (88061070. ৪15৩ স10 1116 ০৫”) 
--ডেলিবারি ভাল.ব. (1061159র্য ৪15৩ ) 

7--সাকৃশন ভাল.ব. (900610 8159 ) 

7- কিয্লারেল্স বলিউম কম বা বেশী করিবার জন্য এযাড.জাষ্টিং স্কু (40109861008 5076 £০: 


177919881776 07: 0901:9851706 01689181009 ০1009 ) 


[মিডিয়াম প্রেসার (8৫. ৮.) ষ্টেজের ইন্টার-কুলারে হাওয়। যাইবার প্যাসেজ (41: 


1055885986৩ £:00 11, 72. 8659 6০ 11066:-09০0০016৮ ) 
2/-- 17. 7, স্টেজের আফটার কুলারে হাওয়া যাইবার প্যাসেজ (41: 0888569 £:০20 ঢা, 1, 


8686 6০ 91697: ০০০19: ) 


দয-- ওয়াটার কুলিং ম্পেস ( ভা: ০০০130৪ ৪1809 ) 


প্রেসার টেম্পারেচার 


[..০. এয়ার সাক্‌শন প্রেসার 10 হইতে 12109 /[ 
[..১, এয়ার ডেলিবারি প্রেসার 40 হইতে 50 105.” 200 হইতে 250 
147. এয়ার সাকৃশন প্রেসার 30 হইতে 45 165.” 90শ্ হইতে 110” 
?0.. এয়ার ডেলিবারি প্রেসার 225 হইতে 250165./10% লু 250শঢ হইতে 270প 
7.7. এয়ার সাকৃশন প্রেসার 200 হইতে 230 169 /04-* 90 হইতে 110স্ঢ 
[ন.০. এয়ার ডেলিবারি প্রেসার 900 হইতে 110015./00+-270প্হুইতে 300* 


এয়ার বোতলে যাইবার সময় আফটার কুলিং 


» 90" হইতে 100 


[..১. ডায়মেটার 7 24৮ (620 2902.) 7 পিষ্উন ক্লিয়ারেন্স 215 2010. 
0.2. ভায়মেটার ৮ 218 (550 20.) ) পিন ক্রিয়ারেছ্দ 10 ঢা, 
[ন.. ভায়মেটার »* ৮৮ 0125 100.) ) পিষ্টন ক্িয়ারেন্স 55 ঢা], 
ট্রোক-*.*********** 8৫ (220 হে) 


_ এক্সার বলিউম 


[..০. সাকূশন বলিউম -100 পারসেণ্ট _-আযাটম্স্ফেয়ার টেম্পারেচার 
[.0. ডেলিবারি বলিউম- 30 হইতে 35 পারসেণ্ট--200*ঢ' হইতে 250” 
1.৮. সাকৃশন বলিউম- 27 হইতে 31 পারসেণ্ট-__ 90” হইতে 1105 


1.2. ডেলিবারি বলিউম-_ 
চন. সাক্শন বলিউম 
[7.. ডেলিবারি বলিউম - 


আফটার কুলার বলিউমস্, 


৪ হইতে 9পারসেণ্ট-_250" হইতে 270 
6হইতে 9? পারসেণ্-_ 9০০ হইতে 1108 . 

ওহইতে 4 পারসেন্ট__270গ হইতে 300. 
2হইতে 3 পারমেন্ট-- 90 হইতে 110*7: 
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1ব০. 70 চিত্র। থি -ট্েজ এয়ার কম্প্রেসার 000101:66-5658৩ ৪1 
০0170115590 ) 


॥- হাই প্রেসার সাকৃশন ভালংব, (. 7১. 906102, ৮1৮৪ ) 
&1- লো প্রেসার সাকৃূশন ভাল.ব (4. 1১. 8506100 5৪1৩) 
&9- ইন্টারমিডিয়েট প্রেসার সাক্‌শন ভাল.ব, ([. 0. 3006100. 8159 ) 
7--হাই প্রেসার ডেলিবারি ভাল ব. (ন্‌. 0. 1991159ম্য ৬159 ) 
ঢ1--লো! প্রেসার ডেলিবারি ভাল.ব. (1. 7. 7081159:0 ৪159 ) 
82- ইন্টারমিডিয়েট প্রেসার ডেলিবারি ভাল.ব, (2. 72, 10611577৪1৩ ) 
০- হাই প্রেসার ডেলিবারি পাইপ (, ০১709115955 0209) 
7) আফটার কুলারের দিকে (1০ 51691 ০০০192 ) 
[1--হাই প্রেসার স্টেজ (37, ০. ৪6৪৪৪ ) 
দা হহি প্রেসার পিষউন (ও, 2. 0186070 ) 
এ--হাই প্রেসার সাকৃশন পাইপ (লু. 7. 85০6102. 0109 ) 
* ক্-লো প্রেসার ডিস্চার্জ পাইপ (75% 72. 7019089:89 70829 ) 
[- রিলিফ, ভাল,ব, ( 891191 58159 ) 
11-্রিলিফ, ভাল.ব (61161 ৪19 ) 
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এ- লো প্রেসার সাকৃশন সাইলেল্সার (1 7, 95০6102. 511970068 ) 
7--ইন্টারমিডিয়েট প্রেসার সাকশন পাইপ (1.9, 8906100. 0179 ) 
1, ইন্টারমিডিয়েটু প্রেসার ডেলিবারি পাইপ (1. 7. 109115925 0179 ) 
&--লো প্রেসার ইন্টার-কুলার (19. 72. 17065:-90918: ) 

[ঘ- ইন টারমিডিয়েট প্রেসার ইন,টার-কুলার (1, 12. 17069:-00019: ) 
৮--কুলারের এয়ার টিউব (41 6৪96 170 ০০০13 ) 

চ- লো প্রেসার ছ্েজ, (1: 2. ৪6589 ) 

৪-- ইন টারমিডিয়েট প্রেসার স্টেজ (2. 7, 5৮৮৪৩) 

ঘা. _-পিষ্টন রিং (7229500 21088 ) 


০৮52 0.0. হইতে 8.9.0. £-1,.6. এবং [.০. ট্রেজ সাকৃশন, 
[.0১. ষ্টেজ ভেলিবারি । ৪.10.0. হইতে ":10.0. £-[0. এবং [ন.. ইজ 


' ভেলিবারি, [.. ্েজ সাক্‌শন | 
ব০. 1 চিত্র। ইন্টার-কুলার (11661700901 ) 


/-_কম্প্রেসড, এয়ার ইন্লেট ২১৬৬৬৬২২ 
(00771095590. ৯1৮ 10106) ২ 111171111, টি 
&1- কম্প্রেস্ড এয়ার আউটলেট গত 
(0077279795890. ৪17 00.6196 ) ২ ছি | 
7_- ওয়াটার ইন্লেট ( 869: 70106 ) উ 11 ৰ 
81- ওয়াটার আউটলেট (ঘা ২ রং 
09186 ) ই রর 
7 _কাষ্ট আয়রণ এয়ার টিউব কবার ২ ২ 
রঃ এ ২২ 
(0856 1707 ৪17 6009 0092 ) শি ২ 
চ-কাষ্ট আয়রণ কুলার বডি (08৪ এ ১ ২ 
1:00 00019 ০০৫5 ) ও | ২ 
- ওয়াটার ড্রেন প্যাসেজ ( 1৪6৫ ২ | ূ | |||] 1২ 
01510 70859869 ) ২ || 8 শু 
মা1- এয়ার ড্রেন প্যাসেজ (410 05100 ২ ৃ [৯৩ ৪? 
১১ ৯ 


৫-কপার বা ব্রাশ সেফটি প্লেট বা বাসা্টং ২) ০১২০০ ডি 
ডায়াক্রাম (0০992 ০: 07883 ৪2£055 71869 ইউ মা 
০07 007867)6 01810107560) ) 
তামা (0০1029£ ) 0 006% হইতে 0.007% ( তত হইতে ২০ 5/) 
পিতল (9288৪ ) 0008% হইতে 0:004% ( 786 5%.হইতে ২0668) 

ঢা- ব্রাশ প্লেট (81588 70189 ) 

ই বা কপার এয়ার টিউব (3888 ০: 000062 827 62109 ) 


1০০ £-($) টিউবের ভিতরে কম্প্রেস্ড, এয়ার, টিউবের বাহিরে ওয়াটার 


-বা জল। (1) প্রতিটি কুলারের টিউব বা কয়েল, ট্টেজের. ওকি প্রেসার 
সইতে ছুইগুণ বেশী প্রেসারে টেষ্ট কর] থাকে ।... | 
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কম্ত্রেসারের পার্টসের মেটাল । 


দিলিগার ব্লক (05176: ৮1০০) ? 
র ] 
দিলিগার লায়নার (0517596: হার্ড ক্লোজ-গ্রেইও কাষ্ট আয়রণ 


ভাল বৰ বক্স ১ম এবং ২য় এ 1” (5570 ০1956-£157760 ০৪৪০ 
৬ 81670 156 81700 200 5089) 1000) 
পিষ্টুন (215002) 
ইন্টার এবং আফটার কুলার 

(0021 8150 2662: ০০০0161) কাষ্ট আয়রণ (085-102 ) 
পিষ্টুন রিং (01560 11155) 


সিলিগার কবার (05176: ০০৮০০) ক্লোজ-গ্রেইগু কাষ্ট আয়রণ বা 
হাইটেনসাইল গান মেটাল (01956-5791590 ০850-11018 01 111) 
€2195116 £001)-10209] ) 

ভাঁলব বক্স ৩ষস ষ্রেজ (৬৪1৬০ 1০৯ 370-5098০)_হাইটেনসাইল গান 
মেটাল বা কপার নিকেল এলয় (17181. €205110 £010-00908] 01: 
5010021:1010091 91105 ) 

সাঁকৃশন এবং ডেলিবারি নন্- 
রিটারনিং ভাল ব. (53০007 নিকেল ছল, ষ্টেনলেস্‌ টাল এবং 
2190 0211ড61% 1)018-1০021- কপার নিকেল এলয় (1০151 
1105 ৬৪1৬০) 80521, 58211016555 ৪0০০1 2120. 

রিলিফ. ভাল ব. (0২6116£ ৮21৬০) ) 5০১ 101016] 21105) 

সাকৃশন এবং ডেলিবারি ভাঁলব স্প্রিং (5০010. ৪১0 ৫61121:5 
৮21০. 30111)8)- ফ্লাট ট্টাল, কারবন টাল ( চা৪0 56901) ০8:07 
562০] ) 

এয়ার টিউব (1 €৪৮০)_-কপার (তামা) বা! ব্রাশ (পিতল) 
(0090091: ০0: 10:5955 ) 

রিলিফ, ভাল ব, ষ্সপ্রিং (£০116£ ৮৪1৮৪ 5011176 )--হাই ক।রবন স্টাল 
( [01817 08700195022] ) 

সেফটি প্লেট (59:55 0190 )- কপার (তামা) বা ব্রাশ (পিতল) 
(090061: ০0: 01855 ) 


চজ্কস্ণ জশম্যাক্স 
ার্টিৎ এয়ার রিসিবার বা বোতল 


(50576018518 715551521০7 ০০1৮৬ ) 


হেভি (ভারি) টু-ষ্ট্টোক এবং ফোর-ট্রোক ডিজেল ইন্জিন ট্রার্ট করিবার 
জন্য এবং ভায়রেকৃট শাফট্‌ ইন্জিন হইলে কম্প্রেস্ড্‌ এয়ার একাস্ত প্রয়োজন । 


এঁ কম্প্রেস্ড, এয়ার কম্প্রেসারের দ্বারা এয়ার রিসিবারে বা বোতলে জম 
রাখা হয়। 


1. এয়ার বোতলে কি কি থাকে? 
() মেইন টপ ভাল্ব। 

(1) চাজজিং ভাল্ব। 

(111) রিলিফ. ভাল্ব্‌। 

(1৮) ড্রেইন ভাল্ব, বা ককৃ। 

(৮) প্রেসার গেজ । 

(৮?) এক্সট্রা! ভাল্ব বা ককৃ। 

(৮11) ফিউজিবল প্লাগ বা সেফটি প্রাগ (সব বোতলে থাকে না )। 
(117) ইন্ম্পেক্শন ডোর । 

2. ফিউজিবল প্লাগ কোন্‌ মেটালের ? 

বিস্মাথ (190900 ) ( গলিয়া যায় 220” হইতে 230 )। 
কম্পোজিশন্‌ (00109095161013) 2 

() বিস্মাথ__শতকর] 501 

(1) টিন শতকরা 301 

(111) লেড-_-শতকরা 201 

3. এ্রয্ার বোতল এবং এযার ট্যাঙ্কের তফাৎ কি? 

(1) এয়ার বোতল £- 

(1) এক পিসের (09 21০০6 ) ওয়েল্ডিং করিয়া তৈরী কর! হয়। 

(01) সলিভ. ড্রন মাইন্ড ইীলের (90110 01977170110 596] )| 
(381) প্রেসার বেশী ধারণ করিতে পাবে (42 হইতে 84 রি 1৩ * 

600 হইতে 1200 15./[”) 

(2) এয়ার ট্যাঙ্ক ৫ 

(৫) বয়লার রী গেট বারা রিবেট করিযকা তৈরী করা হয়: রি 
(1) বেশী প্রেসার ধারণ করিতে পায়ে না (0 রা ৪ মা 1০০ 

150 হইতে 400 125,/0+ ) র ৃ 
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&. এয়ার র্িসিবার বা বোতলের কি সাবধানতা অবলম্বন 


. করিতে হয় ? 
(1) ইহার উপর কোন জিনিস রাখিতে নাই। 
(1) সমস্ত ভাল্ব ও গেজ ওয়াকিং পজিশনে (কাজ করে সেই অবস্থায় ) 


রাখিতে হুইবে। 

(111) প্রতিদিন ড্রেন ভাল্ব, খুলিয়া! পরিষ্কার করিতে হইবে। 

(1৮) সব সময় হাওয়া পূর্ণ রাখিতে হুইবে। 

(৬) তিন বৎসর অন্তর হাইডুলিক্‌ টেষ্ট করিতে হইবে। 

1০৩ 8-_রিসিবারের হাইডুলিক্‌ প্রেসারকে টেষ্টেড প্রেসার বলে। 
রিসিবারের টেষ্টেড, প্রেসারের অর্ধেক প্রেসারে রিসিবারে হাওয়! লওয়! হস 
তাহাকে ওয়াকিং প্রেসার বলে । 


5. এয়ার বোতল ড্রেন করিতে হয় কেন? 

এয়ার বোতলে জল জমা হয় সেইজন্য হাওয়ার প্রেসার কমিয়! যায়। 
বোতলের তলায় জল জমা থাকিলে ্টার্টং-এর সময় হাওয়ার সঙ্গে সিলিগারে 
জল যাইবে এবং বোতলের ভাল্ব, ও মেইন্‌ ষ্রার্টিং ভাল্ব মরিচা পড়িয়া জাম 
হইতে পারে । এয়ার বোতলে মরিচা পড়িবে এবং প্লেট কমজোর হইয়া যাইবে। 

্রাষ্ট এয়ার বোতল হুইলে প্রতি অর্ধঘণ্ট! পর ড্রেন ভাল্ব, খুলিয়া ড্রেন 
করিতে হইবে । হাওয়ার সঙ্গে জল থাকিলে ইন্জিন মিস্ফায়ার করিবে। 

6. এয়ার বোতলের প্রেসার গেজ ও রিলিফ. ভালব, খারাপ 
হইলে কি করিয়া বোতলে হাওয়া! লওয়। হয় ? 

ড্রেন কক্‌ খুলিয়া সমস্ত হাওয়া ড্রেন করিতে হইবে। খালি বোতলে 
হাওয়া লইতে যতটা সময় প্রয়োজন সেই অন্থপাতে কম সময়ে বোতলে হাওয়া 
লওয়া যাইতে পারে। 

7. প্রেসার গেজের কি কাজ ? 

বোতলে কতটা হাওয়া আছে এবং ্ার্টিং-এর সময় কতটা হাওয়া খরচ 
হয় দেখিবার জন্ত | 

8. রিলিফ, ভাল্বের কি কাজ ? 
-. এয়ার লাইনে ও এয়ার বোতলে হাওয়ার প্রেসার বেশী হইলে রিলিফ, 
ভালব. খুলিয়া এয়ার বোতল ও লাইনকে সেব্‌ করিয়া থাকে বা৷ বাচাইয়া 
রে (বিশদ বিবরণ 62 পৃষ্ঠায় ০. 47 প্রশ্নের উত্তর দেখুন ) 

বোতল বা.ট্যাক্কের প্লেট কৃতটা মোটা থাকে? 
- 19 হইতে 25 মিলিমিটার (8 ইঞ্চ হইতে 1 ইঞ্চ) 
০ পভিজেল--14 
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10. 750 1৮9/-4 কম্প্রেস্ড, হাওয়ার প্রেসারে কি করিয়া 
500 হইতে:550 15,/০+ কমৃপ্রেশনকে ঠেলিক্বা উঠাস্ব ? 
যখন পিষ্টনের উপর প্রেসার পায় সেই সময় ক্র্যাঙ্ক আফটার €:.9.0,. 
থাকার জন্য সহজেই ক্রাযাঙ্ক শাফট্‌কে ঘুরাইয়! ফ্লাই হুইলের উপর মোশান্‌ 
(0006107) আনে । উক্ত মোশান্‌ কম্প্রেস্ড, হাওয়ার প্রেসারকে সাহায্য করে । 
500 হইতে 550 15./০ কম্প্রেশন প্রেলার ""10.0. যাইবার কিছু 
পূর্বে হয়। 
11. ঠ্রার্টিং এয়ার রিলিবার বা একর বোতলের মাউনটিং। 
() এয়ার চাঞ্জিং বা ইন্লেট ভাল্ব | 
(1) মেইন ষ্প্‌ বা আউটলেট ভাল্ব। 
(111) প্রেসার গেজ। 
(2) রিলিফ, ভাল্ব,। 
(৬) ড্রেন কক্‌। 
(1) ফিউজিবল প্লাগ (220 হইতে 230 গলিয়া যায়) 
(৮11) একট্রা ককৃ। 
(৮111) কবার বা ইন্স্পেকশন ডোর । 
12. ষ্ার্টিং এয়ার রিসিবার ক]াপাসিটি। 
(1) সমস্ত সিলিগার বলিউম হইতে 10 গুণ বেশী 4 সিলিগার ইন্জিনে । 
(1) সমস্ত সিলিগার বলিউম হইতে ? গুণ বেশী 6 সিলিগারের উপরে। 
(01) অর্থাৎ এয়ার রিসিবারে যে প্রেলার আছে, সেই প্রেসারে প্রায় 
12 বার ইন্জিন এ্যাহেড এবং এ্যাস্টার্ণের দিকে ষ্টার্ট করা! যায়; সেই রকম 
রিসিবার হইতে হইবে । 
13. দিলিগারে কতক্ষণ কম্প্রেস্ভ. একার প্রেসার দে ? 
() ফোর-প্ট্রোক ইন্জিনে 08 স্ট্রোক পধস্ত। 
(6) টু-ট্রোক ইন্জিনে 0.6 ষ্রোক পর্যস্ত। 


০৮০ £__সাধারণতঃ এক রেবলিউশনের ভিতর 2 হইতে 3 সিলিগারে 
প্রেসার পাইয়া! ক্র্যাঙ্ক শাফ টুকে ঘুরাইয়! ইন্জিন স্টার্ট হইয়া থাকে। র 
4-ষ্রোক 6 সিলিগার, 200 মিঃ মিঃ ভায়মেটার, 300 মিঃ যিঃ প্রোক, 08. 
স্্রোক ট্টার্টিং ভাল্ব খোলা থাকিলে, | 
সিলিগার বলিউম - 200-৯0 90৮১9 ১৫390. 259428:4 ০8. ০০০. 
সমস্ত সিলিগার বলিউম -. 9428 4 ৮ 6. 56504 ০0, ০৫০, 


এয়ার প্রতি রেবলিউশন “.9428:4৯3৯08-22262816 ০৫৮, ৩০. . 
(মিঃ মিঃ. মিলিমিটার, ০৮. ০:০.- কিউবিক সেন্টিিটাক্ক') ' 


পণ জঞগ্্যাঞ্ 
এয়ার গ্রার্টিং ভাল্ব. (815 50510006 জজত ) 


এ এয়ার ষ্টার্টিং ননৃ-রিটারনিং ভাল্বের কি কাজ? 

ইন্জিন ্রার্ট করিবার জন্য কমৃপ্রেস্ভ হাওয়ার হবার! ট্টার্টিং ভাল্ব, 
রিটারনার ন্প্রিংসহ খুলিয়! হাওয়া সিলিগাবরের ভিতর যায় কিন্ত সিলিগ্ারের 
ভিতরের হাওয়া রিটারনার ল্প্রিং-এর দ্বার] ষ্টার্টিং ভাল্ব বন্ধ হয় বলিয়! 
বাহিরে আসিতে পারে না। 

2. ষ্টার্টিং ভাল্ব, কি করিয়। খোল হয়? 

কম্প্রেস্ড, এয়ার প্রেসারে ও মেকানিক্যাল সিষ্টেমে (ক্যাম রোলারকে, 
'রোলার পুশ রূডকে, পুশ রড রকার আর্মকে পুশ করিয়া ) খোলে । 

3. ষ্টার্টিং ভাল্ব কখন খোলে ও বন্ধ হয় ? 

() ফায়ারিং পজিশন আফটার 0.0. 5 হইতে 10”তে খোলে । 

(1) এগ জই্ ভাল্ব,ও পোর্ট খুপিবার 5" হইতে 10, পূর্বেই বন্ধ হইয়া যায়। 

(0) কোন কোন ইন্ঞ্জিনে উক্ত ডিগ্রীর অনেক পূর্বেই বন্ধ হইয়া থাকে। 
'অথবা ফায়ারিং পঙ্জিশন আফটার 1.10,0. 100০ হইতে 120”-তে বন্ধ হয়। 

&. ষ্রার্টিং ভাল্ব, লিকৃ করিলে কি করিম বোঝা যাইবে ? 

() এ সিলিগারের ই্রার্টিং এয়ার এযাড মিশন পাইপ গরম হুইবে। 

(0) এ সিলিগারের এগ জষ্ট টেম্পারেচার বেশী দেখাইবে। 

5. ষ্টার্টং ভাল্ব. লিক্‌ করিলে কি করিতে হুইবে ? 

() প্রয়োজন অন্যায়ী মাষ্টারকে সংবাদ দিয়া ইন্জিন বন্ধ করিতে 
হইবে। 

(৫1) অন্ত কিছু না খুলিয়া শুধু ট্টার্টিং ভাল্ব খোলার ব্যবস্থা থাকিলে 
ভাল্ব, খুলিয়া অন্ত ভাল্ব ফিট করিতে হইবে অধবা ভালব, গ্রাইগ্ডিং করিয়! 
ফিট করিতে হইবে। 

(8) ভালব, খোলার ব্যবস্থা না থাকিলে এবং ইন্জিন বন্ধ করান 
গেলে, প্রথমে ফুয়েল লাইন কাট অফ. করিয়া, কম্প্রেশন ককৃ খুলিয়া, 
এয়ার এ্যাভ্মিশন পাইপ খুলিয়া জয়েটিং বারা জাম করিয়া এয়ার এযাভ'মিশন 
পাইপ, ক্কিটু করিতে হইবে 1 (কম্প্রেপন, কক বৃদ্ধ করি? হয়েল লাইন চালু, 
করি'তৈ,হইবে.|.. 
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6. ষ্টার্টিং ভাল্বের কি খারাঁপ হইতে পারে ? 

() ট্ার্টিং ভালবের সিঁট্‌ ক্ষয় হইতে পারে। 

(2) ট্রার্টিৎ ভাল বের গাইডে কারবন জমিয়! ভাল, জাম হইতে পারে 
(বন্ধ ও খোলা পজিশনে )। 

(81) হাওয়ার ' সঙ্গে জল আসিয়া ভালববে রাষ্ট (মরিচ! ) পড়িয়া জাম 


হইতে পারে। 
($) ন্প্রি-এর টেন্খন্‌ কমিয়া যাইতে পারে। দে জন্য ভাল্‌ব ভাল! 


করিয়! সিটে বসিবে না। 
০৫০: প্রত্বি, তিন মাস অস্তর ষ্রার্টিং ভাল্ব, ও রিলিফ, ভাল্বের সিট্‌ 


গ্রাইপ্ডিং করিতে হুইবে। 

০. 66 চিত্র। ডায়রেকৃট, অপারেটেড, 
এয়ার ্ার্টিং ভাল্ব, (02500 0618650 81 
881: ড৪15) 

4- এয়ার ট্টার্টং ভাল্ব (81: ৪6518065156) 

9--গ্ল্যাও নাট (01900 006) 

০- এয়ার এ্যাড.মিশন্‌ পাইপ (417 80100188107. 0179) 
1--স্প্রিং (97:08) 
ঘ)-ন্প্রিং রিটেইনার (9071506 1969109:) 

[066 £-(1) 100 হইতে 140” পর্যস্ত আফটার 
(50621) 740.0, খোল থাকে। 

(7) 1] হইতে 22 কিলোগ্রাম পার স্বয়ার সেন্টিমিটার অথবা রাঃ 


চাইতেও বেশী কম্প্রেস্ড, এয়ারে খোলে । 





০্বাডস্ণ জঞ্ান্ধ 
রিবারসিং এবং র্রিভাকুশন গিয়ার 


(1২55 ৩:8256 8700 £500588010 8627) 


£. রিবারসের অপর নাম কি এবং কত রকমের হয় ? 

এ্যাস্টার্ণ। 

(৫) ভায়রেক্ট্‌ শাফটু রিবারস্‌ (ইন্জিন বিপরীত দিকে ঘুরিয়! ) 

(11) মেকানিক্যাল ব' হাইডুলিক্‌ সিষ্টেমে ক্লাচকে অপারেট করিয়া গিয়ার 
ব৷ পিনিয়ন ছার] প্রপেলার রিবারসের দিকে চলে । 


2. রিবারস্ গিয়ার কোন ইন্জিনে থাকে ? 

যে ইন্জিন একই রোটেশনে চলে তাহার প্রপেলার উল্টাদিকে ঘুরাইবার 
জন্য রিবারস্‌ গিয়ার থাকে। 

3. ৫মকানিক্যাল সিঞ্টেমে কি ককিয়। রিবারস্‌ ক্লাচ জাম 
হয়? 

ইন্জিন চলিতেছে গিয়ার অপারেটিং লিবার নিউট্রাল পজিশনে আছে। 
গিয়ার অপারেটিং লিবারকে নিউট্রাল হইতে এ্যাস্টার্ণের দিকে দিলে ব্র্যাকেট 
ড্রামকে (হাগ্ডি) জাম করিয়! এ্যাস্টার্ণ বা রিবারস্‌ ক্লাচকে চাপিয়। 
বাখে। 


4. মেকানিক্যাল সিষ্টেমে কি করিয়া এ্যাহেভ ক্লাচ জাম 
কয়? 
গিয়ার হাগ্ডেলের সঙ্গে ফিঙ্গারের কনেক্শন বা সংযোগ থাকে । পিয়ার 
লিবারকে নিউট্রাল হইতে এযাহেডে দিলে ফিঙ্গারের দ্বারা এ্যাহ্ড ক্লাচকে 
চাপিরা রাখে। 


ভি (মেকানিক্যাল শিয্ার নিউট্রাল কি করিয়া হয? 


 ষখন পিয়ার অপারেটিং লিবার নিউই্রালে থাকে, ক্লাচ ক্রি (ক) থাকায় 
উকেরাী শাক ঘোছে দা। সবগুলি পিনিয়ন ঘুরিতে থাকে 
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গয় 


০. 2. চিত্র ।রিবারস্‌ ঞ্যাণ্ড রিভাকৃশন শিমার বক্স (0.6৮6186 


2280 15001508010 591 00%) 


&-- ইন্জিন শাফ উ. একই দিকে ঘোরে (08106 81716 :065683 10 00 0320061010 0015) 
&]1- সেকেওারী শাফট এযাহেড রানিং-এ ইন্জিন শাফটের দিকে ঘোরে (98০০20825 
৪18%18 1068699 12,009 ৪5199 3700$102 01 810817,9 910%16 10119 20107017756 80980) 

73-- ইন্জিন শাফ টের সঙ্গে সলিড পিনিয়ন (9০110 73110102 00 93081709 817918) 

০- ইন্টারমিডিয়েট পিনিয়ন (00920089156 01701020) 

1--সেকেণ্ারী শাফ.টের উপর লুজ পিনিয়ন (1০980 70£0.102. ০৮. সাদি 81816) : 

০ ক্লাচ (0159) 

সম" ফেদ্বার ব! চাবি, সেকেগারী শাফ. টের উপর (স্988561 02 195 00, 5990300ঞ5 ৪০৪ 

৫3-- সেকেগ্ানী শাফ.টের উপর প্রপেলার শাফটকে ড্রাইব. করিবার জন্ত সলিভ পিনিয়ন 
(9০010. 0119). 00. 590:2097 ৪81৮ 6০ 02159 70:0051162 ০ 288 

9 8 4 রিডাকৃশন পিনিয়ন (2 2 1 299০6:০০. 0101000) 

স্পিকার বক, (3685 ০০) | সা নি 

৮-প্রপেলার শাফউ এযারোর দিকে খোরে তত 1২৫) ২০৪৯৯ 2 &৪৪ এপ 
০8 জোওজা) 


০66 £--ইন্জিন শাফ্ট রি এবং তি ছাইবি শিনিহন 
ছুইবারখুরিলে, বিাকৃশন পিনিয়ন (7) একবার ঘুরিবে |... ১১8. 
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6. হাইড়ুলিক্‌ প্রেসারে কি করিয়া রিবারস্‌ ক্লাচ জাম 
হয়? 

গিয়ার অপারেটিং লিবার নিউট্রাল হইতে রিবারসের দিকে ধিলে পাইলট 
ভাল্ব বা পিলেক্টার ভাল্ব অপারেট হইয়া রিবারস্‌ পোর্ট ধোলে। লুব 
অয়েল পাম্পের হাইডুলিক্‌ প্রেসারে রিবারদ্‌ পোর্ট হুইয়া রিবারস্‌ ক্লাচকে 
প্রেসারে চাপিয়! রাখে । 

০. [. গ্যাহেড রানিং (২০. 72 চিত্র দেখুন ) 8 

গিয়ার অপারেটিং লিবার নিউন্রাল হইতে এ্যাহেডের দিকে দিলে 
মেকানিক্যাল বা হাইডরলিক্‌ প্রেসারে এ্যাহেড কোণ ক্লাচকে (ডু) চাপিয়। 
সলিড পিনিয়নের (9) সঙ্গে জাম হইয়া ইন্জিন শাফটের (4) দিকে 
সেকেগ্তারী শাফট্ু ৫১1) ঘুরিতে থাকে। রিডাক্‌শন ড্রাইবিং পিনিয়ন 
(3) রিডাকৃশন পিনিয়নকে (7) ঘুরাইয়া প্রপেলার শাফটের (৮) সঙ্গে 
প্রপেলার সোজ! দিকে ঘুরিয়া এযাহেডের দিকে চলে। সেই সময় 
ইন্টারমিডিয়েট পিনিয়ন (০) সেকেগ্ডারী পিনিয়নকে (1) বিপরীত দিকে 
ঘোরায়। 

ব০ া. রিবারস বা এ্যাস্টার্ণ রানিং (০. 2 চিত্র দেখুন) ৫ 

গিয়ার অপারেটিং লিবারকে রিবারস্‌ বা এ্যাস্টার্পের দিকে দিলে 
মেকানিক্যাল বা হাইড্রলিক্‌ প্রেসারে এ্যাস্টার্ণ কোণ ক্লাচ (5.৮ সেকেগ্ডারী 
পিনিয়ন (0) সেকেপগারী শাফ টের (৫১1) সঙ্গে জাম হইয়া, ইন্জিন শাফটের 
পিনিয়ন 08) ইন্টারমিডিয়েট পিনিয়নকে (০) ঘুরাইয়া সেকেগ্ডারী 
পিনিয়ন (0) এবং সেকেণ্ডারী শাফট্‌কে (4১1) ইন্জিন শাফটের (4) 
রোটেশনের বিপরীত দিকে ঘুরাইয়া, রিডাকৃশন ড্রাইবিং পিনিয়ন (3) 
রিডাকৃশন পিনিয়নকে (7) বিপরীত দিকে ঘুরাইয়া প্রপেলার শাফ্‌টের (০) 
“সঙ্গে প্রপেঙার উল্ট৷ দিকে ঘুরিয়া রিবারস্‌ ব! এ্যাস্টার্ণের দিকে চলে । 
7. হাইডলিকৃু প্রেসারে কি করি৷ গ্র্যাহেড ক্রাচ জাম 
হয় ছি | 
রা ' অপারেটিং নিবারকে নিউট্রাল হইতে এযাহেডের দিকে দিলে, পাইলট বা 
সিলেক্‌টার . ভাল্ব, অপারেট-. হইয়া এ্যাহেভ পোর্ট খোলে। লুব অয়েল 
পাম্পের 'হাইড্রলিক্‌ প্রেসার বেড, পোর্ট, ০ ধ্যাহেত ক্লাচকে প্রেসার 
দ্বারা চাপিয়া'রাখে। 3২ ৮ 
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8. হাইডরুলিক্‌ গিক্লার নিউট্রাল কি করিক্সা হয় ? 

গিয়ার অপারেটিং লিবার নিউট্রাল পজিশনে রাখিলে, পাইলট ভাল্ব, 
অপারেট হইয়া নিউট্রাল পোর্ট খোলে। প্রাইমারী শাফটের পিনিয়ন 
হাইড্ুরলিক্‌ প্রেসার পাম্পকে (লুব অয়েল ) অপারেট করিয়! লুব অয়েল পাম্পের 
হাইড্রলিক, প্রেসার নিউট্রাল পোর্ট হুইয়! গিয়ার বক্স সাম্পে পড়িয়া যায়। 
ক্লাচ ফ্রি (মুক্ত) থাকায় সেকেগ্ারী শাফটু ঘোরে না; সবগুলি পিনিয়ন 
ঘুরিতে থাকে। 


9. ডায়রেক্ট শাফ্‌ রিবারস্‌ কি করিয্া হয় (ফোর-প্রৌক 
বিবিয্বান ইন্জিন )? 

ইন্জিন এযাহেডের দিকে চলিতে থাকিলে ফুয়েল কন্ট্রোল লিবারকে 
টানিয়া ইন্জিন বন্ধ করিতে হইবে। প্রতি সিলিগারের জন্য ক্যাম শাফটের 
উপর 6টি ক্যাম থাকে; একের পর এক প্রতি সিলিগারের জন্য 3টি ক্যাম 
এ্যাহেডের ও অপর 3টি রিবারসের বা এ্যাস্টার্ণের কাজ করে। 

ক্যাম শাফটের সঙ্গে এয়ার ডিগ্রিবিউটার পিষ্টন ফিট থাকে এবং পিষ্টনে 
এযাহেড ও রিবারস্‌ বা খ্যাস্টার্ণ পোর্ট থাকে, এবং ক্যাম শাফটের উপর 
কলার বুশ থাকে । রোটেশন চেঞ্জিং বা ম্যান্থবারিং লিবার (শিফ.টিং লিবার ) 
এযাহেড হইতে রিবারস্‌ পজিশনে দিলে এযাকসেনট্রিক প্লেট কলার বুশকে ঠেলে, 
কলার বুশ ক্যাম শাফ্‌টের কলারকে ঠেলিয়া ক্যামের ট্যাপারে রোলার 
বিয়ারিং প্লিপ হইয়া ক্যাম শাফটু আগের দিকে যায়। এযাহেড ক্যাম ফ্রি 
হইয়া! রিবারস্‌ ব1 এ্যাস্টার্ণ ক্যাম পজিশনে আসিয়] ফায়ারিং অর্ডার বদলী হুইয়। 
যায় এবং পিষ্টনের পোর্ট বদলী হয়। 

হাওয়! মেইন ষ্টার্টিং ভাল্বের মুখে আছে । ফুয়েল কন্ট্রোল লিবারকে 
বাড়াইয়৷ মেইন ট্টার্টং ভাল্ব অপারেট করিলে হাওয়া ডিফ্রিবিউটারে আলে । 
যে সিপিগার ফায়ারিং পজিশন আফটার (পরে) "শা, 70. 0. থাকে এ 
সিলিগারের ভিপ্রিবিউটারের পোর্ট এবং পিষ্টনের পোর্ট বরাবর ব1 একই লাইনে 
থাকে। হাওয়া উক্ত পোর্ট হইয়' ট্টার্টিং এয়ার খ্যাড মিশন পাইপ হইয়া এয়ার 
ার্টিং ভাঙ্ব, রিটারনার শ্প্রিং সহকারে খুলিয়া! পিষ্টনের উপর. কম্প্রেস্ড্‌. 
হাওয়ার দ্বারা ইন্জিনকে উল্টা দিকে ঘুরাইয়া ্রা্ট করে এবং 'ইনজিন 
রিবারসের বা খ্যাস্টার্ধের দিকে চলিতে থাকে । 
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০. 93 চিত্র। বিবিষান ডিজেল ইন্জিনের (ফোর-প্রোক) 
এয়ার ডিগ্রিবিউটার এবং ঞযাকৃসেন্ট্রিক প্লেট (1 01911200601 


8100 ০০0০6150710 10186 0£ ড151210 ৫14 92] 61061176 ) 


ঞ--এয়ার ডিষ্রিবিউটার বডি (81 156195600০৫) 

--এয়ার ডি্রিধিউটারে হাওয়া যাইবার জন্ত পাইপ কনেক্শনের জায়গা (51509 ০£ 71009 
৫010779061010 101 80098801817 60 81 01862006097) 

০--এয়ার ডিস্িবিউটারে ষ্টার্টং এয়ার এযাড.মিশন পাইপ ফিটু করার জায়গ! ( 618০9 ০ 
৪65751706 8: 80071881020. 00109 010 512 01867100060: ) 

7-_ডিদ্রিবিউটারের এয়ার পোর্ট (81: 0০76 ০ 3861501) 

না পিষ্টনের সঙ্গে এাহেড. পোর্ট (40650 700:6 ০০. 018602) 

পা ডেন কক (10180, ০০০) 

৫- পিষ্টনের জাম নাট (0৯০ 0৪6০৫ 019600) 

--পিষ্টনে একদিক হইতে অন্যর্দিকে হাওয়া যাইবার পোর্ট (,9:00981 ৪1: 0০0: 15 

70198020102 81709881706) 

[ক্যাম শাফ টু (087 ৪) 

ত-বলবিয়ারিং (981) 10981206) 

ঘস্পকলার বুশ (0০1197৮00৪৮) 

7, এ্যাকসেন্ট্রিক প্লেট (75০০9:8210 01866) 

2- এযাক্সেন্টিক্‌ শাক উ (0০০685620 9516) 


০৮০ £- উপরের চিত্রের ডান দিকে, এয়ার ডিদ্রিবিউটার পিনে পোট 
কাটার জন্য কি করিয়। মার্ক দেওয়। হুয়। 


. পিষ্টনে পোর্ট কাটার জন্য মার্ক । 
&ঠ্যাহেড মাক দেওয়া হইয়াছে (15 01 8৮৪5৫) 
.8-পিষ্টনে ঢাবির গ্রব ক্যাম্‌ শাফ.টের ০, করিবার জ্ত ৫ 8২০০৪ ০2. 
| 018502. -60 88858 26 9900 813846) . ও 
০-খ্যাস্টার্ণ মার্ক (81528 ০৫ 8৪6600) রি 8 যার 
 এ০-মাক দিবার নিড ল্‌ (045:518 7088818)] ... তি 
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০. 74 চিত্র। গর্যাহেড, এবং গ্যাস্টার্ণ ক্যাম্‌ টাইমিং (81 


8100 98660 08120 (1721725 01867870) 


4--খ্যাহেড ক্যাম (496৪৫. ০5102) 
93 - এযাস্টার্ণ ক্যাম্‌ (48690 ০50) 


[০1৬ 2--(1) 10০ [.10.0. পার হইয়া! এয়ার ষ্টর্টিং 


ভাল্ব, খোলে (পাওয়ার স্রোক )। 
(1) 10০ [73.0. পার হইল এয়ার ষ্টার্টিং ভাল্ 


বন্ধ হয় (পাওয়ার ই্রোক )। 


10. এয়ার ডিগ্রিবিউটারে কয়টি পোর্ট থাকে? 

ডায়রেক্ট শাফট্‌ ইন্জিন হইলে পিষ্টনে ছুইটি পোর্ট থাকে । “এ্যাহেড* 
ও “এ্যাস্টার্ণ” বা “রিবারস্”। একইদ্দিকে ইন্জিন ঘুরিলে একটি পোর্ট 
থাকে। 

11. ডিগ্রিবিউটার পিষ্টনের পোর্ট কি করিয়া চেগ্া বা 
পরিবর্তন কর। হয় এবং ক্যাম শীফট কি করিয়া আগে ও পিছে 
যায় (বিবিয্ষান ইন্জিন )? 

পিষ্টন ক্যাম শাফটে চাবি ও জাম নাট দ্বারা ফিট থাকে। ক্যাম 

শাফ্‌টের কলারের উপর বলবিয়ারিং দ্বার] কলার বুশ, কলার বুশের উপর 
এযাক্সেন্ট্রিক প্লেট থাকে। এ্যাক্সেন্ট্রিক্‌ প্লেটের সঙ্গে চাবির দ্বারা শাফট্‌ 
ফিট থাকে। উক্ত শাফটের সঙ্গে ছুইল বা লিবার ফিট্‌ থাকে। 

হুইল বা লিবারকে এযাহেড, কিংবা এ্যাস্টার্ণের দিকে ঘুরাইলে এ্যাকৃসেনট্রিক্‌ 
প্লেটে কলার বুশকে ঠেলে; কলার বুশ ক্যাম্‌ শাফটের কলারকে ঠেলিয়া 
থাকে। ক্যাম্‌ ট্যাপার থাকার দরুন রোলার বিয়ারিং হারা ক্লিপ হইন্সা 
ক্যাম শাফটু আগে বা পিছনে যায়। সঙ্গে অঙ্গে পিইন অগারেট হইয়া পোর্ট 
চেঞ্জ করে। 

12. ক্যাম শীফ, কতটা আগে বা পিছে যার? 

| এক ক্যাম হইতে অন্ত ক্যামের যতটা দূরত্ব । 2. 2 
() :€ সিলিগার ইন্জিনের প্রায়.57:35 মিলিমিটান্ম( 9 | 
(4, 10.সিলিগার ইন্ছিনের প্রায় 60.8 মিলিমিটার (2 ) 
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13. ক্যাম শাফঁ ঘোরার সময় কলার বুশ ঘোরে কি? 
ঘোরে না। বলবিয়ারিং দ্বারা ফিট থাকার দরুন প্লিপ হইয়! শুধু ক্যাম্‌ 
শাফট ঘোরে। 


14. টু-প্ঁক ইন্জিনের ডায়রেকৃট রিবারস্‌ কি করিক্স। হয় ? 

(1) 8 (1?) কোন কোন টু-ষ্টোক ইন্জিনে এয়ারকে ডিগ্্রিবিউট করিবার 
জন্ত ডিগ্রিবিউটারে ভাল্ব, থাকে। ক্যাম্‌ শাফটের দ্বারা ভাল্বকে চেঞ্জ 
করিয়া রোটেশন চেঞ্জ করা হ্য়। 

(11) আবার কোন কোন ইন্জিনে পাইলট ভাল্ব থাকে। পাইলট্‌ 
ভাল.বে এযাহেভ, এবং রিবারস্‌ বা খ্যাস্টার্ণ পোর্ট থাকে । এয়ার পোর্ট এবং 
ফুয়েল ইন্জেকশন চেঞ হইয়। রোটেশন চেঞ্ু হয়। 

(৫) ইন্জিন এযাহেড, পজিশনে চালু থাকিলে, ষ্টার্টিং হইল পে আনিলে 
ইন্জিন বন্ধ হইয়া যায়। এয়ার ডিগ্রিবিউটারে প্রতি সিলিগারের জন্য একটি 
করিয়া ডিফ্রিবিউটার ভালব থাকে। উক্ত ভালবকে অপারেট করিবার 
জন্ ক্যাম্‌ শাফটের সঙ্গে দুইটি করিয়া ক্যাম্‌ থাকে. ও মেইন ্টার্টিং ভাল.ব. 
ব। জ্যাকেট ভালবকে অপারেট করিবার জন্য দুইটি ক্যাম থাকে । একটি 
এ্যাহেডের জন্ত অপরটি এ্যাস্টার্পের জন্তয | | 

্টার্টং হুইলকে এ্যাস্টার্ণের দিকে "্টপ' হইতে '্টার্টে' দিলে ক্যাম শাফট্‌ 
অপারেট হইয়] এ্যাস্টার্ণের ক্যাম, যে পিষ্টন এ্যাহেডের সময় কম্প্রেশন 
ফ্রোক বিফোর প:.9.0, থাকে, এ সিলিগারের ডিগ্রিবিউটার ভালবকে খোলে, 
সঙ্গে সঙ্গে মেইন ষ্টার্টিং ভাল.ব. বা জ্যাকেট ভাল.ব খোলে । কম্প্রেস্ড হাওয়া 
মেইন ষ্টার্টিং ভাল্বের বা জ্যাকেট ভালবের মুখে থাকার দরুন এয়ার 
ডিদ্রিবিউটারে যায় এবং দেই সিলিগারের ভাল.বের রাস্ব। হইয়া ্ার্টিং এয়ার 
এাভমিশন পাইপ দ্বারা ট্টার্টং ভালব, রিটারনার শ্প্রিং সহকারে খুলিয়া 
পিষ্টনের উপর প্রেসার দিয়া ইন্জিনকে উলট্টাদিকে ঘুরাইতে থাকে । ট্টার্টিং 
সুইলকে “রানে” দিবার সঙ্গে সঙ্গে মেইন ষ্টা্টিং বাঁ জ্যাকেট ভাল্ব, বন্ধ হইয়া 
যায়। ফুয়েল পাইয়া ইন্জিন স্টার্ট হইয়া রিবারসের দিকে চলিতে থাকে। 
008) এয়ার .ভিফ্রিরিউটারে প্রতি সিলিগারের. জন্ত একটি করিয়া ভাল্ব, 
খাকে। উতদ্ত ভাল্বকে খুলিবার অন্ত ক্যাম াফটের সঙ্গে ছুই টি :করিয়। ক্যাম 
থাকে, একটি এযাহেভের অন্ত অপরটি: খ্যাস্টাণের জন্ভ | ক্যাম শাফটকে 
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অপারেট করিবার জন্ত ক্যাম শাফটের সঙ্গে রোটেশন চেঞ্জিং হুইল বা লিবার 
থাকে। 

রোটেশন চেঞ্জিং অপারেটিং লিবার ব1 হুইলকে রিবারসের দিকে অপারেট 
করিলে ক্যাম শাফটু শিফট হইয়া! রিবারসের ক্যাম, ষে পিষ্টন এযাহেডের 
সময় কম্প্রেশন স্রোক বিফোর .0.0. থাকে এ সিলিগারের ডিস্রিবিউটার 
ভাল্বকে খুলিয়] ফায়ারিং অর্ডার চেঞ্জ করে। 

ফুয়েল কন্ট্রোল লিবারকে অপারেট করিয়! ফুয়েল বাড়াইয়৷ মেইন ষ্টার্টিং 
ভাল্ব অপারেট করিলে কম্প্রেস্ড, হাওয়! এয়ার ডিগ্রিবিউটারে যায় এবং 
সেই সিলিগাবের ভালবের বাস্তা হইয়! ষ্টার্টং এয়ার এ্যাডমিশন পাইপ হইয়া 
্ার্টং ভালব রিটারনার ন্প্রিং সহকারে খুলিয়৷ পিষ্টনের উপর প্রেসার দিয়। 
ইন্জিনকে উল্ট। দিকে ঘুরাইয়। ইন্জিন ষ্টার্ট হইয়া! রিবারসের দিকে চলে । 

(11) পাইলট ভাল্বে এযাহেডের জন্ত ছুইটি পোর্ট এবং খ্যাস্টার্ণের জন্ত 
ছুইটি পোর্ট থাকে। পাইলট্‌ ভাল্ব, ফুয়েল পাম্পের ক্যাম শাফটের সঙ্গে ডগ. 
ক্লাচ, দ্বার] ফিট থাকে। এ্যাহেড. এবং খ্যাস্টার্ণের ডগ. ক্লাচ 60০ ( ডিগ্রী ) 
ফুয়েল এযাকৃটিং বদলী করে। পাইলট্‌ ভাল.ব. নিউন্রাঙল থাকিলে সমস্ত পোর্ট 
বন্ধ থাকে। এয়ার বোতলের মেইন ইপ ভাল.ব. খুলিলে বোতলের 
কম্প্রেস্ড হাওয়1 পাইলট্‌ ভাল বে আসে। 

পাইলট ভালবকে নিউট্রাল হইতে গ্যাস্টার্ণের দিকে অপারেট কৰিলে 
ধ্যাস্টার্ণের পোর্ট হুইয়! হাওয়া মাষ্টার ভাল.বে যাইয়া মাষ্টার ভালবকে 
খোলে । সঙ্গে সঙ্গে হাওয়া গ্যালারী পাইপ হইয়া প্রতি সিলিগারের স্টার্টিং 
ভালবের মুখে যায়। পাইলট ভাল.বের খযাস্টার্ণ পোর্ট ষে পিষ্টন ফায়ারিং 
পজিশন আফটার €.13.0. থাকে, সেই সিলিগারের ডিপ্রিবিউটার পোর্ট 
বরাবর বা একই লাইনে থাকে । হাওয়া ষ্রার্টিং এয়ার এযাভমিশন পাইপ হুইয়। 
এয়ার স্টার্টিৎ ভালব রিটারনার ন্প্রিং সহকারে খোলে। সঙ্গে সঙ্গে গ্যালারী 

পাইপের হাওয়৷ পিষ্টনের উপর প্রেসার দিয় ইন্জিনকে ০৪ দিকে ঘুরাইয়' 
ট্টা্ট হইয়! রিবারসের দিকে চলিতে থাকে । 

15. এস্সার ডিগ্রিবিউটারের কি কাজ? কি 5 

যে সিলিগারের পিষ্টন ফায়ারিং পজিশন আফটার [1.0 ৪ হইতে 10” 
€ ডিগ্রী) থাকে এগার ডিছ্টিবিউটার উক্ত সিলিপ্তারে হাওয়াকে রর | 
€ সরযরাহ )করিয়াথাকে। . .. 
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16. একার ভিগ্রিবিউটার কি করিয্বা কাজ করে ব! কম্প্রেস্ভ, 
এয়ার দ্বার! কি করিক্পা ্ার্ট হক্প (এয়ার লাইন )? 

এয়ার বোতলের মেইন ষ্টপ ভাসব. খুলিলে কম্প্রেস্ড হাওয়! প্রতিটি 
ইন্জিনের জন্য মেইন ষ্টার্টিং ভাল্বে ব! জ্যাকেট ভাল্বে আসে । মেইন ষ্টার্টিং 
ভাল্বং অপারেট করিবার পূর্বে ফুয়েল কন্ট্রোল লিবার অপারেট 
করিতে হইবে । 

() ফোর-€্ীক ইন্জিন £__মেইন ট্টার্টং বা] জ্যাকেট ভাল্বকে 
অপারেট করিলে হাওয়া ডিষ্রিবিউটারে আসে । যে সিলিগার ফায়ারিং 
পজিশন আফটার ?:.19.0০.-তে থাকে সেই সিলিগারের ডিস্রিবিউটারের পোর্ট 
এবং রোটার পিষ্টনের পোর্ট বরাবর বা একই লাইনে থাকে । হাওয়। উক্ত পোর্ট 
দ্বারা এযাভমিশন পাইপ হইয়৷ ষ্ার্টং ভাল.ব রিটারনার ন্প্রিং সহকারে 
খুলিয়৷ পিষ্টনের উপর প্রেপার দিয়া ইন্জিনকে ঘুরাইয়া ই্টার্ট করিয়া থাকে। 

&) টু-€্ীক ইন্জিন £--্টার্টিং হছইলকে অপারেট করিলে, ক্যাম শাফট্‌ 
অপারেট হয়।. যে পিষ্টন ফায়ারিং পজিণন আফটার "1.0. থাকে সেই 
সিলিগারের ডিস্রিবিউটার ভাল্ব খুলিয়া সঙ্গে সঙ্গে মেইন ই্রার্টিং ভাল্বকে 
ধোলে। হাওয়! ডিগ্রিবিউটার ভাল্ব হুইয়] এয়ার এ্যাডমিশন পাইপ দ্বারণ 
এয়ার ষ্টার্টিং ভাল্ব্‌ রিটারনার ন্প্রিং সহকারে খুলিয়৷ পিষ্টনের উপর প্রেসার 
দিয়! ইন্জিনকে ঘুরাইয় স্টার্ট করিয়া থাকে। 


17. রিডাকৃশন গিক্সার কোন্‌ ইন্জিনে থাকে ? 
যে ইন্জিনের রেবলিউশন্‌ (:৪৮০101015) বেশী সেই ইন্জিনের প্রপেলার 
শাফটুকে কম রেবলিউশনে ঘুরাইবার জন্য রিডাকৃশন গিয়ার একাস্ত প্রয়োজন। 


18. রিডাকৃশন কি করিয়া হয়? 

প্রাইমারী শাফটের পিনিয়নের দাতের সংখ্যা হইতে সেকেপ্ারী 
শাক টের পিনিয়নের দাতের সংখ্যা বেশী থাকে। 

221 রিডাক্শন হইলে প্রাইমারী শাফ.ট ছুইবার ঘুরিলে সেকেপ্ডারী 
শাফটু একবার ঘুরিবে। (প্রাইমারী শাফটের পিনিয়নের দাঁতের সংখ্য! 
100 হইলে, . সেকেপ্ডারী শাফটের পিনিয়নের দাতের সংখ্যা 200 হুইবে )। 


29. -রিডাকৃশন না করিলে কি হইবে? 
 প্রপেলার শাক ইন্জিনের শাঁফটের সঙ্গে সমান সমান ঘ্ুরিলে ইন্জিনের 
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উপর থাস্ট বা সজোরে ধাক্কা পড়িবে । তাহার জন্ত পিনিয়ন, মুবিং শাফ্‌ 
ভাঙ্গিয়া যাইবার সম্ভাবন। খুব বেশী থাকে । 


20. ব্িডাকৃশন এবং রিবারসিং শিকার কোন্‌ ইনৃজিনে থাকে ? 

(2) যে ইন্জিন একই দিকে ঘোরে সেই ইন্জিনের রেবলিউশন্‌ খুব বেশী 
হুইলে প্রপেলার শাফটুকে কম ঘুরাইবার জন্ত রিডাক্‌শন গিয়ার ও প্রপেলার 
উল্ট? দিকে ঘুরাইবার জন্য রিবারসিং গিয়ার থাকে। 

(1) ইন্জিন একই দিকে ঘুরিলে এবং রেবলিউশন্‌ কম হইলে প্রপেলার 
উল্ট। দিকে ঘুরাইবার জন্ত শুধু রিবারসিং গিয়ার থাকে । 

(111) ইন্জিন ছুই দিকে ঘুরিলে অর্থাৎ ভায়রেক্ট শাফট ইন্জিন হইলে 
এবং ইন্জিনের রেবলিউশন্‌ খুব বেশী হইলে প্রপেলার শাফট্ুকে কম ঘুরাইবার 
জন্য রিভাকৃশন গিয়ার থাকে। 


21. নতুন ইন্জিন ষ্টার্ট দিবার পুর্বে কি দেখিয়া লইতে হয় ? 
(0) ইন্জিনকে ঘুরাইতে হইবে। 
(1) কম্প্রেশন টেষ্টিং কক বা ইন্ডিকেটর কক্‌ বন্ধ করিতে হইবে। 
(1) সারবিস ট্যান্কের ফুয়েল অয়েল দেখিয়া পূর্ণ করিতে হইবে। হ্াণ্ড 
'পাম্প দ্বার প্রাইমিং করিয়া লাইনে ফুয়েল ধরাইতে হইবে এবং লিকিং চেক্‌ 
করিতে হইবে । 
(৬) ইলেক্ট্রক ড্রাইবিং ওয়াটার পাম্প থাকিলে ইন্জিনে ওয়াটার 
সারকুলেশন্‌ করাইতে হইবে এবং লিকিং চেক করিতে হইবে । 
(৮) সী ককৃ বা ভাল্ব খুলিতে হইবে। 
(৮1) ইন্জিনের সমস্ত অকৃজিলারী পার্টস চেক করিতে হইবে । 
(৮?) ট্রার্টিং বন্দোবস্ত চেক করিতে হইবে । যেমন :__এয়ার ট্রার্টিং হইলে 
'বোতলের ড্রেন কক্‌ খুলিয়া! বোতল পরিফার করিয়! বোতলে প্রয়োজন সিট 
হাওয়া পুর্ণ করিতে হইবে । 
ইলেক্ট্রক ই্রার্টার মোটর দ্বার? ষ্টার্ট হইলে £__ব্যাটারীর চ পাকা ] 
প্রয়োজন হইলে চার্জ দিয়া ভাল করিয়া কনেকৃশন করিতে হুইবে ।' - | 
(৮:41) ক্র্যাঙ্ক কেসের বা ট্যাক্কের লুব অয়েল চেক্‌ করিয়া রস্বোজন র হইলে 
পূর্ণ করিতে হইবে এবং হাণ্ড পাম্প খারা প্রাইমিং করিয়া বাঁ ইলেকৃট্রক 
ভ্বাইবিং লুস্রিকোটং পাম্পের ব্যবস্থা. ধাকিলে পাম্প ঢালাইনা ইন্ঙ্গিমে .লুব 
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 'অয়েল সারকুলেশন করাইয়! প্রেসার গেজের প্রেসার দেখিতে হইবে এবং 
বাহিরের লিকিং চেক করিতে হুইবে। 

22. চার্জ লইবার পূর্বে কি কি দেখিতে হইবে ? 

() ফ্ট্রোরের লিষ্ট অনুযায়ী সমস্ত জিনিস বুঝিয়া লইতে হইবে। 

() চালু ইন্জিন হইলে ট্টার্ট করিয় ইন্জিন রানিং অবস্থায় প্রেসার 
ও টেম্পারেচার দেখিতে হইবে । 

(1) প্রয়োজন হইলে সমস্ত পার্টস চেক করিতে হইবে ও সমস্ত অকৃজিলারী 
চেক করিতে হইবে। 


23. ডিউটি চেঞ্জ (বদ্দলী ) করিবার সময় কি দেখিয়া লইতে 
হয়? 

(1) পূর্বের লগ, অনুযায়ী সমস্ত মিলাইয়৷ লইতে হইবে। যেমন £__ 
রেবলিউশন্‌, সমস্ত প্রেসার গেজ ও টেম্পারেচার মিটার) টু-স্ট্রোক ইন্জিনের 
জন্ত এয়ার স্ক্যাবেন্জ পাম্প প্রেসার । 

(1) নারবিস্‌ ট্যান্কের ফুয়েল অযনেল? সাম্প বা ট্যাঙ্কের লুব অয়েল; 
সটার্ণ বুশ অয়েল লুত্রিকেটিং হইলে সেই ট্যাঙ্কের লুত্রিকেটিং অয়েল ও মুবিং 
পার্টসের গ্রিজ চেক করিতে হইবে । 

(7) গ্যাপ বুশ ও শাফটের অন্যান্ত বুশ। 

() বিল্জের জল। 

(%) ভায়নামে চালু থাকিলে স্থইচ বোর্ড । 

(৬1) ব্যাটারী থাকিলে ব্যাটারীর অবস্থা দেখিতে হইবে । 


গুণ ধ্যান 


এ্যালাইনমেণ্ট 
(81127706126) 


1. ক্র্যাঙ্ক শাফটের গ্যালাইন্মেট কিভাবে করিতে হয় 
(মেইন বিষ্বারিং সেটিং)? 

ক্র্যাঙ্ক শাফট ও বিয়ারিং পরিষফার করিয়া! লোয়ার হাফ বেডের উপর 
বসাইয়া ক্র্যান্ক জারনালে পাতলা করিয়া রেড, লেড, (লাল রঙ.) বা বু পেষ্ট 
লাগাইয়া! ক্র্যান্ক শাফটুকে ঘুরাইয়! শাফট্‌ তুলিয়া দেখিতে হুইবে বিয়ারিং-এর 
সব জায়গায় রঙ ধরিয়াছে কিনা । 

যদি কোন বিয়ারিং-এ রঙ ধর] না হয়, তাহা হইলে বিয়ারিং সেলে 
রিমেটালিং করানই একান্ত প্রয়োজন । যদি রিমেটালিং করান সম্ভব না হয় 
তাহ! হইলে সীসার তার দিয়] এ বিয়ারিং-এর রিয়ারেন্স লইয়] প্রয়োজন মত 
সেলের পীঠে লায়নার বসাইয়া উচু করিতে হইবে এবং সেলের ফেস, গ্রাইগ্ডিং 
পেষ্ট দ্বারা ফেস্‌ প্লেটের উপর গ্রাইপ্ডিং করিয়! বিয়ারিং কেসের ফেসে 
মিলাইতে হইবে ; পুনরায় উপরি-উক্ত উপায়ে রঙ. ধরাইয়1 পরীক্ষা করিতে, 
হইবে। 

আর যদি বিয়ারিং-এর সব জায়গায় রঙ্‌ ধর] না হয় তাহা হইলে খুব 
সাবধানের সহিত ধর] জায়গায় ক্রেপার ছ্বারা কাটিয়া পুনরায় রঙ. লাগাইয়া 
দেখিতে হইবে। বিয়ারিং-এর বুকে সমস্ত জায়গায় রঙ.ধরা হইলে মনে করিতে 
হইবে লোয়ার হাফ বিয়ারিং ঠিক আছে। 

এখন লোয়ার হাফ বিয়ারিং পরিষ্কার করিয়া! বেডের উপর বসাইয়৷ ক্র্যাঙ্ক 
জারনালে লাল রঙ. লাগাইয়া শাফট্‌ বসাইয়! সিরিয়াল নাম্বার অস্থ্যায়ী :- 
আপার হাফ বিয়ারিং বসাইয়া আস্তে আস্তে টাইট করিয়া শাফ্‌টকে ঘুরাইতে 
হইবে । আপার হাফ বিয়ারিংগুলি লোয়ার হাফ বিয়ারিং-এর মতন চেক 
করিতে হুইবে। 

ক্র্যাঙ্ক জারনালের ডায়মেটার অনুযায়ী, বরারিং-এর ছুই মুখে শিম্‌ বাঁ ৃ 
লায়নার ( খুব পাঁতল! তামা বা পিতলের পাত) বসাইয়! সীসার তার রিনা 
সমস্ত বিয়ারিং-এর ক্লিয়ারেন্স চেক্‌ কন্সিতে হইবে। রি 

শিম দেওয়ার নিক্সম $_ প্রতি ইঞ্চ ভায়মেটার িত: এব. 
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অতিরিক্ত শ্বেত” হইতে বর্টেত” | (চারিদিকের ক্লিয়ারেন্স )। উক্ত ক্লিয়ারেন্স 
অন্থধায়ী বিয়ারিং-এর মুখে শিম্‌ দিতে হইবে । সীসার তার দিয়] ক্লিয়ারেন্স 
লইবার সময় একদিকের ক্লিয়ারেন্স ধরিতে হুইবে। সীসার তারে কম বা বেশী 
ক্লিয়ারেন্স পাইলে প্রয়োজন মত শিম্‌ চেক্‌ করিয়! কম বা বেশী হইলে ঠিক 
রাখিয়! পুনরায় ক্লিয়ারেন্স চেক করিতে হুইবে। 

লুব অয়েল লাগাইয়৷ বিয়ারিং ফিট করিয়া ক্র্যাঙ্ক শাফ্‌ট্‌কে ঘুরাইয়া ছুই 
ক্র্যাঙ্ক ওয়েবের মধ্যে মাকিং পয়েণ্টে ডায়েল ইন্ডিকেটার “0”তে ফিট রাখিয়। 
্র্যাস্ক শাফ.টকে ঘুরাইয়া ক্র্যান্ক ওয়েব 9. 0. 0.তে রাখিয়া ইন্ডিকেটারের 
নিড.ল বা কাট1 দেখিতে হইবে । “০৮-তে শো করিলে লাইন ঠিক আছে। 
শ্বপ্টটেত” হইতে শর্টটত' ; 4 কিংবা “-+ চলিতে পারে ।) 

2. ডাযেল ইন্ডিকেটারের নিড.ল বা কাটা '+' বা '-' শো 
করিলে কি মনে করিতে হইবে ? 

($) “+,স্বিয়াৰিং উচু হইয়াছে। 

(1) '-শ্বিয়ারিং নীচু হুইয়াছে। 


3. বিষ্বারিং ও ক্র্যাঞ্ক জারনাল বা ক্রাযাঙ্ক পিনের মধ্যে 
কোন্টি খারাপ কি করিয়। চেক করিতে হুইবে ? 

যে বিয়ারিংএর বুকে সব জায়গায় রঙ. ধরা হইয়াছে সেই বিয়ারিং সমস্ত 
জারনাল ও পিনের সঙ্গে ফিট করিয়া দেখিতে হইবে । বিয়ারিং-এর বুকে সব 
জায়গায় রঙ. ধর! হইলে ভাল আছে, যদি রঙ, ধর ন! হয় মনে করিতে হুইবে 


ক্র্যাঙ্ন জারনাল, ক্র্যান্ক পিন খারাপ আছে । 


4. প্রপেলার শাফউ, গ্যালাইন্মেণ্ট কি করিয়া চেক করিতে 


হয়? 
- প্ল্যাগ্ড বুশকে সেন্টার করিয়া একটি লম্বা স্টলের তার স্টার্ণ বুশের ভিতর 


দিয়া বাহিরে ব্র্যাকেট বুশের সেপ্টার করিয়! টান্‌ টান্‌ করিয়া! ফিট করিতে 
হইবে। 
এখন ইন.লাইড ক্যালিপারস্‌ দিয়া তারকে সেপ্টার ধরিয়া দেখিতে হুইবে 
স্টার্ণ বুশের সেপ্টারে তার ফিট হুইয়াছে কিনা, যদি না হইয়া! থাকে প্রয়োজন 
অনুযায়ী ব্র্যাকেট বুশকে উপরে, নাচে বা পার্থ সরাইয়া স্টার্ণ বুশের সেম্টারে 
আনিতে হইবে। 
এ... ডিজেল-_15 





1০. 5 চিত্র ॥ 4] এ্যালাইন্মেণ্ট ইনৃডিকেটার (4১188275256 
17701081002) 

/ &73- হার্ডেন্ড ছিল সেপ্টার পয়েণ্ট ( চ12:06050 50০6] ০6106 

00911505 )। 

[)- ক্র্যাঙ্ক ওয়েব ( 0508191 ৮৮০0 )। 





ভিন |. 1-----31 51 তি 
05191392110116”11197”  0৬1910665117861986৭ বা (যি ১5778 
খ০. 26 চিত্র। 1 4, কযা & &৬ ইন্ডিকেটার ছার! 
ক্র্যাঙ্ক শীফ উ. গ্যালাইন্মেন্ট চেকিং (01560160708 01 ০5115 81286 


813677250150 10] 10 21001609601) 


চু--এ্যালাইন্মেণ্ট ইন্ডিকেটার বা ট্রেন গেজ (41180705মূ 
17501058001 01 50:81) £2382 ) 


দ্পক্র্যাঙ্ক পিন (01221 117) 

1০৫০ £--৫) প্রতিটি ক্র্যাঙ্ক জারনালের উপর সমান লেবেলে মেইন 
বিয়ারিং বসান থাকে। 
4৫8) কোন বিজ্বারিং উঠ বা নীচু হইলে ক্যা শাফট -ঘরণনের সমর টেরা 
বা ভাপ্গিয়া যাইতে পারে। 
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€&81) মেইন বিয়ারিং এবং ক্রযাঙ্ক শাফট্‌ ফিট করিবার সময় এযালাইন্মেণ্ট 

ইন্ডিকেটার দ্বারা চেক করিয়া! ফিট করিতে হয়। 
ঞ&৬ এ গ্যালাইন্মেন্ট চেকিং (২০. 76 চিত্র দেখুন): 
ক্র্যাঙ্ক পিন 9.10.0. করিয়। ক্র্যাঙ্ক ওয়েবের সঙ্গে এযালাইন্মেপ্ট ইন্ভিকেটার 
(8) নিভ্‌ল “0৮-তে রাখিয়া ফিট, করিয়া ক্র্যাঙ্ক শাফট.কে ঘুরাইয়া ক্র্যান্ক 
পিন (দ) 700.0. করিয়া অথবা ওয়েব (৫) 9.10.0. করিয়া ইন্ডিকেটারের 
নিডল দেখিতে হইবে। 

() পার্খের বিয়ারিং নীচু হুইলে ক্রাযাঙ্ক ওয়েব চাপিয়। 
আসিবে ইনূডিকেটার নিডজ বামদ্দিকে (-) দেখাইবে (87) 

৫) পার্খের বিয়ারিং উচু হইলে ক্রনযাক্ক ওয়েব ফাঁক হইয়া 
যাইবে ইন্ডিকেটার নিডল ডানপ্ধিকে (+) দেখাইবে (৯]])। 

08) সেণ্টার বিয্বারিং হইতে পার্খের বিয়ারিং নীচু হইলে 
ক্র্যাঙ্ক ওয়েব চাপিয়। আদিবে ইন্ডিকেটার নিডল বাম দিকে 
€-) দেখাইবে (407) । 

৫০) সেণ্টার বিয্ারিং হইতে পার্খের বিম্বারিং উচু হইলে 
ক্র্যাঙ্ক ওয়েব ফাঁক হইয়া যাইবে । ইনৃডিকেটার নিডল ডান- 
দিকে (1) দেখাইবে ৫1৬) 

(1) 00662 092110£ 210৬৬৮, 05221175215 ০10517)6 0 
00900000 ০2170) 122.011)6 »৮ 4১1)01010155/156 € - ). 

(11) 08৮০: ০221106 4170017৮) (01218157005 0192151176 01 
/00601028 ০600:6) 162.0106 ৮ 0109010156 (7), 

(101) ইন্ডিকেটারে 0004% (01 মিলিমিটার ) পর্যস্ত '-" বা “4, 
চলিতে পারে। 

(1৮) “+-+এর দিকে দেখাইলে প্রয়োজনমত বিয়ারিং বা বিয়ারিং সেল 
ক্কেপ করিয়া পুনরায় লাইন করিতে হইবে । 

(৬) “--'-এর দিকে দেখাইলে প্রয়োজনমত বিয়ারিং সেলে রিমেটালিং 
করাইতে হইবে অথবা সেলের নীচে শিম্‌ বা লাম়নার দিয়া পুনরায় লাইন 
করিতে হইবে। . 

তি. ইনৃজিনের গ্্যালা ইন্‌মেন্ট,কি করিস্পা করিতে হয় ? 

_প্রপেলার শাফটু ফি করিয়া কাপলিং ফিট করিতে হইবে । ইন্জিনের 
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বেড প্লেটকে পরিষ্কার করিয়। ফাউগ্ডেশন বোণ্টের সঙ্গে পূর্বের লায়নার বসাইয়? 
গিয়ার থাকিলে গিয়ার বক সহকারে ইন্জিনকে বেড প্রেটের উপর বসাইয়! 
ফাউণ্ডেশন বোণ্ট নাট টাইট করিয়া, ইন্জিন বা গিয়ার বক্স কাপলিং-এর সঙ্গে, 
প্রপেলার শাফটের কাপলিং মিলাইয়া, হোল বরাবর বোল্ট সহজভাবে যায় 
কিন! ও ছুই কাপলিং-এর মুখে 0001 ফিলার গেজ দ্বার ক্লিয়ারেন্স দেখিতে 
হইবে। যদি ক্লিয়ারেন্স পাওয়া যায় প্রয়োজনমত ইন্জিনকে গিয়ার বকা 
সহকারে উপরে, নীচে বা সাইডে সরাইয়া লায়নার দিতে বা বাহির করিতে 
হইবে। প্রপেলার শাফটের লাইন অন্ষায়ী গিয়ার বক্স সহকারে ইন্জিনের 
লাইন করিতে হইবে ।. ছুইটি কাপলিং মুখে মুখে মিলিয়া! গেলে মনে করিতে 
হুইবে লাইন ঠিক হইয়াছে ( কোন ক্লিয়ারেন্স পাওয়া যাইবে ন] )। 

০৮৪ ১-_-কোন কোন ইন্জিনে প্রথমে প্রপেলার শাফট. ও গিয়ার বক্সের 
লাইন করিয়া পরে গিয়ার বকের সঙ্গে ইন্জিনের লাইন উপরি-উক্ত উপায়ে 
করিতে হয়। 

6. ক্রিয়ারেন্স চেকিং-এর সমস্স কোন একটি বিয়়্ারিং-এর 
ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে কি করিতে হইবে, যেমন ০০০6 জাম্মগায় 
০০2০ হইলে ? 

(৫) বিয়ারিং-এর ছুই মুখের শিম্‌ বা লায়নার মাইক্রোমিটার ছ্বার! মাপ 
লইতে হুইবে। 0006" শিম্‌ পাওয়! গেলে, সীসার তার দ্বার! ক্লিয়ারেন্স 
চেক করিয়া 0020" পাওয়া! গেলে; | 

86) 00০06” ক্লিয়ারেন্স রাখিয়। $ 0014" কম করিতে হইবে। 
.. &1) বিয়ারিং-এর ছুই মুখের 0006” শিম্‌ বাহির করিয়া, লোয়ার হাফ, 
বিয়ারিং, সেলের নীচে 0004” এবং আপার হাফ, বিয়ারিং সেলের উপরে 
0004" শিম্‌ বসাইতে হইবে । উক্ত শিমে লুব্রিকেটিং পোর্ট করিতে হইবে । 
লোয়ার সেলের ফেস্‌ এবং আপার সেলের ফেস্; ফেস্‌ প্লেটের উপর গ্রাইগ্ডিং 
পেষ্ট ছারা গ্রাইগ্ডিং করিয়1 0'004% ? 0'004% কমাঁইতে হুইবে। 

(৮) ছুই বিয়ারিং-এর মুখে শিম্‌ ছাড়া সীসার তার হট) দ্বারা ক্রিয়ারেন্দ 
লইয়া মাইক্রোমিটারে মাপিলে সীসার তারে 0.006% পাওয়া যাইবে । 

০৫০ £-_ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে রিমেটালিং করাইতে হইবে, যদি সম্ভব 
ন1 হুয় উপরি-উক্ত উপায়ে চালাইতে হুইবে। 


অভ্টাচস্ণ আন্খ্যান্ 


গবর্ণর 


(09০৬12০ ) 


1. ইন্জিনের স্পীডকে কে কন্ট্রোল করে ? 

গবর্ণর | 

2. গবর্ণরের কাজ কি? 

যখন ইন্জিনের উপর লোড. পড়ে, সেই সময় ইন্জিনের স্পীড কন্ট্রোল 
করিয়া একই রকম স্পীডে রাখে। 

3. ইন্জিনের স্পীডকে কনৃট্রোল করার কি প্রয়োজন ? 

ইনজিনের উপর লোড দিলে বা পড়িলে হঠাৎ স্পীড কমিয়া যাইতে 
পারে এবং লোড, হইতে আনলোভ, করিলে হঠাৎ স্পীড বাড়িয়া যাইতে 
পারে। সেই সময়ের জন্ত ইলেকট্রিক. ডায়নামে। বা জেনারেটারকে একইরকম 
স্পীডে রাখিয়! ইলেক্্রক প্রেসার বা ভোল্টেজ ঠিক রাখে । 

4. গাবর্ণর কি করিয়। ইন্জিনের স্পীড কন্ট্রোল করে ? 

ইন জিন চলিয় গবর্ণরকে চালিত করিয়! আপনা হইতেই (অটোমেটিক্যালি, 
955000096102115) ইন্জিনের লোভ, অনুযায়ী কম বা বেশী ফুয়েল সিলিগারে 
সাপ্লাই দেয় (11500658995 ০: 00601695995 (5০ 27০] 501115 0০ 03০ 
55110675 ) কম ফুয়েলে কম স্পীড, বেশী ফুয়েলে বেশী স্পীড (01০ 1955 
0612] 01702 16595 50660 01: 16535 [১০৮৮21, 036 10016 206] (06 20005 
51969. 01 10)016 [0০0৮৮21. ) 

5. গবর্ণর কি করিস্মা কম ও বেশী ফুয্পেল কন্ট্রোল করে ? 

গবর্ণরের ম্পিগুল লিঙ্ক বা আরের সঙ্গে সংযুক্ত থাকে। উক্ত লিঙ্কের 
ফুয়েল কন্ট্রোল ব্যাকের সঙ্গে কনেক্‌শন থাকে । 

ইন্জিনের স্পীভ কম ও বেশী করিবার জন্ঠ ফুয়েল কন্ট্রোল র্যাক অপারেট 
করিলে, ব্যাক, টুথভ, পিনিয়ন এবং কন্দ্রোল গ্লিবের দ্বারা প্রাঞ্কার ডানদিকে 
কিন্বা বামদিকে ঘুরিয়। পাম্প প্রা কেসিং-এর দ্বার ম্পিল এযাকশনের অন্ত 
প্রাঙার রেশী ধা কম ফুয়েল অয়েল পাম্প করিয়া ইন্জেকশন করে। এন 
 সুয়েল বাই পাস হইয়া কয়েল চেগ্বারে কিরিয়াঁআসে ।' - -.. .. 


নি 
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কোন ফুয়েল পাম্পের প্লীঞ্জার কেসিং-এর ভিতর, ফুয়েল সাকশন ভাল.ব, 
খুলিয়া ফুয়েল অয়েল আসিবার সময় কিছু ফুয়েল অয়েল বাই পাস হইয়া 
ষ্টোরেজ ট্যাঙ্কে ফিরিয়! আসে। প্রাঞ্তার কম বা বেশী ফুয়েল পাম্প করিয়া 
ইনজেকশন করে । 

কোন ফুয়েল পাম্পে প্রাঞ্জারের ট্রোক বেশী বা কম হইয়া বেশী বা কম 
ফুয়েল পাম্প করিয়1! ইনজেকশন করে। 

উপবি-উক্ত সমস্ত সিষ্টেমগুলি ফুয়েল কন্ট্রোল লিবার এবং গবর্ণর 
মেকানিজম কন্ট্রোল করিয়] থাকে । 


6. গবর্ণর কত প্রকার এবং কি করিয়! কাজ করে ? 

(1) সেন্টি,ফিউগ্যাল বা মেকানিক্যাল গবর্ণর (0600:10891 ০ 
10901021109 £0৬61001) 

(11) হাইডলিক্‌ গবর্ণর (]বু50190110 £০৬০1)০1) 

(111) ব্যাকুয়াম গবর্ণর (৬৪০০০, £০৬1)01) 

0) সেপ্টিফিউগ্যাল গবর্ণর £- সাধারণতঃ বারটিক্যাল অথবা 
হরাইজোন্টাল (ড:0০৪] ০0৫ 15011201081) অবস্থায় ফিট থাকে । 

(৫৪) বারটিক্যাল £ ক্যাম শাফটের ড্রাইবিং পিনিয়নের সঙ্গে গবর্ণরের 
বিবেল পিনিয়ন ফিট্‌ থাকে। 

(৮) হরাইজোন্টাল £_ক্যাম শীফটের পিনিয়ন হুইলের কেনে 
ছুইটি ওয়েট ফিট্‌ থাকে । 

ক্যাম শাফট্‌ ঘুরিয়] সেন্টি,ফিউগ্যাল ফোর্সে বা মোশনে গবর্ণর ফ্লাই 
ওয়েট ইন্জিনের স্পীড অন্থ্যায়ী ম্পিগুল্কে পুশ করিয়া বা টানিয়া 
আর্বকে পুশ করে বা টানে । আর্ন ফুয়েল কন্ট্রোল র্যাককে পুশ করিয়া বা 
টানিয়া র্যাক, টুথড. পিনিয়ন এবং কন্ট্রোল গ্লিবের ছার! প্র1ঙারকে বাই পাসের 
দিকে বা হালিক্যাল গ্রবের দিকে ব্যারেলের ভিতর ঘুরাইবার চেষ্টা করিয়া 
ফুয়েলের পরিমাণ কমাইতে চায় (০0008 0০স্গা)। 006. 210007৮ ০৫ 7161) । 
হাই-টেনশন ন্্রিং থাকার দরুন ফুয়েলের পরিমাণ কমাইতে পারে না? 
এ্যাডজাইমেণ্ট অনুযায়ী সব সময় ইন্জিন একই রকম, স্পীডে থাকে? 
ডায়নামো ইন্জিনের জন্য, গবর্ণর উপরি-উক্ত উপায়ে কাজ. করে এবং 


ভোল্টেজ ঠিক বাখে। 
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ইন্জিনকে কম ব! বেণী ম্পাডে চালাইতে হইলে আর্ধের যে অংশ ফুয়েল 
কন্ট্রোল র্যাকের দিকে ফিট থাকে সেই দিকে এ্যাড্জাষ্টমেন্ট করিবার জন্য 
ক্রু এবং লক্‌ নাট থাকে । 

2. গবর্ণর কি করিস! প্লাঞ্জারের ফ্রক কম বা বেশী করিস 
ফুয্বেল ইনজেকশন করে ? 

গবর্ণর শাফ টের সঙ্গে স্প্রিং সংযুক পিবটেড, (91৬০6) বা ক্ষুদ্র কিলক 
যুক্ত দুইটি ওয়েট (₹/21510) থাকে এবং শাফটের সঙ্গে লাইডিং গ্লিব 
থাকে। ক্লাইডিং গ্লিবকে হরাইজোন্টাল অবস্থায় আগে বা পিছনে অপারেট 
করিবার জন্য লিঙ্ক সংযুক্ত থাকে। শ্লাইডিং গ্লিবের সঙ্গে প্রতিটি প্লাঞ্তারকে 
অপারেট করিবার জগ্ত ওয়েজ শেপড বা বড় হুইতে ক্রমশঃ ছোট আকৃতির 
ক্যাম থাকে । ছোট ক্যামে প্রাঞ্ডারের প্রোক কম হয় এবং বড় ক্যামে প্রাঞ্জারের 
স্ট্রোক বাড়িয়। যায় । | 

ধখন ইন্জিন ঘুরিয়৷ গবর্ণরের শাফটু ঘুরিতে থাকে, মোশনে ফ্লাই ওয়েট 
আলাদ! হইতে চায় (616 [15 ৮618163 1১০৮০ 2 021061)05 €০ ৫০6 
58879690 )। লিঙ্কের দ্বার] শ্লাইডিং প্লিব অপারেট হইয়া! ক্যাম চেঞ্জ বা 
বদলী হইয়া প্রাগ্তারের ষ্রোক ছোট ও বড় হয়। 

(8) হাইডরুলিক গবর্ণর £ ক্যাম শাফ টের ডাবিং পিনিয়নের সঙ্গে 
গবর্ণরের বিবেল পিনিয়ন সংযুক্ত থাকে, বিবেল পিনিয়ন শাফটের সঙ্গে 
দুইটি সেন্টি,ফিউগ্যাল ওয়েট থাকে, ওয়েটের উপর ন্প্রিং দ্বারা ম্পিগুল্‌ ভাল্ব, 
বসান থাকে । রকার আর্জ বা ফর্ক লিবারের একদ্রিক ম্পিগুল্‌ ভাল্বের রডের 
সঙ্গে, অপর দিক পাইলট্‌ পিষ্টনের সঙ্গে সংযুক্ত থাকে । পাইলট পিষ্টনের সঙ্গে 
লিঙ্ক দ্বারা সাইডে ব্যাকুয়াম পিষ্টন থাকে এবং স্পিগুল্‌ ভাল্বের সঙ্গে লিঙ্ক 
দ্বার! ফুয়েল কন্ট্রোল ব্যাক থাকে । 

ইন্জিন ষ্টার্ট করিবার পূর্বে হাণু পাম্প দ্বারা প্রাইমিং করিয়]! লুব অয়েলের 
হাইডুলিক প্রেসার 20 হইতে 25 105./104 উঠাইতে হয় । 

হাইডুলিক প্রেসারে পাইলট্‌ পিষ্টনকে উপরের দিকে ঠেলিয়া ফর্ক লিবারের 
দ্বারা স্পিগুল্‌ ভাল্বকে নীচের দিকে ঠেলিয়] লিঙ্কের দ্বারা ফুয়েল কন্ট্রোল 
ঝ্যটাককে অপাবেট করিয়] র্যাক, টুথড পিনিয়ন এবং কন্ক্রৌল গ্লিবের হারা 
প্রাঙ্জারকে বাই পান রাস্তার দিকে ব1 হালিক্যাল গ্রুবের বিপরীত দিকে 
 ঘুরাইয়া ফুরেল খোলে (বাকি অংশ 234 পৃষ্ঠার লাইনের নীচে দেখুন )। 
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৭০. প? চিত্র । দি. এ. ভি (0.4 ড.) এক ইউনিট ফুয়েল 
ইন্জেকশন পাম্পের সঙ্গে আইডেল বা ম্যাকৃসিম্যাম স্পীড 
পবর্ণর | (0... 006 0016 106] 171606601) 0010] £16660. 6]. 
10117 8100 10098501100) 9196৫ £60৮17701 ) 

&- ফিড. পাইপ ( 69? 7129) 

8--অয়েল ফিলার (তেল দিবার জায়গ। ) ( 01] £1116:) 

০- কন ট্রোল রড র্যাকের সঙ্গে (0০07080120৫ 1617 50) 

10--অপারেটিং লিবার (0092862£ 1959: ) 

চ--এ্যাক্সেনটি.ক শাফটু আম (73৫00106010 81916 21009 ) 

প'স্পবেল ক্রযাঙ্ক (3911 07901: ) 

০- এ্যাক্সেনটিক শাফটু ( 17/00920610 817816) 

লুল ফ্লোটিং লিবার ( না0০৪7£ 1856: ) 

--গবর্ণর ওয়েট স্প্রিং (309:00: 8618150 80201)8 ) 

৮ -গবর্ণর ফ্লাই ওয়েট ( 0০58:00£ 2 61806) 

[ক্যাম শাফ টু (08) 81১818) 

2৫--রোলার পিষ্টন ( 8০119: 71860 ) 

টব--রোলার ( 8০119: ) 

ঢ-- ফুয়েল পাম্প হাউজিং (081 00200 1058108 ) 

ব্যারেল সেট শু (88261 59৮ ৪০79 ) 

৪--ইন জেকটার*পাইপ ( 1916০$০: 719 ) 7 ৃ 
[প্লাজার ল্প্রিং (15089৫80308 ) 87 
0-কুয়েল পাম্প কাপলিং ( ভ্রা9ও1 09৮00 0০001128 ) | 
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০. 28. চিত্র। সি. এ ভি. ব্যাকুয়াম বা নিউম্যাটিক গবর্ণর 
«বং বেনচুরী কন্ট্রোল ইউনিট ৫0. 4. ভ. ৪০০ 01 


10601779110 50ড61501 8100 ড০1৮া 00100:0] 21510) 


&- এয়ার ফিল্টার ( &17 8169) 

18_ বেনচুরী কন্ট্রোল লিবার ( 970৮০ 90260] 19৪1 ) 
০--বেনচুরী কন্ট্রোল লিনার রড ( ড9206001 00776:0] 19597 00.) 
10- বেনচুরী থ্‌ট্ল্‌ ভাল্ব, ( ৮90681 620:০6619 ৯159 ) 
/-বেনচুরী ইউনিট (90682 ৪2016 ) 

জ--পাইপ কনেক্‌শন (7109 ০০277606102 ) 

3--ইন্লেট মেনিফোন্ড (10196 228:016010 ) 

লস্প্ঞ্যাকসেলারেটর প্যাডেল ( 4098157869০: 7908] ) 
এ--গ্যাকসেলারেটর লিবার ন্প্রিং( $30818260 19587 801176 ) 
ঘ-ব্যাকুয়াম পাইপ (৪০৪০2 0129). 
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]। এয়ার টাইট ডায়াফ্রাম ইউনিট হাউজিং (41: 51206 01950157567 92016 100581706 )” 
14--ডাঘাফাম (10290025200 ) 

বঘ-ক্যাপ (0৪9) 

৮ পিং কন্ট্রোল রড (98০20108 ০০:36:০0] :০৫ ) 

[৯ -গবর্ণর হাউজিং ইউনিট ( 00582007 100081108 0016) 
৪--আইডলিং ম্প্রিং এাড জাষ্টার ( 1918:08 5707105 %030866: ) 
1--আইড লিং স্প্রিং (10108 80108) 

ভ্--ডায়াফাম ল্প্রিং (10190007208 80006 ) 

দা ইঈপিং কন্ট্রোল লিবার (980001208 ০০:০৮:০1 1056 ) 

১ ড্রেন পাইপ (10281:0 00109 ) 

ড-ডিপ ষ্টিক (7019 ৪61০৮ ) 

€- ফিড. পাম্প ( প্র9৪৫. 70570 ) 

&]1-ক্যাম শাফ.ট( 08100 ৪20816 ) 

ঞ&গ্র- ফুয়েল ইন্লেট পাইপ ( ঘ্' ৪9] 1018 7009) 

49- হাই প্রেসার পাইপ (018 1:9890.:9 11199 ) 

44- ব্যারেল সেট তু (88061 886 ৪০1৪ ) 

ঞ6--ফুয়েল পাম্প ইন্ম্পেকশন ডোর ( স্া৪] 100200 80810806100 0০০ই ) 
&6- ফুয়েল কন ট্রোল র্যাক (591 ০0:06:01 70৮ ) 


ইন্জিন ষ্টার্ট হইবার পর ক্যাম শীফ টের ড্রাইবিং পিনিয়ন, গবর্ণরের বিবেল' 
পিনিয়নকে অপারেট করিয়া] সেন্টিফিউগ্যাল ফোর্সে ওয়েট খুলিয়া! ম্পিগুল্‌ 
ভাল্বকে উপরের দিকে ঠেলিয় রকার আর্ধ বা ফর্ক লিবারের দ্বারা পাইলট্‌ 
পিষ্টনকে নীচের দিকে ঠেলিয়া ফুয়েল অয়েলকে বন্ধ কর্রতে চায়। লুব 
অয়েল পাম্পের প্রেসারে পাইলট পিষ্টনকে উপরের দিকে ঠেলিয়া রাখিবার জন্য 
ফুয়েল অয়েলকে বন্ধ করিতে দেয় না। ব্যাকুয়াম পিষ্টন, ব্যাকুয়াম পাওয়াকে- 
লিঙ্ক দ্বার! পাইলট পিষ্টনকে উপরের দিকে টানিয়া রাখে, অর্থাৎ কোন সময় 
হাইড্রলিক্‌ প্রেসার কম হইলে ব্যাকুয়াম পিষ্টন সহায়তা করে । 
(81) ব্যাকুক্বীম বা নিউম্যাটিক গবর্ণর (০. 78 চিত্ত 
দেখুন ) 2--- | 
(1) ইন্লেট মেনিফোচ্ডের সঙ্গে (3) বেনচুরী ইউনিট (৬৪ 8046). 
(2) ফুয়েল পাম্পের সঙ্গে ভা়াফ্রাম ইউনিট (10180150889 31368): 
থাকে । 
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(3) বেনচুরী ইউনিট হইতে ডায়াফ্রাম টিন সঙ্গে ব্যাকুয়াম পাইপ 
(%) কনেকৃশন থাকে। 

(4) ভায়াফ্রাম ইউনিটে ব্যাকুয়াম পাওয়ার বেশী বা কম করাইবার 
অন্ত বেনচুরী ইউনিটের সঙ্গে রি ভাল্ব, বা বাটার ফ্লাই ভাল্ব, 
(0) থাকে। 

(5) ফুয়েল কন্ট্রোল র্যাক (46) ডায়াফ্রামেব (1) সঙ্গে কনেকৃশন 
থাকে । 

(6) ইন্জিন বন্ধ অবস্থায়, ডায়াফ্রাম স্প্রিং (ড), ফুয়েল কন্ট্রোল র্যাককে 
(46) ঠেলিয়। বেশী ফুয়েল খোলা রাখে। 

(7) এরটুল্‌ ভাল্ব্‌ ব1 বাটার ফ্লাই ভাল্ব (1) অপারেট করাইবার জন্ত 
এ্যাকূসেলারেটার লিবার বা প্যাডেল কনেক্‌শন থাকে । 

(8) ইন্জিন ্টার্ট করিবার সময় গ্রটুল্‌ ভাল্ব, বা বাটার ফ্লাই ভাল্ব, 
কিছুটা খুলিয়া ইন্জিন ই্রার্ট করিতে হয । 

(9) স্পীড এযাডজাষই্টমেন্টের জন্য স্প্রিং এাড জাইিং জু 19) লুজ করিলে 
স্পীভ কম হয় এবং এ্যাভজাষ্টিং স্ক্রু টাইট করিলে স্পীভ বেশী হয়। 


(815) অপারেশন (০. 7৪ চিত্র দেখুন ) £_ইন্জিন ঠ্রার্ট করিবার 
সময় বেশী ফুয়েলে ষ্টার্ট হয়। ইন্জিন্‌ চলিবার সমর থটুল্‌ ভাল্ব্‌ বা বাটার 
ফ্লাই ভাল্ব, কম খুলিলে, ব্যাকুয়াম পাইপ (৫) দ্বার! ভায়াফ্রাম ইউনিটে 
ব্যাকুয়াম পাওয়ার বেশী হয়। ভায়াফ্রাম স্প্রিং (৬) কম্প্রেশন করিয়া বা 
চাপিয়া ডায়াফ্তাম ফুয়েল কন্ট্রোল র্যাক (4১6) টানিয়া টুথড পিনিয়ন 
এবং কন্ট্রোল ক্িবের দ্বার! প্রা্ধীর ব্যারেলের ভিতর ঘুরাইয়! বাই পাসের 
রাস্তা! সামান্ত খুলিয়া! কম ফুয়েল খোলা রাখে। 

প্্দ্‌ ভাল্ব, বা বাটার ফ্লাই ভাল্ব, বেশী খুলিলে ডায়াফ্রাম ইউনিটে 
ব্যাকুয়াম পাওয়ার কম হয়। ভায়াফ্রাম ন্প্রিং-এর (৬) টেন্শনে ফুয়েল 
কন্ট্রোল ব্যাককে টানিয়া টুথড. পিনিয়ন এবং কন্ট্রোল গ্লিবের দ্বারা 
ব্যারেলের ভিতর হালিক্যাল গ্রবের বিপরীত দিকে ঘুরিয়া বাই পাসের রাস্তা 
বন্ধ করিয়া বেনী ফুয়েল খোলা রাখে। | 
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হু ৫৮৮৮ 
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ব০. ?9 চিত্র । থ.ট.ল্‌ এবং গবর্ণর স্পীড রেগুলেটার (0০865 


8150 €0 ০1001 চিল 166018601 ) 
&-ড্রাইবিং পিনিয়ন (10125108 01000 ) 
৪-বিবেল পিনিয়ন (93961 01030, ) 


পি 
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০ -ল্প্রিং অপারেটিং বুশিং (8705208 0067561568 58253708 ) 
12--ফুয়েল কন্ট্রোল রড অপারেটিং আম ( 861 ০০:6০] 2০ ০2০056158 820 ) 
)- রেগুলেটার ল্প্রিং (89891৮০: ৪0073708 ) 
সম্প্রিং কাপ (92178 ০৪ ) 
০--লক্‌ নাট (1,0০0: 7056) 
ল- এ্যাড জাষ্টিং সু ( 493586108 ৪০:৪জ ) 
&1₹- ফুয়েল পাম্প কন ট্রোল রড ( ঘ'৪91 00020) ০০06০] ০৫) 
[।-খ.টল্‌ হাণ্ডেস (11:9659 00810009 ) 
3. ভা, -গবর্ণর ওয়েট ( 3০92507 91006 ) 
1 & 1৪ -ফুয়েল খুলিবার ডিরেকশন ( [1961 0791) 217906107 ) 
9 & 9৪ -_ফুয়েল বন্ধ হইবার ভিরেকশন ! 7128] 01999 0119061030 ) 
৪--লেস্‌ ব|! কম ফুয়েল (7599৪ £&1) 
&--মোর বা বেশী ফুয়েল (8৫015 1৪91) 
অপারেশন (13০. 79 চিত্র দেখুন )£-_ ইন্জিন ঘুরিয়] ক্যাম শাফ.টের 
ডাইবিং পিনিয়ন (৫১) গবর্ণরের বিবেল পিনিয়ন (৪) ঘুরিয়া, গবর্ণর ওয়েট" 
(2৬৬) দুইটি ঘুরিতে থাকে । সেন্টি,ফিউগ্যাল ফোর্সে ওয়েট (3৬৬) ছুইটি 
খুলিয়া! স্প্রিং অপারেটিং বুশিং (0) উপরের দিকে ঠেলিয়া (ডটেভ, মার্ক) ফুয়েল 
কন্ট্রোল রডকে কম ফুয়েলের দিকে অপারেট করিয়] র্যাক টুথ ড. পিনিয়ন এবং 
কন্ট্রোল গ্লিবের দ্বারা প্লাঞ্জারকে বাই পাসের দিকে বা হালিক্যাল গ্রবের দিকে 
ব্যারেলের ভিতর ঘুরাইর] ফুয়েল অয়েল বন্ধ করিতে চায়। রেগুলেটার ্প্রিং 
(দু) এ্যাডজাষিং জ্তু (07) দ্বার! এযাড জাষ্টমেণ্ট থাকার দরুন ফুয়েল বন্ধ করিতে, 
দেয় না। 
টুল. হ্াগ্ডেলল বা ফুয়েল কন্ট্রোগগ লিবার অপারেট করিয়া ইন্জিনকে 
ষে স্পীডে চালান হয় গবর্ণর সেই স্পাড কন্ট্রোল করে। অর্থাৎ স্পীড 
বেনী বা কম হইতে দেয় না। 
থ.টুল্‌ হ্যাগ্ডেল্‌ অপারেশন (ইৈ০. 79 চিত্র দেখুন ।) £- থুটুল 
.হাগ্ডেল () রানের (0২০) দিকে অপারেট করিলে? ফুয়েল পাম্প কন্ফ্রোল 
রডকে (]. &. ৫.) টানিয়া যতটা ফুয়েল খোলা রাখে (1. & 19) সেই অনুপাতে, 
গবর্ণর ওয়েট (03৬৬) রেগুলেটার হ্প্রিং (৪) কন্ট্রোল র্যাককে অপারেট করিয়া 
ফুয়েল অয়েল কন্ট্রোল হইয়া ইন্জিনের স্পীড কম বা! বেশী হইতে দেয় না। 
পটল, হাণ্ডেল পের (5০০০) দিকে অপারেট করিলে ফুয়েল পাম্পের 
কন্ট্রোল: রভকে (], 8. 7), ঠেলিয়া-ফুয়েল অয়েফা বন্ধ করিয়া! দেয় (2 &. 29) 
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সেই সময় রেগুলেটার ল্প্রিং-এর (ছ) টেন্শনে ন্প্রিং অপারেটিং বুশিং (০) 
নীচের দিকে ঠেলিয়৷ গবর্থর ওয়েটকে (3৬৬) বন্ধ পজিশনে বাখে। 


০. ৪০ চিত্র । হাইড্রলিক্‌ পাবর্ণর € ড018818৩ £০৬০1:7007 
£ -গিয়ার পাম্প ড্রাইবিং শাফটু 
( 3982 00220 02158775908: ) 
2- ফ্লাই ওয়েট ড্রাইবিং শাফ টু (গ্র্য 
91606 0215108৪081 ) 
৪--পাইলটু ভাল্ব, (711০6 15৩ ) 
&-- ফ্লাই ওয়েট (ঘ্ায 61815) 
&-ল্পীডার ন্প্রিং (9099098 ৪101208) 
6 -স্প্রিং ফক (87001708 107) 
৭--সারবে। পিষ্টন (89৮০ 08860 ) 
৪--টারমিন্তঠাল লিবার (76720031051 
19০97 ) 
9 --ফ্রোটিং লিবার (প্ল1০৪/)7৪ 1997) 
10-স্পীড এযাড জাষ্টিং শাফ টু (998৫ 
80009961176 8081৮ ) 


১৬০১১২১২৯২৭ ১১১২২১১৯১১৯২২১২ ৯ ১৯১৯১৯১ 
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ন্‌ 
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11 -স্পীড এযাড জাষ্টিং লিবার (3089৫ 
52010861778 1959) 

19- ফুয়েল কনবুট্রাল রড ( গ্রা0] 
0006:01 ০৫ ) 


টি 117 
ঠা ০ ্ 





রে গা ৫ 
রর ৫৫5 রি 18- ্প্রিং (89128) 
্ ০০৬৬ ৮৫০ নর 
র রে &-ইন.জিন হইতে তেল আসিবার 
রাস্তা (011 ৪০0017 £102 


9708109 ) 

3 রিলিফ, ভাল্ব, ( 789139£ ড%159 ) 
৫০. গিক্লার টাইপ পাম্প (09: 

6509 790:000 ) | 
অপারেশন (2০. 80 চিত্র দেখুন )£_ ইনংজিন চালু হইবার সঙ্গে 
সঙ্গে লুব্রিকেটিং পাম্প প্রেসার গবর্ণরের গিয়ার টাইপ পাম্পে (9.৮,).যায়। 
গিয়ার পাম্প (3.0.) প্রেসার বাড়াইয়। পাইলট্‌ ভাল্ব, কেসিং-এর পোর্ট হ্‌ইয়া 
সারবে পিষ্টনকে (7) উপরের দ্বিকে উঠাইয়! টারমিন্তাল লিবারের দ্বারা 
€9 ছুযেল কন্‌্রোল লিবার (12) েলিয়া ব্যাক টুথ, পিনিয়ন এব ফন্হ্ৌল 
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ঙ্গিবের দ্বার! প্রাঞ্জারকে বাই পাল বন্ধের দিকে বা হালিক্যাল গ্রব যে দিকে 
কাটা থাকে তাহার বিপরীত দিকে ব্যারেলের ভিতর ঘুরিয় ফুয়েল খোলে । 

ডাইবিং শাফটের (2) সঙ্গে ফ্লাই ওয়েট ঘুরিয়! সে্টিফিউগ্যাল্‌ ফোর্সে ওয়েট 
4) খুলিয়া স্পীডার ন্প্রিং (5)  কম্প্রেশন করিয়। বা চাপিয়া, পাইলট ভাল্ব, 
€3) সামান্ত উপরে উঠিয়া সারবো৷ পিষ্টনে তেল যাইবার রাস্তা বন্ধ কৰিয়! 
রাখে। ইহার ফলে স্পীডকে কন্ষ্ট্যাপ্ট রাখিতে পারে। 

ফুয়েল কন্ট্রোল লিবার অপারেট করিয়! ইন্জিনকে যে ল্পীডে চালান হয় 
'গবর্ণর সেই স্পীড কন্ট্রোল করে। অর্থাৎ স্পাভ বেশী বা কম হইতে দেয় না। 





ব০. ৪] চিত্র। জি. এ. ভি. আইভলিং এবং ম্যাকৃসিম্যাম 

স্পীড গবর্ণর ওয়েট (0.৬. 201706 8100. 10850107010 ৪১৩০0 
০৮ ০০8০1 7০৫81) ) 
কু্০, 14.--অপারেটিং লিবার ( 07067901208 1959: ) 

৪--ফুয়েল কনযট্রাল র্যাকের সঙ্গে কন ট্রোল রড (0০0৮:০1 2০৫ 161) £061 00060] 20) 

€0- বেলক্র্যান্ক (8361) ০:90 ) | 

7. গ্যাক্‌সেনটি ক শাফটু (00009706710 ৪12৯16 ) 

ক-ক্োটিং লিবার ( ফ্র1০6/০8 195৪2 ) 

. হজস্হেড পিন (0০০৮৪৮৪৫515) 

ধ3--ক্লাইওয়েট স্প্রিং (করাত ৫18৮8 60018) 
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[নু ফ্লাই ওয়েট ( প্র] 61815) ্‌ 
%- ফুয়েল পাম্প ক্যাম শাফ.ট ( 56] 00300 08700 ৪1086 ) 


৩, 94--অপারেটিং লিবারের (&) দ্বার! ফ্রোটিং লিবারকে (৮), 4 এযারোর দিকে ঠেলিলে 
ইন.জিনের স্পীড বাড়িতে থাকে । 
৪--অগারেটিং লিবারের (4) দ্বারা ফ্লোটিং লিবারকে (9) 8 এ্যারোর দিকে ঠেলিলে 
ইন.জিনের স্পীড কমিতে থাকে । 
0- ফ্লোটিং লিবার ম্যাকৃসিমাম স্পীড ( দ1০56208 195৩৮ 20550000000) 8196৫.) 
7- ফ্লোটিং লিবার ষ্টপ পজিশন ( া1088108 1০৩৮ ৪6০) 790826100 ) 


০৮০ £-11) ইন্জিন বন্ধ অবস্থায় ফ্লোটিং লিবার (৪), 4 এযারোর দিকে 
অপারেট করিলে অর্থাৎ ফুয়েল খুলিলে ফ্লাই ওয়েট (3) যৎ্সামান্ত খোলে । 

ফ্লোটিং লিবার (ডঃ) 8 এ্যারোর দিকে অপারেট করিলে অর্থাৎ ফুয়েল বন্ধ 
করিলে শ্প্রিং-এর টেনশনে ফ্লাই ওয়েট বন্ধ হয়। 

(1) স্প্রিং-এর পজিশন 2-ইন্জিনের স্পীড গ্লোব কম হইতে যত 
বাড়িতে থাকে ফ্লাই ওয়েটের ম্্রিং আস্তে আস্তে কম্প্রেশন হয় অর্থাৎ চাপ 
পাইয়া ছোট হইতে থাকে। স্পীড যত কমিতে থাকে ম্প্রিং আস্তে আস্তে 
বড় হইতে থাকে। 

(17) ফ্লাই ওয়েটের পজিশন ৫ স্লো স্পীড হইতে, যত স্পীড 
বাড়িতে থাকিবে সেন্টি ফিউগ্যাল ফোর্সে ন্প্রিং-কে চাপিয়। ফ্লাই ওয়েট খোলে । 

শ্প্রিংংকে চাপিয় ফ্রাই ওয়েট যতটুকু খুলিবার খুলিয়া যায়; ইহার পর 
ইন্জিনের স্পীড বাড়াইলে ফ্লাই ওয়েট আর খোলে না। 

বেশী স্পীডভের সময় ফ্রাই ওয়েট আরও একটু খোলে (1১6 18527 
8১০ 50০০0 01006 ০006 012 015 চ৮০1£1005 111] £০) এবং কম 
স্পীডের সময় ফ্লাই ওয়েট বন্ধ হইয়া! আসে (116 10%/৫] 0৩ 50860. (136 
115 ড7০161)5 আ1]1 ০1998 18 )। 

ইন্জিন চলিবার সময় সের্টিফিউগ্যাল ফোর্পে ওয়েট খুলিয় ফুয়েল কাট 
অফ. বা বন্ধ করিতে চায়। ন্স্রিং থাকার দরুন ফুয়েল অয়েল বদ্ধ করিতে 
পারে না। ্ রা 
অপারেশন (০. 81 চিত্র ব০. 1 দেখুন ) £--বশ বা সি. এ. ভি, এক 
ইউনিট ফুয়েল পাম্পের ক্যাম শাফটের সঙ্গে ফিট থাকে । 
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. ইন্জিন চলিবার সঙ্গে সঙ্গে ফুয়েল পাম্পের ক্যাম শাফটের (৫) দ্বারা ফ্লাই 

ওয়েট (7) দুইটি ঘুরিতে থাকে । সের্টফিউগ্যাল ফোর্সে ম্প্রিং-কে (3) কম্প্রেশন 
ব। চাপিয় ফ্লাই ওয়েট ছুইটি সামান্ত খোলে । বেল ক্র্যাঙ্কের (0) ছার! 
স্পিগুল্‌ (দ্র) এবং ফ্লোটিং লিবারকে (8) টানিয়া, ফ্লোটিং লিবারের বিপরীত 
দিক হইতে ফুয়েল কন্ট্রোল রড বা ব্যাক রডকে (৪) টানিয়। র্যাক, 
টুথড, পিনিয়ন এবং কনণ্টোল প্লিবের দ্বার] প্রাঞ্তারকে বাই পাসের দিকে 
বা হালিক্যাল গ্রুবের দিকে ব্যারেলের ভিতর ঘুরাইয়া ফুয়েল বন্ধ করিতে 
চায়। ফ্লাই ওয়েটের (নু) সঙ্গে ফ্লাই ওয়েট ন্প্রিং (0) ফুয়েল বন্ধ করিতে 
দেয় না। 

গবর্ণর অপারোটিং লিবার বেশী ফুয়েলের দিকে অপারেট করিলে এ্যাকৃ্‌- 
সেন্ট্রক শাফ.ট (0) ফ্লোটিং লিবারকে (8) বেশী ফুয়েলের দিকে ঠেলিয়। রাখে 
(€ ্ব০. 2) & এযারো )। 

গবর্ণর অপারেটিং লিবার (১) কম ফুয়েলের দিকে রি করিলে 
এ্যাক্সেন্ট্রক শাফট 0) ফ্লোটিং লিবারকে (ছ:) কম ফুয়েলের দিকে ঠেলিয়া 
রাখে (০. 2, 9 খ্যারো )। 

অর্থাৎ গবর্ণর অপারেটিং লিবার (৯) দ্বার! ইন্জিনকে যে ম্পীডে চালান 
হয়, গবর্ণর সেই স্পীডকে কন্ট্রোল করে। ইন্জিনের উক্ত স্পীড হইতে কম 
বা বেশী হইতে দেয় না । 


ভিজেল-16 


উন্নন্বিহস্প জশ্রাাল্ল 


লুব্রিকেশন, 
( 17210215586 ) 


£. ইন্জিনে লুত্রিকেটিং অয়েল প্রয়োজন হয কেন ? 
. সমস্ত মুবিং পার্টনকে তৈলাক্ত করিয়া সহজভাবে ঘ্ুরাইবার সহায়তা 
করে। তাহার জন্য মুবিং পার্টস কম ক্ষয়প্রাপ্ত হয় এবং বেশী গরম হইতে 
পারে না। 
কোন গতিশীল বস্তু কার্ধকালে মস্থণ না চলিতে পারিলে গরম হইয়া! 
গলিয়! জাম হইয়া! যাইবে । স্থতরাং লুকব্রিকেটিং অয়েল ছাড়া কোন ইন্জিন 
ও কল চলিতে পারে না। 
2 লুত্রিকেটিং কত প্রকারে হয়? 
($) প্রেসার সিষ্টেম (পাম্প দ্বার! ) 
(1) ক্ল্যাশ সিষ্টেম (ছিটকাইয়1 ) 
(81) গ্র্যাবিটি সিষ্টেম (ড্রপ হইয়া) 
(৮) ভেপার সিষ্টেম (গ্যাস হইয়া) 
3. ডিজেল ইন্জিনে প্রেসার সিষ্টেমে কি করিস! লুব্রিকেশন্‌ 
হয়? 
লুব অয়েল পাম্প ক্র্যাস্ক সাম্প বা ট্যাঙ্ক হইতে লুব অয়েলকে টানিয়া 
প্রেসার রিলিফ. ভাল্ব হইয়া লুব অয়েল ফিল্টারে ছাকিয়া, অয়েল কুলারে 
ঠাণ্ডা হইয়1 মেইন ব! গ্যালারী পাইপে যায়। মেইন পাইপ হইতে ভিন্ন ভিন্ন 
পাইপ .দ্বারা মেইন বিয়ারিং-এ যাইয়! লুব্রিকেশন্‌ করিয়] এবং ক্র্যান্ক জারনাল 
কর্যাঙ্ক ওয়েব এবং ক্র্যাঙ্ক পিনের অয়েল পোর্ট দিয়া বিগএণ্ড বিয়ারিং-এ 
যাইয়া! লুত্রিকেশন্‌ করিয়1 থাকে । : 
যে ইন্জিনের কানেকটিং রডের ভিতর অয়েল পোর্ট বা ছিব থাকে (কোন 
কোন ইন্জিনে থাকে না) পাম্পিং প্রেসারে লুর্রিকেটিং অয়েল কাঁনেকটিং 
রডের অয়েল পোর্ট হইয়া গজন দিন ও গজন পি গিয়া পুমিেশন,. 
করিয়া থাকে । : টন 
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মেইন পাইপ হইতে অন্ঠ অন্ত মুবিং পার্টসে লুব্রিকেটিং অয়েল যাইবার জন্ত 
পাইপ কনেক্‌শন থাকে। যেমন ঃ__রকার আর্মন বুশ? ভাল্ব্‌ ষ্টেম? ক্যাম 
শাফট্‌ বুশ? টাইমিং পিনিয়ন এবং কোন কোন ইন্জিনে গবর্ণরে যায়। 

ক্্যাঙ্ক সাম্পে লুব অয়েল থাকার দরুন এবং স্্রেপোর রিং লুব অয়নেলকে 
দিলিগার লায়নার হইতে স্কেপ করিয়া নামাইবার সময় উক্ত লুব অয়েল ক্র্যাঙ্ক 
ওয়েবে লাগে । ক্র্যাঙ্ক শাফটু ঘুরিয়া ক্র্যান্ক ওয়েবের লুব অয়েলকে ছিটকাইয়া 
লায়নার, পিষ্টন, পিষ্টন-রিং ও কোন কোন ইন্জিনে গজন পিন ও গজন পিন 
বুশকে লুত্রিকেট করে। 

যে ইন্জিনের সিলিগার লায়নার খুব লম্বা সেই ইন্জিনে ক্র্যান্ক 
ওয়েব ছিটকাইয়৷ অয়েল বেশী উপরে উঠাইতে পারে ন1। সেই ইন্জিনে 
মেকানিক্যাল লুব্রিকেটিং পাম্প বা ক্যালিব্রেশন্‌ পাম্প দ্বার! লুত্রিডকশন্‌ হয়। 
ইহাকে ড্রপ পিষ্টেম লুত্রিকেশন্‌ বল! হয়। মেকানিক্যাল লুব্রিকেটিং পাম্প না 
থাকিলে পিষ্টনের - সঙ্গে দুইটি অয়েল স্ত্েপার রিং থাকে । উপরের অয়েল 
ক্েপার রিং ট্যাপার কাটা থাকে উক্ত ট্যাপার বা নাইফ এজের দিক নীচে 
রাখিয়া! ফিট করিতে হয়। পিষ্টন "1.0. যাইবার সময় লুব অয়েলকে 
রেপ করিয়! উপরে উঠাইয়! সিলিগার লায়নার, পিষ্টন, পিষ্টন রিং লুব্রিকেশন্‌ 
হয়। নীচের স্ত্রেপার রিং সিলিগার লায়নার হইতে লুব অয়েলকে ক্কেপ 
করিয়া ক্র্যাঙ্ক সাম্পে ফেলিয়৷ দেয়। 


4. পিষ্টনের মাথায় লুব অয়েল কেন ওঠে ও উঠিলে বুঝিবার 
উপায় কি? 
110 পৃষ্ঠায় ০. 24 ও 25 প্রশ্নের উত্তর দেখুন । 


5. পিষ্টনের মাথায় লুব অগ্বেল উঠিলে কি হইবে ? 
111 পৃষ্ঠায় ০. 26 প্রশ্নের উত্তর দেখুন । 


6. লুব অয়েল বেশী খরচ হয কেন? 
() পিষ্টনের মাথায় লুব অয়েল উঠিয়া এগ জষ্টের সঙ্গে বাহির হইলে । 
(0 পাইপ"বা জয়েন্ট লিক্‌ হুইয়৷ বাহিরে পড়িলে। 
€8) লুব অয়েলে জল মিশিলে। 
() লুব অয়েলে কারবন মিশিলে |. 
. *ছ) লুধ অয়েলে ফুয়েল অক্ষেল মিশিলে | 
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2 রাজ 
২ 
ই 


2) ৬ 





০. 8০ চিত্র। প্রেসার বা ফোর্ড ফিড, লুত্রিকেটিং অয়েল) 
সিষ্টেম € 01655016 0: 101:060 £6০0:1010110800£ 01] 953 619 ) 
(1)--ক্যাম শাফ টু (0810 90816) 
()-ক্যাম (0819) 
(৪)--গবর্ধর ( 3০%৪200£ ) 
(£)-ক্যাম শাফউ.বুশ (0810 ৪1:816 05৪ ) 
(৪)--মেইন বিয়ারিং (2451) 95108 ) 
(6)-ত্রযান্ত শাফটে অয়েল-পোর্ট বা পাসেজ (011 2০: ০£ 08988889 1778109 1126 00 
81081) 
(৪8)--কানেকটিং রডে অয়েল হোল বা পোর্ট (011 19016 ০: 00: 10816 676 ০০2- 
09061062০0৫) 
()--ক্যাম পিনিয়ন (08 1102 ) 
(৪)_-আইডল পিনিয়ন (1619 01102 ) 
(9--এই হোলটি গুধু মেরিন ইন.জিনে রিবারপিং গিয়ার নী রর করার অন্ত থাকে 
(থা 2019 18 10: 19579281776 6৪: 2 01170811706 806109 ৭, রা 
(10)-- প্রেসার গেজ (2:988515 8808৪) : 
(11).থ . কমার কযা শাকির উপর (64:%/5416505 ৮ ৮8286) | 
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€19)--অয়েল কুলার (011 ০০০1৪: ) 
(1৪)--ময়েল ফিল্টার (011 21692) 
(14)- প্রেসার রেগুলেটিং ভাল্ব, (:988079 2980196808 ৮) ) 
(1৮)--অয়েল পাম্প (011 09700 ) 
(16)--ষ্রেনার বা জ্্রীন (96:5109£ ০01 ৪0:86) ) 
(17)--রকার আর এবং শাক ট. (8০০৮: গলা) 500. 90816 ) 





1৭০. ৪3 চিত্র । গিয়ার টাইপ অক্নেল পাম্প (368: (59৪ ০] 

[00000 ) 

ঞ--ইন লেট (15166) 

--আউটলেট (09616) 

০--এ্যাড জাষ্টিং স্তু (49105861708 €০৩ছ ) 

২১-লক্‌ নাট (17008 7:06) 

/-ল্প্রিং (979217)6 ) 

ম'--প্রেলার রেগুলেটেড রিলিফ, ভাল্ব, (:988079 198518696. 791861 8159 ) 

0 বাই পাস প]াসেজ (95 70589 0888886 ) 

ঘ্প্যাকুয়ামের জার়গ! ( ৮৪০০৪: 819809 ) 


7. ০৪ 0). অপারেশান (0৮5:8:০5) 8 যে ইন্জিন সব সময় একই 
'দিকে চলে, পিনিয়ন খ্যারো মার্কের দিকে ঘুরিয়া *৬”-এর জায়গায় ব্যাকুয়াম: 
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হইয়া লুব অয়েল ছুই দাতের মধ্যবত্তাঁ জায়গা হুইয়! (এযারো মার্ক দেখুন ) 
পাম্পের সাহায্যে আউটলেট প্যাসেজ (৪) হইয়! লাইনে যায়। 

(8) প্রেসার রেগুলেটেড, ভাল্ব, গ্যাড-জাষ্মেণ্ট £__লাইনে 
প্রেসার বাড়াইতে হইলে (ট্ব০. 83 চিত্র) লক নাট (2) লুজ করিয়া 
এ্যাভজাষ্রিং জ্কু (0) টাইট করিলে ্প্রিং-এর (8) টেন্শন্‌ বাড়িয়া লাইনে 
প্রেসার বাড়ে। 

পাম্প চলিয়া লুব অয়েল ডেলিবারী হুইবার সময় সামান্য লুব অয়েল, 
প্রেসার রিলিফ. ভাল্ব. (8) খুলিয়! বাই পাস প্যাসেজ (9) হইয়া পাম্পের 
সাকৃশন লাইনে যায়। | 
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ব০. 84 চিত্র। এ্যাহেড এগু রিবারসিবল্‌ গিয়ার টাইপ 
অস্ষেল পাম্প ৫4156908100 16561951016 6০৪1 €595 01] 00209 ) 


&- ইন্লেট ( 7019$) 

73- আউটলেট (09196) টি 

০- সাকৃশন ভাল.ব. এ্যাহেড চলিবার সময় (8506102) ₹%]5 1১৪0 201010178 51550) 
01--সাক্‌শন ভাল ব গ্যাস্টার্ণ চলিবার সময় (53০5102. 815৩ 1১00. 20021008 98692) 
১-ডেলিবারি ভাল্ব, এ্যাসটার্ণ চলিবার সময় (10611597 ₹%1৪ 1592. 0703778 8366722) 


লুব্রিকেশন্‌ ' 2%7 
7১1_ ডেলিবারি ভাল.ব এযাহেড চলিবার সময় (109135৩ ছ৪]৩ 1920. 20:0325776 
80980.) 
চ/-ভাল.বখুলিবার প্লাগ (158 10৫ ০092108 দ1ও ) 
ঘ- প্রেনার রেগুলেটেড, রিলিফ ভাল. ব্‌ (765988020 76851560 251161 ₹ 8159 ) 
০-ন্প্রিং (80108) 
7 লক্‌ নাট (190) 086 ) 
1) এ্যাড জাঙ্টিং জু (:49158610£ 909 ) : 
£--ব্যাকুয়ামের জায়গা, এ্যাহেড চলিবার সময় ( 8০000. 80809 571)870 20108 
৪1680 ) 


৪-ব্যাকুয়ামের জায়গা, এযাস্টার্ণ চলিবার সময় ( 8০0০: 89808 ভ1)97 ত00201706 
28692 ) 


০৫5 ১ ইন্জিন এযাছেডভ চলিবার সময় পিনিয়ন এযারে! মার্কের *]* 
দিকে ঘোরে। ইন্জিন এ্যাঁসটার্ঁণ চলিবার সময় পিনিয়ন ডটেড্‌ এযারো 
মার্কের “৫” দিকে ঘোরে। 


অপারেশন (1৭০. 84 চিত্র দেখুন ):£__ 

() ইন্জিন গ্যাহেডে চলিবার সমক্ব, “]" এ্যারোর দিকে পিনিষন 
ঘোরে “["-এর জায়গায় ব্যাকুয়াম হয়; ব্যাকুয়ামের পাওয়ারে সাকৃশন ভাল.ব্‌ 
(০) খুলিয়া! লুব অয়েল ছুই দাতের মধ্যবর্তা জায্গ। হুইয়! পাম্পের সাহায্যে 
(এযারে। মার্ক দেখুন ) ডেলিবারি ভাল. (01) খুলিয়া আউটলেট প্যাসেজ 
(8) হইয়া লাইনে যায়। 

(1) ইন্জিন গ্যাস্টার্ণে চলিবার সময়, “৮ এযারোর দিকে 
পিনিয়ন ঘোরে “2'-এর জায়গায় ব্যাকুয়াম হয়ঃ ব্যাকুরামের পাওয়ারে 
সাক্‌শন ভাল ব. (01) খুলিয়া লুব অয়েল ছুই দাতের মধ্যবর্তী জায়গা! হইয়া 
পাম্পের দ্বার] (ডটেড, যারে মার্ক দেখুন ) ডেলিবারি ভালব, (৫2) খুলিয়া 
আউটলেট প্যাসেজ (3) হইয়া! লাইনে যায় । 

্. যাক চেম্বারে লুব অয়েল গরম বেশী হইলে কি হইবে ? 

(1) প্রেসার কম দেখাইবে। 

(1) ইন্জিন গরম চলিবে। 

(81) বিয়ারিং দাগ হইতে পারে এবং জলিয়া যাইতে পারে। 

8. চেম্বারে লুব অক্েল গরম হওয়ার কারণ কি? 

(৫) মৃবিং পার্টস টাইট ফিটিং হইলে |... 
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(8) মুবিং পার্টস লুজ ফিটিং হইলে । . 

(17) লুব অয়েল সারকুলেটিং কম হইলে । 

(৮) কম্প্রেশন লিক্‌ করিয়। ক্র্যাঙ্ক চেম্বারে আসিলে। 
(৬) কুলারে ঠাণ্ডা না হইলে। 

(৮1) লুব অয়েল পাতলা হইলে । 

(৮11) ট্যাঙ্কে বা সাম্পে লুব অয়েল বেশী হইলে । 


9. লুব অয্মেল বেশী গরম হইলে কি করিতে হইবে ? 
ইন্জিনের স্পাড কমাইয়! দেখিতে হইবে টেম্পারেচার কম হয় কিনা। 
যদি টেম্পারেচার কম: ন। হয় ইন্জিন বন্ধ কবিয়। চেক করিতে হইবে । 


10. নুব অয়েল গরম হইলে কি করিয়া! বৌবা। যাইবে ? 
টেম্পারেচার মিটার ছ্বার1 এবং ক্র্যাস্ক ইন্স্পেক্শন ভোরে হাত রাখিয়]। 


11. ক্রানাঙ্ক সাম্পে লুব অয়েল বেশী হইলে গরম হওয়ার 
কারণ কি? 

ইন.জিনের ক্র্যাঙ্ক সাম্পে লুব অয়েলের পরিমাণ অনুযায়ী লুব অয়েল কুলার 
বাহিট এক্সচেঞ্জার ছোট-বড় হয়। উক্ত সাম্পে লুব অয়েল বেশী হইলে 
কুলারে ঠাণ্ডা করিতে পারে ন] ও ক্র্যাঙ্ক ওয়েবের সঙ্গে লাগিবার দরুন আস্তে 
আস্তে টেম্পারেচার বাডিতে থাকে । 


12. লুৰ অয়্েলে জল মিশিবার কারণ কি? 

() সিলিগার হেড ক্র্যাক হইলে। 

(7) সিলিগার লায়নার ক্র্যাক হইলে (ওয়েট লায়নার )। 

(81) সিলিগার ব্লক ক্র্যাক হইলে । 

(৫) সিলিগ্ার হেড গ্যাস্কিট কাটিয়! গেলে । 

($) ওয়েট লায়নারের রাবার রিং কাটিয়া গেলে। 

($1) ওয়াটার পাম্পের ওয়াটার সিল কাটিয়া গেলে । 

13. লুব অয়্েলে ফুয়েল অয়েল মিশিবার কারণ কি? 

প্রতি সিলিগারের জন্ত ভিন্ন ভিন ফুয়েল পাম্প হইলে পাম্প ইনজিনের 
ভিতর ফিট থাকে এবং পাম্পে ফুয়েল আসিবার জন্ত পাইপ কনেকশন থাকে । 
এ পাইপ ভিতরে কোন জায়গায় লিক হইলে ক্র্যাক সাম্পে লুব অয়েলে 
মিশিবে। | 
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ইনজেক্টার সিলিগার হেড কবারের বা ট্যাপেট কবারের ভিতর ফিট 
থাকিলে ইনজেক্টারের ওবার ফ্লে! পাইপ লিক. করিয়া পুশ রডের রাস্ডায় 
ক্রযাঙ্ক সাম্পে যাইবে (খুব কম )। 

14. লুব অস্সেল প্রেসার গেজের নিডজ ব। কাটা নড়িবার 
কারণ কি? 

() ক্রাযাঙ্ক চে্থারে লুব অয়েল কম হইলে । 

(৫7) লুব্রিকেটিং পাম্প লাকশনের সময় হাওয় টানিলে। 

(1) লুত্রিকেটিং অয়েল ঠাণ্ডা অবস্থায় ইনজিন বেশী স্পীডে চলিলে। 

15. লুৰ অয্নেল প্রেসার গেজ শো! না করিবার কারণ কি ? 

(1) লুব অয়েল পাম্প কাজ ন1! করিলে। 

(1) সাম্পে বা ট্যান্কে লুব অয়েল কম হইলে (পাম্প সাকশন ন৷ নিরসন | 

(111) প্রেসার গেজ খারাপ হইলে । 

16. লুব অয়েল প্রেসার গেজ কম শে! করিবার কারণ কি? 

() সাম্পে বা ট্যাঙ্কে লুব অয়েল কম হইলে । 

(৫) পাম্পের সাক শন ষ্্রেনারে ময়ল! হইলে । 

(81) সাকৃশন পাইপ লুজ হইয়া সামান্ত হাওয়া! টানিলে । 

(1) পাম্প হাউজিং লুজ হইলে। 

(ছে) প্রেসার রিলিফ. ভাল.ব. এ্যাডজাষ্টমেণ্ট কম হইলে । 

€৬1) প্রেপার রিলিফ. ভাল.বের ন্প্রি-এর টেন্শন কম হুইলে। 

(11) ডেলিবারি পাইপ লিক করিলে । 

(111) বিয়ারিং লুজ হইলে। 

(৫) লুব অয়েল পাতলা হইলে । 

(») লুব অয়েল গরম হইলে। 

(1) লুব অয়েলের সঙ্গে জল মিশিলে (প্রথমে বেশী তারপর আস্তে 

আস্তে কম)। 

(২41) অয়েল সিল কাটিয়া! গেলে । 

17. প্রেসার গেজ বেশী শো করে কেন ? 

(3) লুব অয়েল মোটা হইলে (কারবন ও সামান্ত জল মিশিলে )। 

(7) বাই পাস ভাল.ব, জাম হুইলে (না খুলিলে ও বেশী খ্যাভ.জাষ্টমেন্ট 

হইলে )। 
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(61) সারকুলেটিং লাইনে বাধা পাইলে (0৮5605০6018 17. ০1:00196- 
1175 112 ) |. 





০. 86 চিত্র। প্রেসার গেজ (707:68907:5 £৪086 ) 


4স্প্রৰাশ কেল (92888 0299 ) 

3-নিডল ( 99৫19) 

০- ইলিপ.টিক্াাল টিউব (71)1091০8] 6১০ ) ( ফদ্ফর ব্রঞ্জ বা ষ্টেন্লেস নি ) 
১--ব্রাশ পিনিয়ন (73258৪ 011)1017 ) 

দ/-কোয়ডর্যান্ট'পিনিয়ন (0058%01906 010100 ) 

' প্রেলার ইন্লেট (29880: 10106 ) 

৫--প্রেপার ইন্লেট পাইপ (75:989579 20196 0809) 


অপারেশন (ব০. 86 চিত্র দেখুন ) £__তামার সরু পাইপ (9) ছারা 
প্রেসার বা চাপ ইলিপ.টিক্যাল টিউব-এর (0) ভিতর প্রবেশ করিয়! 
প্রোরে ইলিপটিক্যাল টিউব সোজা হইতে চেষ্টা করিলে লিঙ্ক রডের দ্বারা 
কোয়ড্‌র্যাণ্টকে (দ.) টানে সেই সময় পিনিয়ন (9) ঘুরিয়া নিভল (৪) সবিয়া 
যায়। প্রেসার গেজের ভায়ালে রিডিং দেখায় । | 

প্রেসার বা চাপ যত কম হইতে থাকে ইলিপংটিক্যাল টিউব নিজের পূর্ব 
আকার ধারণ করিতে থাকে, নিভল (8) আস্তে আত্তে কম রিভিং-এর দিকে 
আসিতে থাকে। 
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18. লুব অস্সেল টেম্পারেচার কত? রর 
সব ইনজিনের জন্ত এক রকম টেম্পারেচার হয় না। লুব অয়েলের গ্রেড 
অন্যায়ী টেম্পারেচার কম-বেশী হয়। যেমন £ 
(৫) অয়েল কুলারে যাইবার আগে £__50০০ 8০0০ ৫2069 180গ) 
(1) অয়েল কুলারে ঠাণ্ডা হইবার পর £_32 ০500 (90০৫০ 120০) । 
19. নিন অক্ষেল প্রেসার ? 


পাম্প. 30 হইতে 35 পাউগ্ড পার স্কয়ার ইঞ্চ । 
ফিণ্টারে নী সময় ** ১১30 হইতে 35 পাউও পার স্কয়ার ইঞ্চ । 
ফিল্টার হইতে বাহির হইবার সময়... 18 হইতে 25 পাউগ্ পার স্বয়ার ইঞ্চ । 
কুলারে যাইবার সময় ***.  ***: 46 হইতে 23 পাউগ্ড পার স্বয়ার ইঞ্চ। 
কুলার হইতে বাহির হইবার সময়*** 14 হইতে 20 পাউগু পার স্কয়ার ইঞ্চ। 
মেইন বিয়ারিং**ত **. ***.]4 হইতে 20 পাউও পার স্বয়ার ইঞ্চ। 
বিগ এগ বিয়ারিংশ** *** ০৮ 13 হইতে 19 পাউগু পার স্কয়ার ইঞ্চ। 
গজন পিন-** ০০ হি 12 হইতে 18 পাউগ্ু পার স্কয়ার ইঞ্চ। 

-প্রোক এবং টিজার কোন, ইন্জিনে ক্রুঃাঙ্ক পিনের 
ক নার বা চাপ বেশী পড়ে? 


ফোর-প্রোক ইন্জিন হইতে টু-ট্রোক ইন্জিনে সব সময় বটম এগ বিয়ারিং- 
এর টপ এগ বা উপরের অংশে বেশী চাপ পড়ে। 

কারণ £_আপ গ্রোক (৪০ 50:০1 ) কম্প্রেশন লইয়া উপরে যাইবার 
সময় এবং ডাউন ষ্রোক (0072 90:01 ) পাওয়ার পাইয়া নীচে আসিবার 
সময় বিগ. এগু বিয়ারিং-এর উপরের অংশে লোড পড়ে। 

ফোর-ট্রোক ইন্জিনের বেলায় এয়ার সাকৃশন ডাউন ষ্টোকে বিয়ারিং-এর 
নীচের অংশে চাপ পড়ে, সেই সময় বিয়ারিং-এর উপরের অংশে রিলিফ, পায়। 

টু-ষ্ট্রোক ইন্জিনের বেলায় গজন পিন বুশ, ক্র্যাঙ্ক পিন এবং বিগ.এগু 
বিঘ্লারিং-এর উপরের অংশে চাপ পড়ে, সেই কারণে ফোর-ট্রোক ইন.জিন 
হইতে বেশী ট্রাবলস হইবার সম্ভাবনা । 

21. টু-প্ৌীক এবং ফোর-ফ্রীক, কোন্‌ ইন্জিনের লুত্রিকেটিং 
অয়েল বেশী খরচা হয় ? 

ফোর-ষ্ট্রোক ইনজিন হইতে ট্রাক ইন.জিনে বেশী লুঝিকোটং অয়েল 
খরচ] হয়। 
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কারণ ঃটু-্রোক ইন.জিনে সিলিগার লার়নারে এগজই এবং স্ব্যাবেঞ 
বা ইনলেট পোর্ট থাকে। ইনজিন চলিবার সময় উক্ত পোর্ট হারা সামান্ত 


:€কিছু লুব্রিকেটিং অয়েল বাহির হুইয়া যায়। 
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[ঘ০. 87 চিত । মেকানিক্যাল লুত্রিকেটার (710০০178101081 


18717018591 015 7758879 95 6০৪ 02] 00. 171.) 
&" ডেলিবারি ভাল.ব. চেক নাট ( 10611গে ৪158 91790 2706 ) 
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1 ডেলিবারি নন্-রিটারনিং ভাল.ব. (70911৮95 20০70-:565003508 ৪155 ) 
০--ডেলিবারি পাইপ (75119:7 019 ) 
7- ইউনিয়ন নাট ( 01100 706) 
£ -গ্র্যাস এ্যাভ.জাষ্টিং নাট ( 31838 90009861778 08 ) 
মা'-ট্যাঙ্ক কবার ( [8201 ০০৮০৮ ) 
এ. গ্র্যাস হোল্ডার (31588 29০199£ ) 
ল- গ্র্যাস (31598) 
৩-গাইড ওয়ার (00109 আআ? ) 
2 ডেলিবারি নন্রিটারনিং ভাল্ব (198119:7 1000-66520108 দ৪15৪ ) 
ঘু1-ডেলিবারি নন্রিটারনিং ভাল.ব. রিটেইনার (109115৩5 0070-660820308 সজ৬ 
1365119৮ ) 
[9 ডেলিবারি ভাল.ব. শ্প্রিং (10911591 58153 ৪011778 ) 
1, এয়ার বেন্ট জ্তু (812 90৮ ৪019০ ) 
27--প্রাপ্রার ম্প্রিং (6180291: ৪0006) 
বি প্লাঙ্তীর (01010897) 
ব1- পাম্প চেম্বার (78100 010%7092) 
০--অয়েল সিলিং চেম্বার (021 895118 017817092 ) 
৮--সাকৃশন নন্-রিটারনিং ভাল ব (99০1০7) 00:0-:06001778 দ&]৩ ) 
£_ _সাকৃশন নন্-রিটারনিং ভাল ব২ সিট (3006200. 2100-29600306 ৯159 8986) 
৪ _ অয়েল ইন্লেট প্যাসেজ (011 10196 0898569 ) 
গ'__হার্ডেনড, গ্রীল রকিং লিবার (178:897080 96981 2:0011778 199) 
ঢ-হার্ডেন্ড. ্টীল ক্যাম (751:061290 56991 0828) 
ড--ওয়ার গেইজ ছ্রেনার (129 £৪0£৪ 968106:) 
ভ/-_এযাড জাষ্টিং জু (401586108 9০29 ) 
স-ড্রেন লাগ (1070510 0128 ) 
ডু-পাম্প ইউনিট ফিকসিংজ্তু (29200 9018 15108 ৪2 ) 


ফাংশন বা অপারেশন (বৈ০. 85 চিত্র দেখুন) ট্যাঙ্কে 
লুত্রিকেটিং অয়েল পূর্ণ থাকায় ইন্লেট পোর্ট (5) সাকৃশন নন.রিটারনিং ০৪৬ 
(6) হুইয়! অয়েল পাম্প চেম্বারে (টব?) যায়। 

ক্যাম (00) রকিং লিবার (৭) ঠেলিবার সময়, প্রা্ার (টব) এবং ম্প্রিংকে 
(81) উপরের দিকে পুশ করে। সেই সময় পাম্প চেম্বারে (1) 
লুর্রিকেটিং অয়েলকে পাম্প” করিয়া ভেলিবারি ননংরিটারনিং ভাল্ব, (8) 
শ্প্িং (81) সহ খুলিয়া, গাই ওয়ার (0) হইয়া উপরের ডেলিবাক্িঃ 
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নন্-রিটারনিং ভাল্ব, (৪) খুলিয়া; ডেলিবারি পাইপ (0) হুইয়া যে 
জায়গায় লুত্রিকেশনের জন্য পাইপ কনেকৃশন থাকে সেই জায়গায় যাইয়া 
লুব্রিকেশন হয় । | 


22. লুত্রিকেটিং অয্মেল কন্সাম্শন ( 001035101196070 ) বা 
খরচা কত ? 

গড়ে প্রতি ঘণ্টায়, প্রতি 7.7... 00023 লিটার; বা প্রতি 500 
8.7. 453 গ্রাম (1 1.) ইন্জিনের কনভিশান এবং ম্যানেজমেপ্ট ভাল 
হইলে । 


23. ডিজেল ইন্জিনের ফুয়েল অয়েল কন্সাম্শন বা খরচা! 
পার 8৪. লু. ৮. এবং 7. লু. ৪. কত? 
অয়েল পার আওয়ার 
ান.চ, 
অয়েল পার আওয়ার 
8.7. 


-অয়েল কন্সাম্শন পার [.চন.৮. আওয়ার ( ঘণ্টা )। 


- অরেল কন্সাম্শন পার 8... আওয়ার ( ঘণ্টা)। 


ফুল লোডে 2 
পার (প্রতি)][.7.. পার (প্রতি) আওয়ার (ঘণ্টায়) - 03 19. (পা.) 
পার (প্রেতি) ৪... পার (প্রতি) আওয়ার (ঘণ্টায়) * 04 10. (প1.) 
সিলিগারের ভিতর ফুরেল সম্পূর্ণ কম্বাস্পন ( 007005607,) না হুইলে 
এবং ইন্জিনে লোড. কমিয়া গেলে সেই অনুপাতে পার (প্রতি )[..চ. 
এবং পার (প্রতি ) 8.7.6. পার আওয়ার ( ঘণ্টায় ) ফুয়েল অয়েল কন্সাম্শন 
সামান্ত বাড়িয়া! যাইবে । 


| সাধারণতঃ 


০৩ £--9 13. ( পাউওড )-] গ্যালন। 


হ্িহস্প ধ্যান 
ওয়াটার সারকুলেটিৎ বা কুলিং সিষ্টেম 


(৮/5 1৮ ০1150156106 ০7 ০০০117)6 55 86529) 


ইন্জিন চলিলেই গরম হয়, গরমকে ঠাণ্ডা না করিলে ইন্জিনের মেটাল 
গলিয়া জাম ও ক্র্যাক হইয় যাইবে । সেই কারণে ইন্জিনকে ঠাণ্ডা রাখিবার 
জন্য কুলিং সিষ্টেম একান্ত প্রয়োজন । ইন্জিনকে ঠাণ্ড! বা শীতল সাধারণতঃ 
ছুই প্রকারে করা হয় । 

যথা £--(1) জলের দ্বার! (৮৪0০1 5০9০911075 ) 

(11) বায়ুর দ্বার। (911 ০0০0117)5 ) 

(1) বড় বড় ইন্জিনকে শীতল করিতে হইলে জল খার] শীতল করা হয়। 

(৫) হাওয়ার দ্বারা ছোট ছোট ইন্জিনকে শীতল করা হয়। 

যেমন মোটর সাইকেলের ইন্জিন; 

বেবী-কারের ইন্জিন ইত্যাদি । 

গরম বায়ু ও জলের ধর্ম উধ্বগামী। শীতল বাষু ও জলের ধর্ম নিম্নগামী । 

বায়ুর দ্বারা যে ইন্জিন শীতল কর] হয় তাহার গাত্রে ফিন্স্‌ (279) 
'থাকে, উহাকে রিব সিলিগার বলে। ইন্জিনের গাত্রে যে শীতল বায়ু লাগে, 
গরম হুইয়া তাহা উধ্বগামী হয়, শীতল বায়ু শূন্তস্থানে আসিয়া ইন্জিন গাত্রের 
ফিন.সে লাগিয়! ইন্জিনকে শীতল করে। এয়ার কম্প্রেসারের কুলার বা হিট্‌ 
একস্চেঞ্জার ও এয়ার কম্প্রেসার বাধুর দ্বারা শীতল হুয়। 

ইন্জিন চলিতে আরম্ভ করিলে, আস্তে আন্তে গরম হয়। বেশী গরম হইলে 
তাহার কার্ধকরী ক্ষমতা কমিয়া যায়। সব চাইতে বেশী গরম হুয় সিলিগার। 
উক্ত সিলিগারে লুব্রিকেটিং অয়েলকে জালাইয়া নষ্ট বা খারাপ করিয়া দেয় 
এবং লুত্রিকেটিং অয়েল খুব শীঘ্র নষ্ট হইলে মুবিং অংশকে মস্থণ করিবার ক্ষমতা 
কমিয়1! যায়। সেইজন্য ইনজিনকে শীতল রাখিতে হইলে জলের একান্ত 
প্রয়োজন। ... 

শীতল জল পাম্পের দ্বারা নদী ব| সমুদ্র হইতে টানিয়া ইনজিনের ভিতর 
ওয়াটার জ্যাকেটে সরবরাহ করিয়া ইন.জিনকে ঈীতল করে (ভায়রেকট্‌ কুলিং)। 
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আর এক প্রকারে জলের দ্বারা শীতল করে। একটি পাত্রে শীতল জল 
রাখিয়া পাম্পের দ্বারা ইন্জিনের ভিতর ওয়াটার জ্যাকেটে সরবরাহ বা 
সারকুলেশন করা হয়। এ পাত্রটর নাম রেডিয়েটার। মোটর গাড়িতে 
রেডিয়েটারের জল দ্বার] ইন্জিনকে শীতল করা হয়। 


1. থার্ম-সাইফন সিষ্টেম কাহাকে বলে? 

জল গরম হইলে আয়তনে বাড়ে, কাজেই শীতল জল অপেক্ষা তাহার 
গুরুত্ব কম। সিলিগারের ভিতর অবিরত ফায়ারিং হওয়ার ফলে চারিপার্ের 
জল গরম হুইয়া নিজের গুরুত্ব হারাইয়! উপরের দিকে উঠিতে থাকে। 
রেডিয়েটারের সামনে ফ্যান থাকার জন্য শীতল বাযু যখন উহার ভিতর দিয়" 
যায় সেই সময় গরম জলকে ঠাণ্ডা বা শীতল করিতে থাকে । নীতল হওয়ার 
ফলে জল পুনরায় তাহার গুরুত্ব ফিরিয়া পাইতে থাকে । সেই কারণে আপনা 
হুইতে ইন্জিনের ভিতর প্রবেশ করিতে থাকে । উক্ত ধর্মের উপর কার্য করে 
বলিয়া তাহাকে থারুম-সাইফন সিষ্টেম বলে । 


2. থার্মস্ট্যাট, ভাল্বের কাজ কি? 

এই ভাল্ব, ওয়াটার আউটলেট পাইপের সঙ্গে ফিট করা থাকে। 
ইহার প্রধান কার্য ইন্জিনের ভিতর যে জল থাকে ইন্জিন চলার সঙ্গে 
সঙ্গে থার্মস্ট্যাটারে আসিতে দেয় না, অর্থাৎ ফ্রেশ, ওয়াটার ট্যাঙ্কে আসিতে 
দেয় ন!। 

ইন্জিনের ভিতর, জলের উত্তাপ আল্তে আস্তে বাড়িয়া থার্মস্টযাট ভাল্ব, 
আস্তে আন্তে খুলিতে থাকে । 300 হইতে 35০0 (85 ঘর হইতে 95 ) 
উত্তাপে ভাল্ব খোল আরম্ভ করে। 400 (104০) উত্তাপে সম্পূর্ণ খুলিয়' 
ইন্জিনের উত্তপ্ত জল থারমস্ট্যাটারে আসিয়] শীতল হয়। 

থার্মস্ট্যাট ভাল্ব, সাধারণতঃ শীতপ্রধান দেশে ব্যবহৃত হুইয়া থাকে। 
ইহার আরুতি ফ্লোটের স্তায়। ইহার ভিতর £-- 

আযাল্কোহল্‌, গ্লিসারিন ও জল মিশ্রিত থাকে । 


3, মেইন ইনৃজিনে ওক্সাটার সারকুদেশন্‌ কত প্রকারে হয়? 
() ভায়রেকট্‌ কুলিং। | 
(8) ইনভায়রেকট্‌-কুলিং। 
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4. ডাক্রেকৃট,ও ইন্ডাক্বরেকৃট. কুলিং কাহাকে বলে ? 


 ষ্রেনারের দ্বারা ছাকিয়া নদী বা সমুদ্র হইতে জলকে পাম্পের দ্বার! 
ইন্জিনের ভিতর সারকুলেশন্‌ করাইয়া আউটলেট পাইপ দ্বার নদীতে ফেলিয়া 


দেওয়া হয়। ইহাকে ডায়রেকৃট কুলিং বলে। 


ফ্রেশ, ওয়াটার ট্যাঙ্কে ওয়াটার ব1 জগ পর্ণ রাখা হয়। পাম্পের দ্বারা উক্ত 
ট্যাঙ্ক হইতে জলকে ইন্জিনের ভিতর প্রবেশ করাইয়া! এ জলকে আউটলেট 
পাইপ দ্বার] ট্যাঙ্কে ফিরাইয়৷ আন] হয়। এট্যাঙ্কের জল আন্তে আস্তে গরম 
হইতে থাকে । উক্ত গরম জলকে শীতল করিবার জন্য ফ্রেশ, ওয়াটার ট্যাঙ্কে বা 
ওয়াটার কুলারের ভিতর ওয়াটার টিউব বা জলের পাইপ থাকে । নদী বা 
সমুদ্রের জল পাম্পের দ্বারা সাকৃশন করিয়া! ওয়াটার টিউবের ভিতর দিয়া 
প্রবাহিত করাইয়া! পাইপকে ঠাণ্ডা কর! হয়। গরম জল ওয়াটার টিউবে বা 
পাইপে লাগিয়া শীতল হয়। ইহাকে ইন্ডাস্মরেকৃট, কুলিং বা ঙী 
ওয়াটার এবং ফ্রেশ ওয়াটার কুলিং বলে। 

আবার শুধু ফ্রেশ ওয়াটার ছ্বারা ইন্জিনকে শীতল করিবার ব্যবস্থা আছে। 
যেমন £- ফ্রেশ, ওয়াটার সারকুলেটিং ট্যাঙ্কে জল পূর্ণ রাখিয়া উক্ত ট্যাস্ক 
হুইতে মোটর লঞ্চের নীচের প্রেটের সঙ্গে ফ্ল্যাঞ্ড সিষ্টেম পাইপ কনেকৃশন করা 
হয়। উক্ত পাইপকে মোটর লঞ্চের নীচে কিলের প্রেটের সঙ্গে ক্লাম্প দ্বার ফিট্‌ 
করিয়! প্লেটের সঙ্গে ফ্ল্যা্ করিয়া কনেকৃশন করা হয়। এ ক্ল্যাত্জের সঙ্গে 
ওয়াটার পাম্পের সাকৃশন পাইপ কনেক্শন থাকে । 

পাম্প ট্যাঙ্ক হইতে জল টানিয়া লইবার সময় পাইপের ভিতর দিয়! শীতল 
হইয়া আসিতে থাকে। এ জল ইন্জিনের ভিতর প্রবাহিত হইয়া 
ট্যাঙ্কে যায়। 


উক্ত প্রকারে ওয়াটার সারকুলেটিং হইলে ইন্জিনের ওয়াটার জ্যাকেট 
অর্থাৎ জলের রাস্তা ভাল থাকে । চুণের স্তায় আবরণ এবং জলের ময়লা জমা 
হইতে পারে না ও ক্ষয়প্রাঙ্ত কম হয়। তাহার জন্য ইন্জিন বেশীদিন 
চলিতে সক্ষম হয় । | 
5. নদী বা সমুদ্রের জল'ঘার! কি কি শীতল কর! হুমম? 
(1) ফ্রেশ, ওয়াটার ট্যাঙ্ক.(ইন্ভায়রেক্ট্‌ কুলিং হইলে )। . 
চি 2 


258 প্রশ্নোতরে ডিজেল ইন্জিন 


(2) অয়েল কুলার (হাইডরলিক্‌ গিয়ার এবং ইন্জিনের )। 

(3) রিডিউসিং বা রিডাকৃশন গিয়ার (যদি ফিট্‌ থাকে )।. 

(4) এগজষ্ট মেনিফোল্ড হইয়া আউটলেট পাইপ দিয়া বাহিরে পড়িয়া 
যায়। 


6. ফ্রেশ, ওয়াটার দ্বার কি কি শীতল হয় ? 
(1) সিলিগ্ডার ব্লক। 
(2) সিলিগার হেড । 
(3) কোন কোন ইন্জিনে এগ জষ্ট মেনিফোল্ড হইয় ট্যাঙ্কে ফিরিয়া যায়! 


?. ভাক়রেক্ট কুলিং সিষ্টেমে কি কি জিনিস শীতল হয় ? 

নদী বা সমুদ্রের জল ষ্রেনারে ছাকিয়! পাম্পের ছার! টানিয়া বা 
সাকৃশন করিয়! আউটলেট পাইপ হৃইয়! লুব অয়েল কুলার, গিয়ার অয়েল 
কুলার (যদি হাইড্রলিক গিয়ার হয়), সিলিগার ব্লক, 1সলিগার হেড ও 
এগ জষ্ট মেনিফোন্ডকে ঠাণ্ডা করিয়] আউটলেট পাইপ দ্বার! বাহিরে চলিয় 
ষায়। 

আর যদি “৬৮ €57১6 ( “ভি” টাইপ ) ইন্জিন হয়, লুব অয়েল কুলার ও 
গিয়ার অয়েল কুলারের (যদি হাইড়লিক্‌ গিয়ার হয়) আউটলেট পাইপ 
হইয়া জল ঈকোয়্যালাইজিং ভাল্বে আসে $ ঈকোয়্যালাইজিং ভাল.ব. ছুই ব্লকে 
সমানভাগে জলকে ভাগ করিয়? দেয়, সিলিগার হেভ এবং এগ জষ্ট মেনিফোল্ড 
হইয়! আউটলেট পাইপ দ্বার! জল বাহিরে চলিয়! যায়। | 

৪. ওয়াটার পাম্প কত প্রকারের ? 

(1) গিয়ার বা পিনিয়ন টাইপ । 

(2) ইম্পেঙার বা সের্টি,ফিউগ্যাল টাইপ ,» রোটারী টাইপ পাম্প বলে 

(3) মনো পাম্প বাজ্ধু টাইপ। 
4) সেমি রোটারী হাও্ড পাম্প। | | 
(5) বাকেট (9০19) টাইপ (টিউব-ওয়েলের মত )। 

(6) প্রাঞ্জার টাইপ ( পিষ্টনের মত )। 

9. ্ু টাইপ বা! রোটারী টাইপ পাম্পকি করিয়া কাজ করে ? 

্র্যাঙ্ক শীফটের পুলির সঙ্গে বেপ্ট ফিট্‌ থাকে? মেইন সী সাকৃশন ভাল্ব, 
খুলিলে জল স্তাণ্ড বন্ধে আসিয়া জম! হ্য়। জ্যাক শাফউ, দ্বুরিয়] বেস্ট দ্বারা 


পি 
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পুলিকে ঘুরাইয়া জ্কু টাইপ শাফটকে রাবার ট্র্যাটারের ভিতর ঘুরাইয় ব্যাকুয়াম 
তৈরী করে এবং স্তাণ্ড বক্স হইতে জল টানিয়া রাবার ষ্ট্যাটার ও জ্কু টাইপ 
শাফ টের চ্যানেল হুইয়! ডেলিবারি পাইপ দ্বার! ডেলিবারি করে। 

10. ওয়াটার পাম্পের প্রেসার কত ? 

সব ওয়াটার পাম্পের প্রেসার এক রকম নয়। কম-বেশী হয়। যেমন £_ 

মনো পাম্প প্রেসার--114 €০ 175 155/000.8 (20 00 25 155-/101) 

যে কোন টাইপের পাম্প--07 6০ 114 18./০20.% (10 6০ 20 105./10৮) 





7] | 10447 


[ 
৪ | 
[৮ দু 


০8৪ চিত্র। ইন্ডাম্বরেক্ট ওয়াটার কুলিং সিষ্টেম €নী 
ওয়াটার এবং ফ্রেশ, ওয়াটার ) (01001506 আগ ০০০11786 95 866102 
868 18661: 8150 2681) আ৪6৩: ) 

&- সী ওয়াটার সাক্‌শন পাইপ ( 985 ৪৪2 50081000109 ) 
৪-_সী সাকৃশন ভাল. বং ( 9৩ ৪006102. ৪17৩ ). | 
০-_সী ওয়াটার ষ্রেনার ( ওল. রা৪6৩: 6855156£ ).. 
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১--সী ওয়াটার পাম্প (৪8০৬ ৮86৪: 10070000 ) 

ন/- অয়েল কুলার (010 ০০০1০: ) 

চা অয়েল কুলারে অয়েল ইন্লেট পাইপ (08 37016 739 ৮০ ০] ০০০1৪: ) 
৫-_অয়েল কুলারের অয়েল আউটলেট পাইপ (01 ০৪19 70179 17000 011 ০০০1৪: ) 
চন ফ্রেশ, ওয়াটার পাম্প ( স্রা৪10 2692 09200 ) 

7--ফ্রেশ, ওয়াটার ট্যাঙ্ক ( ঘা9৪1) 7869 6810 ) 

ত-- ফ্রেশ, ওয়াটার ট্যাঙ্ক ফিলার ক্যাপ ( ঘ্া25৪ 96৪০ 65700 (20192 ০৪0) 
1 থারমস্ট্যাট ভাল ব (10927008656 ৪15 ) 

7, ইন্জিন সিলিগার হেড ( স)7081309 ০5117709710 ) 

£ধ- ইন্জিন সিলিগার ব্রক (08396 ০51375098 1০০0) 

ব- গিয়ার অয়েল' কুলার (398 ০8] 9০০৫৪: ) 

০-_সী ওয়াটার আউটলেট (895 ৪৮৪: ০5619) 

৮- লুৰ অয়েল ইন্লেট (7, ০3] 37196 ) 

2 লুব অয়েল আউটলেট (9 ০৫] ০9619) ) 





০. 89 চিত্র । সী সাকৃশন ভাল্ব, ৫96৪ ৪0৫6102) ৬৪1৩ ) 
4 ভাল ব.খুলিবার ছইল € ৮15৩ 9299:0306 আ1)৩০]) 
[--ভাল ব২রড ( ৮1০ ০০) 
০0- ভাল.ব, সাপোর্ট (5155 ৪5০৮৮ ) 
7১--প্র্যাণ্ড (01896 ) 
ঘ--কবার বা ই্াফিং বস (0০592 03 9605508 255) রব 
দা _গ্রেজ প্যাকিং (02589 799018108 ) ্‌ 
3--ভাল্ব, বক ( ৪1৪ 1১০2:) 


ওয়াটার সারকুলেটিং বা কুলিং সিষ্টেম 26]. 


প- গান বা ব্রাশ মেটালের ভাল্ব ( 3০10 0৮ 01598 200865] 819 ) 
এ--গান বা ব্রাশ মেটালের ভালব, সিট ( 000 ০: 02588 20969] %159 889৮ ) 
সী ওয়াটার ইন্লেট (৪9৯ 69: 27196 ) 

1/-সী ওয়াটার আউটলেট (99৪ 186০: ০0816 ) 


সী সাকৃশন ভাল্বের গ্র্যাণ্ড দিয়া জল লিকৃ করিলে লিকিং 
বন্ধ করিবার উপাষ্ব £_কোন কোন জাহাজে ছুইটি সী সাকৃশন ভাল্ব, 
থাকে। আবার কোন কোন জাহাজে একটি সী সাকৃশন ভাল্ব থাকে । 
একটি সী সাকৃশন ভাল্ব, থাকিলে চালুর উপর শুধু গ্ল্যাণ্ড টাইট করা যাইবে 
ইহ। ভিন্ন কোন কাজ করা যাইবে না, ইন্জিন বন্ধ করিয়া কাজ করিতে হইবে। 
'ছুইটি সী সাকৃশন ভাল্ব, থাকিলে চালুর উপর কাজ কর] যাইবে যদ্দি ষ্প ভাল্ব, 
'থাকে। (এখানে £&প, ভাল্বের কাজ সী সাকৃশন ভাল্ব খোল! থাকিলে জল ফিল্টার 
'হুইয়া স্াণ্ড বক্স, শ্যাগ্ড বক্স হইতে ই্প্‌ ভাল্ব, হইয়া ওয়াটার পাম্পে যায় )। 
ছুইটি লাইনের জন্য ছুইটি ্রপ ভাল্ব থাকে । যে সী সাকৃশন ভাল্বের গ্র্যাণ্ডে- 
প্যাকিং দিতে হইবে, উক্ত লাইনের ষ্ঈপ ভাল্ব বন্ধ করিয়! সী সাকৃশন ভাল্ব, 
বন্ধ করিয়া দিলে ওয়াটার লিকিং বন্ধ হইয়া যাইবে । আর যদি লিকিং বন্ধ না 
হুয়, মনে করিতে হইবে সী সাকৃশন ভাল্ব, বা ষ্প ভাল্বের সিট লিকিং আছে। 
'ভাল.ব. সিটে বপিয়। যাইবার পর লিক্‌ করিলে, লিকিং প্রেসার কম হইবে । 
ন্যাণ্ড খুলিয়া পুরাতন প্যাকিং বাহির করিয়া নৃতন প্যাকিং ফিট করিয়। 
গ্্যাণ্ড টাইট করিতে হুইবে। সী সাকৃশন ভাল্ব এবং ষ্টপ ভাল্ব, খুলিয়া 
কাজ করিতে হইবে। 


০65 £__স্তাণ্ড বক্স বা ওয়াটার ফিণ্টার বা গ্রেনার পরিষ্কার করিতে 
হুইলে উপরি-উক্ত উপায়ে করিতে হুইবে। 

জলের উপর সী সাকৃশন ভাল্বের সিট চেকিং £-_-সী সাক্‌শন 
ভাল্ব, এবং ষ্প ভাল্ব, বন্ধ করিয়া! ফিণ্টারের ড্রেন কক্‌ খুলিবার পর জল লিক্‌ 
করিলে ভাল্ব সিট লিকিং, জল লিক্‌ না করিলে ভাল্ব, সিট ভাল । 

11. ওয়াটার টেম্পারেচার ?. 


জল ইন্লেট আউটলেট 


সী ওয়াটার-- 25” €০ 3000০, 6০ 85) 38695200000 125গ) 
ফেশ, ওয়াটার--135০:945-0(90-€০ 110০, 60০6০70০00140-69 160০) 
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12. টেম্পারেচার বা তাপ কত প্রকারে এক স্থান হইতে অন্য 
স্থানে চালন। হইতে পারে ? 
(8) ক্রমগমন (60501000061019) 
(6) গশ্রবাহছন (0000৬6০0018 ) 
(51) প্রসারণ (25841906025 ) 
(1) ক্রমগমন £_-কোন লোহার রডকে গরম করিলে আস্তে আস্তে 
সমস্ত রডটি গরম হইবে । এইরূপ চলাচলকে ক্রমগমন বলে । 
(8) প্রবাহন £--কোন পাত্রে জল গরম করিলে প্রথমে পাঞ্জের নীচের 
জল গরম হুইয়! আস্তে আস্তে পাত্রের সমস্ত জল গরম হইবে। এইকপ 


চলাচলকে প্রবাহন বলে। 
(88) প্রসারণ ৫ বায়ুর সঙ্গে তাপ স্থানাস্তরিত হয়। যেমন, আগ্তনের 
নিকট গেলে গাত্রে তাপ অনুভব হয়। এইবপ চলাচলকে প্রসারণ বলে । 





1০. 90 চিত্র। সেন্টি,ফিউগ্যাল টাইপ সারকুলেটিং পাম্প 
(08230717691 £506 আগার 0700) 
&--ওয়াটার ইন্লেট (৪৮০: 20196) 
৯ ইমপেলারের ছুই দিকে জল যাইতেছে € আা৪৪ ০৯৮০ ০ ৮০৫৫ 81098 ০ 606 
12700061792) ০, 
০স্ইম্পেলারের ভিতরে অল যাইতেছে ( মা৪$5: নিলেন 158085 ৩ 10061152 ৃ 
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7১-ব্যাকুয়ামের জায়গা! ( ৮৯০০০: ৪79০6 ) 
ঘ্ঃ_-পাল্প হইতে ডেলিবারি € [0911592 ££920 05222) ) 
ঘ_ডাইবিং শক. (0215175 8৮5৫৮) 


13. ওয়াটার পাম্প প্রেসার ? 


পাম্প ০ ৮০, ০০৪ 20 609 25 165./10 
লুব অয়েল কুলারে যাইবার সময় *** 20 £9 25105/12 
লুব অয়েল কুলার হইতে বাহির হইবার সময় 18 €০ 23 15./0% 
ওয়াটার কৃলারে যাইবার সময় *** ০০, 18 (0 23 105./1% 
ওয়াটার কুলার হইতে বাহির হইবার সময় *** 16 €০ 21 105./% 
গিয়ার অয়েল কুলারে যাইবার সময় ৮০, 165 609 2] 115./1+ 
গিয়ার অয়েল কুলার হইতে বাহির হইবার সময় 440০ 1915./00% 
সিলিগার ব্লকে যাইবার সময় *** ৮" 14 €০.1915/0% 
সিলিগার হেড হইতে বাহির হুইবার সময় *** 12 00 16155./17]” 


14. মোটর ইন্জিনের ওয়াটার পাম্পের সাধারণ ক্যাপাসিটি ? 
হগ্যালন (2273 লিটার ) প্রতি 3... প্রতি ঘণ্টায় 


পেস পশিশা তি শী শত শপপপিশশশাপি শীিাশাশীীীট শী শীশিটি শশী 


5 গ্যালন (2273 লিটার ) প্রতি 8৪... প্রতি ঘণ্টায় 


15. জ্যাকেট ওয়ালে স্কেল ডিপৌজিট বা চুণেরন্ায় আবরণ 
পড়িবার কারণ কি ? 
103 পৃষ্ঠায় ০. 12 প্রশ্থের উত্তর দেখুন । 
16. কত টেম্পারেচারে জ্যাকেট ওয়ালে, ওয়াটার স্কেল বা 
চুণের আবরণ জমে ? 
(0) সী ওয়াটার 135০ উপরে 
(11) ফ্রেশ ওয়াটার 180০ উপরে 


০০ -() সী ওয়াটারে চুণের স্তায় যে আবরণ পড়ে তাহাকে সালফেট 
অফ. লাইম (591715302 ০ 11796 ) বলে, (11) ফ্রেশওয়াটারে চুণের স্তায় যে 
আবরণ পড়ে তাহাকে কারবোনেট অফ, লাইম (০৪:90:7966 ০£ 11006) বলে । 


এস্কন্রিহস্প জপ্র্যাজ্ 
ড্রাই ভকিৎ (0: ০০7০৪ ) 


1. জাহাজ বা লঞ্চ ড্রাই ব৷ শুখা ডকে কেন যায় ? 
জাহাজ বা লঞ্চের যে অক্ত্রু জলের তলায় থাকে, সেই অংশে কাজ করিবার 
জন্ঠ ডাই ডকে লইয়া যাওয়া হয় । 
2. ড্রাই ব! শুথা ভ্বকে যাইবার ৪74 
() প্রয়োজনের বেশী জল ও ফুয়েল অয়েল রাখিতে নাই। 
(1) বেশী ওজ(নর ও প্রয়োজনের অতিরিক্ত কোন পার্টস রাখিতে নাই। 
-(171) জাহাজ বা লঞ্চের ব্যালেন্স ঠিক রাখিতে হইবে । ৃ 
(৮) ইন্জিন রুম, বিল্জেস্‌ বা খোন্দ এবং ট্রে পরিষ্কার রাখিতে 
হইবে । 
(৬) আগুন নিবাইবার সমস্ত সরঞ্জাম প্রস্তত রাখিতে হইবে । 
(৬1) রানিং ভিফেকৃটু লিষ্ট বা তালিকা করিতে হইবে। 
(৬11) মেইন সী সাকৃশন ভাল্ব, ফুয়েল অয়েল ককৃ বন্ধ রাখিতে হইবে । 
(৮111) ব্যাটারী থাকিলে কনেকৃশন আলাদ করিতে হইবে। 
৫৯) রক চেক করিয় মাঝে মার্ক দ্রিতে হইবে (যাহার উপর বসিবে )। 
(স্)) স্মন্ত লোককে সাবধান করিতে হইবে। 
3. মইন সী সাকৃশন ভাল্ব, বন্ধ করিয়া! ড্রাই ডকে উঠার 
কারণ কি? 
(৫) ইন্জিনের ব্লকে জল ধরা থাকে, জ্যাকেট পরিষ্কার করিবার সময় 
বেশী কষ্ট করিতে হয় না। 
(8) মেইন সী সাকৃশন ভাল্বের সিট খারাপ হইলে জল লিক করিবে । 
ভাল্ব, খুলিয়া গ্রাইপ্ডিং করিয়! ফিট করিতে হইবে । 
4. জাহাজ বকে কি করিয়া! বসাইতে হয় %. 
জাহাজের সামনে ও পিছনে চারিদিক হুইতে দড়ির ছারা ব্লকের মাকা 
বরাবর মাঝখানে রাখিতে হইবে । 
সিলাই বা গাড়ীর উপর ব্লক হইলে; আস্তে আস্তে জাহাজ সমেত গাড়ীকে 
টানিয়া বকের উপর বসাইয়াকের সিলাই-এর সঙ্গে চেন বা তারের (ড/1:6) 
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ত্বারা ভাল করিয়া বাধিয়া ছুইদ্দিক হুইতে কাঠ দ্বার! বকের সঙ্গে পেলা বা! ঠেকৃনা 
দিতে হইবে। 
জল হইতে উপরে উঠিলে বা জল কথিয়া গেলে নীচে যাইয়া সমস্ত ব্লকের 
সঙ্গে ভাল করিয়1 বসিম়্াছে কিন] দেখিয়া, প্রয়োজন হইলে কাঠের কুনিয়া দ্বারা 
ব্রকের সঙ্গে জাম করিয়া দিতে হইবে । ন 
5. চরাতে ব্লক তৈরী করিয়। কি করিয়া বসালো হক্স? 
প্রথমে ক্যানেল বা খাল কাটিয়া সেখানে লঞ্চকে বসাইয়া ভাটার জল 
নামিয়া যাইবার পর খালের মুখ বন্ধ করিয়া, জোয়ার-ভাটার. জায়গা ন' 
হইলে পাম্প দ্বারা জল বাহির করিয়া, লঞ্চের নীচে মাটি কাটিয়া কাঠের ব্লক 
লঞ্চের গায়ে সাপোর্ট বা জোগান দিয়] প্রয়োজন মত ব্লক বসাইয়। চারিদিক 
হইতে সমস্ত মাটি কাটিয়া লঞ্চের নীচে কাজ করিবার মত জায়গা করিতে 
হইবে । 
6. ব্লকের উপর বসিয়া! গেলে কি চেকৃ করিতে হুয় ? 
(1) রাডার বা হুখান প্লেট। 
(11) রাডার শাফটু ও শাফটের কাপলিং নাট ও বোণ্ট। 
(11) রাডার শাফ্‌টের বুশের ক্রিয়ারেন্স। 
(৫৮) পিন্টেল টাইপ রাডার হুইলে পিন, পিন্টেল বুশ এবং কোন্ড্‌ ভিস্ক্‌। 
(৮) ব্র্যাকেট, ব্র্যাকেট বুশ ও স্টার্ণ বুশের ক্লিয়ারেন্স। 
(1) প্রপেলার, প্রপেল।র জাম নাট ও জাম নাটের লক্‌ নাট । 
(৮1) সী ষ্রেনার এবং সী সাকৃশন ভালব.। 
€৮17) ফ্রেশ, ওয়াটার কুলিং হইলে জলের পাইপ । 
. ড্রাই ডক হইতে নামার পূর্বে কি চেক করিতে হইবে ? 
(৫) জলের নীচের অংশে যে ষে জিনিস থাকে । 
(1) লোকজনকে সাবধান করিতে হুইবে। 

(12) সী ভাল্ব, ও ফুয়েল অয়েল কক্‌ বন্ধ করিতে হইবে। 

() হাল প্লেটের কাজ হইলে জলে নামাইবার পূর্বে বাহিরের দিক হইতে 
প্রেপারে জল দিয়া লিক্‌ চেক করিতে হইবে। কিছুটা অংশ জলে যাইবার 
পর মেঝের গ্রেট উঠাইয়া ভাল করিয়া! দেখিতে হইবে কোন জায়গা 
হইতে জল আসে কিনা। যদি 'জ্জ:জাঁসে প্রয়োজন হইলে পুনরায় ডকে 


266 ্রশ্নোত্বরে ডিজেল ইন্জিন 
8. রাডার বা স্থান বুশ এবং স্টার্ণ বুশ কত প্রকারের ও কি 


করিষ। ক্লিয়ারেন্স দেখিতে হয় ? 
() হোয়াইট মেটাল 
| টাল 
(1) গান মেটাল 


(1) লিগ.নামবিটা। 
(6৬) রবার কাটলেস্‌। .. 

রাডার বুশের ক্লিয়ারেন্স চেকিং £__বেশীর ভাগ ক্ষেত্রে গান মেটালের 
ছয়। রাডার শাফটু ও বুশের মধ্যবর্তী স্থানে ছুই দিক হইতে একই সঙ্গে 
ফিলার গেজ দ্বার ক্রিগ্তারেন্স লইয়! ছুই দিকের ক্লিয়ারেন্স ধরিতে হুইবে। 

9. স্টার্ণ বুশে কত ক্লিয়ারেন্স রাখিয়া ফিট, করা হয় ও কততে 
চেগ্ বা বদলী হয়? 

ফিটিং ক্লিয়ারেন্স 2-() মেটাল বুশ পার ইঞ্চ ভায়খেটার 00021 

(8) লিগআামবিট! বুশ, পার ইঞ্চ ভায়মেটার 0:004”। 

(11) রাবার কাটলেস্‌ বুশ, জাম ফিটিং (কোন ক্লিয়ারেন্স থাকে না )। 

চেঞ্জিং ক্রিয়ারেন্স :_€) অয়েল লুত্রিকেটিং মেটাল বুশ, পার ইঞ্চ 
ডায়মেটার 0015” হইতে 0016" (11) লিগনামবিট1 এবং রাবার কাটলেস্‌ 
বুশ, পার ইঞ্চ ভায়মেটার 0.020% হইতে 0'022। প্রপেলার শাফট্‌ বেশী লক্বা 
হইলে এর চাইতেও বেশী রিয়ারেন্স পর্যন্ত চলিতে পারে (প্রতি ইঞ্চ 0030" 
মধো বদলী করিতেই হইবে )। 

10. রাঁডার বুশের ক্রিয়ীরেন্স বেশী হইলে কি করিয়া বোঝা 
যাইবে ? 

(1) চালুর সময় রাডার হুইল ঘুরাইলে খট্‌ খট করিয়। পিছনে শব হইবে । 
(1) রাডার শাফ টের ্যাণ্ দিয়া জল আসিবে। 
(1) শীফ ট আর্ম সহকারে বাইব্রেসন হুইবে। 
1]. রাডার বুশে কত ক্লিয়ারেন্স রাখিয়! ফিট, ও ৮৪ করা! 


হয়? | 
০.9 প্রশ্নের উত্তর দেখুন। . 


12. টার্ণ বুশ কি করিয়া কুজিং হয়? 
€) ওয়াটার কুলিং (সব সময় জলের নীচে থাকে )। 
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(0) মেটাল বুশ, লুব অয়েল ও গ্রিজের দ্বার লুত্রিকেশন্‌ হয় । 
(101) লিগ.নামবিটা ও রাবার কাটলেস্‌ বুশে জলের কুলিং। 
13.. স্টার্ণ বুশের ক্লিয়ারেন্স কি করিয়া লওয়া হয় ?. 
লুর্রিকেটিং সিষ্টেম হইলে ট্যাঙ্কের কক্‌ বন্ধ করিয়' স্টার্ণ টিউব হইতে পাম্প 
দ্বার! ড্রেন করিয়া লুব অয়েল বাহির করিয়া, গ্ল্যাণ্ড খুলিয়া গ্রিজ প্যাঁকিং 
খুলিতে হইবে। প্রপেলার শাফটের কাপলিং, গিয়ার বক্স বা ইন্জিনের 
কাপলিং হইতে আলাদা করিয়] প্রপেলার শাফট্‌কে পিছনের দিকে সরাইয়াঁ 
নীচে যাইয়া অয়েল সিল্‌ খুলিতে হইবে, সব চাইতে কম (0001) ফিলার 
গেজ নীচের দিকে বুশ এবং শাফটের মাঝে প্রবেশ করাইবার চেষ্টা করিতে 
হইবে, সেই সঙ্গে প্রপেলার শাফট্কে ঘুরাইয়া দেখিতে হইবে কোন 
ক্লিয়ারেন্স পাওয়া যায় কিনা । যদি কোন ক্লিয়ারেন্স না পাওয়। যায়, উপরের 
দিকে যতটা ফিলার গেজ যায় ততট! এক দিকের ক্লিয়ারেন্স ধরিতে হইবে। 
নীচে ক্লিয়ারেন্স পাওয়! গেলে ছুই দ্রিকের ক্লিয়ারেন্স একত্র কবিয়! ধরিতে 
হইবে। 
14. নীচে ক্রিয়ারেন্স পাওয়। যায় কেন? 
() প্রপেলার শাফ টের এলাইনমেণ্ট বা লাইন রং বা তেরছ1 হইলে । 
(0) প্রপেলার শাফট্‌ টাল বা বাকা হইলে । 
(101) প্রপেলার শাফটু একদিকে বেশী ক্ষয় হইলে । 
15. স্টার্ণ বুশের ক্লিয়ারেন্স বেশী হইলে বুঝিবার উপায় ? 
() প্রপেলার শাফটু “£৮ ব্র্যাকেট বুশের এবং স্টার্ণ বুশের উপর 
হামারিং হইয়া পিছনে খট্‌ খট শব্ধ হইবে । 
(1) প্রপেলার শাফটু টালে বা তেরছা ঘুরিবে। 
(11) প্রপেলার শাফটের অন্ত সমস্ত বুশ গরম হইবে । 
(1৮) শ্যাণ্ড দিয়! বেশী প্রেসারে জগ আসিবে। 
(৮) লুব্রিকেটিং সিষ্টেম হইলে লুব অয়েল বাহির হইয়া! যাইবে। 
(৬1) গিয়ার বকা গরম হইবে | (৮11) ইন্জিন বাইব্রেসন হইবে। 
56. স্টার্ণ বুশের ক্লি্পারেন্স বেশী হইলে কি ক্ষতি হইতে পারে? 
(1) প্রপেলার শীফ টের উপর । 
1 শাফট্‌ বুশের উপর হাষারিং ইয়া স্টার্ণ বুপ ও “৮ ব্র্যাকেট বুশ 
ভাঙ্গিয়া যাইতে পারে ।'. 
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(7) “4” ব্র্যাকেট ভাঙ্গিয়া যাইতে পারে এবং জাহাজ বা লঞ্চের প্লেটের 
ক্ষতি হইতে পারে। 

(51) বুশের উপর শাফ.ট্‌ ক্ষয় হইয়া! যাইবে । 

(৮) শাফট্‌ টাল হুইয়] যাইতে পারে । 

(৬) শাফট্‌ ভাঙ্িয়! যাইতে পারে। 

(1) শাফটের অন্ঠান্ বুশ একদিকে ক্ষয় হইয়া! যাইবে এবং গরম হইয়া 
জলিয়া যাইতে পারে । 

(৬11) প্রপেলার শাফ্‌ট টালে বা তেরছা! ঘুরিবার ফলে কাপলিং-এর 
বোণ্ট ভাঙ্গিয়া যাইতে পারে ( ইহাকে টুইষ্ট মোশন্‌ বলে )। 

(2) ইন্জিনের উপর । 

(0) গিয়ার বক্স ও ইন্জিনের ভিতরের সমস্ত মুবিং শাফটু এবং পার্টস 
নানারকম ক্ষতি হইতে পারে। 


17. প্রপেলার শীফউ, ন1 খুলিয়া বুশের ক্রিয়ীরেন্স লওয়া। 
যাক কিনা? 

ওয়ার ডাউন গেজ সিষ্টেম হইলে লওয়1 যাইবে । 

লুত্রিকেটিং সিষ্টেম হইলে, অয়েল সিল, বাহির করিয়! লইতে হইবে । আর 
যে সব জাহাজে স্টার্ণ বুশের নিকট প্রপেলার হয় (“4৮ ব্র্যাকেট বুশ 
থাকে ন1) সেই সব জায়গায় শাফটুকে পিছনে না সরাইয়! ক্লিয়ারেন্স লওয়া 
যাইবে না। 

18 স্টার্ণ বুশ ও রাডার বুশ কোন্‌ দিকে বেশী ক্ষয় হয় এবং 
€কন ? 

স্টার্ণ বুশ £__প্রপেলার ও শাফ্‌টের ওজনের জগ্ত ঘুরিবার সময় নীচের 
দিকে বেশী চাপ পড়ে । বুশের সঙ্গে শাফটের ঘর্ষণ ৪ নিকে বেশী হওয়ার 
জন্তঠ নীচে বেশী ক্ষয় হয়। 

রাডার বুশ ৫ প্রপেলারের জলের চাপ রাডারের উপর পড়ে তাহার 
জন্য রাডার শাফ.ট্‌ টাল বা! তেরছা হইতে চায়। নীচের বুশের পিছনের বা 
বাহিরের দিকে ও উপরের বুশের সামনের বা ভিতরের দিকে শাফটের ঘর্ষণ 
হওয়ার জন্ঠ অধিক ক্ষয় হয়। 

19. ্রপেলারের জাম নাট কোন্‌ দিকে টাইট হয়? | 
সব জাম নাট একই দিকে টাইট হয় না। ক্লকওয়াইজ ও এ্টিক্িকওয়াইজ . 
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(ব্বপক্ষে, বিপক্ষে ) উভয় দিকে টাইট হয়। র্লুকওয়াইজ ব্লেড এন্টিক্লকওয়াইজ 
টাইট এবং এট্টিক্ুকওয়াইজ ব্রেড ক্লুকওয়াইজ টাইট হয় অর্থাৎ এযাহেডে 
চলিবার সময় প্রপেলার যে দিকে ঘোরে তাহার বিপরীত দিকে নাট 
টাইট হয়। 

20. প্রপেলারের চাবির কি কাজ? 

প্রপেলার শাফ্‌টের সঙ্গে প্রপেলারকে জাম রাখিয়া শাফটের সঙ্গে 
প্রপেলার ঘুরিবাঁর জন্ত চাবির একান্ত প্রয়োজন । | 

21. চাবির কোন্‌ দিকে ক্রিয়ারেন্স থাকে? 

শাফটের সঙ্গে এবং প্রপেলারের চাবির গ্রবের ছুই দিকে কোন ক্লিয়ারেন্স 
থাকে না। 

চাবির উপরের দিকে ফিট করিবার জন সামান্ত (0001 হইতে 0002) 
ক্িয়ারেন্স থাকে । 

22. জাম নাট লুজ ও খুলিয়। গেলে কি হুইবে ? 

লুজ £__গ্যাস্টার্ণের সময় প্রপেলার, শাফটের ট্যাপারে লুজ হইবে। 
জার্কে জার্কে চাবি কাটিয়া! যাইবে । শুধু শাফ.্‌ ঘুরিবে, হঠাৎ ইন্জিনের স্পীভ 
বাড়িয়া যাইবে, গবর্ণর ইন্জিনের স্পীড কন্ট্রোল করিবে। 

খুলিলে £_ খ্যাস্টার্ণের সময় প্রপেলার পড়িয়া! যাইবে । কোন কোন 
জায়গার রাডারের সঙ্গে জাম হইয়া যাইবে । হঠাৎ ইন্জিনের স্পীভ বাড়িয়া 
যাইবে, গবর্ণর ইন্জিনের স্পীড কন্ট্রোল করিবে । 

23. চাবির ক্লিয়ারেন্স থাকিলে কি হইবে? 

জার্কে জার্কে চাবি কাটিয়া হঠাৎ ইন্জিনের স্পীড বাড়িয়া! যাইবে, গবর্ণক 
ইন্জিনের স্পীড কন্ট্রোল করিবে । 

24. প্রপেলারকে কে ধরিয়। রাখে ? 

।1) চাবির দ্বার! শাফটের ট্যাপারে জাম থাকে। 
(11) এ্যাহেডের সময় শাফটের ট্যাপার । 
৫1) এ্যাস্টার্ণের সমর প্রপেলারের জাম. নাট। 

25. প্রপেলার শীফ টের উপর লাইনিং কোন্‌ জান্সগায় এবং 
কেন দেওয়া হয়? 

() শাফটের উপর যে যে. জারগায় বশ ফিট হয় সেই সেই জায়গায় 
লাইনিং দেওয়া থাকে। 
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(0) লাইনিং ক্ষয় হইয়া শাফট্‌কে বাচায় ও বুশ কম ক্ষয় হয়। অর্থাৎ 
শাফট্‌ ও বুশকে বেশী দিন লাষ্টিং বা বেশী দিন চালাইবার জন্য লাইনিং করা 
'হয়। শাফটের উপর গান বা ব্রপ্ত মেটালের লাইনিং থাকে। 









£ সি 

৫৫ শু ২ ্ টী 
২২২২২২১২৫১২ [১২২ এ 
নি বি 


টে সং | 
টে 


০. 98 চিত্র । শ্টার্ণ টিউব এবং প্রপেলার শীফউ লুত্রিকেটিং 
সিষ্টেম € 17001158008 55862120) 01 966] 61১6 8100 10101961161 


819566 ) 


$- প্রপেলার শাফ টু ( 6702061167: 9816 ) 
৪ --প্রপেলার শাফ টের উপর ব্রগ্ত লাইনিং (879259 130106 ০20. 0:0091192 ৪108£ ) 
০0-স্টার্ণ বুশ (86220. 85৪ ) 
ঘ১- গান মেটাল গ্ল্যাণ্ড বুশ বা স্টার গ্র্যাণ্ড (0900 28969] 81500 ১০৪ ০৪ 9692 81800 ) 
চা গল্যাও (3108) | এ 
ঘ- গ্রযাও রিটেইনার (0100. 26651706£ ) 
'৫শাকাপলিং (0০901108 ) 
্-উড “মেকাপ” রিং (আ০০০ 20%৩90) 21708 ) 
ঘ_্রিজ প্যাকিং ( 079589 0895770 ) 
' - বাল্ক-হেড (391৮-১65 ) ক 
ভব স্টার্ণ পোষ্ট (88০2 2০8৮): . : .* 
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নাট (উম) 

24 -প প্লেট (96০9 01566) 

ব--কাষ্ট আয়রন ্টার্ণ টিউব (0886 1:07 ৪6921) 6069 ) নর 

বা- প্রপেলার চাবি (শাফটের ট্যাপারে জাম রাধিবার জন্য ) ( চাও, 8৪5 ) 

০- টেষ্ট কক ( [5৪৮ ০০০], ) 

৮ আউটলেট পাইপের উপর কক্‌ ( স্টার্ণ টিউব হইতে ) (0০০৮০ ০০9৮ ৪199) 

চ-_ট]াঙ্ক হইতে লুব অয়েল স্টার টিউবে আসিবার কক (0০০৮ £০হ.191 01] 12020 65:01. 6০ 
৪6৪2] 68099 ) | 

৪--ড্রেন কক (10:%18 ০০০ ) 

1 সেমি-রোটারী হ্যাও পাম্প (99.01-:06820 10800. 00200 ) 

ঢ--লুব অয়েল টান্ক (148 ০11 68700) 


০. 92 চিত্র। কেরির সহ পিন্টেল টাইপ রাডার (91006 


5106 100067 100 68867 ) 


&- রাডার (সুখান ) ই্টকের চাবি (ঘণ্ে ০৪ 
৪009: ৪6০০]: ) 

৪--কলার (09119: ) 

০-_কেসিং কবার (058177£ ০০5০: ) 


1)--বুশের উপর কলার (গান বা ব্রাশ মেটালের ) 
(0০01187 ০০ ৮০৪) ) 


ম]--ডেক্‌ প্লেট (109০2 791969) 
প্--বসিবার ছীলের টিউব (56991 88861228 6০৪) 
রঃ (৫--রাডার শাফট (88099: ৪1086) 

। চ- বোল্ট সহকারে কাপলিং (0০801158 1 
এ ১০1৪). | 
ত--পিন্টেল (721:0619 ) 
£- ব্রাশ মেটাল পিন্টেল বুশ (782589 02668] 

0177819 0081) ) 


7) হার্ড হ্বীলের কোন. এ (নগর ৪66৪1 
ট 9009৫ 02809) 


আর ড দ্বারা কোন্ড, ডিস্ক বাহির করিবার জন্য 
: ; হোল (7019 ৮০ ৪110 £০2 82090091070 0£ 
৮ পা ৫180 ৮) হ৩৫) 
: ঈসকিন প্লেট আর্ম (561 01866 জাও ) 
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বি০. 93 চিত্র। গ্ল্যাণ্ড এবং কেরিয়ার সহ ব্যালান্সভ টাইপ 
রাডার (381810090. (596 1700067 5510) 61810. 8100. ০817167 ) 


(4) রাডার ঈকের চাবি (89 ০০ 2৪০০০: ৪6০০7) 
(9)--কাষ্ট আয়রন বা কাষ্ট ট্িলের কেসিং কবার (0586 1:02) ০৮ 6986 ৪696] 
08,81176 ০০০ ) 

(০)--কলার (০০118: ) 

(01)--লক্‌ পিন (15908 0170) . 

(1))-- ট্রিল সিটিং রিং (96991 80%6105 1108 ) 

(1)- ডেক প্লেট (70990 01989 ) 

(1)-_ জাহাজের বডি ( 99108 ৮০৫৮ ) 

(প্র)--বুশের উপর কলার (0০11%2 ০. 5৪1) ) 

(0)--রাডার শাফউ. ( চ85৫9: ৪2816 ) 

(ল)--ব্রাশ বা গান মেটাল গ্ল্যাণ্ড (92598 ০ ৪০ 20968] 1900 ) 

(3)--শ্রিজ প্যাকিং ( 3259589 08088708 ) 

()-_কাষ্ট আয়রন বা কাষ্ট ্রিলের বুশ কেরিয়ার বা টিউব (0888 1507. ০:.08৪% ৪৮৪৪] 0181২ 
| 08097 ০£ 6০১৪ ) | রর 


00-ত্রাশ বা গান মেটালের গনযাণড বুশ (8286৪ ০৮৪৪০ ০০581 8৯০৫ ৮5৪১) 


373 





০. 94 চিত্র। পিন.টেল টাইপ রাডার বা স্থখান এবং স্টার্ণ 


ফ্রেম (720616 €5126 10000618100 5661:0. 1781286) 


ঞ--রাডার ইক বা হেড (8894952৪6০০ ০: 17650. ) 

2 -্টার্ণ ফ্রেম (86925 £151009 ) 

০--রাডার কাপদলং (28509: 0০991011778 ) 

7--রাডার আম (59009: 820.) 

) -পিন্টেলস্‌ (7282619৪) | 

ঘ'- হার্ড ঠীল কোন্ড, ডিস্ক (8৯: ৪696] 53250. 0190 ) 

ল--গজনদ্‌ ( 350890:08 ) 

ঘ্ু -কোন্ড, ডিস্ক বাহির করিবার হোল 7 তার বা কাঠির দ্বারা নীচের দিক হইতে ঠেলা 

] বিলে উপর দিক দিয় বাহির হইবে (৩ ০০ ৪113 £0: 95090019190 0৫ 90:890. 180 

৮5 2০৫) ৮০০ , ্ | 

৫--ব্রাশ মেটাল পিন্টেল বুশ (92589 33651 10609 608 ) 


০৫০ কোন সময় রাজারে নীচের' দিক হইতে উপরের দিকে চাপ 
পড়িলে-রাডার নিজের পজিশন হইতে সরিয়া যাইতে চাহিবে, উপরের পিন- 
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টেগ্সে হেড থাকার দরুন নিজের জায়গায় থাকিবে । (7102 000 01006 5 
01:051090 ৮710) &. 19920. - 11015 01095151019 70196130501) 100061 
7000 1061708 1160650 ০৫6 ০6 00959161010 65 05 2০6101 ০: 1368৬5 
0৪10 02:255016), 

26. ব্লাডার কি করিস্ব। খুলিতে হয় ? 

৫) (০. 94 চিত্র দেখুন) রাডারের সঙ্গে এবং জাহাজের বডির সঙ্গে 
চেন পুলীর জোগান করিয়! সমস্ত পিন্টেলস্‌ (ছ:) বাহির করিয়া, রাডার 
কাপলিং-এর (0) নাট, বোণ্ট খুলিয়া, চেন পুলীর দ্বারা রাডারকে আস্তে 
আস্তে লুজ বা আড়িয়। দিয়া নামাইতে হুইবে। 

(৫) (০. 93 চিত্র দেখুন) জাম নাট এবং আর্ম খোলা আছে। বুশ 
কেসিং কবার (৪) খুলিয়া, রাডারের সঙ্গে এবং জাহাজের বডির সঙ্গে চেন 
পুলীর জোগান করিয়া রাডারকে একটু উপরের দিকে তুলিয়া লইতে হইবে। 
লক্‌ পিন (01) বাহির করিয়া কলার প্লেট (0) বাহির করিতে হইবে। 
চেন পুলীর দ্বারা রাডারকে আস্তে আন্তে লুজ বা আড়িয়৷ দিয়া ইনি 
হুইবে। 

27. প্রপেলার কি করিয্না খুলিতে হয়? 

() চেন পুলী ব৷ চেন,ব্লক দ্বার] । 

() বন্ধ ওয়েজেস্‌ বা বাক্স কুনিক্সার দ্বার।। 

(%) ' টাই রড দ্বার! ।. 

() চেন পুলী £_চেন পুলীর দ্বারা খুলিতে হইলে, প্রপেলার 
শাফট্‌ এবং ইন্জিন বা গিয়ার বক্সের মাঝে ইন্টারমিডিয়েট শাফ্‌ট্‌ থাকিবে। 

স্টার্ণ বুশে লুক্রিকেটিং সিষ্টেম হইলে, স্টার্ণ টিউব হইতে লুব অয়েল বাহির 
করিয়া, গ্ল্যাণ্ড খুলিয়া গ্রিজ প্যাকিং বাহির করিতে হুইবে। | 

কাপলিং হইতে নাট, বোন্ট আলাদা করিয়া ইন্টারমিডিয়েট শাফ 
খুলিয়া, প্রপেলার শাফ্‌টের কাপলিং-এর সঙ্গে এবং জাহাজের বডির সঙ্গে 
চেন পুলীর জোগান করিতে হইবে। 

প্রপেলার এবং জাহাজের বডির সঙ্গে চেন পুলীর জোগান করিতে 
হুইবে। প্রপেলারের জাম নাট লুজ করিতে হইবে, জাহাজের বডি এবং 
প্রপেলারের বশের (১056) মাঝে লোহা! বা পিতলের পাটির দ্বারা জাম 
করিতে হইবে। | | 
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ভিতর দিক হইতে চেন পুলীর দ্বার! প্রপেলার শাফট.কে টানিতে 
হুইবে। শাফ্‌টের ট্যাপার হইতে প্রপেলার বশ, লুজ করিরা জাম নাট 
খুলিয়া! প্রপেলার শাফট্কে আত্তে আস্তে টানিয়া শাফটের ট্যাপার হইতে 
প্রপেলার বশ বাহির করিয়া, চেন পুলীর দ্বার! প্রপেলার আন্তে আস্তে লুজ বা 
'আডিয়া দিয়া নামাইতে হইবে। 

(8) বাক কুনিয্া! £__প্রপেলার শাফটের কাপলিং, কাপলিং হইতে 
'আলাদ! করিয়া ভিতর দিক হইতে প্রপেলার শাফটকে জাম করিতে হুইবে, 
যাহাতে আগে পিছনে না যায়। 

প্রপেলার এবং জাহাজের বডির সঙ্গে চেন পুলীর জোগান করিতে 
হুইবে। প্রপেলারের জাম নাট লুজ করিয়া! রাখিতে হুইবে। প্রপেলার বশ. 
এবং জাহাজের বডির মাঝে প্রপেলার শাফটের ছুই দিকে দুইটি বাক্স ০৪ 
'জোগান দিতে হইবে । 

ছুই দিক হইতে কুনিয়ার উপর হ্যামারিং করিলে বাক্স ফাক হুইয়া শাফ, হর 
ট্যাপার হইতে প্রপেলার বশ, লুজ হইবে । জাম নাট খুলিয়া, প্রপেলারকে 
চেন পুলীর বারা শাফটের ট্যাপার হইতে টানিয়া, আস্তে আন্তে লুজ বা 
আড়িয়! দিয়। নামাইতে হইবে । 

(88) ট1ই রড :-_প্রপেঙ্গার এবং জাহাজের বডির সঙ্গে চেন পুলীর 
জোগান করিতে হুইবে। প্রপেলারের জাম নাট খুলিয়া, বশের সঙ্গে টাই রড 
ফিট, করিবার জায়গায় টাই রড ফিট. করিতে হুইবে। 

মোটা! একটি লোহার পাটি প্রপেলার শাফ.টের সঙ্গে সাপোর্ট রাখিয়া টাই 
রডের সঙ্গে ফিট করিতে হুইবে। পাটির উপর টাই রডের সঙ্গে দুই দিকে দুইটি 
বলবিয়ারিং কেস বসাইয়! নাট ফিট, করিয়া, ছুই দিক হইতে সমানভাবে নাট 
টাইট করিতে হইবে । প্রপেলার বশ. (09093) শাফটের ট্যাপার হইতে লুজ 
হইবে। চেন পুলীর দ্বারা প্রপেলার, শাফটের ট্যাপার হুইতে টানিয়া, আস্তে 
আনে লুজ বা আডিয়া দিয়! নামাইতে হইবে । 

28. প্রপেলার শাকটের ্টাপাযে জান হইলে কি করিতে 
হইবে 1 | 

বড়বড় প্রেলাহের যো থাকে, বশের ড্রেন প্লাগ খুলিয়া, প্রপেলার 
শাফটকে ঘুরাইয়া ড্রেন, রাগের হোল নীচের দিকে করিয়া ভিতরে জল থাকিলে 
-ধুদ্বন আউট করিতে হইবে. 
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ড্রেন প্রাগের হোল উপরের দিকে রাখিয়া কাঠের আগুন দ্বারা বা পে? 
ল্যাম্প ছারা প্রপেলার বশ, (995) গরম করিয়া খুলিতে হইবে । 

29. প্রপেলার কি করিম্বা! ফিট করিতে হয় ? 

প্রথমে চাবির গ্রব এবং চাবি পরিক্ষার করিয়া, চাবির বটমে ব্লু পে 
লাগাইয়া চাবির গ্ররবে ভাল করিয়! বসাইবাব সময় জামে ফিট, হইতেছে 
কিনা দেখিতে হইবে । চাবির গ্রুবে চাবি জাম না হইলে চাবি বদলী করিতে 
হইবে। গ্রব হইতে চাবি তুলিয়া! দেখিতে হইবে চাবির বটমের বঙ, গ্রুবের 
বটমের সমস্ত জায়গায় বরাবর ধর] হইলে চাবি ঠিক আছে। রঙ. সব 
জায়গায় ধরা না হইলে চাবির যে জায়গা হইতে রঙ. উঠিয়াছে, খুব সাবধানে এ 
জামগায় স্রেপার দ্বার! স্কেপ করিয়। পুনরায় রঙ লাগাইয়। দেখিতে হইবে। 

চাবি প্রপেলার বশের চাবির গ্রবে লম্বালম্বিভাবে ফিট, করিয়া দেখিতে 
হইবে জাম ফিটিং আছে কিন] । 

চাবি শাফ্‌টের ট্যাপারে ফিট, করিয়া, ট্যাপারে পাতলা করিয়া রঙ, 
লাগাইয়৷ প্রপেপারকে চাবি এবং চাবির গ্রুব বরাবর করিয়া ফিট, করিয়া 
জাম নাট টাইট করিতে হুইবে। 

প্রপেলার খুলিয়া দেখিতে হইবে ট্যাপারের রঙ বশের ভিতর সব জায়গায় 
ধর! ন1 হইলে, যে জায়গায় ধরিয়াছে ক্রেপার দ্বারা খুব সাবধানে ক্কেপ করিয়া 
পুনরায় রঙ, লাগাইয়া, একইভাবে সব জায়গায় “রঙ, ধরা” করাইতে হইবে । 

টেলিমোটর হাইডরলিক্‌ প্রিয়ারিং অপারেশন £_ 

(1) (০. 95 চিত্র দেখুন) ্রিয়ারিং হুইল (4) ডানদিকে ঘুরাইলে 
ড্রাইবিং পিনিয়নের দ্বার! ট্রাহ্গমিশন পিষ্টন (6) ট্রান্সমিশন সিলিগারের (1) 
ভিতর নীচের দিকে যাইবার সময় সিলিগারের ভিতরকার টেলিমোটর অয়েল, 
নীচের প্রেসার পাইপ (3) হইয়া টেলিমোটর সিলিগারের ভিতর ডানদিক 
হইতে টেগিমোটর পিষ্টনকে (8) প্রেসার দিতে থাকে সেই সময় টেলিমোটর 
পিষ্টন (8) বামদিকে সরিয়া যাইবার সময় কানেকটিং রডের (9) দ্বারা লিঙ্ক 
শাফট্‌কে (10) অপারেট করিয়! বামদিকের রাডার আর্মকে (11) ঠেলিয়। 
দেয় এবং ডানদিকের রাডার আর্নকে (1) টানিয়! আনে, তাহার ফলে রাডার 
শাফট (12) বামদিকে ঘুরিয়া রাডার প্লেটের ঘ্যাঙ্গেল ডানদিকে হই, 
জাহাজের গতি ডানদিকে হয়। | 

(09) 0০. 95 চিত্র, দেখুন) ই্রিয়ারিং টি (4) বামদিকে চির 


ড্রাই ডকিং 272 


ড্রাইবিং পিনিয়নের দ্বারা ট্রান্সমিশন পিষ্টন (6) ট্রাম্মমিশন সিলিগারের (৫). 
ভিতর উপরের দ্রিকে যাইবার সময় সিলিগারের ভিতরকার টেলিমোটর 
অয়েলকে, প্রেসারের উপরের প্রেসার পাইপ 2) হুইয়া টেলিযোটর সিলিগারের 
ভিতর বামদিক হইতে টেলিমোটর পিষ্টনকে (8) প্রেসার দিতে থাকে। 
সেই সময় টেলিমোটর পিষ্টন (8) ডানদিকে সরিয়৷ যাইবার সময় কানেক্টিং 
রডের (9) খার। লিঙ্ক শাফটুকে (10) অপ।রেট করিয়া ডানদিকের রাডার 
আর্ষকে (11) ঠেলিয়া দেয় এবং বামদিকের রাডার আর্জকে (11) টানিয়। 
আনে, তাহার ফলে রাডার শাফ্‌ট্‌ (12) ডানদিকে ঘুরিয়া রাডার প্লেটের 
খ্যাঙ্গেল বামদ্কে হইয়! জাহাজের গতি বামদিকে হয়। 

২০. 95 চিত্র । টেলিমোটর এবং গ্রিয়ারিং গিয়ার (7:5160060 


8150 96656111565 €০91). 
(1)--ট্রান্সমিটিং সিলিগার (1551050160108 
05111199: ) 
(2)_ উপরের সিলিগারের প্রেসার পাইপ (1:০7) 
0%151)092 107:998579 10)008 ) 
(৪)--শীঠের সিলিগারের প্রেসার পাইপ 
(139৮৮০]) 01177067 0:69850 19809 ) 
(4)-হাণ্ড স্টিয়ারিং ছইল (778%100 8609:18 ূ রস 8৪$1- 
1066] ) ॥ ২ 
(5)-বাই পাস এ্যানুলার স্পেস (35 0598 
88101809] ৮ 8৪109,09) 
(6)--পিনিয়ন ( 1১370802) ) 
€গ) - এয়ার ত্রিপিং জু (ঠা 02561706৪09 ) 
(৪)--টেলিমোটর পিষ্টন (19197290607 01860: ) | 
(9)- ক্রস্‌হেড অপারেট করিবার জন্ পিষ্টন রড 
(17860107০00. 07 01)91:51)1)0 01088 17950) 
(10)--ত্রস্হেড হইতে রাডার শাফ.টের আমের সঙ্গে 
লিঙ্ক রড (17700 00. 10120 01088 15980. 
৮০ 290০2 9108106 700) 
€(11)- রাডার আম (50097 জাত ) 
(19)- রাডার ষ্টক (08909 ৪6০০1: ) 


টি 
ই ্ 4৮৮৫০, 
|. ্ 
নি 
8545 527 4৮ ৮৫৩ পিএ 4 
রঃ নে 
১২৫৮4/42 


মিশে 
রত 


| চিনি 7 


বাহ 
১3২ 
২ 
ই 


854 


|] | 


| 
9 2/52222 
















র পা ॥ 


দিতি 5 " (৪ : ) 
২ | ভিত [১ 
১:০০] 





ট্ত রি 7 


লু ২২২ তে ১৬২১২৩২২২৯২ 





০66 5সেন্টরি রাইিন হইতে 40 ডানদিকে এবং 40. বামদিকে ঘোরে ). 
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' "বণ. 9 চিত্র । িম্ারিং টেলিমোটর (5662610106 66161000601) 


(1)--ট্রান্সমিটিং সিলিগার ( [5081008661708 051170092 ) 

(9)- ট্রান্সমিটিং পিষ্টন ( [151082001551705 0015602 ) 

(9)--হ্যাও ট্টিয়ারিং গিয়ার ( 1357 ৪66911726 898" ) 

(£)-- ফিল্টার ( স্র189:) 

()--টেলিমোটর অয়েল ট্যাঙ্ক (1091659060০ 6800) : 

(৪)--সাউণ্ডিং রড (9০0:091708 :০৪ ) | 

(8)-টেলিমোটর সিলিগার “০”-তে তেল যাইবার প্রেসার পাইপ (67959029179 ৮০ 
68150১98০৪ 0511509£ *০”) রর 

(6)- টেলিমোটর দিলিগার "[১-তে তেল যাইবার প্রেসার পাইপ (£:958529 749 6০ 
881979060 03117089£ ৭10৮ ) | 255 
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(৭) এয়ার কক (1 ০০০৮) 

(80) & (81))--র্যাম (98৬10 ) 

(3)-_কুস্হেড, (0088 1398৫.) 

(10) ক্রস্‌হেড, হইতে রাডার শাফ টের আরের লিঙ্ক রড (10101 ০৫. 16020 0:089 2098৫ 
০ 20009: 810516 ৪25) 

(11)- রাডার আরম (89099: ৪2 ) 

(9)--রাডার উ্ক ( 85099: ৪6০০: ) 


হাইডরলিক প্রিয়ারিং টেলিমোটর অপারেশন £__ 

1) (০. 96 চিত্র দেখুন । ই্িয়ারিং হুইলকে ডানদিকে ঘুরাইলে 
ভাইবিং পিনিয়নের (3) দ্বারা ট্রান্সমিশন সিলিগারের (1) ভিতর ট্রা্সমিশন 
পিষ্টন (2) নীচের দিকে যাইবার সময় টেলিমোটর অয়েল প্রেসারে, প্রেসার 
পাইপ (5) হুইয়] টেলিমোটর অয়েল র্যামের (80) ভিতর দিয়া টেলিমোটবু, 
অয়েল সিলিগারকে (0) প্রেলার দিয়! বামর্দিকে সরাইয়! দেয়। ক্রস্‌হ্ডে 
(9) এবং লিঙ্ক রড (10) রাডার বা স্থখান আর্জকে (11) টানিয়া আনে, 
তাহার ফলে রাভার বা স্থখান শাফটু (12) বামর্দিকে ঘুরিয় রাভার প্লেটের 
এ্যাঙ্গেল ডানদিকে হইয়ণ জাহাজের গতি ডানদিকে হয় । 

() (০. 96 চিত্র দেখুন) গ্রিয়ারিং হুইলকে বামদিকে ঘুরাইলে 
ডাইবিং পিনিয়নের দ্বারা (3) ট্রান্সমিশন সিলিগারের 02) ভিতর ট্রান্সমিশন 
পিষ্টন (1) নীচের দিকে যাইবার সময় টেলিমোটর অয়েল প্রেসারে, প্রেসার 
পাইপ (6) হইয়! টেলিমোটর অয়েল র্যামের (810) ভিতর দিয়া টেলিমোটর 
অয়েল সিলিগারকে (0) প্রেসার দিয়া ডানদিকে সরাইয়। দেয়। ক্রস্হ্ডে 
(9) এবং লিঙ্ক রড (10) রাডার ব। স্থখান আর্ষকে (11) ঠেলিয়! দেয় তাহার 
ফলে রাডার বা স্থখান শাফটু (12) ডানদিকে ঘুরিয়া রাডার প্লেটের 
এ্যাঙ্গেল বামদিকে হইয়া জাহাজের গতি বামদিকে হয়। 


30. মেটিরিয্বালস্‌ অফ পার্টস (1885:5515 ০£ 08265) 8 
প্রপেলার শাফট টি 1 'ষ্টেনলেস স্টীল, নিকেল ্ট্রীল, মাইন্ড 
8866). . সীল (9691171555 50০০1, 1010161 
রাডার শাফং ট (8৮৫9 6) ] 8651, 20110 96651) 
প্লাডার প্লেট (25448: 5186 )- হবিজ উল 00110 55০1) 
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কাপলিং বোণ্ট এবং নাট (00810118001 4 
8150 1000) গান মেটাল, ্রেন- 
্টার্ণ বুশের বোণ্ট এবং নাট (56611 081):8 লেস ঠীল (381 
9০16 800 1006) 11609]) 92111655 


প্রপেলার জাম নাট 12:09116: 1800 1009 | 96601) 
লক্‌ নাট ।].০% 1706) 


প্রপেলার (910116:)-ফম্ফর ব্রপ্জ, ম্যাংগানিজ ব্রঙ্ত (0110501)0: 
7101026, 0381)8211656 101:01026) 

প্রপেলার চাবি সাজ 1০ েনলেস্‌ রাস, মাইন্ড স্টীল 1308101655 
56661) 10110 50661) 

্টার্ণ টিউব (575 0০১৫)_কাষ্ট আয়রণ, গান মেটাল বা ব্রাশ মেটাল 
(085 100, £তা) 00605] 01: 00855 01691) 


বান্রিথ্ণ জপ্রযাঞ্স 
হর্স পাওয়ার ব৷ অশ্বশক্তি 


(10185 ০০৮৩: ) 


1. হর্স পাওয়ার কাহাকে বলে ? 
সময়ের সঙ্গে কাষের পরিমাণ নির্দেশক একককে বা ইন্জিনের ক্ষমতার 
পরিমাণ বা! ইউনিট অফ. পাওয়ারকে (81716 ০ 0০11) হর্গ পাওয়ার বলে । 


2. মেকানিক্যাল হর্স পাওয়ার কাহাকে বলে? 


ব্রিটিশ সিষ্টেম £__33,000 ফুট পাউওড কার্ধ 1 মিনিটে করিতে পারিলে 
তাহাকে 4 হর্স পাওয়ার বলে। 


ৃ অথবা 
33,000 পাউণ্ড 1! মিনিটে 1] ফুট উত্তোলন করিতে পারিলে তাহাকে 
1 হর্স পাওয়ার বলে। 
অথবা! 
] পাউগ্ড 1 মিনিটে 33,000 ফুট উত্তোলন করিতে পারিলে তাহাকে 
] হর্ন পাওয়ার বলে। 
অথবা 
330 পাউণ্ড 1 মিনিটে 100 ফুট উত্তোলন করিতে পারিলে তাহাকে 
] হর্প পাওয়ার বলে। 
অথব। 
550 ফুট পাউগ্ কার্য ] সেকেগ্ডে করিতে পারিলে তাহাকে 1 হ্্ 
পাওয়ার বলে । 
মেট্রিক সিষ্টেম £_-4500 মিটার কিলোগ্রাম কার্য 1 মিনিটে করিতে 
পারলে তাহাকে ] হ্প দের বলে। 
4500 ফিলোধার ্ মিনিটে 1 মিটার উত্তোলন করিতে পারিলে 
তাহাকে বু হ্্দ পাওয়ীর বলে... 
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অথব। 
1 কিলোগ্রাম 1 মিনিটে 4500 মিটার উত্তোলন করিতে পারিলে 
তাহাকে 1 হর্স পাওয়ার বলে। 
অথবা 
45 কিলোগ্রাম | মিনিটে 100 মিটার উত্তোলন করিতে পারিলে তাহাকে 
1 হর্স পাওয়ার বলে। 
অথবা 
75 মিটার কিলোগ্রাম কার্য 1 সেকেণ্ডে করিতে পারিলে তাহাকে 1] হর্স 
পাওয়ার বলে। | 
3 ফুট-পাউগু কাহাকে বলে (৬/1786 15 £০০৮৮১০000) ? 
কার্ধের একক, এক পাউগকে এক ফুট উত্তোলন করাকে ফুট-পাউগণ্ড বলে । 
4. মিটার-কিলোগ্রাম কাহাকে বলে (৪৮ 15 206%6- 
চ110818779) ? 
কার্ধের একক, এক কিলোগ্রামকে এক মিটার উত্তোলন করাকে মিটার- 
কিলোগ্রাম বলে । 
5. হর্স পাওয়ার কত রকমের (বৃটিশ সিষ্টেম )? 
(1) মেকানিক্যাল হর্স পাওয়ার (2/0০০17217108]1 100152 0০0%/6: )। 
(2) ইলেবট্রিক্যাল হর্স পাওয়ার (দ15০01081 10756 00৬০1) । 
(3) বয়লার হস পাওয়ার (80116: 150156 0০৬০] )। 
4) হাইডুলিক হর্স পাওয়ার (750198110 10:56 0০৬61 )। 
6. মেকানিক্যাল হর্স পাওয়ীর কত রকমের ? 
(1) ইন্ডভিকেটেড হর্স পাওয়ার (110159690 10756 00৮61) । 
(2) ব্রেক হর্স পাওয়ার (31812 10155 00৬০1 )। 
(3) নমিন্ঠাল হর্স পাওয়ার (টব 020178] 1)0155 0০062) | 


2. ইন্ডিকেটেড হর্স পাওয়ার (]1001০8660 1,01:96 1১০৬৩) ? . 

সিলিগারের ভিতর যে শক্তি উৎপন্ন হয় তাহাকে ইন্ডিকেটেড হর্স 
পাওয়ার বলে। ইহা বাহির করিতে ইন্ভিকেটার নামক যস্ত্রের সাহায্য 
লওয়] হুয়। তল ৰ 


সি 
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ফোর-ট্রোক ইন্জিন হইলে 33,000 ১2 দিয়! ভাগ করিতে হইবে । 
৮." মিন এফেক্টিব প্রেদার ইন্‌ দি সিলিগার ( পাউগ্ড পার স্বয়ার ইঞ্চ )। 
ললেংখ অফ ট্রোক ( ইন্‌ ফুট )। | 
4৯» এরিয়া অফ. পিষ্টন বা এরিয়! অফ. সিলিগার (ইন্‌ স্বয়ার ইঞ্চ)। 
1 -নাম্বার অফ. রেবলিউশন্‌ পার মিনিট । 
_নাম্বার অফ. সিলিগার । 


০ £_-এরিয়া-ডায়মেটার স্কয়ার ( ভায়মেটার % ভায়মেটার) ৮ বু বা' 
07857 অথবা (৯ ৮ 07857) - 
০১7৮৮ 
33,000 
৮ মিন এফেক্টিব, প্রেসার ইন্‌ দি সিলিগার পিষ্টন (193./5 )। 
[সু লেংখ, অফ ষ্রোক ( ইন্‌ ফুট )। 
4১ _এরিয়! অফ. সিলিগার ইন্‌ স্কয়ার ইঞ্চ। 
1ব স নাম্বার অফ. রেবলিউখন্‌ পার মিনিট । 
সিঙ্গেল এযাকৃটিং ফোর-্টোক ইন্জিন হইলে, প্রতি পিলিগারের জন্য 05, . 
[২01]-এর সঙ্গে গুণ করিতে হইবে (২1 ৮0:5৮ সিলিগারের সংখ্যা )। 
সিঙ্গেল এ্যাকটিং টু-প্ট্রোক ইন্জিন হইলে প্রতি সিলিগারের জন্য ] [২2%- 
এর সঙ্গে গুণ করিতে হইবে (২... ৮1 ৮ সিলিগারের সংখ্যা )। 


ক্যালকুলেশন £- -]ৃ, [7.১ 





৪. ব্রেক হস পাওয়ার (31816 10192 00৬৮6] ) 8-- 

সিলিগারের ভিতর শক্তি উৎপন্ন হইবার পর সকল প্রকার বাধা-বিস্ 
অতিক্রম করিয়া শাফট হইতে যতটা শক্তি পাওয়া যায় তাহাকে ব্রেক বা 
শাফট. হর্স পাওয়ার বলে। 

3. ০.-৮ 1.7, ১ 70০5019515108] ৪61০16500০5 ( মেকানিক্যাল 
এফিসিয়েন্সি )। 

ইন্ডিকেটেড হর্স পাওয়ার দিয়] ব্রেক হর্ণ পাওয়ারকে ভাগ করিলে যাহা: 
পাওয়া যায়, তাহাকে ইন্জিনের, মেকানিক্যাল এফিসিয়েনসি বলে। যেমন £-_ 


2253. [হু ঢু রি 
০০ - 
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9. ইন্ডিকেটেড হর্স পাওয়ার (1:4158664 150756 79076) 
€ মেট্রিক সিষ্টেম ) 8 


ক্যালকুলেশন ₹7৯1+১4১৮-১২৮০ নন, টু-ষ্্োক ইন্জিন। 


১1৮৯৮ তেল ০৯ 
হ্যারাহতেশন টি [.73.৮. ফোর-স্রোক ইন্জিন । 


2-মিন এফেক্টিব, প্রেসার ইন্‌ দি সিলিগার, ক্যালকুজেটেড বাই 
দি ইন্ডিকেটার কার্ড, ইন্‌ কিলোগ্রাম পার স্কয়ার সেন্টিমিটার (8./0705.)। 
[.স্লেংথ অফ ষ্রোক ইন্‌ মিটার । 
£১এবিয়া অফ. সিলিগুার ইন্‌ স্কয়ার সেন্টিমিটার » এরিয়া ডায়- 
মেটার ( ডায়মেটার ৯ ভায়মেটার) % 07857 ব] কুহু অথবা (0৭ * 07857) । 
বি নাম্বার অফ রেবলিউশন পার মিনিট । 
2 নাম্বার অফ. সিলিগার। 
ঢয2102],7--একটি 6 সিলিগার 4-ষ্রোকে ডিজেল ইন্জিনের হর্স 
পাওয়ার বাহির করিতে হইবে, সিলিগারের ভায়মেটার 508 মিলিমিটার, 
প্রোক 762 মিলিমিটার, মিন এফেক্টিব্‌ প্রেসার 65 কিলোগ্রাম পার স্কয়ার 
সেন্টিমিটার এবং রেবলিউশন (130 [২.০.1.) 


_ (ধিড)৭ ৮ 42 ৮ ২0 «65 % 130৮6 
সিন 4500 * 2 


508 ৮ 508 % 07857 * "762 ৮ 65৮ 130 ৮6 
[.2.0১,- 8506 75 সপ 870 











পপ জগ» কপ স্পিন শী পিরীতি? ৮ টিটি শ্পীশীশীটাসিশিিসিশীশি তা 


০০ £ মিলিমিটার - 10-সে্টি মিটার । এখানে হু 7508 ০70. 
মিলিমিটার--1000- মিটার । এখানে খুটি ৮4762 10. 


০ 0০01৬16 £ -- 

পিষ্টন এবিয়। ইন্‌ স্কয়ার ইঞ্চ ১6:45 - এরিয়া ইন্‌ স্কয়ার সেন্টিমিটার । 

স্ট্রোক ইন্‌ ইঞ্চ 39:37. ট্রোক ইন্‌ মিটার । 0. 
প্রেলার পাউওড পার স্কয়ার ইঞ্চ «00703. প্রেসার..কিলোগ্রাম..পার ক্কয়ার 
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10. মেকানিক্যাল এফিসিয়েব্ি (15০15801081 61610167505) ৪ 
ফোর-স্রোক ইন্জিনের 78% হইতে 84% 


টৃ-ষ্টোক ইন্জিনের 82% হইতে 8৪% 


11, মিন এফেকুটিব প্রেসার (16878 ০£50615 191:599019) বা 
2017.0, 7 

সিলিগাবের ভিতর 7:00, হইতে প্রথমে যে প্রেসারে কাজ 
আরম্ভ করে এবং এগজ্ হইবার পূর্ব পর্যন্ত যে প্রেসারে কাজ করে তাহার 
প্রায় মাঝামাঝি প্রেসারকেই দু 2. বলে। অর্থাৎ যে প্রেসারে পিষ্টনের 
মাথায় ""10.0. হইতে এগ.জষ্ হওয়] পর্যন্ত কাজ পাওয়া যায় । 

(719 2৮০98£6 0101ড1076 01959501:62 61010081900 002 50:01 ০£ 


ৃ সাধারণতঃ (0365618115) । 


21 2185106 01560 7 6910106 11060 2.০০00186 016 01955015 800106 ০0 
07০ 00152175106 ০0: 012 01500.) 
12. নমিন্যাল হর্স পাওয়ার (০75155] 1,0156 1১0৬/৩৫) 8-_ 
সিলিগারের ভিতর যতটা] শক্তি উৎপন্ন হয়, সেই শক্তির 5 ভাগের এক 
ভাগকে কাছাকাছি (10510796915) নমিন্াল হর্গ পাওয়ার ধরা হয়। 





বি... * নট 4 টু-ট্্রোক ইন্জিন। 
বা.৮. ৮48 ফোর-ট্রোক ইন্জিন। 


'ব-নাম্বার অফ. সিলিগার । 
[-ডার়মেটার অফ. সিলিগার ( ইন্‌ ইঞ্চ)। 
৩. পিষ্টনের ট্রোক ( ইন্‌ ইঞ্চ )। 


13. ঠ্ীম ইন্জিনের নমিন্তাল হর্প পাওয়ার (০701591 
1501756 7১০5761 01 9669120 21081176 ) 8-_ 


_(3757+ 7025 ৬9)5 4 
টব. 7, 5.ল টিটি 


চু হিটিং সারফেস্‌ অফ. বয়লার (্বয়ার ফুট )। 

[০-.লো প্রেসার পিলিগারের ডারমেটার স্কয়ার | 
৪ম বেখঅফ প্রা ইন ইঞচ। : | 

2স্রলীর প্রেসার (পাঁউড পার স্করার ইঞ্)। 
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014. বয়লার হর্স পাওয়ার (3০115 150196 19০0৩ )১-_ 

কোন বয়লারের হর্স পাওয়ার বাহির করিতে হইলে বয়লারে কত পাউগু 
জল আছে বাহির করিতে হুইবে। 

264 পাউগ্ড বা 12 কিলোগ্রাম জলকে 212০7 বা 1000 হইতে 1. 
ঘণ্টার ভিতর বাম্পে পরিণত করিতে যে শক্তি দরকার হুইবে তাহাকে ] 
বয়লার হর্স পাওয়ার বলে । 

15. ফ্রিকৃশন্যাল লস্‌ (5:8560708] 1955) $-_ 

সিলিগারের ভিতর শক্তি উৎপন্ন হইবার পর ইন্জিন চলিবার সময় ভিতর- 
কার ঘর্ষণে বা .ফ্রিক্শনে যে শক্তি খরচা হুইয় যায় তাহাকে ফ্রিকৃশন্তাল 
লস্‌ বলে । 

16. ইলেকদ্রিক্যাল হর্স পাওয়ার ( 815০601০8] 10756 
[0০৬61 ) 8 

746 ওয়াটস্‌-] মেকানিক্যাল হর্স পাওয়ার । 

1 ওয়াট -: ] ভোল্ট ৮] আযাম্পেয়ার । 

] ওয়াট. জুল (০1০) পার সেকেগু। 

60 ওয়াটস্- 60 জুল (০19) পার মিনিট । 

1 জুল-:0-7374 ফুট-পাউগ্। 

60 জুল - 60 * 7374. 44344 ফুট-পাউগ্ু। 
33,000--44244 ৮746 ওয়াটস্‌। 


০৮৪ £-1 সেকেণ্ডের ভিতর 1 ওম্‌ রেজিষ্টেম্পস তারের মধ্য দিয়া 
1 ভোল্ট প্রেসারে ]. আযাম্পেয়ার প্রবাহিত হইতে পারে, তাহাকে জুল বলে । 


ভোল্ট * আযাম্পেয়ার 
00746 








-ইলেক্ট্রক্যাল হর্প পাওয়ার । 


জক্লোবিহস্প অম্্যান্স 


কয়েকটি ধাতুর পরিচয় 


(81205 ০1 7510515) 


ধাতু ছুই শ্রেণীতে বিভক্ত, যেমন £-_ 
(8) ফেবরাস (0610985) 
(2) নন্-ফেরাস (ইৈ০7০-£5:70819) 
() ফেরাস :--যাহার ভিতর লৌহ থাকে তাহাকে ফেরাস বলে। 
যথা £__কাষ্ট আয়রণ, রট আয়রণ, ঈ্টাল ইত্যাদি । 
(1) নন-ফেরাপ £__যাহার ভিতর লৌহ থাকে না তাহাকে নন-ফেরাস 
বলে। যথা £-কপার, টিন, লেড, জিঙ্ক, এলুমিনিয়াম ইত্যাদি।, 


1, ঢালাই লোহা (085€ ০: [16 17010 ) 

ঢালাই-এর কাজে ব্যবহৃত হয়। ইহার সঙ্গে 2% হইতে 3:5% কারবন ও 
সামান্ত সিলিকন, সালফার বা গন্ধক, ম্যাংগানিজ ও ফস্ফরাস এই সমস্ত মিলিয়া 
28% থাকে । 11000 হইতে 15000- গলিয়! যায়। 


2. পেটা লোহু। (ভ/:০৪৫ 1:02) 

কারবন, সিলিকন, গন্ধক ও ফস্ফরাস সামান্ত পরিমাণে রাখিয়া! বাকী 
বাহির করিয়া লইলেই যে বিশুদ্ধ লোহা পাওয়া যায় তাহাকে পেটা লোহা 
বলে। ইহাতে কারবন 0'04% হইতে 005%, অনেক সময় কারবন থাকে না। 
পিলিকন, গন্ধক, ম্যাংগানিজ, ফস্ফরাল এই সমস্ত মিলিয়! 0:2% হইতে 0:3% 
থাকে । 14500 হইতে 1500-০-এ গলিয়। যায় । 


3. ইম্পাত (9656) 
লৌহের সহিত কারবন, ম্যাংগানিজ, নিকেল প্রভৃতি ধাতুর বিভিন্ন কম 
সংমিশ্রণে উৎপন্ন হয়। 13000 হইতে 1400-0-এ গলিয়া যায়। 


4. নরম ইস্পাত 04214 5561) 
যে কোন বিশুদ্ধ লৌহে্গ সঙ্গে 0% হইতে 03% কারবন মিশ্রিত করিলে 
নরম ইস্পাত বাঁস্বাইন্ড ্রীল হ্য়। 13000 হইতে 1400-0-এ গলিয়া যায়। 
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5. কঠিন টাল বা ইস্পাত (7514. 56661) 

বিশুদ্ধ লৌহের সঙ্গে 1% হইতে 1:5% কারবন মিশ্রিত করিলে, কঠিন 
ইম্পাত বা হার্ড ্ীল হয়। 16000 হইতে 1800-0-এ গলিয়া যায় । 

6. সংকর ধাতু (41105) 

দুই বা! ততোধিক সংমি শ্রিত ধাতুকে সংকর ধাতু বা এলয় বলে। 

ইস্পাতের সঙ্গে নিকেল, ক্রোমিয়াম, ম্যাংগানিজ, ব্যানাডিয়াম ও টাংষ্টেন 
ধাতু সামান্ত কিছু মিশ্রিত করিলে এলয় টাল হয়। যে ধাতুর পরিমাণ বেশী 
থাকে সেই অনুযায়ী নামকরণ হয়। 

7. ষ্রেনলেস টাল ব। ইস্পাত (৩৪21259 ৪০০1) 

ইস্পাতের সঙ্গে 0:3% কারবন, 12 ক্রোমিয়াম, 0:7% নিকেল মিশ্রিত 
থাকিলে তাহাকে স্টেনলেস গ্রীল বা! মরিচা-রোধক ট্টাল বলে। ইহা! জলের 
জায়গায় বেশী ব্যবহৃত হইব থাকে। 

8. নিকেল গ্রীল 0েব11551 5961) 

অতিশয় শক্তিশালী এবং স্থিতি-স্থাপক, 3% হইতে 4% নিকেল, 03% হইতে 
035% কারবন। ক্রাযাঙ্ক শাফট্‌, ক্যাম শাফট্‌, প্রপেলার শাফট্‌ ৪ পি্ঈন রড. 
ইত্যাদির জন্ ইহ] ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 

9. ক্রোমিয়াম ীল (00181010101 96০61) 

3% হইতে .3:5% ক্রোমিয়াম, 0:3% হইতে 035% কারবন। ইহা অধিক 
শক্তিসম্পন্ন ৷ ইহার সঙ্গে সামাগ্ত নিকেল মিশ্রিত করিলে আরও অধিক শক্তিসম্পন্ন 
হয়। ইহাকে ক্রোম নিকেল টাল € (0010106 [10161 90০০1) বলে। 
ক্র্যাঙ্ক শাফট্‌, ক্যাম শাফট্‌, কানেকটিং রড গজন পীন, ইন্লেট ভাল্ব,, 
রোলার ও বলবিয়ারিং-এ ইহ! ব্যবহৃত হয়। 

10. ম্যাংগাঁনিজ হীল (87897686 ৪6561) 

3% ম্যাংগানিজ, 04% হইতে 0:5% কারধন। ইহা খুব শক্ত ও টেকসই 
হইয়া থাকে । ঢালাই কর! যায়। রোলার, বলবিয়ারিং ইত্যাদির জন্য ইহা 
ব্যবহৃত হয়। 

, ব্যানেডিয্ষাম ষীল (ড৪08৫1075 ৪661) 

রর তে 4% ব্যানেডিয়াম, 0:4% হইতে 0:5%কারবন মিশ্রিত. থাকে। 

ক্র্যাঙ্ক শাফট্‌, গিয়ার বা পিনিয়ন, গিয়ার বক ইত্যাদির জন্ত ইহাত্থ্যবন্থত হয়। 
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12. টাংষ্ট্রেন ঠীল (প5108562, ৪6561) 

13% হইতে 14% টাংষ্টেন, 0:3% হইতে 06% কারবন মিশ্রিত থাকে। 
ইহাকে স্থায়ী চুন্বকে পরিণত করা যায়। কাটিং টুলস্‌ ইত্যাদি তৈরী হইয়া থাকে । 

13. হাই স্পীড স্টীল (171618 ৪০65৫ ৪6০61) 

অত্যন্ত শক্তিশালী ও স্টিতি-স্থাপক। ইহার সঙ্গে, ব্যানেডিয়াম, 
ক্রোমিয়াম, টাং্টেন ও 0:25% হইতে 0'65% কারবন মিশ্রিত থাকে । ক্ষুর 
(18201), ডাক্তারী অস্ত্র (5151081 10900000676), ড্রিল (01111), 
ট্যাপ (69০), ডাই (৫15) কাটিং টুলস্‌ ও মিলিং কাটার ইত্যাদি তৈরী 
হইয়া থাকে। 

14. নন্-ফেরাস এলয় (টব ০:০-£6170088 ৪1105) 

হোয়াইট মেটাল (1,165 206691) 8 


দস্তা ৩ 30% 
নিকেল *** 20% 


নু 


ভিজেল-_19 : 


টিন ***--78% ২ ইহা নরম ধাতু, সহজে গলে এবং ঢালাই করাযায়। 
লি ব্রাশ ও গান মেটাল হুইতে বিয়ারিং-এর ঘর্ষণ 
তামা  **ত 6% | অধিক প্রতিরোধ করিতে পারে । 
সীসা এনূরিযা 4% | 
গান মেটাল (35. 756651) : বেল মেটাল বাকাসা (8611 206651) 
তামা ** 88% তামা ***:80% 
টিন ***10% টিন *** 20% 
দম্ভ ***  2% 
ত্রোত্তী (3107726) ফস্ফর ব্রণ্তী (5150901901 01:0026) 
তামা *** 90% তামা *** 82% 
টিন *১-9% টিন ৮০, 13% 
লেড ***1% লেড, 
৬ 5% 
ফস্ফরাস্‌ 
জারমান দিলভার ম্যাংগানিজ ব্রঞ্জ 
( (61012 91161 ) (04810£81)656 ৮101026) 
তামা ০০, 50% তামা 81% 


ম্যাংগানিজ 16*75% 
কারবন 


আয়রণ 


2'25% 
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ব্রাশ বা! সিতল (81595 ) 


তাম। ৭ 70% 
র্‌ *** 29% 
1% 


15. কয়েকটি রি দংযৌজক শক্তি বা ভাঙ্গিম্া যাইবার 
চাপ [001681৮৩820 (তোহিসিব, ক্রংথ ) ০: 1:5815178 
৪0:699 (ব্রেকিং স্ট্রেস )] 

কাষ্ট আয়রণ (0856 7:07 "10 হইতে 15 টন টেন্শন্‌ পার স্কয়ার ইঞ্চ। 

কাষ্ট আযনরণ (085 £0:7)-40 হইতে 49 টন কম্প্রেশন্‌ পার স্কয়ার ইঞ্চ। 

রট আয়রণ (৬/০081)6 1:07) 20 হইতে 30 টন টেন্শন্‌ পার স্কয়ার ইঞ্চ। 
মাইন্ড ইল (00110 50561). 26 হইতে 32 টন টেন্শন্‌ পার স্কয়ার ইঞ্চ। 
কপার (0০291 )-৮10 হইতে 15 টন টেন্শন্‌ পার স্কয়ার ইঞ্চ। 

ব্রাশ ব! পিতঙ্গ (91955 )- 10 হইতে 12 টন টেন্শন্‌ পার স্বয়ার ইঞ্চ। 

গান মেটাল (0010 156091)- 16 হইতে 17 টন টেন্শন্‌ পার স্কয়ার ইঞ্চ। 

16. ধাতু বিগলনের তপগ্ততা (161076 1002756 0£ 1061819) 

তামা (0006 )*1000০0 হইতে 11000 ( সেন্টিগ্রেড ) 

ব্রাশ বা পিতল (71933 )**900০0 হইতে 10000 ( সেন্টিগ্রেড ) 

এলুমিনিয়াম (£10171809 )*+6000০ হইতে 650০ ( সেন্টিগ্রেড ) 

আযান্টিমনি (3১126109015 ):.:600০0 হইতে 650০ ( সেট্টিগ্রেড ) 

দত্ত! (28:5০ )..:4000 হইতে 450০0 (সেট্িগ্রেড ) 

সীসা (1,990 ):+:300০0 হইতে 35050 ( সেন্টিগ্রেড ) 

বিস্মাথ (7150780) )*1.050 হইতে 1100 (সেন্টিগ্রেড ) 

টিন বা রাং ("ও )2000 হইতে 2300 (সেটটি গ্রেড) 

হোয়াইট মেটাল (ড/12:0 56691)৮3000 হইতে 3500 (সেট্টিগ্রেড ) 

গান মেটাল ( 380 15602] ).900*0 হইতে 95070 (সে্টিগ্রেড ) 

সিলভার (911৪ )900০০ হইতে 9500 ( সেন্টিগ্রেড ) 

রপ্ত (3:00 ).*-900০ হইতে 950০0 ( সেট্টিগ্রেভ ) 

প্লাটিনাম ( 0181805 )-:24500 (সে্টিগ্রেড ) 

17. কাষ্ট আয়রণ, পেটা লোহ। ও ্টীলের তুলন।। 

(1) কান্ট আম্মরণ (0:88€ 1:০0) £--2% হইতে 3. 5% কারবন এবং 
অন্তানঠ পদার্থ 2:5% হইতে 2:8% থাকে । | 
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(৫) উত্তাপে কঠিন করা যায় না। 
€£) ঝাল] বা জোড়! দেওয়া যায় না। 
(1) স্থায়ী চুম্বকত্ব হয় না। 
(4৮) শক্ত ও ভঙ্গুর (12910 ০০ 685115 01:621916) 
(৮) ছাচে ঢালাই করা যায়। রেলিং, নল, ইন্জিনের বডি ইত্যাদি 
তৈয়ারী হয়। 11000 হইতে 11500-এ গলিয়। যায়। 


02) রট আম্মরণ ব। পেট। লোহা। ( ভ/:০58৮ 1:০2 ):_-0'04% 
হুইতে 0:05% কারবন থাকে। অনেক সময় কারবন থাকে না, 0:28 
হইতে 0:3% অন্তান্ত পদার্থ থাকে। 


(৫) ঝালা বা জোড়া দেওয়া! যায়। 
(11) উত্তাপে কঠিন করা যায় না। 
(111) স্থায়ী চুণ্কত্ব হয় না। 
(1%) পিটিয়। প।তে ও টানিয়া তারে পরিণত কর! যায়। 
() বৈহ্যতিক চুম্বক-ক্ষেত্র,। আয়রণ কোর, শিকল (চেন) ও তার 
ইত্যাদি তৈয়ারী হয়। 14500 হইতে 1500,0-4 গলিয় যায়। 
(3) ্রীল বা ইস্পাত (56561) £_:0:3% হইতে 1:5% কারবন থাকে । 
(1) ঝাল বা জোড়া দেওয়া যায়। 
(1) স্থামী চুম্বকত্ব হয়। 
€111) শক্ত ও স্থিতি-স্থাপক। 
€1৮) উত্তাপে কঠিন করা যায় ( টেম্পারিং কর] যায় )। 
(৮) রেল লাইন, জাহাজ, যন্ত্রপাতি ও যুদ্ধাপ্ত্র ইত্যাদি তৈয়ারী হয়। 
13000 হইতে 14500-এ গলিয়! যায় । 


18, ধাতু (16691) 
ফাবতীয় মৌলিক পদার্থকে ছুই ভাগে বিভক্ত করা যায়, ধাতু (196081 ) 
এবং অধাতু (9০0:-779081)। ধাতু শক্ত, ভারি, চকচকে, আঘাত করিলে 
'ভাঙ্গে না, ঝন্বন্‌ শব্ধ হয়, প্রয়োজন মত কার্ধে পরিণত করা যায়। 
19. আকরিক (0£9) 
যাহাহইতে সহজে ধাতু বাঁহির কর। যার তাহাকে আকরিক বলে। যে 
ছইতে পাওয়া যায় তাহাকে খনিজ পদার্থ (001)0:81) বলে । 
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20. হার্ডেনিং (চ3516101778) এবং টেম্পা রিং (02170061106) ১7 
্রীলকে ধীরে ধীরে লালবর্ণে উত্তপ্ত করিয়! সঙ্গে সঙ্গে জল বা ঠৈতলের মধ্যে 
ডূবাইয়া ঠাণ্ডা করিলে উক্ত স্টীল শক্ত হয়। এইব্প করাকে হার্ডেনিং বলে। 
স্রীলকে হার্ডেনিং করিয়া শক্ত করিলে সহজে ভাঙ্গিয়া যাইতে পারে 
(15910 000 629115 10159159016 )। যাহাতে সহজে ভাঙ্গিয়! না যায় তাহার 
জন্য টেম্পাবিং ( 090961106 ) করা হয় | ্রীলের যে অংশে টেম্পার দেওয়া 
হয়, ্টালের শ্রেণী বুঝিয়! সেই জায়গায় উত্তাপ দিয়া, উত্তাপের রঙ. ব! বর্ণ 
বুঝিয়া সম্পূর্ণ ীলটিকে জল কিংবা তেলের মধ্যে সঙ্গে সঙ্গে ডুবাইয় ঠাণ্ড। করিতে 
হইবে । জলে বা তেলে ডুবাইবার সময় লক্ষ্য রাখিতে হইবে যেন, কোন 
প্রকার বিলম্ব না হয়। বিলম্ব হইলে নরম হইয়া যাইবে। 
হার্ডেনিং এবং টেম্পারিং ভিন্ন ভিন্ন উত্তাপে কর] হয়। প্রথমে উত্তাপ দরিয়া 
শক্ত কর! হয় অর্থাৎ হার্ডেনিং, পরে উত্তাপ দিয়া টেম্পারিং কর! হয়। 
্ীলকে হার্ডেনিং করিবার সময় কয়েকটি বিষয় লক্ষ্য রাখিতে হয়, যথা__ 
(৫) ীলের মধ্যে কারবনের পরিমাণ। 
(8) ই্ীলকে কতটা সময়ের মধ্যে ঠাণ্ডা করা হইয়াছে? 
(1) ই্টীলকে ঠাণ্ডা করিবার পূর্বের উত্তাপ কত? 
(1) যে জল বা তেলের দ্বারা ঠাণ্ডা কর! হইবে তাহার উত্তাপ কত? 
2. কেস্-হার্ডেনিং (0089 ০-109700101)6 ) 
মাইন্ড ঈীল বা রট আয়রণের মধ্যে কারবনের ভাগ খুব কম থাকার জন্য, 
উচ্চ শ্রেণীর কারবন-ট্টালের গ্ঠায় সাধারণ উপায়ে হার্ডেনিং বা শক্ত কর! যায় ন1। 
নরম স্টালের উপরিভাগে নিয়মিত উপায়ে অতিরিক্ত কারবনের আবরণ 
সৃষ্টি করাকে কেস্-হার্ডেনিং বলে। ইহাতে শুধু ্টালের উপর অংশে উচ্চ 
শ্রেণীর কারবন ্টীলের সায় আবরণ পড়ে। এই আবরণ সময় ও উত্তীপের উপর 
নির্ভর করে, ভিতরের অংশ নরম থাকিয়া যায় । 
22. কি করিস কেস্-হার্ডেনিং কর। হয় ? 
কাষ্ট আয়রণের বাক্সের চারিদিকে ফায়ার ব্রিক (59:6 11101) বসান 
থাকে। এ বাক্সের মধ্যে ্টাল থগ্ুটিকে ভাল করিয়া পালিশ করিয়] উহার গাত্রে 
পটাশিয়াম ফেরো-সায়ানাইভ ( 20968551000 €51:0-০52110 ) লাগাইয়া, 
৫) বেরিয়াম কারবনেট (98120) ০87000265 ) 
(1) কাঠ কয়লা (0139:50931) 


কয়েকটি ধাতুর পরিচয় 293 


(8) অস্থিচুর্ণ (80176 05 ) 

(৮) দগ্ধচর্ম ( 0128160. 1620361) ইত্যাদি অত্যধিক কারবনযুক্ত 
বিভিন্ন পদার্থের দ্বার] স্টীল খণ্ডটিকে চারিদিক হইতে ঢাকিয়া দিয়া, বাযুশুন্ঠ 
অবস্থায় ঢাকনী বন্ধ করিয়া জোড়মুখে ফায়ার ক্লে (512 ০185) লাগাইয়া 
ফারনেসের মধ্যে রাখিয়া! চারিদিক হইতে ধীরে ধীরে উত্তাপ দিতে হুইবে 
(1400০ হইতে 1800” )। ্রীল খগণ্ডুটির উপরে কারবনের আবরণ পড়িতে 
থাকিবে। কারবনের আবরণ মোটা বা পাতলা অনুযায়ী উত্তাপ দিতে হুয় ও 
মুক্ত বায়ুতে ধীরে ধীরে ঠাণ্ডা কারিতে হয়। 

23. এনিলিং ( 400651706 ) 

এনিলিং অর্থ নরম করা। ্টালকে ফোঞ্জিং করিয় কার্করী আকারে 
আনিবার সময় যেভাবে উত্তপ্ধ কর] হয়, সেই সময় সমস্ত অংশটি একরকম- 
ভাবে উত্তপ্ত না হওয়ার জন্য এবং বার বার আঘাত দেওয়ার জন্য ্রালের ভিতরে 
শক্তির তারতম্য ঘটে। | 

ফোঙ্জিং-এর ফলে ট্ীঙ্গটির উপরে আয়রণ অক্সাইডেশন (2:07. ০%156107) 
অর্থাৎ মরিচা ধরে। এ অংশকে এনিলিং বা তাপ সাহায্যে নরম করিবার 
সময়: সামান্ত গ্রাইগ্ডিং করিয়া ধীরে ধীরে উত্তাপ দিয়া সব জায়গায় বিস্তৃত 
করিয়] (খুব বেশী উত্তাপ না দিয়া) আস্তে আস্তে ঠাণ্ডা করিতে হয়। ঠাণ্ডা 
হইতে যত বেশী সময় লাগিবে এনিলিং তত ভাল হইবে । 

24. কি করিয়া এনিলিং করা হয়? 

কাষ্ট আযরণের একটি বাক্সের ভিতর চারিদিকে ফায়ার ব্রিক (115 01105 ) 
বসান থাকে। বালি এবং চুণ মিশ্রিত করিয়া বাঝটিকে পূর্ণ করিয়া যে ীলটিকে 
এনিলিং করিতে হুইবে উহাকে ভিতরে রাখিয়া বাধুশূন্ত অবস্থায় বাক্সের 
ঢাকনী বন্ধ করিয়া জোড়মুখে ফায়ার ক্লে (875 ৫৪5) লাগাইয়া বাঝটিকে 
ফারনেসের মধ্যে রাখিয়া চারিদিক হইতে ধীরে ধীরে প্রায় এক ঘণ্ট1 উত্তাপ 
দিতে হইবে । ইহার পর ছাইএর ভিতর কিংবা! ফারনেসের ভিতর ধীরে: রে 
ঠাণ্ডা করিতে হইবে। 

25. সলডারিং ব! ব্রেজিং (3০116128 ০: ১152108 ) 

ভিন্ন ভিন্ন বা. একই ধাতুর বারা তৈরী ছুইটি ধাতু খণ্ডের জোড়মুখে কম 
উত্তাপে গলেউএই রকম মিশ্র ধাতৃকে গলাইয়া জোড়া দেওয়াকে সলডারিং বা 
ব্রেজিং (5016608 ০ 8208 ) বলে। 


০০০ 
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যে সকল ধাতু কম উত্তাপে গলে সেই রকম নরম ধাতু খণ্ড জোড়া 
দেওয়াকে সফট সলডারিং (5০৮ 5010611778) বলে। যেমন--টিন, লেড, 
ইত্যাদি। 

যে সকল ধাতু বেশী উত্তাপে গলে সেই রকম শক্ত ধাতু খণ্ড জোড়া দেওয়াকে 
ব্রেজিং বা হার্ড সঙ্ভারিং (82108 ০0: 17810 501061108 ) বলে। 


26. মেটিরিয়ালস্‌ অফ. পার্টস্‌ (71080210819 01 1816 ) 


ফ্লাই ছইল (চ]) 71১61) 
এগ জঙ্ট মেনিফোঁল্ড (ঘ211609 209016018) 
ইন্লেট মেনিফোল্ড (]20166 1981016010) ূ কাষ্ট আয়রণ 
হট বাল্ব (3০৮৪১) 1 (0851:07) 
কুলার বা হিট, একস্চেঞ্জার (0০016৫ ০: 
10686 63013810861 ) 
ইন্জিন বেড় প্লেট (চ701)6 06৫ 01866) ] 
ক্র্যাঙ্ক ওয়েব (0:81. ৫১) :-_কাই ইল (0850 50661) 


পিলিগার হেড (0511706116৪) ] কোজ-গ্রেইওড কাষ্ট আয়রণ 
ৰ (01056-£:81760 ০৪5 


1:01) )১ 
সিলিগার রক (0511006: ৮10০) ] এলয় কাষ্ট আয়রণ 
সিলিগার লায়নার (05150611067) জুস নী রী 
ভাঁল্ব লিট (৫1৩ ৪৪৪ | রিং এবং সিপিগার লাযনার 
পিষ্ঠুন রিং (18600 118) ] ক্রোষিয়াম প্লেটেড থাকে। 
পিষ্টন (918402) $-- ক্লোজ-গ্রেইও কাষ্ট আয়রণ (01096-81058 ৫85 
1:01), এলুমিনিয়াম এলয় (41010171010 21105) 
ফুয়েল পাম্প প্লাঞ্জীর (6861 25209 0101186:) £--নিকেল কেস্‌-হার্ডেনিং 
ছল (10161 ০23৫-1১81:0617108 50661) 
ফুয়েল পাম্প ক্যাম (মঘ61 19010190810) £নিকেল কেস্-হার্ডেনিং ই্রীল 
| ( 10161 ০85৪170060104 ৪8০] ) 
ফুয়েল পাম্প ব্যারেল (6061 99200 9861) ৪--নিকেল কেস্‌- শ্ছার্ডেনিং 
সীল (13101661 ০৪56. 05:46718 ৪06৫]) 


কয়েকটি ধাতুর পরিচয় | 295 
নজল ভাল্ব, (০551০ ৪1৩) $__নিকেল কেস্ছার্ডেনিং ইীল (21০৩1 


০852-1)81001511)8 50521 ) 
নজল ভাল্ব, স্পিগুল (02215 5৪1৮০ ৪081501৩ ) $-_নিকেল কেস্‌ 
হার্ডেনিং টীল (23151561 ০৪3০-15970612175£ 5961) 


স্প্রেনজল এবং নাট (97:85 1905516 ৪130. 10086) £__হিট. রেজিস্টিং টাল 
(7০26 16515616 50০61) 


্টার্টার গিয়ার (565:65: 6৪1) £-_হিট্‌ ট্রটেড ইল (17686 0656 


৪০০1) 


এগজষ্ট ভাল্ব, লিড. ( চ:য158096 ৪1৬৩ 114) 3_-সিলক্রোম স্টীল 
(91101)00295 5055] ), ক্রোম-নিকেল ইীঙগ (01):0709-010161 
56০০] ) 


ইন্লেট ভাল্ব, লিড (1166 ৮৪1৮০ 11৭) £-ক্রোম-নিকেল ্রীল 
(01/:0236-51০]6] 506] ), সিলিকন ্রীল ( 91110019 5056]) 
ভাল্ব, ষ্েম বা রড (৬৪1০ ৪200 0: £00.) মাইন্ড ফীল হাই 
টেন্সাইল (10117 5661 1181) ভ15115 ) 
পুশ রড. (75317 £০4.) $-_মাইল্ড টাল হাই টেন্সাইল (২1110 36০০] 1১181) 
ূ €5105112 ) 
হাই টেন্শন্‌ স্প্রিং (77181) 66103100800 ) 8-হাই কারবন ইল 
(81819 ০8:50 5656] ) 
গীজন পিন (030৫86011১1 ) £-হাই কারবন ট্রীপ ( [1819 ০2::013 
3৪০] ), ক্রোম-নিকেল কেস-হার্ডেনভ, ীল ( 010:0006-1710156] 
58,59-1881761)20 50০61 ) 
বল বিষ্বারিং ( চ3৪11-1968111% ) £- কেস্-হার্ডেনিং কারবন সীল 
(00859-19106171198 021:001) 8০০০1) 
রোলার বিষ্বারিৎ (০1161 66817758 ) ৪ কেস-হার্ডেনিং কারধন ছ্ীল 
( 0:856-1991:061011)6 581501) 56661 ), হাই কারবন ক্রোম- 
নিকেল হল (17181, ০8:01 ০1:0006-1510156] 5056] ) 
ট্যাপেট €81996%) $--ফেস-হার্ডেনিং কারবন ইীল ( 0:855-179106116 


০৪:00 ৪:০০] ) 
০ 
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ক্যাম (0929) £- হাই কারবন কেস্-হার্ডেনিং স্টীল (1718) ০8:02, ০৪3৩- 


17910017176 50০61) 


ক্যাম ফলোয়ার (0800 £0119/61) হাই কারবন কেস্‌-হার্ডেনিং স্টীল 
(17181) ০21001) 0252-1)810617176 50221) 
ক্যামের চাবি (0823 1565) £-_হাই কারবন '্ীল (718 ০৪:01) 50661) 
ফুয়েল পাম্পের হাই প্রেপার পাইপ (71519, 10155916016 ০0£ 
106] 190009) ৪ _সলিড-ডন উ্রাল (90110-019 জা 56661) 
কম্প্রেসড এয়ার ভাল্ব, ও দিট (00250165560. 812 ৪1৩ 200 
৪6৪) £--কপার-নিকেল এলয় (0091-010].61 ৫1105 ), 
মোনেল-মেটাল (1001791-170565] ) 

এয়ার বটল (1 ০6০1০) :__ সলিড-ডুন ্ীল (90111-0:5%170 5666] ) 

নন্-রিটারনিং ভাল্ব, (টব ০7-16691011)8 ৮৪1) £-ষ্টেনলেস ট্টাল 

(909101655 50921), নিকেল ীল (10161 5651) 


নন-রিটারনিং ভাল্ব.জলের লাইনের (বি 010-1600109110£ 5216 012 
৪66] 110) £-_গান মেটাল ((015-706091) 
এয়ার ষ্টার্টিং ভাল্ব, (41: 36৪2058 ৪1০) :-_ষ্টেনলেস ীল 
(9691721555 50961), নিকেল ট্টীগ (1161 56০61) 
বিষ্লারিং বোল্ট (865871158 179016) £--নিকেল-ক্রোম টাল (11:61- 
০1)1017)2 56০1) 


সিলিগার ০হড গড (05117501 15৪0 9৮৮4) £-_-নিকেল-ক্রোম ঠীল 
(10161-017/0706 909০1) 


কাপলিং বোল্ট (009111776 0০16) £-__নিকেল-ক্রোম ঠীল ( 01০1.91- 
০1):02)2 50261) 
টাইমিং চেন (01001108 ০1591) $--টেম্পার্ড ীল (10270006160 5561 ) 
টাইমিং পিনিয়ন (15012828210) ১_ হাই-কারবন স্টীল (18 
০8৮০1, 96০61), ব্যানাডিয়াম ই্রীল (৬8159 01009 ৪0০61) 
শিষ্ষার বক্সের পিনিয়ন (918107 ০£ €6৪1 0০0.) £--হাই কারবন ্ীল 
(17181) ০৪175010 56561), ব্যানাভিয়াম ীল (৬91090101 50261) 
রিং ওয়াসার (8108 881১6£) £-_মাইল্ড হল হাই টেনসাইল (1110 
্‌ 56০1 17181) (6759116), পিতল (7853), কপার-(0০26:) 
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নাট, বোণ্ট (৪৮ ৮০1) £__মাইন্ড স্রীল হাই টেন্সাইল (21110 966] 
17181) 0175112) 
নাট, বোণ্ট জলের লাইনের (ব€ 80 2০16 00. আঞতো 11006) ৫ 
গান মেটাল (01) [06691), পিতল (91855), ষ্টেনলেস '্রীল 
(95091171655 50661) 
গজন পিন বুশ (0808৩91. 010 700919) :₹--ফস্ফর-ব্রঞ্ (21050101- 
010126) 
মেইন বিষারিং (১510 10681108) £_কপার-লেড-ব্রঞ্ত (000161-169- 
10102726), হোয়াইট মেটাল (116 106021) 
বিগ এগু বিষয়ারিং (91850 ০০৪11081 2--কপার-লেড-ব্রঞ্জ (0:079০1- 
1০80-1:0722), হোয়াইট মেটাল (৬7১16 006621) 
থ বা বিষ়ারিং (0:93 66581258) ৫ কপার-লেড-ব্রণ (0019০1419284- 
1১:01:22 ), হোয়াইট মেটাল্‌ (৬/10162 76051) 
বিষ্বারিং শেল (3651176 95611) £-__গান মেটাল (03012 106091) 
বিয়ারিং ক্যাপ! 13০811758 ০91১) £-_কাষ্ট আয়রণ (0085 1:07) 
ক্রস. হেড (01999 1,680) £__ক্রোম-নিকেল ীল (00:020-01016] 
50০০1) 


ক্র্যাঙ্ক শাফট, (02505 9810 7 


ক্যাম শীফ ট, (0810. 515800) ড্রপ ফোজিং হাই-কারবন ষ্টাল 


| 

থ., টাই বোল্ট (70150088105 | (0209 19181081182 
১০10 | ০81:0091) 50691), সিমেন্স- 
৮" মারটিন ওপেনহার্থ বা ইন্গট 
পিষ্টন রড (05695 £০৫) মাইজ্ড ীল (916702155-719- 
রকার ৯৬ ৪10) 07 07904116810) ০: 

রকার শী (8০০০: 11780603110 50০61) 

৪71 91880) 


সিলিগার হেড কবার (0518506: 1১690 ০০৮৪) £-_ এলুমিনিয়াম এলয় 
(41015171010) 21105), কাষ্ধ$ আয়রণ (0856 1012), ' 


লম্ডুন্বিহস্পণ জগ্র্যান্স 


মোটর গাড়ী এবং ট্রা্মিশন 


(820007 ০27 জ 010 75275015510) 


পেট্রোলের জালানি হইতে সিলিগারের ভিতর যে শক্তি উৎপন্ন হয় 
তাহার হবার মোটর গাড়ীর চাকাগুলি ঘুরিয়! গাড়ী চলিতে থাকে। ইন্জিনটি 
সাধারণতঃ গাড়ীর 'লামনে বসান থাকে । | 

অধিকাংশ মোটর গাড়ীর ইন্জিন. ফোর-প্রোক বা অটো! সাইকেল 
(পেট্রোল) ইন্জিন। 1876 সালে জার্মীন ইন্জিনীয়ার ডাঃ অটো এই 
প্রকার ইনজিন আবিষ্কার কৰবেন। ডাঃ অটোর নাম অনুসারে পেট্রোল 
ইন.জিনের অপর নাম অটে1 সাইকেল ইনজিন। 


স্রিয়ারিং ছইল (5656:3778 %15661) £_ চালক ই্রিয়ারিং হুইল ঘুরাইয়া 
গাড়ীর গতিপথ পরিবর্তন করেন। ই্রিয়ারিং হুইলটি গাড়ীর সামনের চাকার 
সঙ্গে যান্ত্রিক উপায়ে ফিটু কর থাকে । ই্টিয়ারিং হুইল ডানদিকে ঘুরাইলে 
গাড়ী ডানদিকে ঘুরিতে থাকে, ই্টিয়ারিং হুইল টির ঘুরাইলে গাড়ী 
বামদিকে ঘুরিতে থাকে । 
ইন.জিনের শক্তি গাড়ীর পিছনের চাকায় সঞ্চাপ্সিত হইয়া! চাক! রিয়া 
গাড়ী চলিতে শুরু করে অর্থাৎ ইন.জিনের শক্তি সরবরাহের কাজ ক্লাচ, গিয়ার 
বা! পিনিয়ন, প্রপেলার শাফ.ট্‌ এবং রিয়ার আযাকৃসেলের হারা ঘটান হয়। 


প্রপেলার শাফট, (75:01961197 5199৮) ১ ইন জিনের গিয়ার বক্স 
এবং রিয়ার আযকৃসেলের সঙ্গে সংযোগকারী শাফটুকে প্রপেলার শাফট্‌ 
বলে। শাফটের ছুইদিকে ইউনিবারসেল জয়েন্ট থাকে। ইহা থাকার 
দরুন শাফটের লাইন এক লাইনে না থাকিলেও শক্তি সরবরাহের কোন 
প্রকার বাধা আসে না এবং গাড়ী উচু-নীচু রাস্তা দিয়! চলিবার সময় 
প্রপেলার শাফটের উপর সরাসরি চাপ (9:55৪01 ) পড়ে না। 

রিক্সার আাকসেল (২55৪: ৪৩1৫) :-_ প্রপেলার শাফটের শক্তি 
রিয়ার আকসেলের দ্বার গাড়ীর পিছনের চাকায় সঞ্চালিত হুইয়। গাড়ী 
চলিতে থাকে। গিয়ার লিবার যে পজিশনে অপারেট করা! ?হয়, সেইভাবে 
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উহ! চাকার গতি নিয়ন্ত্রণ করে। ইন্জিনের ক্রযাঙ্ক শাকট, ষে দিকে ঘোরে, 
চাকা ইন্জিনের গতির সমকোণে ঘোরে । 

ইহা চাকাগ্তলির এবং গাড়ীর পিছনের ভার বহন করে। গাড়ী মোড় 
ঘুরিবার সময় পিছনের ছুইটি চাকা ভিন্ন ভিন্ন গতিতে চলে। এই গতি 
পরিবর্তনের দায়িত্ব রিয়ার আকৃসেলের 


০. 96 চিত্র। প্রপেলার 
শাফ টের দ্বার! রিয়ার এ্যাকূসেলকে 
ঘুরাইবার দৃশ্ঠ 055555:5155778 6১৩ 
০5011001089 0£ 60০ 01006111 


91786 (0 1106 1০21 816) 


(&)-প্রপেলার শাফ ট (76:909116: 81916 ) 
(8)- ড্াইবিং পিনিয়ন (10215108 01010) ) 
(০)- রিয়ার আকৃসেল (7987 819 ) 

(0)- ক্রাউন হুইল (0:০0) 109] ) 

(ছ))- চাকা (98০৪০ 57099] ) 





ক্লাচ, (01860) £ _ইন্জিনের বেগশক্তিকে প্রয়োজন মত সংযোগ 
এবং বিচ্ছিন্ন করিয়া থাকে। ভারী বা! শক্ত ্প্রিং-এর দ্বারা ক্লাচ প্লেট 
ইন্জিনের ফ্লাই হুইলের সঙ্গে সংযোগ করা থাকে । 


ইন্জিন ষ্রার্ট করিবার সময় ক্লাচ প্যাডেলের উপর চাপিয়! ফ্লাই হইল হইতে 
বিচ্ছি্ন করিয়া ইন্জিন ্টার্ট কর৷ হুয়। এইভাবে ক্লাচ প্যাডেঙ্গকে চাপিয়। 
ধরিয়া গিয়ার বদল কর] হয়। গাড়ীর চাকায় গতি দিবার সময় অর্থাৎ গাড়ী 
প্রথম চলিবার সময়, ক্লাচ প্যাডেল খুব আস্তে আস্তে ছাড়িয়া দিলে ন্প্রিং-এর 
দ্বারা ক্লাচ প্লেট ফ্লাই ছুইলের সঙ্গে সংযুক্ত হইয়া ইন্জিনের বেগশক্তি গিয়ার 
বা পিনিয়নের মাধ্যমে প্রপেলার শাফটককে ঘ্বরাইয়। বিয়ার আযাকৃসেলের দ্বারা 
গাড়ীর পিছনের চাকায় পৌছিয়া গাড়ী চলিতে থাকে। গিষার পরিবর্তন, 
করিয়! চাকার:গতিবেগ বাড়ান এবং কমান হয়। 
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কোন কারণ বশতঃ ব্রেক প্যাডেল চাপিবার সময় সঙ্গে সঙ্গে কাচ 
প্যাডেলকে চাপিয্না ধরিতে হয়, যাহার ফলে ফ্লাই হুইল হইতে ক্লাচ প্লেট 
বিচ্ছিন্ন হইয়] যায় এবং ইন্জিনের বেগশক্তি প্রপেলার শাফটে পৌঁছায় না। 
গাড়ী ধ্রাড়াইয়া যায়। 


০. 979 চিত্র । ডিফারেন্সিয়াল গিয়ার ফর প্যাসেঞ্জার কার 


(1011661615019] £681 101 08982107661 ০৪81) 


&- ক্রাউন হইল ( 08০) 1396] ) 

9৪ - প্রপেলার শাফ টু (7১:028119: ৪1516) 

০-ড্রাইবিং পিনিয়ন (1012518 1980102 ) 

1- কেজ (0829) 

/-_ডিফারেশ্সিয়াল পিনিয়ন (10191006751 0101000 ) 

দ্া-- অফ. সাইড আযাকৃসেল শাফ টু (04 8109 8319 ৪০81% ) 
ন্--নিয়ার সাইড আকৃসেল শাফ.টু (298: 8109 ৪519 81866) 


(৫ 


প 


সখ 
সস 
3 
2 
গে 
রর 
রে 
রা 





ডিফারেন্সিয়াল গিষীর (031555নগ। £৪:) : --রিয়ার আাকৃসেল 
'শাফটের সঙ্গে যে বিবেগ পিনিয়ন ফিট কর] থাকে তাহাকে ভিফারেল্সিয়াল 
পিনিয়ন বলে। গাড়ী বাক! বা কৌনিক পথে চলিবার সময় এই গিয়ার 
প্রয়োজন। রিয়ার আযাকৃসেল শীফউ.কে আবশ্তক মত ধীরে বা অধিকতর 
দ্রুত ঘোরার, ইহার ফলে গাড়ী উল্টাইয়! পড়িয়া বায় না| ইন্জিনের গতিবেগ 
প্রপেলার শাফট. এবং রিয়ার আকৃসেলের মাধ্যমে চাকায় সঞ্চালিত হ্ইয়! 
থাকে। গাড়ী ডানদিকে ঘুরিবার সময়, বামদিকের-পিছনের চাকা যে গতিতে 
ঘোরে তাহার চাইতে ডানদিকের চাকার গতি কম হয়। বামদিকে ঘুরিবার 
সময় ডানদিকের পিছনের চাকা যে গতিতে ঘোরে তাহার চাইতে বামদিকের 
.স্তাকার গতি কম হয়। 


মোটর গাড়ী এবং ট্রান্মমিশন 30]. 





০. 98 চিত্র ॥। মোটর গাড়ীর ক্লাচসহ শিয়ার বক্স নিউদ্রাল 
পজিশন (3651 70০02: 10) ০106০ 101: 10000 08 [0 102008] 
095161018) 

&- ইন্জিন শাফ টু (08106 ৪1716 ) 

8- ফ্লাই হইল (ঢায আ1)991) 


০-ল্প্রিং (802118) 
7)--কাচ (018601) ) 


দ)-কাচ প্রেসার প্লেট (01960077989 01 19169 ) 
দ্- ক্লাচ প্যাডেল (0196910 09৫51) 
৫--গিয়ার অপারেটিং পিবার (065: ০0878610819: ) 
ল- প্রপেলার,শাফ টু (1১:০29119£ ৪১916) 
শিক্ষার বক্স (0০৪: 7১০0) £-_বিভিন্ন মাপের কতকগুলি-পিকমার বা 
পিনিয়ন যে বাকের মধ্যে ফিট করা থাকে তাহাকে গিয়ার বক্ু বল! হয়। গিয়ার 
বক্সটি ক্লাচের পিছনের দিকে ফিট কর! থাকে। ইন্জিনের শক্তি চাকায় 
প্রেরণের জন্য গাড়ীতে সাধারণতঃ চার প্রকারের প্রিয়ার থাকে, যথা ঃ_ 
(৫) ফাস্ট গিয়ার (1586৪: ) 
(11) সেকেগ গিয়ার (2150 ০৪1) 
(101) খা" গিয়ার (3: £০৪:) 
(1) টপ. গিয়ার (0:00 £০৪1) 
গাড়ী পিছনের দিকে চালাইবার জন্ত আর এক প্রকার গিয়ার থাকে 
তাহাকে রিবারস্‌ গিয়ার বা ব্যাক গিয়ার বলা হয়। (০. 101 চিত্রের 


সাহায্যে বিশদ বিবরণ দেখুন । ) 
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নিউট্টাল (৪০:৪1) £_-গিয়ার অপারেটিং লিবার নিউট্রাল পজিশনে 


'বাখিলে, ইন.জিনের সঙ্গে প্রপেলার শাফটের কোন সংযোগ রঃ পু 
সেই সময় ক্লাচ প্যাভেলকে না চাপিয়া অর্থাৎ ছাড়িয়া! রাখিলেও ইন. 


শক্তি প্রপেলার শাফ.টে পৌছায় না। 





০. 99 চিত্র । কার্ট শিযম্বার (15 £০৪1) 
ঘ০.]7 ফার্ট শিকার (15 £6৪:) £__গিয়ার অপারেটিং টা 
ফাস্ট গিয়ারে দিলে গাড়ী স্থির অবস্থা হইতে চলিতে টা ও ৮ 
” শিষ্কার ব্যবহার কর! 
রাস্তা চলিবার সময় ফাস্ট গিয় 
4৯ ৪0 চন পিনিয়ন, 1 ৪190 7: পিনিয়ন কাজ করে। ইনংজিনের পিনিয়নটি 
প্রপেলার শাফটের পিনিয়ন অপেক্ষা প্রায় তিনগুণ বেশী ঘোরে। 
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০. 00 চিত্র। সেকেওড শিকার (250 6৪1) 


ব০. [া সেকেগ্ড শিয়ার (20 £০৪:) £- গিয়ার অপারেটিং লিবার 
সেকেও্ড গিয়ারে দিলে, সেই সময় পিনিয়ন 9 ৪15 3 এবং 00 &0এ ছ' ্ 
কাজ করে। এই সময় পিনিয়ন দুইটির ঘোরার গতিবেগ খুব 


তারতম্য হয় ন!। 
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০. 10] চিত্র। থার্ড শিক্ষার (3: £6৪1) 


ব০. যা থার্ড শিপ়ার (3: £5৪: ) £___গাড়ীর গতিবেগ আরো দ্রুত 
করিবার জঙ্ত গিক্ার অপারেটিং লিবার থার্ড গিয়ারে দিলে, সেই সময় 
(84 চ' পিনিয়ন ও 7 80 দর, পিনিয়ন কাজ করে। পিনিয়ন ছুইটির 


ঘোরার গতিবেগ যৎসামান্ত তারতম্য ঘটে। 


|| 


80111] 





ব০. 102 চিত্র । টপ. শিপ্লার (৫:০9 £6:) 

০. হভ টপ, শিপ্সার (0:০০ £6৪:) £-_গাড়ীর গতিবেগ ভ্রততর 
করিবার জন্ত গিয়ার অপারেটিং লিবার টপ, গিয়ারে দিলে পিনিয়ন ০, পিনিয়ন 
[0র সঙ্গে সংযুক্ত হইয়া ইন্জিন শাফটের এবং প্রপেলার শাফ.টের 
রেবলিউশন সমান করিয়! গাড়ীর গতিবেগ ভ্রুততর করে । - | 
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০. 103 চিত্র। রিবারসিং শিম্বার বা ব্যাক শিষ্ার 
(৫5 05208 £687 01 1১8015 8691) 


খ০. ৬ রিবারসিং শিয়ার বা ব্যাক গিয়ার (0২6৮6:8108 £6৪1 
০: ৮৪০] €০৪1) £__ প্রয়োজন মত রিবারস্‌ গিয়ার ব্যবহার করিয়া গাড়ীকে 
পিছনের দিকে চালু করা হয়। ইন্জিন সর্বদা একই দিকে ঘোরে, রিবারস্‌ 
গিয়ারের সাহায্যে প্রপেলার শাফট, উল্টা দিকে ঘুরিয়া গাড়ী পিছনের 
দিকে চলে। 


০৪ :_-পিনিয়ন & এবং পিনিয়ন [ন-এর মাঝখানে পিনিয়ন ] থাকে। 
রিবারস্‌ লিবার দ্বার! ] পিনিয়নকে অপারেট করিয়া 4 ৪720 [নন পিনিয়নের 
সঙ্গে সংযোগ করা হুয়। 4৯ পিনিয়ন যে দিকে ঘোরে, ] পিনিয়ন তাহার 
বিপরীত দিকে ঘুরিবে। চন পিনিয়ন, 4৯ পিনিয়নের দিকে ঘুরিয়। প্রপেলার 
শাফটকে উল্ট] দিকে ঘুরাইয়া পিছনের দিকে চালায়। 


লক্ভুল্বিংস্ণ জপ্যান্স 
ফায়ার এক্স্টিৎগুইশার 


(687৩ 53001050151) ৩2) 


1. আগুন নিবাইবার জন্য কি কি থাকে? 


(0) 
(2) 
(3) 
(4) 
(5) 
(6) 
(7) 


ফোম টাইপ এক্স্টিংগুইশার (তেলের আগুনের জন্য ) 

সোডা আসিড টাইপ এক্স্টিংগুইশার (রাবিশ আগুনের জন্য) 
সি. টি. সি. এক্স্টিংগুইশার ( ইলেক্ট্রক আগুনের জন্য ) 
সি ও টু (009) এক্স্টিংগুইশার (যে কোন আগুনের জন্য ) 
হাগ্ড পাম্প হোজ পাইপ ও ম্প্রেনজল। 

বালি ছাডিবার জন্য চাম্চা। 

ফায়ার বাকেট। 


2. জাহাজে কি কি কারণে আগুন লাগে? 


(1) 


(2) 
(3) 
(4) 
(5) 
(6) 
(3) 
(8) 
(9) 


স্তাকেড বা খোল! বাতি লইয়া ইনজিন রুমে এবং নিষিদ্ধ 
জায়গায় গেলে । 

ইন্জিন রুম্‌ পরিক্ষার ন! রাখিলে। 

বিল্জ পরিক্ষার না রাখিলে। 

ট্রেপরিষষার না রাখিলে। 

লুজ ফুয়েল ইন্জিন রুমে রাখিলে। 

ফুয়েল অয়েল লিক করিলে । . 

ব্যাটান্নী কনেকৃশন লুজ হইলে । 

ইলেক্ট্রিক তার ন্তাকেড হইলে । 

ইন্জিন রুমে এবং নিষিদ্ধ জায়গায় ধূমপান করিলে । 


3, আগুন লাগিলে কি করিতে হুইৰে ? 
কোথায় এবং কিপের আগুন বুঝিয়া, জাহাজ চালু থাকিলে মাষ্টারকে 
সংবাদ দিয়] ইনজিন ও ফুয়েল লাইন বন্ধ করিরা আগুন অন্থ্যায়ী নিবাইবার 
জিনিস ব্যবহার করিতে হয়। যথা 
তেলের আগুনে বালি ছাড়িবার জায়গা থাকিলে পরথর্দে আগুন বিয়া 
. ভিজেল--20 
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বালি, নচেং ফোম টাইপ এক. দটিংগুইশার, যদি আয়ত্তে না আনা যায় তাহা! 
হইলে ইনজিন রুম হইতে বাহিরে আলিয়া ইন্জিন রুমে হাওয়! আসার রাস্তা 
বন্ধ করিয়া সি ও টু (004) একস্টিংগুইশার থাকিলে ছাড়িতে হইবে । যদি না 
থাকে তাহা হইলে যে কোন আগুনে স্প্রেনজল হবার] জল স্প্রেকরিতে হইবে। 

4 ইলেক্ট্রিক আগুনে সি. টি. সি. না থাকিলে কি করা 
কর্তব্য ? 

মেইন স্থইচ অফ, করিয়া সোডা আ্যাসিস্ক একস্টিংগুইশার বা স্প্রে নজল 
দ্বারা জল স্প্রেকরিতে হুইবে। 

5. ফায়ার এক্স্টিংগুইশীরের ভিতর কি থাকে ? 

(8) ফোম টাইপ (ড্র০৪20 58) £__ইনার কনটেইনারের ব1 টিউবে 
(680 গ্রাম ব। 1ঠ পাউণড) এ্যাসিড সল্ট ব। আযাসিটিক পাউডারের সঙ্গে লেবেল 
অনুযায়ী গরম জল (350 হইতে 4070 বা 95০ হইতে 105) মিশাইয়। 
ভরাহয়। . | 

আউটার কনটেইনার বা টিউবে 68০ গ্রাম বা 1 পাউগ্ু) ফোম সল্ট 
বা আলকালি পাউডারের সঙ্গে লেবেল অনুযায়ী গরম জল (350 হইতে 400 
বা 95০ঢ হইতে 105০) মিশাইয়া ভর] হয় । 

(1) সোড। আঁসিড টাইপ (9০8 ৪০৫ (596) £-_-আউটার 
কনটেইনারে বা টিউবে (680 গ্রাম বা | পাউণড) সোডিয়াম কারবনেট 
পাউডারের সঙ্গে লেবেল অনুযায়ী গরম জল (350 হইতে 400 বাঁ 95গ্ঢ 
হইতে 105প্দ) মিশাইয়া ভর] হুয়। 

ইনার কেসে সাল্ফিউরিক আযাসিডের কাচের টিউব । 

(11) সি. টি.সি. বা পায়রিন টাইপ (0. 0. ০৮ ৮৮:26 
£5১০) £--কারবন টেটুর] ক্লোরাইড (08:07 00. ০1১101106 ) বা 
পায়রিন (951619০) থাকে। 

(3৮) সি. ও. টু. (009) গ্যাস কারবন ভাইঅক্সাইভ গ্যাস। 

6. ফাক্বার এক্স্টিংগুইশারের কি কি সাবধানতা! অবলম্বন 
করিতে হয়? | | 
08) কোন্‌ জায়গায় কিসের আগুন লাগিতে পাবে সেই অনুযায়ী কাজের 

স্থবিধার জন্য ভিন্ন ভিন্ন জায়গায় ষ্ট্যাণ্ডের উপর রাখিতে হয় | সমস্ত এক জায়গায় 
রাঁধিলে, সেই জারগায় আগুন লাগিলে কোনটাই ব্যবহার করা যাইবে না। 
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€$) নজল পরিষ্কার রাখিতে হইবে । 

(21) ক্যাপের বাই পাস হোল পরিষ্কার রাখিতে হইবে । 

(৫ঘ) ছাড়িবার পর পরিফার করিয়া (জল দ্বারা), পুনরায় রিফিল করিতে 
'হইবে এবং গায়ে রিফিলিং তারিখ লিখিয্ব] রাখিতে হইবে। | 

(৮) প্রতি চার বৎসর অস্তর হাইড়ুলিক প্রেসার দ্বারা বডি টেষ্ট করিতে 
হুইবে। 24 হইতে 25 86 /000, (350 105./01)। 

(৮1) ফোম টাইম একস্টিংগুইশারের আউটার টিউব এবং ইনার টিউব 
হুইতে সামান্ত পরিমাণ বাহির করিয়! একট পাত্রে মিশাইর1 ফোম এবং ফোমের 
কাধকরী ক্ষমতা দেখিতে হইবে অর্থাৎ ফোম বা ফেনা নিয়মমাফিক হয় 
কিনা দেখিতে হইবে । 

(৮11) সি. টি. সি. এক্স্টিংগুইশার কয়েকদিন (মাসে ছুইবার ) পর পর 
পাম্প করিয়া, ওয়াকিং পাজশনে রাখিতে হইবে এবং ছাড়িবার পর সাদ। 
কোটিং বা আবরণ পড়িলে কারবন টেটুরা ক্লোরাইড ভাল আছে মনে করিতে 


হইবে । 


7. ফোম ও সোডা আাসিভ টাইপ একৃস্টিংগুইশার সম্বন্ধে 
কয়েকটি জ্ঞাতব্য বিষয় । | 

(1) বাহির হইবার সময় প্রেসার _6 হইতে 778./3ণ. ০7. 

(90 হইতে 100 1৮/০০)। 

(1) দুরে যাইতে পারে -6 হুইতে 9 মিটার (20 হইতে 30 ফুট)। 

(11) ফোমের কার্ধকরী ক্ষমতা এক হইতে দেড় ঘণ্টা! । 

(৫৮) হাওয়ার দিকে পিছন করিয়া ফোম আগুনের চারিদিকে বুতাকারে 
ছাড়িয়া আস্তে আস্তে আগুনকে ছোট করিয়া আনিতে হইবে । সোজাভাবে 
ছাড়িলে আগুনকে আয়ত্তে আন] যাইবে ন1। 

(৬) সব সময় লক্ষ্য রাখিতে হইবে ব্যবহারের সময় ভিতরকার সি. ও. টু. 
গ্যাস্‌ বাহির হইয়া না যায়। সি. ও. টু. গ্যাস কোন কারণে বাহির 
'হুইয্বা গেলে ফোম টাইপ এক্স্টিংগুইশারের ভিতর হইতে ফোম এবং সোড। 
'আযাসিড টাইপের ভিতর হইতে"জল বাহির হইবে ন' । যযবহায় করিবার 
সময় ভূলৈ সোজা! করিয়া ধরিলে এইরূপ হয়। 


০, 
গুইশার (5০৭৪ ৪০৫৫ £5796 £11:6 63611080191)61 ) 
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০. 104 চিত্র। সোডা আযাসিড টাইপ 
ফায়ার এক্স্টিংগুইশার (9০৫8 ৪৫৫ €5০০ 


1216 60106018180 ) 


&--অপারেটিং নব (02067861708 80০ ) 

3-ক্যাপ (0৪2) 

০--ৰাই পাস পোর্ট (85 098৪ 0০: ) 

10--ন্প্রিং (80:108 ) 

ঘ/ আউটলেট নজল (05619% 1007219 ) 

ঘ্- সালফিউরিক আযসিড টিউব কন্টেইনার (910008110- 
০10 6006 90:00517)6: ) 

০- ওয়াটার ডিস্চার্জ পোর্ট ( ৪০৮ 0280108189 102৮ ) 

ন--আউটার কন্টেইনার, সোডিয়াম কারবনেট পাউডার 
সলিউশন (05662 00085177827 ৪০৫3070 0820086. 


0০06: ৪০106107, ) 


105 চিত্র,॥ সোড। আযাদিভ টাইপ ফায়ার এক্স্টিং- 


&-শ্অপারেটিং নব (02981080000 ) 7 

'৪-০ক্যাপ (0৪৯০) 

০--বাই পাস পোর্ট (9 58৪ ০০: ) 

স্প্রিং ( 902108 ) 

ম/-সালফিউরিক জ্যাসিড টিউব কনটেইনার (9510729210" 

8918. 606 9010698708৮ ) 

প্ল-_আউটার কন্টেইনার, সোডিয়াম কারবনেট পাউডার, 
সলিউশন (0592 000681081 9001030) 087:9005692 
2০৫8: ৪০1০৮1০০ ) 

৫--ডিস্চার্জ পাইপ (101808286 0196) 

অ-ডিসচার্জ নজল (71018919789 2)95519 ) 
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0) কন্টেইনার হাইডরলিক্‌ টেষ্ট স: 350 পাউগ্ুপার স্কয়ার ইঞ্চ (1১5./-+)। 
(8) কন্টেইনার ক্যাপাসিটি -* 2 গ্যালন (£91102)। 

(21) নজল প্রেসার --90 হইতে 100 পাউণ্ পার স্কয়ার ইঞ্চ (195./0+)। 
(1) জেট লেংথ-্: 20 হইতে 30 ফুট। 

(১) জেট ডিউরেশন 4 হইতে 5 মিনিট । 


সোডা আাঙ্গিড টাইপ ফায়ার একুস্টিংগুইশার অপারেশন £- 

(০. 104 এবং 105 চিত্র দেখুন) এক্সটিংগুইশার বডি মাইন্ড টীল 
নিমিত গোলাকার। সিলিগারের মুখে গান বা ব্রাশ মেটাল নিমিত অপারেটিং 
নব যুক্ত ক্যাপ (4 এবং 79) থাকে । 

অপারেটিং নবকে (2) আঘাত বা চাপ দিলেই ভিতরে সালফিউরিক 
আযাসিডের কাচের টিউব () ভাঙ্গিয়া যায়, টিউবের সালফিউরিক আযাসিভ 
সিলিগারের সোডিয়াম কারবনেট পাউডার সলিউশনের (দ্র) মধ্যে মিশিয়। 
সঙ্গে সঙ্গেই কারবন ডাইঅকসাইভ (008) গ্যাস তৈরী হয়। 


এঁ গ্যাসের চাপে সোডিয়াম কারবনেট পাউডারের মিশ্রিত জল ডিসচার্জ 
পাইপ (9) বা ডিস্চার্জ পোর্ট (2) হুইয়। ভিস্চার্ড নজল (ঘ, অথবা ]) বা 
নলাকার সরু মুখ দিয় তীব্র বেগে বাহির হইতে থাকে । নজলের ডায়রেকশন 
অনুযায়ী বা প্রয়োজন মত জল বাহির হইবার জন্ত নজলটি এদিকে- সেদিকে 
ঘুরাইয়া আগুনের দিকে ধরিতে হয়। 

নজলের মুখ জলশুন্য হইলে ভিতরের কারবন ডাইঅক্সাইড গ্যাস নঙ্গল' 
স্বারা বাহির হইয়া যাইবে। ভিতর হইতে জল বাহির হইবে না 

ফোম টাইপ ফায়ার একৃস্টিংগুইশীর অপারেশন £_( 2০. 106 
চিত্র দেখুন ) এক্স্টিংগুইশার বডি মাইন্ড স্টীল নিগঘিত গোলাকার সিলিগার। 
সিলিগারের মুখে গান বা ব্রাশ মেটাল নিথিত হাতল যুক্ত ক্যাপ ( এবং 8)। 
ক্যাপের সঙ্গে ফোম বাহির হইবার নজঙ্গ (0) কপার বা প্লাষ্টিক নিগিত ইনার 
কন্টেইনার (মু) 

অপারেটিং হাণ্ডেল (2) ঝ! দিকে ঘুরাইয়া! আন্লক করিলে অর্থাৎ হাগ্ডেল 
চাবি হইতে মুক্ত করিলে স্প্রিং ()-এর দ্বার! হাণ্ডেলসহু রাবার ভাল্ব্‌ (0) 
ইনার কন্টেইনারের (8) মুখ হইতে সরিয়া যায়। 

 সিলিগারকে লম্বালখিভাবে সম্পূর্ণ বিপরীত দিকে ঘুরাইলে অর্থাৎ উপরের: . 
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দিক. নীচের দিকে করিলে ইনার কন্টেইনার হইতে আযাসিভ সন্ট বা, 
আযাসিটিক পাউডার মিশ্রিত জল, আউটার কন্টেইনারে বা সিলিগারে 
ফোম সণ্ট বা আালকালি পাউডার মিশ্রিত জলের সঙ্গে মিশিয়া সঙ্গে 
সঙ্গে ফোম বা ফেন। এবং কারবন ডাইঅকৃসাইভ গ্যাস (009) তৈয়ারী হয়। এ 
গ্যাসের চাপে ফোম নজল ব1 নলাকার (০) মুখ দিয় তীব্র বেগে বাহির 
হইতে থাকে। প্রয়োজন মত দূর হইতে ফোম বাহির হইবার নজলটিকে 
বৃত্তাকারে ঘুরাইয়া আগুনের চারিদিকে ফোম দ্বারা আগ্ুনকে ঢাকিয়া দিলে 
অকৃসিজেন বা হাওয়। বন্ধ হইয়া আগুন নিবিয়। যায়। 

০. 106 চিত্র। ফোম টাইপ ফায়ার এক্স্টিংগুইশার 






? 
এ ৬ ১৪ 
১২২ ৯ ৯ ৬ ৬, স৯ ২৬ ২৬ ৬ ৬ ৬৬ ৬২৬ ৯ ৯ 





ঞ-অপারেটিং হ্াণ্ডেল (026756108 
178,17019 ) 

৪--ক্যাপ (089) 

০--ফোম বাহির হইবার নজল ( ০8: 
01180108729 1)0219 ) 

7১-বাই পাস পোর্ট (85 7899 2০:6) 

ইনার কন্টেইনার (10761 0০0:06৯8-. 
106£) আযাপিড সম্ট ব! আ্যসিটিক 
পাউডার সলিউশন (4০010 ৪916 ০৮ 
2,01030 10001 ৪8০01061010 ) 

ঘ্-আউটার কন্টেইনার (0986: 
0070681116ঘ ) ফোম সম্ট বা আলকালি 
পাউডার সলিউশন ( ঘ০৪% ৪৪] 
০ 8109%]1 00106 3০0106107 ) 

৫- ওয়াটার মাক ( 9692 30081]. ) 

ইনার কন্টেইনার হইতে আযাসিড 
বাহিয় হইবার রাস্তা ((0799:71:789 £0: 
5010 0£ 1707791 90706881001: ) 

--রাবার ভাল্ব, ( 88০০০৪: 5৯159 ) 

ঘ-ন্প্রিং (900178) 


কন্টেইনার ক্যাপাসিটি -*2 গ্যালন । 


কন্টেইনার আউটপুট -.16 গ্যালন ফোম। 


প্রেসার অফ, জেট _.200 1১৪. 1 
জেট লেংখ-20 হইতে 30 ফুট । 

জেট ডিউরেশন -.4 হইতে 5 মিনিট । 
কন্টেইনাত টেক্স 3501১5./014। 
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8. ব্যবহার করিবার সমস্স একুস্টিংগুইশার বডি সোজ। 
করিলে কি হইবে? 

নজলের মুখ হইতে ফোম সরিয়! গিয়া ফোমের উপর কারবন ডাই- 
অক্সাইড গ্যাস নজলের মুখ দিয়া বাহির হইয়া যাইবে । 

পুনরায় পিলিগারকে উল্টাইয়া ধরিলে (০5৮117061 015102 ৫০৬0) 
নজলের মুখ দিয়া আস্তে আস্তে ফোম বাহির হইবে, বেশী দূরে যাইবে না 
(2 হইতে 3 ফুট ) এবং ইহার দ্বারা আগুন নিবানও যাইবে না। 


০. 107 চিত্র । ফোমিন ফায়ার এক্স্টিংগুইশীর (91১০:০626 


175 26686019186 ) 


(1)- আউটার কন্টেইনার (0568: ০০০৪1- 
09) ফোম সম্ট বা আলকালি 
পাউডার সলিউশন ( ঘা ০] ৪2]6 ০0৮ 
18511 0000৮ 90106102) ) 


(2)- ইনার কনটেইনারে (1771002 
00:068100£) আসিড নস্ট বাআযসিটিক 
পাউডার সলিউশন ( 4০10 ৪৪1৮ ০" 


22650 100৮7৫091 ৪01061010) ) 


(3)__লেড, (সীল) ভাল্ব, (1590 ₹%1%9) 
(4)- ইনার কন্টেইনার হইতে আ]াসিড 
বাহির হইবার রাস্ত। (07091017568 101 
2030. 01 11)1060 00776511761) 
(8)-ফোম বাহির হইবার ক্রেকসিব্যাল 
ভোস্‌ পাইপ ( ম্রা1831919 108৪ 19809 
100 02801787259 ০1 £0%10 ) . 
(6)--ষ্ট্যাড (9৮50 ) 
(দ্)-ফোম বাহির হইবার নজল (7015- 


07708769 1002219 £01 109200 ) 





1০৮৪ £_(01) কন্টেইনার ক্যাপাসিটি-34 গ্যালন লিকুইড (019519)। 
(7) কন্টেইনার আউটপুট -270 গ্যালন ফ্রথ্‌ (£:০0) ব৷ ফেনা। 
(81) প্রেসার _.200 পাউগু পার স্কয়ার ইঞ্চ (159 /[04)। 
(1) লেংখ. অফ. বেট _60 ফিট। 
(ডে) জেট ডিউরেশন »15 মিনিট। 


 ফোমিন ফাক্ার এক্স্টিংগুইশার অপারেশন £_03০. 107 চি 
দেখুন )।  এক্‌্স্টিংগুইশার বডি উল্টাইয়া ধরিলে লেড, বা সীসার ভাল্ব, 
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(3) ইনার কন্টেইনারের মুখ হইতে সনিয়া যায়। ইনার কন্টেইনারের 
ভিতর হইতে আাসিড সণ্ট বা আসিটিক পাউডার মিশ্রিত জল (2), আউটার 
কন্টেইনারের ফোম সণ্ট বা আলকালি পাউডারের মিশ্রিত জলের (7) সঙ্গে 
মিশিম্ন। সঙ্গে সঙ্গে ফোম বা ফেনা এবং কারবন ডাইঅক্সাইড গ্যাস (0:08) 
তৈয়ারী হয়। এগ্যাসের প্রেসারে ব। চাপে ফোম, ফ্লেকসিব্যাল হোস্‌ পাইপের (5) 
নজল (9) দ্বারা বাহির হইতে থাকে। 

আগুনের দিকে দূর হইতে নজল হোস্‌্কে ধরিয়া আগুনের চারিদিকে 
বৃত্তাকারে ফোম দ্বার! সম্পূর্ণ কবার বা ঢাকিয়া দিলে অকৃসিজেন বা হাওয়া বন্ধ 
হুইয়৷ আগুন নিবিয়া যায়। 


০. 108 চিত্র। লি. টি. সি.বা পায়রিন ফায়ার একৃস্টিং- 
গুইশার (0.2. 0. ০: 051:21,6 276 65617060151521 ) 


&-অপারেটিং হাণ্ডেল (02697561705 1050016 ) 

৪--পায়রিন বা কারবন টেট, ক্লোরাইড ফিলিং ক্যাপ (52809 ০] 
05:00. 865 028101156 11108 087) ) 

0-বাহির হইবার নজল (10180158789 1002219 ) 

1)- ব্রাশ বা গান মেটাল কন্টেইনার (9788 ০: 6০ 01665] 


90065817098 ) 


রী 


মা ঠা 





অপারেশন ৫0০. 108 চিত্র দেখুন ) অপারেটিং হাগ্ডেলের (4) সঙ্গে 
কন্টেইনারের (0) ভিতরে ছুই দিকে দুইটি বাকেট থাকে । পিচকারির মত 
কন্টেইনার (19) এবং অপারেটিং হ্বাণ্ডেস (4) ধরিয়া পাম্প করিতে হয়। বাহির 
হইবার নজল (0) দ্বারা পাম্পের প্রেসার অস্থায়ী কন্টেইনারের (0) ভিতর 
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হইতে পায়রিন ব! কারবন টেট্র৷ ক্লোরাইড বাহির হইতে থাকে। প্রয়োজন 
যত ইলেকট্রিক আগুনের দিকে ছাড়িতে হয়। 

পায়রিন ফায়ার এক্স্টিংগুইশার বন্ধ জায়গায় ছাড়িতে নাই। বদ্ধ জায়গায় 
কারবন ভাইঅকৃলাইভ গ্যাস (005) তৈয়ারী হইয়া যে কোন সুস্থ লোকের 
ক্ষতি হইতে পারে। 

যেকোন আগুনের উপর ফায়ার যী ব্যবহার করিলে প্রায় 
শতকর] 30 ভাগ (30%) কারবন ডাইঅক্সাইভ গ্যাস (008) তৈয়ারী 
হয়। 

দি.ও টু (002): _সলিভ-ডুন মাইন্ড ই্টালের সিলিগার, সিলিগারের 
ভিতর কারবন ডাইঅক্সা ইড গ্যাল 700 হইতে 750 165./54 প্রেসারে ভরা হুয়। 
সিলিগ্ারের মুখে উপ ভাল্ব, থাকে । ষ্টপ ভাল্ব্‌ খুলিলে ফ্রেকৃসিব্যাল রাবার 
হোস্‌ পাইপ বা মেটাল পাইপ হইয়া নজল ঘ্বারা সিলিগারের ভিতরের প্রেসার 
অন্ুযারী কারবন ভাইঅক্সাইভ গ্যাস বাহির হইতে থাকে। এ গ্যাস 
আগুনের উপর যাইয়া আপ্তনকে নিবাইয়া দেয় । 

লোকজন বাহির করিয্বা দিতে হইবে । আগুনের জায়গাটি বন্ধ করিয়া 
দিতে পারিলে খুব তাড়াতাড়ি কাজ পায়! ফাইবে। 


9. অগ্নিশিখা ও তামার জালির ধর্ম কি? 

তামা তাপের স্থপরিবাহী | অগ্নিশিখার উপর তামার জালি ধরিলে দেখা 
যায়, অগ্নিশিখা তামার জালি ভেদ করিয়! উপরে উঠিতে পারে না, জালির 
নীচে জলিতে থাকে । | 

কারণ £-_তাম। তাপের স্থপরিবাহী। অগ্নিশিখা তামার জালির সংস্পর্শে 
আসিবামাত্র জালির চতুর্দিকে তাপকে বিস্তৃত করে। সেই কারণে জালির 
উপরের গ্যাস উত্তপ্ত হইতে পারে না ও জপনবিন্দু বা ইগনিশন পয়েন্টে 
€1801600 0010 পৌছায় না। 

0. ডেখিস সেফটি ল্যাম্প বা বাতি (0৪8৮578 ৪565 18171) । 

স্য/র হারে ভেবি (951 [00015 10255), সেফটি ল্যাম্প (925 
1820) বা নিরাপদ বাতি আবিষ্কার করেন। 

বিস্ফোরক গ্যাসপুর্ণ জাগায় ্ ল্যাম্প বাবাতির দ্বার] গ্যাস নির্ণর করা 
হইয়! থাকে। | 
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খনিতে, তেলের ট্যাঙ্কে এবং কোল বাংকারে সহজ দাহা একপ্রকারের গ্যাস 
থাকে। ইহাকে মার্শ গ্যাস (12959) £85) বা ফায়ার ভ্যাম্প (29 
08100] ) বলা হয়। 

ডেবিস (19৬55) বাতির অগ্রিশিখাকে খুব ঘন-বুনন একটি বা! ছুইটি 
তামার জালির (4) দ্বার] ঘিরিয়! রাখা হয়। বিস্ফোরক গ্যাসপূর্ণ স্থানে এই 
নিরাপদ বাতি জলন্ত অবস্থায় লইয়া! গেলে বিস্ফোরক গ্যাস বাহির হুইতে 
তামার জালি (4) ভেদ করিয়! বাতির ভিত্তর ঢুকিয়! অগ্রি সংস্পর্শে জলে 
কিন্ত তামার জালি তাপের স্থুপরিবাহী বলিয়া! তাঁপ তামার জালির ভিতর 
চতুদিকে বিস্তৃত হয় 'অর্থাৎ ছড়াইয়া পড়ে সেই কারণে বাহিরের বিস্ফোরক 
গ্যাসকে শীঘ্র জলনবিন্দুতে ([816101 9010: ) পৌঁছাইতে দেয় না। 

বিস্ফোরক গ্যাস থাকিলে জলস্ত বাতির ভিতর ঢুকিয়া৷ নীল রঙ. আকারে 
জলিতে থাকে। 

ঘ০. 109 চিত্র। ডেবিস সেফটি ল্যাম্প 008৮578 58605 181201)) 


(8)--তামার জালি (002070৫ জ110 £%7£9) 

(৪)- কাঁচের চিমনী (01888 010100708৬ ) 

(0)--পলিতার আগুন জ্বলিবার জায়গা ( ৫0৩ [180০ 
01 100) 

()--বাতি জ্বলিবার জন্য বাহিরের বিশুদ্ধ বায়ু যাইবার 
রাস্ত। ( স98) 81017018110 18100 ) 

(প)-_পলিতা কমবেশী করিবার জন চাক ( 5৫৮ 
108 16651561708 10) 


রশ 
৫:০৫ 


১২২৬৬ প্র ৮৮০০৮৮৮৮৮০৮ 
লি 
্চ 
৯ ক 


১১ তি 


নি | 


সথটি.. .. টি 
রি 
৬ 





১ 


শশিগুন্বিহস্ণ অন্যাক্স 


বিচ্যুৎ 


(£15০0001 ) 


বিঞয £-__-বর্তমান জগতে বিদ্যুৎ আমাদের একান্ত প্রয়োজন । বিদ্যুৎ 
দ্বার] ঘরবাড়ী, গাড়ী, জাহাজ, বিমান ইত্যাদি আলোকিত করা হয়। আবার 
কলকজ!, পাখা, রেলগাড়ী, ট্রামগাড়ী, রেডিয়ো, টেলিবিশন, টেলিফোন 
ইত্যাদি বিদ্যুৎ দ্বার] চালিত হয়। 

হাজার হাজার বৎসর পূর্বের কথা, দার্শনিক 'থ্যালীস” আবিষ্কার করেন 
যে, পাইন গাছের আঠ| শক্ত অবস্থায় রেশমী কাপড় দ্বার! খুব করিয়। ঘষিলে 
আকর্ষণ শক্তি উৎপন্ন হয়। পাইন গাছের আঠাকে আ্যান্বার বলাহ্য়। গ্রীক 
ভাষায় ইহাকে ইলেক্ট্রন (16০6০) বলা হয়। ইলেক্ট্রন হইতে 
ইলেকৃট্রিনিটি (£16০465 ) নাম হইয়াছে । 

ঘর্ধণের ফলে যে বিছ্যুৎ উৎপন্ন হয় তাহাকে ঘর্ষণ ব। স্থির বিদ্যুৎ বলে। 
তারের মধ্য দিয়! ষে বিদ্যুৎ চল্লাচল করে তাহাকে প্রবহমান বা চলমান 
বিদ্যুৎ বলে, এই চলাচলকে বিদ্ধযুগ প্রবাহ (001০০6010 ০81:116) বল] হয় । 

যাহার দ্বারা বিদ্যুৎ প্রবাহিত হইতে পারে তাহাকে পরিবাহী 
(0078000:) বলে। যাহার দ্বারা বিদ্যুৎ প্রবাহিত হইতে পারে না 
তাহাকে অপরিবাহী (ঘ ০1০-০07050601 ) বলে। 

বিদ্যুতের চাপকে বিভব বা বৈদ্যুতিক চাপ (51506308] 0:65890:6) 
বলে, ইহার একককে (0216) ভোল্ট (৬010) বলে। 

 বিছ্যুৎ প্রবাহের তীব্রতার একককে (81/6) আযাম্পেয়ার (40625) 

বলে, বা তারের মধ্য দিয়া যে বিদ্যুৎ প্রবাহিত হয়, সেই বিছ্ৎ প্রবাহের 
তীব্রতাকে আযাম্পেক্সার বলে। অ্যাম্পেয়ারের অপর নাম ইলেক্ট্রিক্যাল 
কারেন্ট (61500108] ০0:7656 )। 

ভোল্টমিটার কনেকৃশন $- প্যারালাল আর্থাৎ ভোল্টমিটারের 
ছুইটি তার, মেইন তারের পজিটিব, এবং নিগেটিবের সহিত কনেকৃশন করা | 
থাকে । (টখ০. 110 চিত্র দেখুন) '. | 


316 প্রশ্নোত্তরে ডিজেল ইন্জিন 






(৪) 
তে 





1ঘ০. 110 চিত্র । তোল্টমিটার ( ড০1£00661) 


& _পারমানেন্ট ম্যাগনেট (97700509106 1026066 ) 

9 হেয়ার ল্প্রি' (17517 80717)8 ) 

0. ডায়নামোর নিগেটিব ওয়্যার বা তার (292%৮159 আ19 ০1 057087070 ) 
]১__নিগেটিৰ টারমিন্তাল ( 92৪৮৩ 69111011751 ) 

ঘ)-পজিটিব টারুমিন্যাল ( 2০816159 69:00105] ) 

ম'-ডায়নামোর পঞ্জিটিব ওয়্যার বা তার (720816159 অঃ: ০ 030820০ ) 
0--রেজিষ্ট্যাঙ্স কয়েল ( 19818081008 008] ) 

ব--নর্থ পোল ( ০৪৮ ০০1০) 

৪-সাউথ পোল (9০5$, 2০19) 


ভোল্টমিটারের কাজ :__ডারনায়ো বা! ব্যাটারীর ইলেক্ট্রক্যাল 
প্রেসার বা চাপ পরিমাপক যন্তরকে ভোল.টমিটার বলে। ইহার ছারা 
ইলেক্ট্রক্যাল প্রেদার বা চাপ যেজারমেণ্ট ব৷ পরিমাপ কর! হয় । 
. আ্যাম্পেয়ীর মিটার কনেকৃশন £__সিরিজ অর্থাৎ আযামপেয়ার 
মিটারের ছুইটি তার, মেইন তারের প্জিটিব অথবা নগগেটিবের সহিত 
স্ষ্সেক্শন করা থাকে । (2০. 111 চিত্র দেখুন ) 
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520 
॥ 5 
২১ স্/ 












ব০. 111 চিত্র । আ্যাম্পেয়ার মিটার (4১709515 2০665 ) 
&- পারমানেন্ট ম্যাগনেট (7951000758106 20080096 ) 
০-হেয়ার ক্প্রিং (17812 81011-6 ) 
০-_ডায়নামোর নিগেটিব ওয়্যার বা তার ( 2868%6159 আট ০£ 0502100 ) 
-ডায়নামোর পজিটিব ওয়যার বা তার (০8189 19 ০01 0 788700 ) 
ব-নর্থ পোল ব। উত্তর মেরু ( ট০৮৮ 10০16 ) : 
৪-_সাউথ পোল বা দক্ষিণ মেরু (9০56 0১1৩) 


আযাম্পেক্ার মিটারের কাজ £- ইলেক্ট্রিক্যাল ফ্লো বা কারেণ্ট 
পরিমাপক যন্ত্রকে আ্যাম্পেয়ার মিটার বলে। ইহার দ্বার ০০০৪০ 
কারেণ্টের মেজারমেণ্ট বা পরিমাপ করণ হয়। | 


এক ভোল্ট, এক ওম্‌ রেঝিষ্ট্যান্স 6 ফুট 36 নম্বর তামার 
তারের মধ্য দিয্পা প্রবাহিত হুইলে তেই বিত্্যৎ প্রবাহের 
তীব্রতাকে এক আযাম্পেক্সার বলে । 

যদি কোন পরিবাহীর এক প্রান্ত হইতে অপর প্রান্ত পর্যস্ত এক 
কুলন্ব পরিমাণ বিদ্যুৎ সঞ্চালিত হয় সেই পরিবাহীর বৈদ্যুতিক 
চাপকে এক ভোল্ট বলে। 
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36 নম্বর এক ফুট লৌহ তার ব৷ 36 নগ্বর 6 ফুট তামার তার 
দ্বারা ইলেকৃদ্রিক কারেন্ট যাইবার পথে যে পরিমাণের রোধ বা 
বাঁধ! পাক তাহাকে এক ওম্‌ রেজিষ্্যান্স বলে। 

বিদ্যুৎ প্রবাছের বাধাকে রোধ বা রেজিষ্ট্যান্স ( 99868150০  ছুং ) 
বলে। যে জিনিস যত অধিক পরিবাহী (39০9. ০০7000601) সেই জিনিসের 
রেজিষ্ট্যান্প তত কম । আবার একই ব্যাস এবং বিস্তারের ( 0955-52০6101 ) 
যেজিনিস কম পরিবাহী (8৭ ০01508060: ) সেই জিনিসের রেজিগ্র্যাব্স 
বেশী। 

সকল ত্রব্যই অল্পবিস্তর কারেণ্টের গতির পথে বাধ] ( ছ২65150919০€ ) বা 
রোধ স্ষ্টি করিয়৷ থাকে। 

ব্যাস এবং বিস্তার ( 0:0935-92০0101 ) যত অধিক হইবে, রোধ (7২9515- 
€91)06 ) তত কম হইবে। 

ব্যাদ এবং বিস্তার (01:995-9০6107)) যত কম হইবে, রোধ (চ.5515691১০6) 
তত বেশ হইবে। 

ব্যাস এবং বিস্তার (0:995-5০০6100)) একইরূপ হইয়! তারের “দৈর্ঘ্য 
বাড়িলে রোধও ( [২9515081০6) বাড়িবে । 


খেমন £-_এক ফুট 36 নম্বর তামার তারে যত রোধ হইবে 10 ফুট 
16 নম্বর তামার তারে তাহার 10 গুণ বেশী রোধ হুইবে। 

কনডাক্টার তার যত মোট! হইবে রোধ তত কমিবে। তার যত পাতলা 
ব। সরু হইবে রোধ তত বাড়িবে (35261 013 ০:0935-9০601 ০0: 
115) 15552 06 ০1০০0010০81] 15515021709 1 21)0. 15956] 0106 ০1:0935- 


$০০6100 0 ৮115, £:586 00০ 61০০6010০81 19915621০6) । 


উত্তাপের উপরও রোধের তারতম্য হইয়া! থাকে, উত্তাপ বাড়িতে থাকিলে 
রোধও বাড়িতে থাকিবে । 


বৈদ্যুতিক ক্ষমতা ( £16০6108] 00৩৮9: ) £ একক সময়ে যে কাজ 
করিতে শক্তি খরচা হয় তাহাকে বৈছ্যতিক ক্ষমতা বলে। এই ক্ষমতা 
মাপিবার একককে ওয়াট ( ড/৪৮৮- ভা ) বলে। চাপ মাপিবার একককে 
€ভোলউ (৬০1৮৬ ) বলে। প্রবাহ মাপিবার একককে আ্যাম্পেক্সার 
(81009656০10 ) বলে। 
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ভোলট»”আ্যামপেয়ার -ওয়াট । ওয়াট ক্কুত্র একক বা ইউনিট, 
কিলো ওয়াট (801০ ৯৪৫৮) এবং মেগা ওয়াট (1685 ৪৫৮) বড় 
একক বা ইউনিট । 


1000 ওয়াট] কিলো ওয়াট । 
1000 কিলো ওয়াট "1 মেগা ওয়াট । 


বৈদ্যুতিক শক্তির সময়ের একককে ওয়াট সেকেগ্ড বা কিলো ওয়াট 
সেকেওগু বলে। 


এক আ্যাম্পেয়ারকে এক ভোল্ট দিয়া গুণ করিলে এক ওয়াট হুয়। 
জেনারেটারের ভোল্ট ষত হইবে এক আ্যাম্পেয্সারের জন্ত তত ওয়াট 
হইবে। 


ভোল্ট +আযাম্পেয়ার -রেজিষ্ট্যান্স (৬ ৮) - 
আযাম্পেক্সার * রেজিষ্ট্যান্স - ভোল্ট (0 % ৬) 
ভোল্ট + রেঝিষ্ট্যান্স -আযাম্পেয়ার (£--০) 
ভোল্ট * আযাম্পেক্সার » ওয্াট (৬ * ০-৬) 
ওয়াট-ত্যাম্পেয়ার ভোল্ট (৮--৬) 


ওয়াট- ভোল্ট -আ্যাম্পেক্সার (৬ সম ] 


ইলেক্ট্রিক্যাল পাওয়ার বা োল্ট-আ্যাম্পেয়ার "ওয়াট 
(ড/ ৪৮৮7 ভ/) | 


ইলেক্ট্রিক্যাল কারেন্ট »-আম্পেয়ার (0090167৮091 
ইলেক্ট্রোনোটিব ফোর্স (.ট1.ছ.)- ভোল্ট (৬০1৮৬)। 
ইলেকৃদ্রিক্যাল রেজিষ্ট্যান্স » ওম. (0%00-₹[২)। 


1 ইলেকৃত্রিক্যাল হর্স পাওয়ার 5746 ওয়াট বা ০0746 
কিলোওয়াট 33,000 ফুট-পাউ্গ্ড পার মিনিট ব! 4500 মিটার- 
কিলোগ্রাম পার মিনিট মেকানিক্যাল হর্স পাওয়ার ) রঃ 
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1 কিলো ওয়াট -"1'34 হর্স পাওয়ার ( 8:০০৪15 ) 


ভোল.ট %আযামপেক্সার . 
চিল সুর বারা র, ইলেক্ট্রিক্যাল হর্স পাওয়ার । 


110 ভোল্টের ও 15 জ্যাম্পেয়ারের জেনারেটার দ্বারা 12 
ভোল্টের ব্যাটারীকে চার্জ করিতে হইলে লাইনে কতটা! 
রেজিষ্র্যান্স দিতে হইবে ? 


110--12-"98 ভোল্ট ,** ২. 





98. 
আযাম্পেয়ার 
9৪--15-6'53 ওম্‌ রেঞিষ্ট্যান্স দিতে হইবে। 


5টি 500 ওয়াটের ল্যাম্পে 5 ঘণ্টায় মোট কত ইউনিট খরচা! 
হইবে? 


5 % 500 * 5512599০125 


1080 10 

125+10-125 ইউনিট খরচা হইবে। 

1] ক্যাণ্ডেল পাওয়ার শকারবন ফিলামেণ্ট বাতির জন্য 4 ওয়াট । 
1 ক্যাণ্ডেল পাওয়ার "মেটাল ফিলামেণ্ট বাতির জন্ত 13 ওয়াট । 


60 ক্যাণ্ডেল পাওয়ার -60 * 4- 240 ওয়াট (কারবন ফিলামেণ্ট 
ল্যাম্পের জন্য )। 

60 ক্যাণ্ডেল পাওয়ার _6০ ৮1378 ওয়াট (মেটাল ফিলামেপ্ট 
ল্যাম্পের জন্য )। 


০৪ £_-1000 ওয়াট-আওয়ার ( ড/৪৮৮1)০0 )- 1 0191 ( ইলেক্ট্রিক 
কোম্পানীর মিটারের একক )। 
একটি 9 হর্স পাওয়ারের ডায়নামো দ্বারা 60 ক্যাণ্ডেল 


পাওয়ারের কতট! বাতি ব্যবহার কর! যাইবে ? 
ৃ ] হর্স পাওয়ার --746 ওয়াট । 
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9 হর্স পাওয়ার -746 ৯ 9-6714 ওয়াট। 
60 ক্যাণ্ডেল পাওয়ার - 660 ১4." 240 ওয়াট । 
6714” 240- 27টি 60 ক্যাণ্ডেল পাওয়ার কারবন ফিলামেণ্টের 
ল্যাম্প জলিবে। 


220 ভোল্টের লাইনে 2টি 60 ক্যাণ্ডেল পাওয়ারের কারবন 
ফিলামেণ্ট বাতির জন্য কত আযামপেয়ার প্রয়োজন হইবে ? 
60১৫4. 240 ওয়াট । 
ছুইটির জন্ত 240১ 2." 480 ওয়াট । 
480--220-218 আমপেয়ার খরচা হইবে। 


একটি জাহাজে 100 ওয়াটের 10টি ইলেকৃত্রিক পাখা এক হর্স 
পাওয়ারের ওটি ইলেকৃট্রিক মোটর, 10টি 60 ওয়াটের বাতির জন্য 
220 ভোল্টের কত হর্স পাওয়ারের ডায়নামো বসাইতে হইবে । 
এবং এ ভাম্বনামোকে চালাইতে হইলে কত হর্স পাওয়ারের 


মোটর ইন্জিন প্রয়োজন হইবে ? 
100 ওয়াটের 10টি পাখার জন্য *** :**100১10-1000 ওয়াট। 
1টি মোটরের জন্য 746 ওয়াট, 3টির জন্য -**746 ১3 2238 ওয়াট । 
60 ওয়াটের 10টি বাতির জন্ত ***  *-6০১৯10-600 ওয়াট। 


পাখার জন্য *** 10090 ওয়াট । 
মোটরের অন্ত :":2238 ওয়াট | 
বাতির জন্য *** 600 ওয়াট । 


মোট "3838 ওয়াট । ৮. 
ভোল্ট ভ্প 7 5% (762215) চিঠি 300 ওয়াট (68115) 


শপ সপ এট 


মোট » 4138 ওয়াট। 
ভায়নামে! হর্স পাওয়ার ৮ 4138--746-৮ 554 
-6 হস পাওয়ার (1691]5 ) | 
ইন্জিন হর্স পাওয়ার *1:5 ৫ডায়নামে! হণ পাওয়ার | 
ধুলিণে় মোটর ইন্জিন কর্ম পাওয়ার ৮1: 5১৮6-9 হর্প পাওয়ার । 
[--21 
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০. 112 চিত্র । 1০. 1 লাইনস, অফ. ফোর্স ইন্‌ এ বার 
ম্যাগনেট (14065 ০£ 0706 25 ৪ 1981: 0086756 ) 


*» সি. $ 
৬ স্৯্তি র্‌ 
৯২১ ম-নর্থ পোল বা উত্তর মের ( 2০:8৮ 
চিত ছি ২ ৪8 0০19 ) 
রি ৪-_-সাউথ পোল বা দক্ষিণ মেরু (9০০৪ 
[০1 ) 





চুঙ্বক বলরেখা (20880600 11065 ০ ০0:০৪) এক পোল হইতে 
অপর পোল পর্যস্ত যে গোলাকার লাইনে ছড়াইয়৷ পড়িয়াছে এই অবনৃষ্ঠ 
লাইনকে ইন্বিজিবল ম্যাগনেটিক লাইনস্‌ অফ. ফোপ (1[775151916 
[08£06610 11065 0৫ 101০০ ) বলে । 

নর্থ পোল (010) ০15) হইতে সাউথ পোল (১০৩ 7০1০)-এর দিকে 
লাইনস্‌ অফ. ফোর্সের গতি এযারে৷ ও ডটেড, মার্ক বার দেখান হইয়াছে। 

০. 113 চিত্র। 2২০. 2 লাইনস অফ, কোর্স বিটুইন টু বার 
ম্যাগনেট (11565 0£ 10706 ৮৫61 60 7921: 1860669 ) 













বি 2 
পা সপ 2৪5 ই যে রি ২ 
- নর্থ পোল, ( ০৮৮৮ 0০19 ) ৮4 ৫. তা ০ ২ ৯৯55 
শীষ 
৪ সাউথ পোল (9০588 2০15) রে 
ই * রি আর্তি পার ঠা তি 
২৬ ২ এ এ টে 


ব-নর্থ পোল (০: 6০16 ) 5-সাউথ পোল (9০80) 0০1০ ) দুইটি 

মুখোমুখি রাখিলে নর্থ পোল হইতে সাউথ পোল-এর দিকে ম্যাগনেটিক লাইনস্‌ 
অফ. ফোর্স-এর গতি এ্যারে ও ভটেড, মার্ক দ্বার] দেখান হইয়াছে। 

০. 114 চিত্র । ০. ও অপৌজভ.-ম্যাগনেটিজম্‌ (02790956৫- 


40080605 ) 


7৬০ ও 
গট 2 ৭ ছু. ঙঁ 
4 ধ ছু 
টি € 55 রি ১ 


যে অ--নর্থ পোল (০: ০০) ) 


এব ্ 087: 
ৃ 0৮৮০5) - ৭4৫৯$ 71৩৪? 
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ছুইটি সমমের মুখোমুখি রাখিলে, যেরূপ চুম্বক বলরেখা উৎপন্ন হয় তাহা 
এ্যারো ও ডটেভ, মার্ক ঘার] দেখান হইয়াছে । 
1২০. 115 চিত্র । বৈ০. 4 ইলেকৃট্রো-ম্যাগনেট (16০8০588560 
লৌহ বা নিকেল আ্যালুমিনিয়ামের মিশ্র ধাতুর একটি দণ্ডের উপর 
একগাছি তামার তার জড়ান আছে। এ তারের মধ্য দিয়! 
ইলেক্ট্রিক কারেপ্ট প্রবাহিত | 
করাইলে ছুই প্রান্তে চুম্বক ধর্ম 
প্রকাশ পায়, এক প্রান্ত নর্থ পোল 
(খ) অপর প্রান্ত সাউথ পোল 
(5) দগুটির মধ্য দিয় যতক্ষণ বিদ্যুৎ প্রবাহিত করা হয় ততক্ষণের জন্য 
এ দণ্ডটি একটি শক্তিশালী চুম্বকে পরিণত হয়। 
তড়িৎ প্রবাহিত শুধু কয়লিংকে সলেনয়েড (90127)019) বলে । (বিশদ 
বিবরণ 358 পৃষ্ঠায় সলেনয়েড দেখুন ) 
নরম লৌহ দণ্ডকে অশঞ্ষুরের মত বীকাইয়া ছুই বাহুতে বিপরীত দিক 
হুইতে ইনস্থলেটেভ্‌ তামার তার জড়াইয়! উহার মধ্যে ইলেক্ট্রিক কারেন্ট 
প্রবাহিত করিলে উচ্চশক্তিসম্পন্ন অশ্বক্ষুর তড়িৎ চুম্বক তৈরী করা যায়। 
ছুই বাহুতে বিপরীত দিকে ইলেকৃট্রক তার জড়ানর কারণ বাহুর ছুইপ্রান্তে 
বিপরীত মেরু ( নর্থ পোল এবং সাউথ পোল ) উৎপন্ন হইয়া একটি শক্তিশালী 
অশ্বক্ষুর তড়িৎ চূম্বকে পরিণত হুইবে। 
০. 116 চিত্র । 1০.4/৯ ইলেকৃত্রৌ-ম্যাগনেট (81০৮:০-7588060 
4- সফট আর়রণ কোর (8০£% 2:02, ৫০7৩) 
৪-ব্যাটারী (9৮625 ) 
০-পলিটিব (+) টে [ ০০৪18 (+) 
0180 )] . 
1১-_নিগেটিব (-) প্লেট [ 68৮5৪ (-) 
01869 ] 
+-পজিইউব তার (2০916159 129 ) 
---নিগেটিৰ তার ( 885৮5 আস? ) 
ইহা নানা কাজে এবং নানাভাবে ব্যবহৃত হয়। ইহার চুস্বকত্ব অস্থায়ী 
অর্থাৎ যতক্ষণ তড়িৎ প্রবাহ চলিবে ততক্ষণ চুন্বকত্ব থাকিবে। তড়িৎ 
পুরান হইলে চুষকত্ব থাকিননে না। 


7০, 4 








এ ৬ 
£866 7/0-18616 2 
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তড়িৎ প্রবাহ দ্বারা অশ্বঙ্ষুরাক্তি নরম লোহার অস্থাচী চু্বকত্ব তৈরী 
করিলে তাহাকে তড়িৎ চুম্বক বা ইলেক্‌ট্রো-ম্যাগনেট বলে। ্রীল (8561 ) 
বা ইম্পাতের তৈরী হইলে চুম্বকত্ব স্থায়ী হইবে। 


০. 117 চিত্র। [০.5 অশ্বক্ুরাকৃতি স্থায়ী চুম্বক (77০:9৩- 


8106. 761108176106 208806€ ) 





নর্থ পোল হইতে সাউথ পোলের দিকে চুক বলরেখা দেখান 
হইয়াছে (০. 1 বার ম্যাগনেটের মত)। নর্থ পোল হইতে সাউথ পোল 
ছুইটির মধ্যবর্তী জায়গাকে চুম্বক ক্ষেত্র বলে। ম্যাগনেটের ছুইটি পোলের 
মধ্যবর্তী জায়গায় আরমেচার ঘোরে | ইহা! ম্যাগনেটোতে ব্যবহৃত হুয়। 


০. 118 চিত্র । ৭০. 6 &৭% লাইনস, অফ. ফোর্স সারাউপ্ডিং। 
এ কন্ভাকটার গদি ০1 60706 85217:00810176 ৪. ০00000060: ) 





... ইলেক্ট্রক কারেন্ট প্রবাহিত হইলে কন্ডাকটারে ম্যাগনেট্িক্‌- বিজ্ঞ 
উৎপর.হয়। এযারো এবং ডটেত, মার্ক দ্বারা দেখুন হইয়াছে। 





০. 119 চিত্র। একটি ডায়নামোর স্থইচ বোডের ভাক়্গ্রাম 
'€ 10198618108 06555716019 00810 016 &. 05108120001 £60618601 ) 
1 ডাবল্‌ পোল মেইন সুইচ (19519 0০10 10810 ৪101) ) 
9--মেইন ফিউজ (11910 15999 ) 
৪__নিগেটিব তার ( 92%6155 ছ19 ) 
4--পজজিটিব তার ( 70916159 19 ) 
৮--.ডাবল পোল সাব-মেইন সুইচ (1005019 0019 ৪০1১-2810 ৪1601) ) 
€-সাব-মেইন ফিউজ (900-0%10 10588 ) 
&- আযমপেয়ার মিটার ( &200097:৩ 708692 ) 
ডু--ভোল্টমিটার ( ৮০160091970 
৮--পাহলট ল্যাম্প (01106 19700 ) 
1 রেগুলেটার ( ০8519০ ) 
.০. নিগেটিব আর্থ ল্যাম্প (248856159 98 1970 ) 
৮.০. পঞ্জিটিৰ আর্থ লাম্প ( 708161%3 92, 1727 ) 
লআর্থ (৪ আমল ) 
তব ০০ 2৫) [£:1699782 00 22100. 15 052151158 01802 1100) এ 
205160%6 116) 18100 11] 0) 01051682100 18000 0.0, 01022, 
(8) 1£11521986 6০ 591৮7 59 0515176 01505 000 ৪ 17688055 
খয1:0, 18200 0.0, আ1]] 92 00106 2150 15009 টব ছি, ৫20, 
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প্র 
জপ পক 15 


| 7-৮7771 
5777111] ৪ 11 5৫92 
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০. 120 চিত্র। ভুইটি ডায়নামোর স্ত্ুইচ বোডে প্যারালাল, 
কনেকৃশন (54661) ০০৪৫. 00137790610125 0 09158720 ] & 2 1 


1708151151 ) 


ডায়নামো 1 (10508099 1) 
ডায়নামো। 2 (105179000 ৪ ) 
1--ডাবল পোল মেইন ক্ইচ ( 30০০১19 0019 20919 ৪1601) ) 
৪--ঈকোয়্যালাইজার সুইচ ( 1811591৪160) ) 
৪--মেইন ফিউজ (01510 15899 ) 
ক-ঈকোর্যালাইত্তিং এঞজাল্টমিটার সুইচ ( 00581153708 ₹০16009661 ৪্স1609 ) 
.৮-পজিটিব ওয়ার ( 6০8161%3 1৩ ) 
6--নিগেটিব ওয়ার ( 85616 দা219 ) 
&1-71 নং ডায়নামোর আআমপেয়ার মিটার ( 41097009192 0৫ 05587000 2) 
499 নং ডায়নামোর।আ্যামপেয়ার মিটার ( 400099897০৫ 00870 গর) 
/ড--ঈকোয়্যালাইজিং ভোপ্টমিটার € 70581893008 ₹০1620962 ) 
ডু ভোল্টমিটার (৮০16009687 ) 
7--পাইলট ল্যাম্প ১11০6 1000 ) 
বশ, _ নি্গটিব & ল্যাম্প ( স3৪৯615ও 88৮] 1907) ) 
70. পজিটিব জার্ঘ ল্যাম্প ( 759816159 991৮৮ 19000 ) 
চট] নং ডারনামোক রেগুলেটার ( চ:6৪5158০: ০1 07,820 1) 
চ৪--+9 নং ভায়নামোর রেগুলেটার (83801860৮০৫ ৫555090 3 ) 
].- আর্থ (08:৮৮) 


তব ০%০ :--(1) পরজিটিব তার “আর্থ” লিকেজ হইলে, ল্যাম্প ৮. 
. ভিম (3809) জলিবে এবং ল্যাম্প ব.ঢ.. উজ্জল (১1815) জলিবে। 
08) নিগেটিব তার “আর্থ” লিকেজ হইলে, ল্যাম্প ব.ঢ. ভিম (৫17) 
জলিবে এবং ল্যাম্প চ.চ.. উজ্জল (৮:1816) জলিবে । 
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০. 121 চিত্র। ইলেকট্রিক বাল্ব, (516০830 251 ) 


(1) ল্যাম্প হোল্ডার (108200 10109: ) 

(2 বেয়োনেট জয়েন্ট (:38507096 10106) 

(3) পিন (170) 

(4) প্লাটিনাম পয়েন্ট (15610 দাও 10037)6) 

(8) বাকুয়াম্‌, নাইট্রোজেন বা আর্গন গ্যান পূর্ণ ধাকে 
(৬8০7110) 91157 ৮7100 016108010 ০৮ 78010 £58) 

(6) কারবন বা টাংস্টেন ফিলামেন্ট (08:০2. ০: 
80023691) ঠি]ও 20606) 





ইলেক্ট্রিক বাল্ব, বৈদ্যুতিক ল্যাম্প বা রাতি £ _্বায়ুশৃন্ত 
নাইট্রোজেন, আর্গন বা নিয়ন গ্যাস কাচের বাল্বের মৃধ্যে থাকে। এলুমিনিয়াম 
বা পিতলের ক্যাপ লা টুপি থাকে। হোল্ডারে 'লাগাইবার জন্য ছুইদিকে 
বেয়োনেট জয়েন্ট (2) থাকে । কাচের নলের . মধ্য দিয়! দুইটি তার নীচের 
দিকে নামিয়া গিয়াছে । ক্যাপের মাথায় “এ ছুইটি তারে প্লাটিনাম পয়েণ্ট 
(4) করা থাকে । উক্ত তার ছুইটির মাথায় ফিলামেণ্ট ( ঠ187227:0) থাকে। 
টাংস্টেন তার ব। কারবন তারের দ্বারা ফিলামেণ্ট তৈরী ইশ” যদি ঘাল্ব, 
বাযুশূন্ত ন। হয় বেশী গরমে অক্সিজেনের জন্য তার জলিয়া যাইবে । ফিলামেণ্ট 
34000 হইতে 35000-এ গলিয়। যায়। সরু তারের মধ্য দিয়! কারেপ্ট 
যাইবার সময় বেশী রেজিষ্ট্যান্স বা রোধ হয় সেইজন্য নু ত্ারকে বেনী উত্তপ্ত 
করিলে আলোক বিকিরণ করে। ৰ 






সার্চ লাইট £_ প্রতি জাহাজে বা লঞ্চে সার্চ লাইট 
কারবন ট্টিকের হ্বারা অথবা বেশী ওয়াটের. বাল্বের সা 
ডায়নামে! বা জেনারেটার হইতে কারেন্ট সুইচ বোর্ড হইয়1 সার্চ লাইটের 
স্থইচে হেবি আমপেয়ার ৫1৪৬5 222.) রেজিষ্্যান্দের ভিতর দিয়া যায়। 
স্বইচ দিলে দুইটি কারবন: (নিগেটিব এবং পজিটিব ) কের মাঝে যে গ্যাপ 
বা ফাক থাকে সেই গ্্যাপে স্পার্ক হয় ও আলো জলিতে থাকে। যদি 

কারবন ছুইটি একত্র হইয়1 যায় সঙ্গে সঙ্গে নিবিয়া যাইবে । 
লাইটের বাল্ব, বা কারবন যেখানে জলে তাহার পিছনে রিক্লেক্টার, 
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থাকে। সামনের দিকে পজিটিব লাইন, রিফ্লেক্টারের দিকে নিগেটিব লাইন 
থাকে। উক্ত রিফ্লেক্টারের দরুন তীব্র আলোকরশ্মির কৃষ্টি হয়। তার বা 
কারবন দণ্ড লুজ বা টিলা হইলে বাতি ভাল জলিবে না ব৷ নিবিয়া যাইতে 
পারে। কারবনের ফাক বেশী হইলেও নিবিয়া যাইবে। 

মেইন সুইচ £-ডায়নামো! বা জেনারেটার কারেণ্ট তৈয়ারী করে। 
উক্ত কারেণ্ট রেগুলেটার ও ভোল্টমিটার হইয়া মেইন স্থইচে আসে। মেইন 
স্থইচ অন্‌ পজিশনে থাকিলে প্রতিটি লাইনের সাব-মেইন স্ুইচে যায়। 
সাব-মেইন স্থুইচ অন্‌ পজিশনে থাকিলে প্রতিটি বাতি ও পাখার জন্য 
যে সারকিট সুইচ থাকে সেই স্থইচে কারেণ্ট যায়। এই স্থইচকে 
অকৃজিলারী স্ুইচও বল! হয়। এই কুইচ দ্বার! প্রয়োজন অনুযায়ী বাতি 
বা পাখ! হইতে কাজ লওয়] হুয় । 

মেইন ফিউজ £__এক কথায় বল! যাইতে পারে বৈহ্যুতিক সেফটি 
ওয়ার । বৈদ্যুতিক লাইনকে বিপদ ও দুর্ঘটন1! হইতে রক্ষা করে । ফিউজ নিজে 
জলিয়! সমস্ত লাইন ও ভায়নামোকে রক্ষা করিয়! থাকে । ফিউজের তারটি 
পোপিলিন বা চীনামাটির খাপের মধ্যে ফিট করিবার ব্যবস্থা থাকে। 
উক্ত তারটি সাধারণত সীসা, টিন ও তাম মিশ্রিত এলয় ধাতুর তৈয়ারী। 
প্রতিটি ভিন্ন ভিন্ন লাইনের জন্য পৃথক পৃথক দেওয়] হয়। ফিউজের অপর নাম 
400175016 016205215” 07 4215০601081 520০ 06৮10০ 60 10161) 
61০০01581 ০1107010 10116, 

ফিউজ জ্বলিবার কারণ £_-ছুইটি তারের উপরকার ইন্স্ুলেশন্‌ খারাপ 
হইয়া! এক সঙ্গে মিলিলে বা কোন চালু লাইনে আর্থ কনেক্‌শন হইলে শর্ট- 
সারকিট ( 315০৮৮82০85 ) হয়। শট-সারকিটের জন্য ফিউজ জলে । লাইনে 
ইলেক্ট্রিক চাপ বাষুঙ্র্যাহ বেশী হইলে, ফিউজ লুজ বা টিলা হইলে ঝাঁকিতে 
বাকিতে ফ্লাশ বা ম্পার্ক হইয়া এবং কম আ্যামপেয়ারের ফিউজ ওয়ার 
হইলে ইলেক্ট্রিক চাপ ও প্রবাহ সহ করিতে ন! পাৰিয়া ফিউজ জ্বলিয়] যায় । 

পাইলট ল্যাম্প ২ ভায়নামো হইতে কারেণ্ট পাওয়া যাইতেছে কিনা 
এবং কোন ভায়নামে! চালু আছে দেখাইবার জন্য ইহা সব সময়ের জন্য 
জলিয়া স্থুইচ বোর্ডকে দেখায় । অর্থাৎ পাইলট ল্যাম্পের জন্য, বোর্ডে 
. কারেন্ট, আছে কিনা বোঝা যায় এবং ইহার সাহায্যে বোর্ডের প্রতিটি জিনিস 
. দেখা যায়। | 
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আর্থ ল্যাম্প £__ইলেক্ট্রক লাইনে লিকেজ হইলে অর্থাৎ নিগেটিব ও 
পজিটিব তারের ইন্হুলেশন খারাপ হুইয়া কোন পরিবাহীর বা কন্ডাকটারের 
€ 0077000০601 ) সঙ্গে মিলিলে বা সংযোগ হইলে আর্থ ল্যাম্প ভিম (10179) 
হুইয়] জলিবে। 

কোন লাইন আর্থ বা লিকেজ হইয়াছে বুঝিবার উপায় সেই লাইনের আর্থ 
ল্যাম্প পজিটিব বা নিগেটিব, আর্থ বা লিকেজ অনুযায়ী কম জলিবে; আবার 
কোন কোন সময় আর্থ বা লিকেজ অন্যায়ী জলে এবং নিবে । কোথাকার 
লাইন এবং কোন জায়গায় আথ হুইয়াছে স্থইচ বোর্ড হইতে জানিতে হইলে 
সাব-মেইন স্থইচকে পরপর অন্‌ হইতে অফ. করিলে যে লাইন আর্থ বা 
লিকেজ হইয়াছে তাহার বেলায় আর্থ ল্যাম্প ভালভাবে জ্লিতে থাকিবে । 
এ সাব-মেইন স্থইচকে অন্‌ করিয়! এ লাইনের সারকিট স্থইচ অন্‌ হইতে 
'অফ. করিলে ল্যাম্প ভালভাবে জলিবে। 

সমস্ত সাব-মেইন স্থইচ অফ. করিবার পরেও আর্থ ল্যাম্পের কোন পরিবর্তন 
না হইলে মনে করিতে হইবে মেইন হইতে সাব-মেইন সুইচের মাঝে আর্থ 
হইরাছে। সমস্ত সারকিট স্থইচ অফ. করিবার পরেও আর্থ ল্যাম্পের কোন 
পরিবর্তন না হইলে মনে করিতে হইবে সাব-মেইন হইতে সারকিট সুইচের 
মাঝে আর্থ হইয়াছে । 

কাট-আউট :_ব্যাটারী চাঞ্জিং সিষ্টেম হইলে কাট-আউট একান্ত 
প্রয়োজন । ডায়নামে। ও ব্যাটারীকে সেব করে বা বাচায় | যেমন-_ডায়নামোর 
কারেণ্টের ফ্রো কম বা না হইলে কাট-আউট ডিম্যাগনেটাইজভ, হইয়া 
কাট অউটের পয়েন্ট ভিন্ন ৷ আলাদ! করিয়৷ ব্যাটারীর বনি ডায়নামোর 
ভিতর যাইতে দেয় না। ৫ 

ডায়নামোর কারেণ্টের ফ্লো৷ বেশী হইলে ম্যাগনেটাই 
আউটের পয়েণ্ট একত্র বা কন্টাক্ট হুইয়া ভায়নামোর কাটি | 
যাইয়া ষ্টোরেজ হইতে থাকে । ব্যাটারীতে কারেন্ট আস্তে আস্তে ্টোরেজ বা জমা 
হইলে চাঞ্জিং আমপেয়ার মিটার আত্তে আন্তে কম হইতে থাকে। ব্যাটারী 
ফুল বা' পূর্ণ চার্জ হইলে ডিম্যাগনেটাইজড, হইয়া কাট-আউট পয়েণ্ট ভিন্ন করিয়া 
দেয় এবং ব্যাটারী হইতে কারেন্ট আসিতে দেয় না। ভায়নামোর কারেপ্ট 
'সেই সময় রেগুলেটার হুইয়] নিগেটিব তার হবার] আরমেচারে ফিরিয়া আসে। 

শর্ট-্নারকিট (91,0:8-:54% ) £-_পজিটিব লাইন হুইয়! ইলেকৃট্রিক . 
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কারেপ্ট মোটর, ল্যাম্প, পাখ। ব। অন্য কোন রেজিট্ট্যান্সের ভিতর দিয়া যাইয়া 
নিগেটিব লাইনের সঙ্গে যিলিত হুইয়! সারুকিট কমপ্লিট করে। জেনারেটার ও 
ব্যাটারী হুইতে কারেণ্ট পজিটিব লাইন দ্বারা বাহির হইয়া রাস্তা কোন 
কিছু কাজ না করিয়া ব| কোনরূপ রেজিষ্ট্যান্স ন] পাইয়া] (৬/10709€ ৪7% 
[651502505 ) সম্পূর্ণ শক্তি নিগেটিব লাইনের সঙ্গে কিংব| কোন আর্থ-এর সঙ্গে 
মিলিত হইলে তাহাকে শর্ট-সার কিট বলে। 
উক্ত শর্ট-সার্কিটের জন্য কারেন্ট যেখান হইতে আসিতেছে ও যে জায়গায় 
শট'-সারুকিট হুইয়াছে, সেই স্থান পর্যন্ত কয়েক সেকেণ্ডের মধ্যে অধিক উত্তাপের 
সুষ্টি হইবে। এই অত্যধিক উত্তাপের জন্ত লাইনের তার পুড়িয়! গলিয়! যাইতে 
পারে ও জেনারেটার ব!ডায়নামোর ভিতরকার তারগুলি উক্ত উপায়ে ন্ট হইয়া 
যাইতে পারে । যাহাতে কোন কিছু ক্ষতি না হয় তাহার জন্ঠ লাইনে ফিউজ 
তার লাগান থাকে । কোন কিছু নই হুইবার পুর্বে ফিউজ তার পুড়িয়া যায় ও 
সঙ্গে সঙ্গে সেই স্থানে ফাক বা গ্যাপ (287) হয় আর কারেন্ট যাইতে পারে না। 
ইন্কম্ঞ্জিট সারকিট .€ [10001079156 0210০016) ৫--সারকিট পর্ন ন; 
হইলে বা লাইনের মধ্যে কোন স্থান ফাঁক থাকিলে এবং স্থান বিশেষে তার বা 
টারমিনালে ময়ল৷ পড়িলে ভালম্পর্শ হয় ন অর্থাৎ ব্যাটারী বা ভান্বনামে। 
হইতে কারেন্ট বাহির হুইয় আসিয়।, পুনরায় ব্যাটারী বা ভায়নামোতে ফিরিয়া 
আ[পিতে-গৃীরে মী ইহাকে ইন্কম্প্রিট সার্কিট বলে। 
ইলেকৃদ্রিক্যাল সারকিট (12150651081 ০1:০516 ) :--ব্যাটারী বা 
ডায়নামে! হইতে ইল্লেকৃট্রক কারেন্টের প্রবাহ পজিটিব তার দিয়! বাহির 
' হইয়া! লাইনে সারকিট কমপ্লিট করিয়া নিগেটিব তার দিয়া পুনরায় ব্যাটারী বা 
ভাপ্ননামোতে ফিরিয়া আপে, ইহাকে ইলেক্ট্রক্যাল সারকিট বলে । 
ডাক়নামো।85$97১০) £চ্ডায়নামোর ভিতরের কয়েকটি প্রধান পাট প। 
(0) ম্যাগনেটিক ফিল্ড বা চুদ্তক ক্ষেত্র ( 21381655 5613 )। 
(8) ফিল্ড করেল (77510 ০০11)। 
(812) আর্মেচার (4১100800160 |... 
(৮) কমিউটেটার (00001000960: )। 
(৮) কারবন ব্রাশ (0281৮920195) )। 
(৬1) কারবন ব্রাশ হ্প্রিং (08190920105 5918775 )। 
($11) কারবন ক্রাশ হোল্ডার ( 082:5072197051 1301961 )। 
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্ব০৮৪ £-_ডায়নামো বিছ্াৎ তরী করিবার মেশিন। আরমেচারকে 
ম্যাগনেটিক ফিল্ডের ভিতর ঘুরাইলে ষে ইলেক্ট্রুক কারেন্ট পাওয়া যায়, তাহা 
কনটিনিউয়াস অলটারনেটিং কারেন্ট (0০701700005 81661782096 ০002120) 1 
কমিউটেটারে 70. 0. হয় কারণ কমিউটেটার কপার বারের মাঝে মাইকা 
ইনস্থলেশন থাকার দরুন অলটারনেটিং হইতে পারে না। মেকানিক্যাল 
শক্তির (২1০০1321০81 0০ড/0) দ্বারা আরমেচারকে ঘুরাইলে, ইলেকৃট্রক্যাল 
শক্তি (21০0০001০91 ০০৮০: ) পাওয়া যায়। 





০. 122 চিত্র। 1,2& 3 তিনটি সেল সিরিজে কনেকৃশন 
(71015606115 28 981193 ০0106061003 ) 
প্রতি সেল--3 ভোল্ট । তিনটি সেল _-এ১9-6 ভোল্ট 
4» পজিটিব প্লেট (লেড. বা সীস ) (19০316159 001869 ) 
৪--নিগেটিব প্লেট (লেড. বা নীলা) ( ২০856156 701565 ) 
1, এ & 3-_ ব্যাটারী কেন্‌ (হার্ড এবৌ নাইট, কাচ বা কাঠ) ( উজ্চাজা শ্ 1584519 
1090. ০০০ ১1৮০, £1988 ০: আ০০৫ ) 





০. 123 চিত্র 1.০. 1, 2 & 6 নী দুইটি ব্যাটারী সিরিজে 
কনেকৃশন (6 ৮০10৪ 01986057165 10:861799 01016060723) 


() 6 ভোল্ট ছইটি ব্যাটাক্নী সিরিজে কনেকৃশন করিলে 19 ভোল্ট পাওয়! বাইবে। 
(8) ব্যাটারী সিরিজে কনেকৃশন করিলে তোল্ট বাড়িয়া! যায়, আ্যামপের়ার ঠিক থাকে। 
04) ব্যাটারী প্যারালালে কনেকশন করিলে ভোল্ট ঠিক থাকে আযামপেয়ার বাড়ির! যায়। 
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্ধ্ 
৩. 124 চিত্র । ০. 1, 2 & 6 ভোল্ট দুইটি ব্যাটারী 

প্যারালালে কনেকৃশন (6 ৮০1৪ ৮০ চ86661159 10. 0818116] 
50818601015 .) 

$--নিগেটিৰ (-) টারমিন্য'ল (925%6159 9200170%1) 

73 এয়ার বেণ্ট ককৃ (81 56:0৮ ০০০1) 

0--সেল কানেকটর (0911 ০০7709060) 
[১- পজিটিব (+) টারমিন্ভাল [7০৪1615৪ (+-) 6900809])] 


০৪ ৪6 ভোল্টের ছুইটি ব্যাটারী প্যারালালে কনেকৃশন করিলে 6 
ভোল্ট পাওয়া যাইবে এবং দ্বইটি ব]াটারীর আযমপেয়ার পাওয়া যাইবে । 
০. 125 চিত্র । ষ্টোরেজ ব্যাটারীর কয়েকটি মৌলিক নিয়ম 


€0015091022106919 0£ 8 960:88৩ ৮৪6৮5) 
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০. 1. চার্জ করিবার সময় (0:8787508) ১- 
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() সালফিউরিক আসিড আস্তে আস্তে বাড়িতে থাকে । 

(1) ডিষিন্ড ওয়াটার আস্তে আন্তে কমিতে থাকে । 

(1) নিগেটিৰ প্লেট (&) হইতে লেড, সাল্ফেট আস্তে আস্তে কমিয়া লেড. স্পঞ্জ (1.8 
809089 ) হইতে থাকে । 

(%) প্জিটিৰ ধ্রেট (৪) হইতে লেড, সালফেট আস্তে 'আস্তে কমিয্না লেড, পারঅক্সাইড 
(195৫ 09205106) হইতে থাকে। 

০. 2. পুর্ণ চার্জ হইবার পর (09:86) £-_ 

(8) সালফিউরিক আযসিড বাড়িয়া! গিয়া এবং জলের ভাগ কমিয়া গিয়া আপেক্ষিক গুরুত্ব 
(9090850 85185) 1250 হইতে 1880 (হাইড্রোমিটার টেষ্ট) এবং ভোল্টেজ 93 
হইতে 25 হয়। 

(1) নিগেটিৰ প্লেট (8) লেড. স্পঞ্জ (০5৭ ৪০০8০) হয় । 

(0) পজিটিব প্লেট (ঘ্) লেড. পারঅল্লাইড (598 799705109) হয় । 

০. 3. কারেণ্ট খরচ। হইবার সময় (10155518108) ২-- 


(1) সালফিউরিক আযসিড আস্তে আস্তে কমিতে খাকে। 
(11) ডিষ্টিজ্ড ওয়াটার আস্তে আস্তে বাড়িতে থাকে । 
(81) নিগেটিৰ প্লেটের (0) লেড.স্পঞ্জ (1,98৭ 80289 ) কমিতে থাকে এবং লেড. সালফেট 
জমিতে থাকে । 
(1%) পঞ্জিটিৰ প্লেটের (00) লেড. পারমগ্লাইড (1800. 1)9702149 ) কামতে থাকে এবং লেড 
সালফেট জমিতে থাকে । ু 


'ব০. 4. ডিসচার্জড হইবার পর 10856155186) ৫__ 


() নালফিউরিক আলিড কমিয়া গিয়া এবং জলের ভাগ বাড়িয়। গিয়া আপেক্ষিক গুরুত 
(99010 8165) 1110 হইতে 1'189 (হাইড্রো মিটার টেষ্ট) এবং ভোল্টেজ 1'5 হইতে 1"8 হয়। 
(11) নিগেটিব প্লেট (0) লেড, ম্পপ্র (1599৫ ৪০০8০) কম হইয়া বেশী লেড, সালফেট 


জম! হয়। 
(111) পজিটিব প্লেট (7) লেড, পারঅক্লাইড (15950. 106205109 ) কম হইয়া বেশী লেড, 


সালফেট জম! হয়। 
?ব০. 126 চিত্র । আরমেচার বডির লঙ্গে দফট আম্বরণ ডিস্কৃ 


ব। সফউ আম্বরণ কোর (5০ 
2101) 0130 01 801 1701 ০016 


01 81770866115 0০0৫5 ) 


আরমেচারের মধ্যগত লৌহ্ময় 
অংশগুলিকে সফটু আয়রণ কোর 
বলে। এইবপ বনু সংখ্যক লৌহ পাত 
একত্রিত করিয়া প্রস্তুত কর] হয়। 
ইহার অপর নাম আরমেচার ্্যাম্পিং (800090015 8091011)8)। | 

আয়রুণ কোর বা ্যাম্পিং চাবির দ্বারা! আরমেচার শাফটের সঙ্গে উত্তম- 
ক্ধপে ফিট্‌ বা আটা থাকে। 
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০. 127 চিত্র । চার পোল ভায়নামোর লাইনস্‌ অফ. ফোর্স 
(1410565 0£ 1091০6 1) 4 70015 ৫97081780) | 

ভটেভ. যারে] নর্থ পোল হইতে সাউথ পোলের দিকে ল।ইনস্‌ অফ. ফোর্স 
বিস্তার করিয়া আছে। ইলেক্ট্রে।-ম্যাগনেটিক্‌ ফিল্ডের ভিতর আরমেচার 
ডানদিকে ঘুরিয়া ম্যাগনেটিক লাইনস্‌ অফ. ফোর্স কাট-অফ. (9.87200 
11065 ০£ 0:০6 ০০৫-০1£) করিয়া আরমেচার কারেন্ট তৈয়ারী করে বা করায়। 

০. 123 চিত্র। দুইটি 79. 0. 
জেনারেটার, প্যারালাল কনেকৃশন 
(৬০ 10, 0. £€6196186015, ০0019160 
10 081:81161) 


ঞ8--110৬ ছুইটি জেনারেটার (গুদম০ 110. 
9709 +৯6০7৪ ) 

০--110%-ল্যাম্প প্যারালাল কনেকশন (110ড, 
18270]) 20 055119] 00200906197) 


1১ --310%* মোটর প্যারালাল কনেক্শন (310৮. 
00802 177 00878116] 901039061022 ) 


বি ০০ ুন্ডার়নামে। £৯ ৬8 110৬. তৈয়ারী করে। দুইটি ডায়নামে! 
প্যারালাল কনেক্‌শন থাকার দরুন 110৬. তৈয়ারী ককিয়! লাইনে 110৬. 
সাপলাই করে। দুইটি ভায়নামোর আযমপেয়ার একত্র পাওয়া যায়। 


যেমন ৫৮ 

ভায়নামে। £4৪-_ প্রতিটি 15 কিলোওয়াট ( [010%205 ) 
15১627530 কিলোওয়াট ( 11105269 ) 

39 ৮ 10005300900 ওয়াট ( আ৪0৩ ) 
রী 30000 ওয়াট :- 110 ভোণ্ট ৮2727 আমপেয়ার (200616 ). 
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০. 129 চিত্র । দুইটি 79. 0. জেনারেটার, সিরিজ কনেকৃশন 


বনুআ০ 10,005 £6156756019) ০০১160 28 561269) 


4৫&8--ছুইটি 110 ভোল্টের জেনারেটার (গা'দ০ 
110, 69709186015) 

০--110ড. জ্যাম্প (110. 1807) 

10. নিউট্রার ওটা (98651 জ116) 

1/--330৬. ল্যাম্প (110, 18200) 

ঘ্া-_-920৬. ভোল্টের মোটর (250৬ 2০০6০) 





০6০ :-_ভায়নামো। &১' &19' প্রতিটি 110৬. সিরিজ কণেক্‌শন করা 
হইয়াছে । ছুইটি ডায়নামোর ভোল্ট 110+110- 220৬. পজিটিব এবং 
নিগেটিব ছুই তারের মাঝে নিউট্রাল ওয়ার (1)1 ল্যাম্প 08৮, সিরিজে 
কনেক্‌শন | প্রতিটি ল্যাম্প 110৬. 

() ল্যাম্প 0র স্থইচ অফ. করিলে, ল্যাম্প ঘর. জলিবে সেই সময় 
ডায়নামো টির কারেন্টের ফ্লো৷ নিউট্রাল ওয়ার ]র মধ্যে প্রবাহিত হৃইয়। 
পজিটিব তারের স্টায় কাজ কব্সিবে। 

(1) ল্যাম্প চুর ছুইচ অফ. করিলে, নিউট্রাল ওয়ার 1 নিগেটিব তারের 
সায় কাজ করিবে। 

(0) মোটর “ম” নিগেটিব ( _ ) এবং পজিটিব (+ )ছুই নু জং তারের 
প্যারালাল কনেকশন। সাপলাই 2209৬. 

(৫) নিউদ্রাল ওয়ার ]0র দ্বারা 110. প্রতিটি ভিন্ন ভিন্ন ল্যাম্পে 
সাপলাই করা ষায়। 


কিভাবে ভায়নামে! হইতে কারেন্ট উৎপন্ন হয় ? 
মেকানিক্যাল পাওয়ারে ব1 ইন্জিন ঘুরিয়1 আরমেচারকে ভানদিকে 
ঘুরাইয়া ম্যাগনেটিক লাইনস্‌ অফ২ফোর্স কাট করিয়া আরমেচার কারেপ্ট 
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উৎপন্ন করে এবং উক্ত কারেন্ট কনডাকটার তার হুইয়৷ কমিউটেটারে আসে । 
কমিউটেটার হইতে পজিটিব কারবন ব্রাশ এবং পজিটিব তার হইয়া কারেপ্ট 
মেইন লাইনে স্থুইচ বোর্ডে, কিছু কারেণ্ট ফিল্ড কয়েলে এবং রেগুলেটার 
হইয়া নিগেটিব তার এবং নিগেটিব কারবন ব্রাশ ছারা কমিউটেটার হইয়া 
আরমেচারে ফিরিয়া আসে । 


রেগুলেটার বা নিক্সীমক (৪1৪৮০) :__ প্রয়োজন অন্ধ্যায়ী লোডের' 
উপর রেগুলেটার অপারেউ, রিয়া রেগুলেটারের তারের দৈর্ঘ্য কম করিলে 
রেজিষ্্যন্দ- কম হইয়া. 'ইলেকৃট্রো-ম্যাগনেটিক্‌ ফিল্ডের চুম্বক শক্তি বাড়িয়া 
যায়। ফিল্ড কয়েল বা লাইনে কারেন্ট যাইবার সময় যেদিকে যত বাধা পাইবে 
তাহার বিপরীত দিকে তত বেশি কারেন্ট যাইবে । 


রেগুলেটারের তারের দৈর্ঘ্য বাড়াইলে রেজিষ্ট্যান্স বেশী হইয়া, ইলেক্‌ট্রো- 


ম্যাগনেটিক ফিল্ডের চুপ্ধক শক্তি কমিয়া গিয়। লাইনের চাপ বা ভোল্টেজ 
কষিয়। যায়। 





* অ০৯৫৪০ 'চিন্জ।, প্যারাজীল সিষ্টেমে লাইটিং (8151161 


ভ55620 0: 1163078) 


_দিগেটিব (- -) তার হইয়া কন ডায়নামোতে ফিরিয়। যার, (0 18 73680176 
৮০ 8370920০ 02908 20988619 12৩) | 


'পজিটিব (+) তার হইয়া কারেন্ট ডায়নামে হইতে সারকিট লাইনে আসে (029 
89 90দা306 18০70 05108200 69:00 700816155 156) । 
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০. 131 চিত্র । প্যারালাল কনেকৃশন (78:51161 ০০0776০- 
(019 ) 






8, ০ 
1771 
&-_ মেইন নিগেটিব (-) তার ডায়নামোর দিকে (8৮10 চুও সা1:6 6০ 051081720) 
--মেইন পজিটিৰ (+) তার ডায়নামো। হইতে (89 ০৫1855 119 1:02) 05708280) 
0--সারকিট সুইচ (01:90 ৪দ7160)7) 
7 ল্যাম্প (18200) 


£ব০৪__সারকিট সথইচ 0 দ্বার এখানে এক সঙ্গে তিনটি ল্যাম্প প্যারালাল 
কনেকৃশনে জালান ও নিবান দেখান হুইয়াছে। বিদ্যুৎ প্রবাহ বিভিন্ন পথ দিয়া 
ভাগে ভাগে ল্যাম্পগুলির মধ্যে যায় কিন্তু ভোল্টেজ একই থাকে, প্রতিটি 
ল্যাম্পের সঙ্গে পজিটিব এবং নিগেটিব তারের সংযোগ-থাকে। 


ঘ০. 132 চিত্র। সিরিজ কনেকৃশন €561269 002160605 ) 


788৩ সপ 


&_মেইন পজিটিব (+) তার ডায়নামো হইতে ডি এক জু টির ০ 






03 10870) ১১০ আ। ৩ 
_মেইন নিগেটব (-) তার ডারনামৌর দিতে ( ৮ শি 
05718700) 
০-_সারকিট সুইচ (01:9518 ৪1692) 
10-্ল্যাম্প (00820) 


ব০$০-__কয়েকটি ল্যাম্প পরপর একপ্রান্ত হইতে অপর-প্রাস্ত পর্যস্ত তারের 
কনেকৃশন করিয়! সারকিট স্থুইচ অন করিলে, সব কয়টা ল্যাম্পের মধ্য দিয়! 
বিদ্যুৎ প্রবাহ একভাবে প্রবাহিত হয়! সারকিট পূর্ণ করে কিন্ত ভোল্টেজ 
ভাগে ভাগে কমিয়া যায়, ইহাকে পিরিজ কনেকৃশন বলে। 
| ডিজেল-_22 
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০. 133 চিত্র। আরমেচার এবং ফিল্ড ম্যাগনেট (21708605 
8170 2610 10086106 


[65০17 
॥ছ (০৪৮: 2010] 1। 
4 





&- আরমেচার ড্রাইবিং শাফ ট (412056516 02151705 90916) 

৪--পজিটিব কারবন ব্রাশ (90816159 08%79০070 10::0917) 

৫-_নিগেটিব কারবন ব্রাশ (985615৩ 057:0010 05827) 

[১ কমিউটেটার (00100706560) 

ঘ--ইলেক্ট্রো-ম্যাগনেটিক্‌ ফিল্ড, নর্থ পোল (71906:০-3009810960 910, 2:0261) 10019) 

৪-ইলেকৃট্রো-ম্যা্গনটিক ফিল্ড, সাউথ পোল ( স1908:০-00%809610 9819) ৪০00810 
এ রাহ 


». শু ০৪ £_আরমেচার কারেন্ট উৎপন্ন করিয়া বহ্ুসংখ্যক কয়েলের তার 
হুইয়া, কমিউটেটারে (0) আসে । একত্র সংগ্রহ করিবার জন্য উক্ত তারগুলি 
কমিউটেটার (0) কপার বারের সঙে সলভারিং বা ঝাল! দেওয়া থাকে । কারেন্ট 
প্জিটিব কারবন ব্রাশ (8) এবং তার হইয়া লাইনে সারকিট সম্পূর্ণ করিয়া 
'নিগেটিব কারবন ব্রাশ (0০) হইয়া পুনরায় আরমেচারে ফিরিয়া 
আসে। | 


বিদ্যুৎ 339 
০. 134 চিত্র । তার কাটা বা ছেঁড়া থাকিলে টেপ্িং ল্যাম্প 
দ্বার! বাহির করিবার উপায় (9:০0 জা:6 65৪ ০5 66506 181012) 


4--টেষ্টিং ল্যাম্প ([:986708 1907 ) ূ হু 
৮--পজিটিব (+) তার (760888159 19) 
অ-্নিগেটিব (-) তার (888৮ 1৫9) ৮ রি 


০৪ £__ইলেক্ট্রিক লাইনে কারেন্ট থাকিলে, টেষ্টিং ল্যাম্প দ্বার টেষ্ট 
করা যাইবে । টেষ্টিং ল্যাম্পের ছুইগাছি তার ৮ & [বি উপরের চিত্র অন্থযারী 
তারের সঙ্গে সংযোগ করিলে যদি ল্যাম্প জলে তবে তার ভাল আছে। ল্যাম্প 
না জলিলে তার কাটা বা ছেঁড়া আছে বুঝিতে হুইবে । 


[খ০. 135 চিত্র। তার কাটা! বা! ছেঁড়া থাকিলে ডিটেক্টর ব! 
শ্যালবানোমিটার দ্বারা বাহির করিবার উপায় (8:01567. জাত 


5৪৫ ৮5 06966060701 58181801006662) 


4--ডিটেক্টর বা গ্যালবানোমিটার (10689০৮০৫ ০ 
8%15800708197 ) 

৮--পজিটিব (+) তার (০091615গ71) 

ব--নিগেটিৰ (-) তার (ব9696159 1) 





০ £- ডিটেক্টর দ্বার! টেষ্ট করিবার সময় ভায়নামো বন্ধ রাঁধিতে 
হইবে । ডিটেক্টরে ব্যাটারী হইতে কারেন্ট আসে। ভায়নামোর পঙ্জিটিব, 
নিগেটিব তার কিংবা লাইনের পজিটিব, নিগেটিব তারের সঙ্গে কনেকৃশন করিয়! 
ডিটেক্টরের নিড্‌লের দিকে দেখিতে হইবে । যদি নিভ্‌ল নড়িতে থাকে তবে 
মনে করিতে হইবে তার কাটা আছে। নিভজ না লি তার ভাল আছে 


বুঝিতে হইবে । 
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1০. 136 চিত্র। ভিটেকৃটর দ্বার! “আর্থ” লিকেজ টেষ্ট (1:95. 
2০01: 174৯ 16915866 ৮5 ৫666060: ) 


&-_ ডিটেকৃটর (10989০8০2) 

7- পজিটিৰ (+-) তার (6০88159 আঃ:9) 

ঘ--নিগেটিব (-) তার (68616 119) 
. সঃ আর্থ (সিপ বডিও) (5188) 





০৪ :__-ডিটেক্টরের একটি তার পজিটিব ( +) বা নিগেটিব (-_-) 
তারের সঙ্গে কনেক্‌শন করিতে হইবে । অপর তারটি আর্থ চ; কনেক্শন 
করিতে হইবে । সেই সময় সমস্ত স্থইচ অন্‌ করিয়া রাখিতে হইবে। যদি 
ডিটেকৃটরের নিভ্‌ল নড়িতে থাকে তবে বুঝিতে হইবে কোন জায়গায় “আর্থ” 
লিকেজ আছে । যে সাব-মেইন স্থইচ ও সারকিট সুইচ অফ. (০%) করিলে 
নিডল “0” (হ6:০ )-তে জাসিবে, মনে করিতে হইবে উক্ত লাইনের তার 

“আর্থ” লিকেজ আছে। ্‌ 

টি০. 137 চিত্র। আর্থ ল্যাম্প দ্বারা “আর্থ” লিকেজ টেষ্ট, 

(65৮ 201: “হান? 16515586 65 68৮15 18000) 
&- পিজিটিৰ আর্থ লাম্প ( 70818159 826) 1870 ) 
73 . নিশেটিব আর্থ ল্যাম্প (ব6£5৮15৩ 08:65 15700) € 
বডি আর্থ (3০৫5 9৪:৮৮) 
7--পজিটিব তার (7১081619 129 ) 
ম--নিগেটিৰ তার ( 98৮1৩ 19 ) /ি 9 
মঃ_ আর্থ (08:6৮) 


০০ £--4৯ ল্যাম্পের তার ৮ তারের সঙ্গে, ৪ ল্যাম্পের তার তব তারের 
সঙ্গে, & এবং ৪ ল্যাম্পের মধ্যবর্তী তার হইতে একগাছি তার বডি আর্থের 
(8) সঙ্গে সংযোগ করিয়া দেখিতে হুইবে, যদি 2 তার *আর্থ” লিকেজ হয় 
তবে ল্যাম্প 4 ডিম্‌, বা মিটমিট করিয়! জলিবে, ল্যাম্প ট ব্রাইট বা৷ উল্জ্রল 
জলিবে। 

আর যদি বব তার “আর্থ” লিকেজ হয়, তবে ল্যাম্প 8 ডিম্‌ বা মিটমিট, 
করিয়া জলিবে, ল্যাম্প 4, ব্রাইট বা উজ্জল জলিবে। 


বিদ্যুৎ 34]. 


যে সাব-মেইন সুইচ এবং সারকিট স্থুইচ “অন্‌” হইতে “অফ” করিলে 
ন্্যাম্প 4 এবং 9 উজ্জল জলিবে উক্ত লাইনের তার “আর্থ” লিকেজ আছে 


মনে করিতে হইবে। 
বেশীর ভাগ ক্ষেত্রে চিত্রের ন্যায় স্থুইচ বোর্ডে “আথ” ল্যাম্প কনেকৃশন 


থাকে। 


ব্০. 138 চিত্র | কমিউটেটারের ৫ ০সক পারাজ বিউ (965০6501591 


15৬79 06 00100127068602 ) 


1) 
(8) 
(8) 
:(£) 
(5) 
(6) 
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আরমেচার ড্রাইবিং শাফ টু (42008605 0725108 91281 ) 
চাবি (8:95) ও 


'বোণ্ট (8০16) 


মাইক ইনম্থলেশন ( 24195 11085186100 ) 
কমিউটেটার কপার বার ( 0070005660৮ 000199:08: ) , 
আরমেচার এবং কমিউটার কন্ডাক্টর বা পরিচালক ( 086026 ৪০৫ 


590080065607 900050602 ) 

(দ) কমিউটেটারের কপার বারের উপর সল্ঢারিং কর! তামার তার ( 851882৩ ০০০০: 
আন]: 020. ০0220006863 0009: %:) 

(8) লকিং ক্লাম্প (15০081008 01970) ) 
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০৮৪ £- শাফ.টের উপর কতকগুলি তামার বার, দুইটি বারের মাঝে 
মাইকা ইন্হ্থলেশন দ্বারা গোলাকারে সাজাইয়া প্রস্তুত করা হয়। অর্থাৎ একখণ্ড 
তামার বার, পরে মাইকা ইনম্থলেশন, আবার তামার বার, পরে মাইকা 
ইননথলেশন, এইরূপভাবে সাজান থাকে । ইহাকে কমিউটেটার বলে। 


7), 0. জেনারেটারকে মোটরে পরিবর্তন করা (7.0. 
£610601:8101 0012610606০ 1200601: ) 

- [0,:0. জেন্তারেটারে বা ভায়নামোতে ইলেকৃন্রক কারেন্ট দিলে 
আরমেচারের রোটেশন £-_ 


(1) শাণ্ট ডায়নামো £_আরমেচারের রোটেশন ডায়নামযোর রোটে- 
শনের দিকেই হইবে । কারণ ফিল্ডের লাইনস্‌ 
অফ ফোর্সের ( [41095 0£ 01:০6 ০0৫6 1510) 
গতির কোন পরিবর্তন হয় না (০ 81651:9- 
61010, 1) 010০ 01750610106 00জ/ ) 


(11) সিরিজ ডায়নামে £-_-আরমেচারের রোটেশন বিপরীত দিকে 
হইবে। 


(৫11) কমপাউগ্ড ভায়নামে! £-_-সিরিজ ওয়া ইপ্ডিং-এব বিপরীত শাণ্ট ওয়াইগ্ডিং। 
আরমেচারের রোটেশন দুই দিকেই হইতে 
পারে। যথা £-- 

(1) শান্ট ওয়াইগ্ডিং-এ কারেণ্টের ফ্লো হইলে 
আরমেচারের রোটেশন ডায়নামোর রোটেশনের 
দিকেই হইবে। কম লোডে ব্যবহার হইয়! 
থাকে। | 

(3) সিরিজ ওয়াইগ্ডিং-এ-কারে্টের ফ্ল! হইলে 
আরমেচারের রোটেশন ভায়নামোর রোটেশনের 
বিপরীত দ্দিকে হুইবে। বেশী লোভে ব্যবহার 
হুইয়া থাকে। | 
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০. 139 চিত্র। শাণ্ট কনেকৃশন মোটর এবং মোটর ট্টার্টার 


(91000156 ০0131860610 17006018100. 1050601: 868151:) 






(1) 
(9) 
(৪) 
(4) 
(৪) 
(6) 
দ 
(8) 
(9 
(10) 
(11) 
(19) 
(19) 
(14) 
(15) 


সা 


সি 


ৃ 


1৩9৭ নদ 









11010 
512197 


ছই পোল মেইন সুইচ (০ 0019 20081) ৪716017) 

ডবল ফিউজ (7০019 108) 

পজিটিব টারমিন্।ল (১০৪18159 69770317091) 

ওবার লোড. ম্যাগনেট (0%£ 1০8%. 20887596) 

শ্লাইডিং কন্টাকৃট (8118177£ ০০:0/80$ ) 

্রার্টং হাণ্ডেল অফ. পজিশন (985:6108£ 150019 ০2 008161922 ) 

প্রথম রেজিষ্ট্যাঙ্স কন্টাকৃট পয়েন্ট ( দর):86 29818697006 ০০7০০ 00106) 
রেজিষ্ট্যান্স করেল ( 89815657509 00818 ) 

শেষ রেজিষ্ট্যান্স কন্টাক্ট পয়েন্ট (1886 79818685008 0070606 00106) 
“নো ভোল্টেজ রিলিজ ম্যাগনেট” (“০ ₹016589 1819589 273867765% ) 
ফিল্ড ম্যাগনেট টারমিল্তাল ( 81610 70089861066 €9010108] ) 

আরমেচার টারমিন্তাল (47000550105 69120012251 ) 

ফিল্ড ম্যাগনেটে যাইবার তার (126 6০ 2810. 2086796 ) 

আরমেচারে যাইবার তার ( ভব1:3 60800096516 ) 
আরমেচার এবং ফিল্ড ম্যাগনেট হইতে আসিবার তার (সা? £:070. 5205690 


806 9910 10298096 ) ্‌ | 

1০৫০ £- স্টার্ট হাত্তেল 6, রেজিষ্ট্যান্স কন্টাকৃট পয়েণ্ট 7-এর উপর 
রাখিলে আরমেচার এবং কিল্ড ম্যাগনেটে কারেণ্ট যাইবার সময় রেজিষ্ট্যাব্স 
হইয়া কম ভোল্টে কারেন্ট আরমেচান্সকে কম রেবলিউশনে ঘুরাইবে। 


344 প্রশ্নোতরে ডিজেল ইন্জিন 
ার্টিং হাগ্ডেল 6, রেজিষ্ট্যান্স কন্টাকৃট পয়েপ্ট 9-এর উপর রাখিলে, সমস্ত 
রেজিষ্ট্যান্স কাট হুইয়া পূর্ণ ভোল্টে কারেন্ট আরমেচারকে বেশী বেবলিউশনে 


ঘুরাইবে। 
০. 149 চিত্র । মোটর এবং মোটর ষ্টার্টার সিরিজ কনেকৃশন 


(00601 8250 02060150916 28 ৪ 21169 ০0021960680103-) 


এ 


০: ০০৬: রি &- মেইন সুইচ (8৫870 ৪ ম16088) 


স্তন . ৪--ফিউজ (ঘ্া0৪9) 


০0--পজিটিৰ টারমিম্তাল (98161%9 660001081) 

7-ট্টার্টিং হাণ্ডেল (96574206 1)870019) 

[)-_ প্রথম রেজিষ্ট্যান্স কন্টাকৃট পয়েন্ট ( ফ্াঠওেট 
18888181709 0০0%0৮ 008106 ) 

ঘা. রেজিষ্টযাঙ্গ কয়েল (89919ঠ57709 00118) 

3-_শেষ রে গষ্ট্যান্স কন্টাকৃট পয়েপ্ট (1588% 
:98186%7)09 001069,0% 1003186 ) 

ল-আরমেচার টারমিম্গাল (411086019 
69700071051 ) 

 আরমেচার এবং ফিন্ডে যাইবার তার (খা 10 
6০0 80120860106 5700 2610) 


ত- আরমেচার এবং ফিল্ড হইতে আসিবার-তার 





(ডা1৩ £:০20, 00086019800. 261) 


তব ০০ £-- ঠা * 

6) রেজিষ্ট্যান্দ কয়েল-প্ল্যাটিনয়েট বা কপার ওয়ার ইন্‌ সিরিজ 
কনেক্শন। ৪.২ | 
(7) রেঞিষ্ট্যান্স কন্টাক্ট পয়েন্ট__ব্রাশ বা পিতল, কপার বা তাম।। 

(87) ব্যাক (85০5) ভর... £ ইলেক্দ্রিক কারেন্টে মোটরের 
আবমেচার ঘুরিবার সময় ঘাম. অর্থাৎ ইলেক্ট্রোমোটিব ফোর্স (8190৮:০- 
10001 £0:০৪ ) তৈরী হয়। দু, তৈরী হইয়া আবমেচারকে 


বিদ্যুৎ 545 


বিপরীত দিকে ঘুরাইতে চায় ইহাকে ব্যাক (9৪০) দুদ. বলে। ইহা 
'আরমেচারের রেবলিউপনকে কন্ট্রোল করে । 


০. 14] চিত্র। মেগার টেডিং সেট (715582 65006 ৪৫6) 





(1) হ্যা অপারেটেড,. জেনারেটার (1750৫. ০6928690. 89092560£ ) (60 ৫. 0, 20. 
500 5০4৪ ) 

(2) কারেন্ট কয়েলের জেনারেটারের পিগেটিব তার দিরিজে কনেক শন (ন8৪০$1%ও 1 ০£ 
£925675602 0০ 00/0916 001] 11) 81198 00100 9061022) 

(8) এ্যাকসিস-এর সঙ্গে সফউ.আয়রণ কোর (9316 32010. 0079 71069 3 ০0 319) 

(£) প্রেনার কয়েলে জেনারেটারের নিগেটিৰ তার সিরিজে কনেকশন (1398861%9 179 ০1 
£97)9:5607 6০0 07988000311 0 ৪৪7168 00006061010) 

(8) বেজিষ্ট্যান্স কয়েল (88981565109 ০০1) ) 

(6) নিগেটব বা পজিটিব তার (2ব259150 ০: 00816.৩ ভম179 ) 

(দ) বডি আর্থ (3095 ০:৮৮) 

ঘঃ--আর্থ পয়েন্ট (05:৮5 0০126) 

[লাইন পয়েপ্ট (1809 ০০106) 

নর্থ পোল (০:6৮ ০৪) 

৪-- সাউথ পোল (98০৪৪ 7০19 ) | 


1০৮ £_-এক মেগওম্‌ 0%1৩80170) - 10,00000 ওম্‌ (0278). 


এক মাইজওম্‌ 0475০) টি নিটিটনটস (0৮) 
এক কিলোওম্‌ (৫11901)70) »* 1000 ওস্‌ (01029) 


এক মেগওম্‌ (%1280107) স 1000 কিলোওম্‌ (811001075) 
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মেগার কাহাকে বলে? 

যে যন্ত্রের দ্বার! ইলেকৃট্রক তারের উপরের ইন্স্থলেশনের রেভিষ্ট্যান্স পরিমাপ 
কর] হুয় তাহাকে মেগার বলে। মেগারের অপর নাম ইনস্থলেশন টেষ্টার | 

ইহার রিডিং মেগওম্‌ বা ফ্রাকৃশন অফ. মেগওমে প্রকাশ কর! হয়। 


মেগীর দ্বারা ইনন্থলেশন টেষ্টিং সিষ্টেম 0২০. 141 চিত্র দেখুন) £ 

৫) পয়েণ্ট দঃ বডি আর্থ করিয়া! এবং পয়েণ্ট [. ইলেকৃট্রক তারের সঙ্গে 
কনেকৃশন করিয়া! জেনারেটার হাাগ্ডেলকে ঘুরাইতে হইবে (60 ২.০. 
500 ভোল্ট উৎপন্ন,হুয় )। 

(7) যে লাইন টেষ্ট করিতে হইবে কমপক্ষে তাহার হ্বিগুণ ভোল্ট 
(৬০1 মেগার অপারেট করিতে হইবে এবং লাইনের সমস্ত স্থইচ অফ, 
রাখিতে হুইবে। 

(13) ইনন্থলেশন তার ভাল থাকিলে অর্থাৎ লিকেজ না থাকিলে মেগারের 
নিডল “ইনফিনিটি”তে (“বি দাটব]1"”) থাকিবে। 

(৫৮) ইনহৃলেশন তার লিকেজ থাকিলে কারেশ্ট, কারেপ্ট কয়েল (2) 
হইয়! প্রবাহিত হইবে। কারেণ্ট কয়েলের নিভ্‌ল (22016) ডানদিকে 
(001001156) ঘুরিয়া কম রেজিষ্ট্যান্স মেগওমে দেখাইবে। 

(৬) তারের রেজিষ্ট্যাব্প “ইন্ফিনিটি”. (বাবা) হইলে 
কারেন্টের ফ্লো বা প্রবাহ প্রেসার কয়েলে (4) যাইয়া নিডলকে “ইন্ফিনিটিতে' 
(শ্বদাাারা7৬৮) বাখে। 


লাইটিং সারকিটের ইনস্থলেশন রেজিষ্্যান্সের পরিমাপ £__ 
10কে লাইটিং বা] ফ্যান পয়েণ্টের সংখ্য। হবার ভাগ করিতে হুইবে | 


». যেমন £__20টি পয়েন্ট হইলে, £ টি স্ম5 মেগওম্‌ বা '5৯1.0,009000 


:৮50,0000 ওম্‌ ইনম্থলেশন টব লাইটিং সাব-সারকিটের জন্য 
1 মেগমের বেশী প্রয়োজন হয় না 

ড্যাম্প কনডিশনে ইনস্থলেশন রেজিষ্ট্যাক্স কির যায়। ড্রাই 'কনভিশনে 
 ইনন্থলেশন রেজিষ্ট্যান্স যাহ! পাওয়া যার ভ্যাম্প কনডিশনে তাহার প্রায় 
15 হুইতে 20 গুণ কমিয়া যায়। 
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কিরূপে ফিল্ড ম্যাগনেটের চুম্বক শক্তি বাড়ে? 
_. ইলেক্ট্রোম্যাগনেটিক্‌ ফিল্ডের মধ্যে ভায়নামোর আরমেচারকে, 
ঘুবাইলে পোলে ষংসামান্ত রেসিডুয়াল ম্যাগনেটিজম থাকে বলিয়া 
আরমেচার কারেণ্ট উৎপন্ন করে। সেই কারেণ্টকে ফিল্ডের ইনন্থলেটেড, 
তারের মধ্য দিয়া পোলে ব! ইলেক্ট্রো-ম্যাগনেটিক্‌ ফিল্ডে লইয়া যাওয়া হয়, 
যাহার ফলে ফিল্ড ম্যাগনেটের চুম্বক শক্তি বাড়িয়! যায় ( চ1910 20885 
১০10০ করে )। 
আরমেচার দ্বারা উৎপন্ন কারেন্ট ফিল্ড কয়েলে আসিবার কয়েকটি প্রথ! 
আছে। 
যথা :€) শাণ্ট প্রথায় (91006) 
(8) সিরিজ প্রথায় (99199 ) 
(8) কম্পাউগড প্রথায় (সিরিজ শাণ্ট ) (0০09055 ) 
০. 142 চিত্র । শাণ্ট ফিল্ড রেগুলেটার সহ চার-পোল শাণ্, 
7.0. ডাষনামে। (0:70০01৩ 8119706 10. 0. 057087750 7161) 98100186 
81619 1:96019601: ) রঃ 





(0) শাণ্ট ডায়নামেো। হইতে কন্ষট্যাপ্ট পটেনশিয়াল ডিফারেন্স ( (00050208 
996569] ৫165:5)০5 ) পাওয়া যায়। কারেন্ট আরমেচাবের কন্ডাক্টর 
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তার হৃইয়া কমিউটেটারে আসে। কমিউটেটার হইতে পজিটিব কারবন ব্রাশ 
হইয়া কিছু কারেণ্ট বরাবর সারকিট লাইনে চলিয়া! যায়, সারকিট কমপ্লিট 
হইবার পর নিগেটিব তার হুইয়! আরমেচারে ফিরিয়া আসে। আর কিছু 
কারেন্ট শাণ্ট প্রথায় ফিল্ড কয়েল এবং রেগুলেটার হুইয়৷ নিগেটিব কারবন ব্রাশ 
দ্বার] কমিউটেটার হইয়। আরমেচারে ফিরিয়! আসে। কমবেরিয়েবল ম্পিডের 
( ৬৪:11 96৪৫ ) জন্ব- ভাল... | 

০৫৩ ৪-_সাউথ (5) পোলের অপজিটে দুইটি পজিটিব কারবন ব্রাশ একক্র 
সংযোগ কর] থাকে |” 7. 

নর্থ টব) পোলের অপজিটে-ছইটি নিগেটিব-কারবন ব্রাশ একত্র সংযোগ 
করা. থাকে. । | টং 

০. 143 চিত্র। সিরজ ফিল্ড রেগুলেটার সহ চার-পোল 
সিরিজ 7 0. ডায়নামো। (500:-79016 561165 7). 0. ৫.919817750 71৮1. 


361:163 11610 16581891601 ) 





(8: সিরিজ ভায়নামে। হইতে কন্ট্্যাপ্ট (0075650) কারেন্ট পাওয়া 
যায়। কারেন্ট আরমেচারের কন্ডাক্টর তার হইয়া কমিউটেটারে আমে এবং 
পজিটিব কারবন ব্রা হইয়! সিরিজ প্রথায় ফিল্ড কয়েল হুইয়া, পজিটিব লাইন 
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দ্বার। স্থইচ বোর্ডে বা মেইন সারকিটে যায়। সারকিট কমপ্লিট করিয়", 
নিগেটিব তাঁর বা লাইন হইয়া, নিগেটিব কারবন ব্রাশ দ্বারা কমিউটেটার হইয়! 
আরমেচারে কারেন্ট ফিরিয়া আসে। ( কনষ্ট্যান্ট ম্পিডের জন্য ভাল ) 

০৫৪ $__সাউথ (9) পোলের অপজিটে ছুইটি কারবন ব্রাশ একত্র 
সংযোগ করা৷ থাকে । 

নর্থ (ব) পোলের অপজিটে ছুইটি পি কারা ব্রাশ একত্র সংযোগ 
কর থাকে। 

1০. 144 চিত্র । শান্ট ফিল্ড এ সহ চার-পোল 
কম্পাউগু 70. 0. ডাষুলামে। (০02:700016 ০০০০ ঢু). 0০১ 
05108127091) 18210 1:250181 ০1:) * 


শপ রতসসছাত গে 


[0913 856 সি ৩1৩ 
সাপ 


তাত 0811 | 
6টি | 
না | 


ছি 
টি 





(101) কম্পাউগ্ড ডাক়নামে! হইতে পটেনশিয়াল ভিফারেন্স (00195650 
0০015150161 0166560০6 ) পাওয়া] যায়। কন্ঠ্যাপ্ট পটেনশিয়াঁল ডিফারেক্ম 
ঠিক রাখিতে এবং বেরিয়েবল ( ড৪:191 ) ম্পিডের -জঞন্ত সব চাইতে ভাল । 

.. ক্কারেপ্ট আরমেচারের কন্ডাক্টার তার হইয়া কমিউটেটারে আসে। 
কমিউটেটার হইতে পজিটিব কারবন ব্রাশ হুইয়! কিছু কারেন্ট পজিটিব তার 
হইয়া বরাবর 'সারকিট লাইনে চলিয়া যায়, সারকিট কমপ্লিট হইবার পর 
নিগেটিব তার এবং ফিল্ড হইয়া আরমেচারে ফিরিয়া আসে ।- আর কিছু কারেন্ট 
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( ডটেড, লাইন) শান্ট প্রথায় (পাতলা তার বেশী ওয়াইগ্ডিং) ফিল্ড কয়েল 
রেগুলেটার হইয়া নিগেটিব কারবন ব্রাশ দ্বারা কমিউটেটার হইয়া আরমেচারে 
ফিরিয়া আসে। 

সিরিজ প্রথায় (মোটা তার কম ওয়াইণ্ডিং) সারকিট লাইনে সারকিট 
কম্প্রিট হইবার পর, ফিল্ড কয়েল, নিগেটিব কারবন ব্রাশ, কমিউটেটার হুইয়' 
কিছু কারেন্ট আরমেচারে ফিরিয়া! আসে। 


ত্ব০6৪ £-_সাউথ (5) পোলের"অপজিটে ছুইট পজিটিব কারবন ব্রাশ একত্র 
সংযোগ করা থাকে। ূ 

নর্থ টব) পোলের অপজিটে দুইটি নিগেটিব কারবন ত্রাশ একত্র সংযোগ 
করা থাকে । 


1ব০. 145 চিত্র । দুই-পোল 4.0. ডাষনামো। (0৮০-১০1৩ 4.0. 
051081700 ) 





. -»৬-আরমেচার (4&20085025 ) র 
73 কন্ডাকউার (0০2৫060£ ) 
৩-প্রিপ রিং (911 2108) 
1+70)--কারবন ব্রাশ (08:9০, 8092) ) . 
ছা ল্যাম্প (118109 ) 
৪--সাউথ পোল (9০9 0০19) 
ব- নর্থ পোল (0: 6০19 ) 


.দুই-পোল ভায়নামোর রি বলা ফোর্সের অলটার- 


এলেশন (4১166096600 ০6 1,5,6০£ ড০০-০০1৩ 05158100) -- 
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(৫) প্রতি রেবলিউশনে দুইবার ইলেক্ট্রামোটিব ফোর্সের (দা, ঘ. ) 
পরিবর্তন হয় । ০তে ছুধু.ম, «০৮ (22:0০ )১ 90তে ছা. ম্যাকসিমাম 
পজিটিব; 9০ হইতে কমিয়া 180তে ২.5. ০” (2০:০) হয়, বাড়িতে 
বাড়িতে 270” ম্যাকসিমাম নিগেটিব, 270” হইতে কমিয়] পুনরায় 0তে *০* 
(2291০) হয় । 

(1) এক সেকেণ্ডে যতবার অলটারনেশন বা পরিবর্তন হয় তাহাকে 
“ফ্রিকুয়েম্ি” বা সাইকেল” (শা £5007305% ০0৫ “০০165) বলে। আমাদের 
দেশে 50 “ফ্কিকুয়েক্দি* বা “সাইকেল” ব্যবন্ৃত হয়। 

(111) “ফ্রিকৃয়েন্সি বা “সাইকেল” £-_ভায়নামোর পোলকে 2 দিয়! ভাগ 
করিয়া, ভাগফলের সঙ্গে ভায়নামোর রেবলিউশন গুণ করিতে হুইবে; 
গুণফলকে 60 ছ্বার। ভাগ করিলে প্রতি সেকেণ্ডে ভায়নামোর “ফ্রিকুয়েন্সি” বা” 
“মাইকেল” পাওয়া যাইবে । | নু 

(৬) 4£১.0. ফ্রে। হইতে 1.0, ফ্লো করাইবার জন্য কমিউটেটার একাস্ত 
প্রয়োজন । 
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4 & ৪--ক মিউটেটার ব্রক (কপার বা তামা ) (00207006860: 1000 ) . 
০-নিগেটিব কারবন ব্রাশ (2398%৮ও 0820০020, ১5৪৮, ) | 
7১--পজিটিব কারবন ব্রাশ ( 7০816159 08707. 01585) 

--কমিউটেটার কপার বার (002200965608 001096: 68: ) 

ম'--মাইকা ইনম্থলেশন (21108 10901%6102 ) 

তে্লাম্প-প্যারালাল কনেকৃশনে (10%000 10) 055119] 90107)8063020 ) 
[মেইন পজিটিব ওয়ার বা তার (0530 2০8:675৩ স129) 

৩-মেইন নিগেটিব ওয়ার বা তা (1158: 09880159 আও ) 

নর্থ পোল বা উত্তর মেরু ( 3্০:৮, 2০15) 

৪--সাউথ পোল বা দক্ষিণ মেরু (9০০8 ০০19) 


আরমেচার ওয়াইণ্ডিং বা কম্মেল £_ (7৭০. 146 চিত্র দেখুন) সফট 
আয়রণ ডিস্কৃ বা সফট আয়রণ কোরের সঙ্গ (1) আরমেচারের তামার তার 
কমিউটেটারের 4, ব্লক হইতে 9 ব্লকে শেষ হইয়াছে । এইরূপ আরমেচার 
কয়েলের দুইগাছি করিয়৷ তামার তার কমিউটেটার কপার বারে কনেকৃশন 
থাকে । একটি কয়েলের শেষ প্রান্ত অপর কয়েলের প্রথম প্রাস্ত এই ছুইগাছি 
তার কমিউচুটুটার কপার বারের সঙ্গে নিয়ম মাফিক পরপর সলভার (5০142) 
বা ঝাল! করা থাকে । 


আরমেচার কি করিস্তা কারেণ্ট উৎপন্ন করে ? 

মেকানিক্যাল পাওয়ারে ম্যাগনেটিক ফিল্ডের মধ্যস্থলে আরমেচারকে 
দ্রুত ঘুরাইলে ম্যাগনেটিক লাইনস, অফ, ফোর্সকে কাটিয়া আরমেচার ইলেক্ট্রো- 
মোটিব ফোর্স (ঘর) উৎপন্ন করে এবং মেটালিক্‌ কনেকৃশন দ্বারা আরমেচার 
হইতে কারেন্ট কমিউটেটার কপার বারে আসে। 


1 আরমেচার সর্বপ্রথম একটু কারেণ্ট উৎপন্ন করায় 
টিজঞট [71:59 ০165706:)€).করে ? 





যে কোন লৌছের মধ্যে সামান্ত .পরিমাণে চুম্কশক্তি বিরাজিত থাকে। 
এই চুম্বকশক্তিকে রেসিডুয়াল ম্যাগনেটিজম্‌ (589405181. আমথর 9. 
বলে।, 

ইলেকৃট্রো-ম্যাগনেটিক্‌ ফিজ্ডের মধ্যবর্তীস্থানে ডায়নামোর . .আরমেচার 
ঘুরাইলে, আরমেচার যৎ্সামান্য কারেপ্ট উৎপন্ন করায় বা ফাস্ট এক্সাইটমে্ 
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করে । উত্ত উৎপন্ন সামান্য কারেন্ট ফিল্ড করেলের মধ্য দিয়! যাইবার সমর ফি্ড 
. ম্যাগনেটের শক্তি বাড়াইতে থাকে এবং উপরি-উক্ত উপায়ে কারেন্ট উৎপর 
করাইতে থাকে । 
কন্ষ্ট্যাপ্ট কারেণ্ট (09056806 ০5250) £__ইলেক্‌ট্রোমোটিব 
ফোর্স ও রেজিষ্ট্যান্সের (1২651562179) যে ভাগফল তাহা বরাবর সমান রাখাকে 
কন্ট্্যান্ট কারেণ্ট বলে অর্থাৎ আযমপেয়ার সমান বাখা। 
কনৃষ্ট্যাপ্ট পটেনসিয়াল € 0০5588৯] ০62265] ) $ সারকিটের 
ইলেক্ট্রোমোটিব ফোর্স বা ভোল্টেঞ্জ ,সমান রাখাকে ট্রি, পটেনসিয়াল 
বলে। 


মোটর (1০৫০: ) ১ ভান্ডার, মতন দেখিতে কিন্ত কাধ ডায়নামোর 
বিপরীত। মোটরের আরমেচার শাফটের সঙ্গে পুলি থাকে । মোরে ক্ষেত্র- 
চুষ্ধকের বা ফিল্ড-ম্যাগনেট ও আরমেচারের তারের মধ্যে ইলেক্ট্রক কারেন্ট 
প্রবাহিত করাইয়া আরমেচারকে ঘুরাইয়! ফিতা বা বেণ্টের দ্বারা কলকারখানার 
চাকা ঘুরাইয়া অনেক রকম যান্ত্রিক কাজ করান হয়। ইলেক্ট্রিক কারেন্ট 
মোটরের আরমেচার ঘুরিবার সময়ও দর, টঘ. চ' তরী হয়। ঢু. খর, ঢ. তৈরী 
হইয়! আরমেচারকে বিপরীত দিকে ঘুরাইতে চায় এবং আরমেচারের 
রেবলিউশনকে কন্ট্রোল করে | ইহাকে ব্যাক ই. এম. এফ. (89901. ছু. ই. ঢা) 
বলে। 


আমরণ কোর বা আরমেচার কোর 11102 ০০:৩০ ০1: 8:008015 
০০ ) £__আরমেচারের অন্তর্গত লৌহ্ময় অংশ । ।এশস্ঞংঘকি ভিন ভি 
লৌহুপাতের অংশগুলি একত্রিত করিয়া! প্রস্তত করা থাকে, ইহাকে আরমেচার 
ইাম্পিং (41009 6015 56212171786 ) বলে। এই লৌহপাতগুলি বা 'আরমেছুষ্ঠ 
্টাম্পিংগুলি শাফ.টের সঙ্গে ভাল করিয়া চাবির, ছারা পি ভাটা থাকে। 
লৌহুপাতের অংশগুলি সফট আয়রণের (9০£ 107 ) হয় । 

 আরমেচার (42586525 ) ১--একটি ্রীলের শাফটের সঙ্গে আঁয়িরণ 

'*কৌরফিটু করা থাকে । এ আয়রণ কোরের মধ্যে তামার তারের ওয়াইঞ্জিং 
বাকুণ্ুলী করা থাকে। উক্ত তার কমিউটেটারের কপার বারের, . সঙ্গে 
সলভারিং ঝু্র বালা করা থাকে এ তারকে কন্ডাকটার তার বলে। চু্বকক্ষেত্র 
বা ফিল্ডম্যাগনেটের মধ্যে মেকানিক্যাল কোপে. দ্বারা ভায়নামোর 

ডিজেল- -23 রা 
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আরমেচারকে ঘুরাইয়া কারেন্ট উৎপন্ন করে। মোটরের আরমেচারকে 
ফিল্ড-ম্যাগনেটের মধ্যে রাঁখিয়। বিদ্যুৎ প্রবাহিত করিলে তারের কুগুলীটি বা 
আরমেচার ঘুরিতে থাকে। 

ক্ষেত্র-চুম্বক ( ঃ61-729806%) £__নর্থ পৌল বা উত্তর মেরু ও সাউথ 
পোল বা দক্ষিণ মেরু এই পোলগুলির চারিদিকে তারের কয়েল বা ওয়াইগ্ডিং 
করাথাকে। এই পোলগুলির দ্বারা তৈরী চুম্বক-ক্ষেত্রের মধ্যে আরমেচার ঘুরিয়া! 
থাকে। ইহাকে ক্ষেত্রচুন্বক বা চুম্বক-ক্ষেত্র দুই-ই বলা হুয়। 

কমিউটেটার বা কারেণ্ট সংগ্রাহক (00707006860 ০: 
০০116০6০ ) £-_-আরমেচারের তারের কুগুলীস্থিত কারেপ্টকে একত্র সংগ্রহ 
করিবার জন্য আরমেচারের প্রতিটি তারের শেষ প্রান্ত ও অপর তারের প্রথম 
পরাস্ত আরমেচার ওয়াইগ্ডিংএর নিয়ম অনুযায়ী কমিউটেটারের ভিন্ন ভিন্ন 
কপার বার (0০022: ৮৪: ) বা তাষার খণ্ডের সঙ্গে সল্ভার (5০1061 ্ ব! 
বালাই করা থাকে। 

আরমেচার শাফ টের উপর এক প্রান্তে কতকগুলি কপার বার বা তামার 
খণ্ড গোলাকারে একত্র সংবদ্ধ করিয়া কমিউটেটার প্রস্তত করা হুয়। প্রতিটি 
কপার বার বা তামার খণ্ডের মধ্যে মাইকা (1152 ) বা অভ্র দ্বারা ইন্হৃলেশন 
বা নন্-কন্ডাকৃট করা থাকে । এ তামার খগ্ুগুলিকে সেগমেণ্ট বলা হয়। 

ফিল্ড কয়েল টেষ্টিং :__লাইন হইতে কারেন্ট ফিল্ড কয়েল সিরিজে 
সাপ্লাই করিয়। টেষ্ট ল্যাম্প দিয়! দেখিতে হইবে । বাতি জ্বলিলে তার ভাল আছে। 

ভায়নামোকে কোন ইন্‌হ্ছলেটরের উপর ( নন্-কন্ভাক্টার ) অর্থাৎ যাহার 
মধ্য দিয়া কারেন্ট পাস করিতে পারে না এই বকম কোন জিনিসের উপর 
বসাইয় টেষ্ট ল্যাম্পের একগাছি তার ফিল্ড কয়েলের সৃহিত, অন্তগাছি তার 
ডায়নামোর আয়রণ বডির সঙ্গে সংযুক্ত করিলে এ টি জলে তাহা হইলে 
তার সট আছে। 

ডাক্সনীমোর কারেণ্ট সুইচ বোর্ডে চর কোন মিটার প্রথম 
শো করে ? £_ষদি রেগুলেটার বাড়ান 'না থাকে কোন মিটার শো বা 
দেখাইবে না । রেগুলেটার বাড়ান থাকিলে সর্বপ্রথমে ভোল্টমিটার শো 
করিবে। এখানে কোন স্থইচের সম্বন্ধ নাই। 

. সব সময় মনে রাখিতে হইবে লাইনে কারেন্ট খরচা হইলে আ্যামপেয়ার 

মিটার শে। কৰরিবে। 


লার্চ লাইটের সুইচ দিলে আযামপেয়ার মিটার বেশী শে! করিবে । ভোল্ট- 
মিটার সঙ্গে সঙ্গে কমিয়া যাইবে। ইন্জিনের গভর্ণর কার্ধ করিয়া পুনরায় 
আস্তে আস্তে ভোল্টেজ বাড়িয়া পূর্বের চেয়ে কম শো করিবে। লাইনে বেশ 
কারেন্ট সাপলাই দিতে হইলে রেগুলেটার বাড়াইতে হুইবে। 
ফিউজ জ্বলিয়া গেলে ব1 মেইন স্বুইচ অফ, হইলে : সঙ্গে সঙ্গে 
লাইনের সারকিট অফ. হইয়1 যাইবে । হুঠাৎ ভায়নামো ইন্জিনের স্পীড 
বাড়িয়া বাইবে। পুনরায় আস্তে আস্তে স্পাভ কমিতে থাকে ( গভর্ণর স্পীডকে 
কন্ট্রোল করে )। লোড, হইতে আনলোড, হওয়ার জন্য একটু বেশী ম্পীডে 
চলিবে তাহার জন্য ভোল্টমিটার বেশী দেখাইবে। আযামপেয়ার মিটার 
ধদেখাইবে না কারণ লাইনে কোন কারেন্ট খরচা হইতেছে না। 
ডাকনামে। গরম হয় কেন ?:- 
€) ভায়নামোর এলাইনমেন্ট ঠিক না হইলে । 
(21) ডায়নামোর ভিতর তেল বা জল গিয়া! সর্ট-সারকিট হইলে । 
€1) ফিল্ড কয়েল ও আরমেচার সর্ট-সারকিট হইলে । 
(৫) কমিউটেটারের উপরে দাগ বা ময়লা] হইলে। 
(৬) কারবন ব্রাশ কমিউটেটারের উপর সমানভাবে না বসিলে। 
(৬1) বল বিয়ারিং ও বুশ বিয়ারিং-এ লুব্রিকেশন না হইলে । 
(৬11) ওবার লোড. হইলে । 
কমিউটেটারে দ্বাগ হইলে কি করিতে হুইবে £__-কারবন খুলিয়। 
'লইয়া কমিউটেটারের উপর এমারী ক্লথ ধরিয়া আরমেচার শাফ.ট ঘুরাইয়া দাগ 
উঠাইতে হইবে । পরে হাকস (18০15-59% ) বেড বা ছুরি দিয় গ্রুবগুলি 
পরিষ্কার করিয়া পেট্রোলে ভিজান কাপড় দ্বারা ভাল করিয়! মুছিয়া দিতে 
হইবে । 
ম্যাগনেটো কি, এবং কাহাকে বলে ? £- বিবরণ 77 টার ০. 
5] প্রশ্নের উত্তর দেখুন । 
ম্যাগনেটে। আরমেচার ()188566০ ৪100865:6) £---সফ, ট আয়রণ 
কোরের সঙ্গে ছুই প্রকার তারের ওয়েন্ডিং করা থাকে। 
(৫) প্রাইমারী ওয়া ইপ্ডি-এর তার মোটা (18 ট 20 ওয়ার গেজ) প্রায় 
200 টার্ণস বা জড়ান থাকে। রি .. 


রা 
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(1) সেকেণ্তারী ওয়াইপ্ডি-এর তার পাতল। (36 হইতে 40 ওয়ার গেজ ) 
প্রাইমারী ওয়েন্ডিং হইতে 10 গুণেরও বেশী টার্ণস ব| জড়ান থাকে । আরমেচাব্র 
শাফটের সঙ্গে একদিকে গ্লিপ রিং থাকে। 

ম্যাগনেটো ইগ.নিশন সিষ্টেম (818806৮০ 3823002. ৪556600) 2 
ম্যাগনেটোর মধ্যে হর্স-ন্থ বা ঘোড়ার খুরের মতন স্থায়ী (02100721561) ) 
চুশ্বক থাকে। চুম্বকের ছুইটি পোল হয় (1) উত্তর পোল, (৫) দক্ষিণ পোল । 
চুষ্ধকের উত্তর পোল একদিকে ও দক্ষিণ পোল অপর দিকে, এক পোল 
হইতে অন্য পোলের মধ্যে যে ফাক থাকে সেখানে আরমেচার ফিটু করা 
থাকে। আরমেচারকে ঘুরাইবার জন্য ইন্জিনের চল্তি বা মুবিং কাপলিং 
পিনিয়ন বা চেন দ্বার আরমেচার শাফটের সঙ্গে সংযোগ করা থাকে । ইন্জিন 
ঘুরিয়া আরমেচারকে ঘুরাইয়া থাকে। সেই সময় নর্থ পোল এবং সাউথ 
পোলের মধ্যে ম্যাগনেটিক লাইনস্‌ অফ. ফোর্সের লাইন কাটিয়া কারেণ্ট 
উৎপন্ন করিয়] (6 হইতে 24 ভোল্ট ) প্রাইমারী ওয়াইগ্ডিং হইয়া! কন্ডেনসার 
ও সি. বি. পয়েন্টে যায়। সঙ্গে সঙ্গে কন্টাক্ট ব্রেকার আর্জ পয়েণ্ট 
মেক. হইতে ব্রেক করার দরুন প্রাইমারী ওয়াইপ্ডিং-এর সারকিটকে ব্রেক, 
করাইয়া কন্ডেনসার হইয়া মুহূর্তেই সেকেগারী ওয়াইপ্ডি-এ অনেক বেশী 
গুণের হাই-ভোল্টেজ (15,000 হইতে 20,000 ভোল্ট) উৎপন্ন করে (সেকেগ্ডারী 
ওয়াইপ্ডিং-এর একপ্রান্ত প্লিপ রিং-এর সঙ্গে সংযোগ করা থাকে)। হাই- 
ভোল্টেজ "কারেন্ট প্লিপ রিং, মেইন কারবন ব্রাশ ও কলম কারবন ব্রাশ 
হইয়া ডিগ্রিবিউটারের রোটারে যায়। ডিস্রিবিউটার রোটার ঘুরিয়া যে যে 
সেগ মেপ্ট পয়েন্টের সামনে যায় সেই সেই সেগ.মেণ্টের হাই টেন্শন্‌ তার হইয়! 
কারেন্ট স্পার্ক প্লাগের সেপ্টাল ইলেকট্রোডে যায়, সেপ্টশীল ইলেকট্রোভ এবং 
সাইড ইলেক ট্রোডের মাঝের গ্যাপে ম্পার্ক হয় (5,000 হইতে 6,000 ভোল্ট)। 

ইন্ৃডিউস্ড. কারে গ  ([7000050 ৫0:69) £-কোন ট্টোরেজ 
ইলেক ট্রক কারেন্ট বা কোন চুম্বক শক্তির সাহায্যে উৎপন্ন অপর .কোন 
ইলেকট্রিক কারেন্টকে ইন্ডিউদ্ড্‌ কারেণ্ট বলে। কি করিয়! ইন্ভিউস্ড, | 
কারেন্ট উৎপন্ন করে তাহ। পূর্বে 78 পৃষ্ঠায় বলা হুইয়াছে। 
 ম্যাগঈনেটোর আরমেচার এক রেবলিউশনে (25৮০14009 ) 
কয়টি স্পার্ক দেয় ? $--আরমেচার শাফট একবার ঘুরিলে দুইবার ম্যাগ- 
নেটোর লাইনস্‌ অফ. ফোর্স কাটিয়া! ছুইবার কন্টাক্ট ব্রেকার আর্ম পয়েন্ট 
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ব্রেক করে অর্থাৎ দুইবার সেকেপ্ারী ওয়াইগ্ডিং-এ হাই-ভোল্ট উৎপন্ন করে ও 
ছুইটি স্পার্ক দেয়। 

4 সিলিগার ইন্জিন হইলে ম্যাগনেটোর আরমেচারের ড্রাইবিং শাফ ই 
একবার ঘুরিলে ম্যাগনেটোর আরমেচার দুইবার ঘুরিবে। 6 সিলিগার ইন্জিন 
হইলে একবারে তিনবার ঘুরিবে। সাধারণতঃ 6 সিলিগারের উপরে ম্যাগনেটো 
সিষ্টেম হয় না। 

কন্টাকৃট ব্রেকার আর্ম পয্সেণ্ট (লি. বি. পয্ষেপ্ট ) বা প্লাটিনাম 
পক্ষেণ্ট £_ মেক্‌ হইতে ব্রেক হুইয়! প্রাইমারী ওয়াইণ্ডিং বা কয়েলের সারকিট 
ব্রেক করিয়া কন্ডেনসার হইয়া সেকেপ্ডারী ওয়াইগ্ডিং বা কয়েলে হাই-ভোল্ট 
কারেণ্ট উৎপন্ন করে বাঁ ইন্ডিউস করে। 

ময]াগনেটো। বেশী দিন চলিবার পর : চুম্বকগুলির আকর্ষণীশক্তি 
আস্তে আস্তে কমিয়। যায়। তাহার জন্য ইলেকৃট্রক কারেন্ট উৎপন্ন করিবার 
শক্তিও কমিয়া ফায়। চুম্বকের আকর্ষণীশক্তি কমিয়া গেলে চুম্বকগুলিকে 
পুনরায় চুত্বকত্ব বা রি-ম্যাগনেটাইজ (75-528805056 ) করিতে হয়। . 
যে চুম্বক খণ্ডের আকর্ষণীশক্তি বাড়াইতে হইবে সেই চুষ্ধকটির পোল চিনিয়া. 
লইয়া নর্থ পোল হইতে 24 হইতে 26 নম্বর কটন ইনন্থলেটেড তামার তার 
বিপরীত দিক হইতে কয়েলিং করিয়া সাউথ পোলে শেষ করিতে হুইবে। 
ইলেক্ট্রক লাইনের পজিটিব তার নর্থ পোলের কুয়েলের তারের প্রান্তের সঙ্গে 
সংযোগ করিয়া এবং অপর প্রান্তের সঙ্গে একধানি রাফ, ফ্লাট ফাইল সংযোগ 
করিয়! নিগেটিব তার এ ফ্লাট ফাইলের উপর লম্বাভাবে ঘর্ষণ করিলে ঘন ঘন 
শর্ট-সারকিট এবং সার্কিট কমপ্লিট হুইয়া আস্তে আস্তে চুম্বক পোলগুলি 
ম্যাগনেটা ইজড. (19855056৫ ) হইবে । ফ্লাট ফাইল হইলে একবার 
তারের ঘর্ধণে অনেকগুলি শর্ট হয় ও তার খুব কম গরম হয় এবং ফিউজও বেশী 
জিয়া যায় না। 

চুম্বকের আকর্ষণ শক্তি :__যদি কোন দ্রব্য অন্ত ত্রব্যকে নিজের দিকে 
টানিতে থাকে তাহাকে আকর্ষণ বলে এবং আকর্ষণশক্তির বিপরীত গুণকে 
বিকর্ষণ শক্তি বলে। | 

ছুইটি. চুম্বকের একটির উত্তর কিবা দক্ষিণ পোলের নিকট অপর চুম্বকের 
উত্তর কিছ! দক্ষিণ পোল রাখিলে দেখা! যায় ইহারা পরস্পর বিকর্ষণ করে এবং 
বিপরীত পোলকে নিকটস্থ করিলে পরস্পরকে. আকর্ষণ করে । | 
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চুশবকের যে ছুইপ্রাস্তে আকর্ষণশক্তি অধিক এ ছুই প্রান্তকে পোল বলে 
এবং চুম্বকের মধ্যস্থলে আকর্ষণশক্তি থাকে না বলিয়া তাহাকে নিউট্রাল' 
পার্ট বলে। . 

চুষ্বকের ছুইটি পোলের মধ্যে একটিকে নর্থ পোল (2০: ৮০1০) এবং 
অপরটিকে সাউথ পোল (5036) 7০16 ) বলে। 

পোল চিনিবার উপাক্স £__চুখকের মধ্যস্থলে সত বীধিয়! ঝুলাইয়া 
নাড়িয়া দিলে স্থির হইয়া যে পোল উত্তর দিকে থাকে তাহাকে উত্তর পোল 
বলে এবং অপর প্রাস্তকে দক্ষিণ পোল বলে। 

ডায়নামো, মোটর বা চুম্বকের অজানিত পোল চিনিবার আর একটি সহজ- 
উপায় আছে। র 

যেমন : একটি স্চ বা পিনের সরু দিকে চুগ্ধকের সঙ্গে ঘর্ষণ করিলে উহা 
চুকত্ব প্রাপ্ত হইবে । এখন সরু ব্থতা দিয়া উহার মধ্যস্থলে বাঁধিয়! চুম্বক 
হইতে কিছু দুরে ঝুলাইয়া! রাখিলে কিছুক্ষণ পরপর ছুলাইবার পর স্থির হইযা 
ঈলাড়াইবার সময় প্রতিবারই স্থচ ব1 পিনটির একই দিক উত্তর অভিমুখ হইলে 
এ দিকটি নর্থ এবং অপর দিকটি সাউথ পোল । 

স্চ বা পিনের নর্থ বা সাউথ পোল চিনিয়৷ লইয়া ম্যাগনেট বা ফিল্ডের 
পোলের নিকটস্থ করিতে হইবে । আকর্ষণ করিলে বিপরীত পোল এবং বিকর্ষণ 
করিলে একই পোল ধরিতে হইবে । 

সলেনষেড (5০0161901) £---এক রোকে (0792-0179000) গোলাকার- 
ভাবে জড়ান ইনস্থলেটেড্‌ ([:35912650 ) তামার বা ধাতব তারের কযেল 
করা থাকে। এ তারের মধ্য দিয় ইলেকট্রিক কারেপ্ট প্রবাহিত করিলে ছুই- 
প্রান্তে চৌত্বক ধর্ম প্রকাশ পায় ( এক প্রান্ত নর্থ অপর প্রান্ত সাউথ ) এইরূপ; : 
কয়েলকে সলেনয়েড বলে । লৌহ বা নিকেল-আ্যালুমিনিয়ামের মিশ্র ধাতুর 
ছার! নিগিত একটি দণ্ড সলেনয়েডের মধ্যে প্রবেশ করাইলে ইহার চুম্বক-ক্ষেত্রের 
প্রভাবে দণ্ডটিও সাময়িকভাবে একটি জোরালে৷ চুস্বকে পরিণত হয়। 
সলেনয়েডের মধ্য দিয়া যতক্ষণ বিদ্যুৎ প্রবাহিত করা হয় ততক্গণের জন্য এ 
ঘণগ্টি একটি শক্তিশালী চুম্বকে পরিণত থাকে। বিদ্যুৎ প্রবাহ বন্ধ করিলে 
চু্বকত্ব নষ্ট হইয়া যায়। এইক্ধপ চুম্বককে ইলেক্ট্রৌ-ম্যাগনেট (চ1৩০৮:০- 
7088766 ) বা! তড়িৎ চুম্বক বলে।... 
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তড়িত্প্রবাহ এইরূপ কয়েলিং বা ওয়াইস্তিং যুক্ত দণ্ডটির একপ্রান্ত উত্তর মেরু 
ও অপর প্রান্ত দক্ষিণ যেরু। তড়িৎ চুম্বক নানাকাজে ও নানাভাবে ব্যবহৃত 
হয়। ইহার প্রচণ্ড শক্তির জন্ত ভারি ভারি জিনিস তুলিবার পক্ষে বিশেষ 
উপযোগী। 
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০. 147 চিত্র । এ. সহজ ভল্টাইক সেল (9708019 ৮০1৪০ 
০€]] ) + 
4- দস্তা (2109 ) 
৪--তাম। (0010706£ ) 
০--ডায়লিটট সালফিউরিক আ।সিড (7011569 9510709210 8010.) 


০. 147 চিত্র। 42. ডেনিয্বেল সেল (108:5161] ০211) 


&স্্দক্তা (21109) 

৪--কপার সালফেট বা তু'তিয়া (0০0068 ৪010%66 ) 

০-_কপার সালফেট সলিউশন বা তুঁতিয়ার দ্রবণ (0০09298 ৪171)869 ৪০010610120 
[)--চীন] মাটির ছিদ্র পা (120:009 790:081817) 88৪9] ) 

£/--ডায়লিউট সালফিউরিক আসিড (10215%9 ৪5199110 ৪০16 ) 

ঘস্তামার বডি (00009: ০০৫৮ ) 


০. 147 চিত্র । 4. 3. শুক সেল (00:5 ০511) 
॥-দস্তার বডি (21009 0০৫5 ) 
৪--আযামোনিয়াম ক্লোরাইড সিক্ত করাতের গুড়া (887 ৫5৪6 808080. 12. 93707000000 
» 810102199 ) 
০-সপিচ (1618) 
7--কারবন দণ্ড (082১০ 2০৫ ) 


360 প্রশ্নোত্তরে ডিজেল ইন্জিন 


গ্যালবানিক ব। ভল্টাইক সেল এবং ব্যাটারী € 38158010 ০: 
ড০1681০ 2০119 8190 1986651199 )- লঘু সালফিউরিক আাসিড বা ভায়লিউট : 
সালফিউব্রিক আমিডে (01106 50101)0110 2.০10 ) সাধারণ কয়েক টুকরা 
দস্তা ফেলিয়! দিলে রাসায়নিক ক্রিয়ার ফলে বুদ্বুদের আকারে হাইড্রোজেন 
গ্যাস বাহির হয় এবং দস্তায় একপ্রকার সালফেট লবণ উৎপন্ন হয়। কিন্তু 
বিশুদ্ধ দস্তা বা আমালগাম-দস্ত! ( দস্তার সঙ্গে পারদ ঘষিলে আামালগাম হুয় ) 
ফেলিয়! দিলে কোন গ্যাস বাহির হইবে না এবং বিশুদ্ধ তামার পাতেও কোন 
রাপায়নিক ক্রিয়। হয় না। 

বিশুদ্ধ জলের সঙ্গে সালফিউরিক আযাসিডভ মিশ্রিত মিকৃসচারকে ইলেকৃট্রো- 
লাইট ব| ডায়লিউট সালফিউরিক আাসিড বলে । বিশুদ্ধ দস্তা বা আমালগাম- 
দস্তা এবং বিশ্দ্ধ তামার পাত ডায়লিউট সালফিউরিক আযাসিডে ফেলিয়া 
তামার তারছ্বার] পাত দুইটির সঙ্গে সংযোগ করিলে সঙ্গে সঙ্গে সালফিউরিক 
আযামিডে রসা়নিক ক্রিয়ার ফলে তামার পাঁতের গা বাহিয়! বুদবুদ্‌ আকারে 
হাইড্রোজেন গ্যাস বাহির হুইবে এবং দস্তার পাতটি আল্তে আস্তে ক্ষয়প্রাঞ্ড 
হইতে থাকিবে ও তামাক পাত হইতে দস্তার পাতে তার দ্বাব্। বিদ্যুৎ 
প্রবাহিত হইবে । এইকরূপে বিদ্যুৎ প্রবাহিত করিবার ব্যবস্থার নাম সহজ 
ভল্টাইক সেল €(5122016 ৮০16৪1০০611 )। | | 

তামার দণ্ডের নাম পজিটিব ব। ধনতড়িদৃদ্বার (091৩ €1০০৮:০৫) 
ও দস্তার দণ্ডের নাম নিগেটিৰ ব। খণ তড়িদৃদ্বার (০৪0৬০ 61০০৫0:০৫০)। 

সহজ তড়িৎ সেল হইতে বিদ্যুৎ প্রবাহ হইবার সময় তামার পাত হুইতে 
হাইড্রোজেন গ্যাস বাহির হয়। এ হাইড্রোজেন গ্যাস বুদ্বুদ আকারে তামার 
পাতকে ঢাকিয়া ফেলে তাহার জন্ত তামা ও সালফিউরিক আযাসিডের 
রাসায়নিক ক্রিগ্না বন্ধ হুইয়! যায় কারণ হাইড্রোজেন গ্যাস দ্বার] বিদ্যুৎ 
প্রবাহিত হয় না (অপরিবাহী, ?২০7-০01700060: )। এইজন্য সহজ তড়িৎ 
সেল হইতে বেমী সময় বিদ্যুৎ লওয়া যায় না। | 

ডেনিয়েল সেল (199:28611 ০611 ) £-_-বডি বা সেলের বাহিরের পাত্রটি 
তামার, এই পাত্রটি তামার পাতের কাজ করে। এই পাত্র তুঁতিয়ার 
ভ্রবণে (00291 91012965010) পূর্ণ থাকে এবং উপরে তু'তিয়া 
রাখিবার জায়গায় তুঁতিয় ( 09796 ৪8]11290) রাখিয়া তুঁতিয়ার ভ্রবণের 
ঘনত্ব বা গাঢ়তা সমান রাখা হয়। এই তামার পাত্রটির মধ্যে ক্ষুদ্র কষুত্র 
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ছিদ্রবৎ (909:0953) চীনা মাটির পাত্র থাকে। এই পাত্রে ডায়লিউট সালফিউনিক 
আযাসিভ (100006 50101810 ৪০10) পুর্ণ থাকে এবং পাত্রে বিশুদ্ধ দত্ত] 
বা আমালগাম-দস্তা (4099162100960-217)০ ) থাকে । এই প্রকার সেল 
হইতে বিদ্যুৎ লইবার সময় দন্ত ও সালফিউরিক আযাঁসিডের রাসায়নিক ক্রিয়ার 
ফলে হাইড্রোজেন গ্যাস চীনামাটির ক্ষুদ্র ক্ষুত্র ছিন্রবৎ পথে বাহির হুইয়।, 
বাহিরে তামার পাত্রের দিকে যায়। তুতিয়ার দ্রবণ থাকার দকুন 
হাইড্রোজেন গ্যাস শুধিয়৷ লইয়া! সালফিউনিক আসিডে পরিণত হয় ও অপর 
দিকে বিশুদ্ধ তামা বিয়োজিত হুইয়] তামার গায়ে জম হয়। এইভাবে হাই- 
ড্রোজেন গ্যাস সরাইবার ব্যবস্থ। থাকায় তড়িৎ সেলের ক্রিয়া! অব্যাহত থাকে । 
এইরূপ সেলকে ডেনিয়়েল সেল (70803611 ০০11) বলে। 


ব্যাটারী € 98৮৮০: ) ২ সাধারণত দুই প্রকার (৫) ড্রাই সেল ব! 
শুক্ককোষ ব্যাটারী (075 ০০1] 1703662:5), €11) ওয়েট সেল (০: 
০০11), আযাকুমুলেটার লেল ৫ 400010010198601 0611 ), ষ্টোরেজ জেল 
€56018£2 ০০1] ) ব। সঞ্চয় কোষ ব্যাটারী। 

(0) ড্রাই সেল ব্যাটারী (7075 ০611 1১865 ) 8_স্তার দ্বারা 
নিমিত একটি কেসের মধ্যে করাতের গুঁড়া (9৫. 05) বা প্রাষ্টার অফ. 
প্যারিস €6155651 ০6 62115 ) গাঢ় আমোনিয়ম গ্যাস ও হাইড্রোক্লোরাইড 
আযাসিডের সঙ্গে মিশ্রিত করিয়া উত্তমরূপে সিক্ত বা ভিজাইয়! কেসের মধ্যে 
পূর্ণ করা থাকে এবং ইহার মধ্যস্থলে কারবন স্টিক বসান থাকে । উপরে কারবন 
ষ্টিকের চারিদিকে পিচ দ্বারা কবার করা বা ঢাকা থাকে । কারবন পজিটিব, 
দস্তার পাত্র নিগেটিব। দস্তার পাত্রের চারিধারে মোটা কাগজ ( অপরিবাহী ) 
দ্বার! কবার বা ঢাক! থাকে । বেছ্যতিক টর্চ আলাইতে ও রেডিও চালাইতে 
এইবূপ সেল ব্যবহৃত হয়। 

ডিস্চার্জভ (10150178180) হইলে পুনরায় চার্জ (0159:55 ) করা 
যায় না। | 

(8) ওয়েট সেল ব্যাটারী £--কাচ, কাঠ বা হার্ড এবোনাইট পাত্রে 
3 হুইতে.4 ভাগ বিশুদ্ধ জল বা ডিষ্টিলভ. ওয়াটারের সঙ্গে 1 ভাগ সালফিউরিক 
আসিভ মিশ্রিত থাকে ইহাকে ইলেক্‌ট্রোলাইট (£16০001566 ) বলে। 
এই ভায়লিউট সালফিউবিক আযানিভের মধ্যে ভুবানে! অবস্থায়. কয়েক থাক 
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সীসার প্লেট নিয়মানুযায়ী সাজান থাকে, সহজে উহার নড়িতে বা সরিতে 
পারে না। পজিটিব প্রেট হইতে নিগেটিব প্লেট একখানা বেশী থাকে। এই 
প্লেটগুলির মধ্যস্থলে পাতল। কাঠের তক্তা, কাচ বা হার্ড রাবার দিয়! আলাদা 
করা থাকে। ইহাকে সেপারেটার (5999:960£ ) বলে। সীসার প্লেট- 
গুলির মধ্যে কয়েকখানি পজিটিব ও কয়েকখানি নিগেটিব প্লেট হয়। প্লেটগুলি 
ফরমাতে ঢালাই করিয়া পরে খুব চাপ দিয়! তৈয়ারী কর! হয় এবং প্রতিটি 
সেল 2 ভোল্ট করিয়া হয়। 

নিগেটিব প্লেটগুলির সমবায় দণ্ডকে নিগেটিব পোল (28৪6০ 2০15 ) 
বলে। প জিটিব, প্লেটগুলির সমবায় দণ্ডকে পজিটিব পোল € 2০516৬০ ০০16 ) 
বলে। সেলের উপরে একটি কবার বা ঢাকনা থাকে । কবারে 3টি করিয়। ছিপ্র 
থাকে, একটি ছিত্রপথ, ইলেক্ট্রোলাইট দিবার জন্য এবং ইহার মুখে কক্‌ বা 
ছিপি থাকে ইহাকে এয়ার বেণ্ট ককৃ (1 ৬০৫ ০০০) বলে । অপর ছুইটি 
ছিন্্র দিয়া পজিটিব এবং নিগেটিব পোল বাহিরে আনিয়া,উহার সহিত তার 
এবং সীর্সীর চেপটা পাত সংযোগ করা থাকে । ইহাকে সেল কানেক্টার বলে 
পজিটিব পোল দ্বারা ইলেক্ট্রিক কারেন্ট আসিডের মধ্য দিয়! চালন1 করিলে 
শ্বাসায়নিক ক্রিয়ার ফলে (01067051081 ৪০000 ) পজজিটিব প্লেটগুলি হইতে 
অক্সিজেন বাহির হইয়া লেড, পারঅক্মাইডে (1,680 ঢ061:0য106 ) পরিণত 
হুয়্ এবং. নিগেটিব প্লেটগুলি হইতে হাইড়োজেন গ্যাস বাহির হইয়! লেড্‌ 
স্পঞ্জে (1,280 9১01)8০ ) পরিণত হয়। (বিশদ বিবরণ ০. 124 চিত্রে দেখুন) 


ডায়লিউট সালফিউরিক আযাসিডের মধ্যে লেড, পারঅক্মাইভ এবং লেড, 
স্পঞ্জ প্লেটগুলি ডূবানো অবস্থায় থাকার দরুন ভিন্ন ভিন্ন ধাতুখণ্ডের ন্যায় 
কেমিক্যাল আযাকৃসন বা রাসায়নিক ক্রিয়া! করিয়া! আপনা হইতে কারে্ট. 
উৎপন্ন করিতে পারে। এ সম্বন্ধে সহজ ভল্টাইক ফেলে (5277216 ₹০1093০ 
০1] ) বল! হুইয়াছে। 


পুরান ঠ্রোরেজ ব্যাটারীতে আাদিভ দ্বিতে হইলে £_ব্যাটারীর 
প্রেটগুলিকে ডিষ্িলড, ওয়াটার (71015011160 ৮80০: দিয়! 3 হইতে 4 বান 
ভাল করিয়া ধুইতে হুইবে। প্লেট ভাল থাকিসে 4 ভাগ ডি্টিলড, ওয়াটারের 
সঙ্গে ] ভাগ সালফিউরিক আযাসিড মিশ্রিত করিয়া শীতল হইবার পর এ 
ডায়লিউট সালফিউরিক আসিভ এয়ার বেন্ট ককৃ (21: 566 ০০০) 
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খুলিয়। ব্যাটার সেলে পুর্ণ করিতে হইবে । সেপারেটার হইতে 3 হইতে 4 
মিলিমিটার উপরে জলের লেবেল রাখিতে হইবে এবং জল পূর্ণ করিয়া: 
কমের পক্ষে 12 ঘণ্টা পরে চার্জে বসাইতে হইবে ।' 


আমপেক্সার আওয়ার বা ঘণ্টা (40079615 1০9 ) ₹-কারেন্ট 
(আযামপেয়ার ) ও সময় (ঘণ্টা) এই ছুইয়ের সম্বদ্ধকে আমপেয়ার আওয়ার ' 
বলে। ইহা ব্যাটারীর ক্যাপাসিটি (089০$65 ) একক। 6 ভোল্ট 100. 
আযমপেয়ার আওয়ার অর্থ হইল 6 ভোল্টে 1 আযামপেয়ার করিয়া কারেণ্ট 100 
ঘণ্টা দিতে পারিবে । ষত আযামপেয়ার আওয়ারের ব্যাটারী হইবে তাহাকে, . 
লাইনে যত আযামপেয়ার খরচা হইবে, তত দিয়! ভাগ করিলে যাহ! হইবে তত. 
ঘণ্টা সেই আামপেয়ার দিতে পারিবে । ষ্টোরেজ ব্যাটারীর পজজিটিব প্লেট যত 
বেশী হইবে ও প্লেটগুলির লম্বা, চওড়া. ও মোটাঁর উপর ব্যাটারীর আযামপেয়াক্ষ' 
আওয়ার নির্ভর করে। (77106 ০279015 10. 200716 1007 06191505. 
070 096 2:69. 2130 0101010635 ০৫ 013০ 70916561680. 01765 17101 


10117) 0122 5211 2190 06 10071701901 0:£ 19665, ) 


ব্যাটারী কনেকৃশন 2 শ্রেণী বা সীরিজ (95118) নিগেটিব (-) 
এবং পজিটিব (+) কনেকৃশন করিলে ভোল্টেজ বাড়ে, আ্যামপেয়ার ঠিক 
থাকে। 

সমান্তরাল ব! প্যারালালে ( 78:9116] ) পজিটিব ( + ) এবং পজিটিব (4). 
ও নিগেটিব (-) এবং নিগেটিব (--) কনেক্শন করিলে আযমপেয়ার বাড়ে, 
ভোল্টেজ ঠিক থাকে। | 

কিরূপে ষ্ঠৌরেজ ব্যাটারী চার্জ করা হস্ব ? $_ষ্টোরেজ ব্যাটারীর 
ভোল্টেজ যতই হউক না কেন চার্জ করিবার ভোল্টে্দ তত বা তাহার 
চাইতে বেশী হইতে হইবে । কম ভোল্টেজ হইলে চার্জ কর] যাইবে না। . 

চার্জ করিবার পূর্বে স্টোরেজ ব্যাটারী এবং ভায়নামোর আযামপেয়ার 
আওয়ার (:2১10061:5 1১08] ) দেখিয়! লইতে হইবে । যদি 12 ভোল্ট 6০. 
আযামপেয়ার আওয়ারের ব্যাটারী হয় এবং ডায়নামে 5 আামপেয়ার কারেন্ট 
সাপলাই করে, তাহা! হইলে 5 আযামপেয়ার হিসাবে 60 আযামপেয়ার চার্জ- 
হইতে সময়ের প্রয়োজন হইবে 12 ঘণ্টা। 

যেমন £--6০-5.12 ঘণ্টা । 
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ডায়নামোর পঞ্জিটিব তার ব্যাটারীর পজিটিব পোলের সঙ্গে ও নিগেটিব 
“তাঁর নিগেটিব পোলের সঙ্গে ভাল করিয়! সংযোগ করিতে হইবে এবং ভায়নামো 
চালু করিয়া চাঞ্জিং স্থুইচ অন্‌ করিলে ভায়নামোর কারেণ্ট কাট-আউট ও 
আযমপেয়ার মিটার হুইয়| ব্যাটারীতে যাইয়া চার্জ করিতে থাকিবে। ( বিশদ 
বিবরণ টব০. 149 চিত্রে দেখুন ) 


পজিটিব ও নিগেটিব তার চিনিবাঁর উপাক্ বিচির কারেণ্ট 
প্রবাহিত লাইনের ছুইগাছি তার একটি কাচ বা চীনামাটির গ্রাসে ভাল জল 
রাখিয়া তাহার মধ্যে 6 হইতে 10 মিলিমিটার ব্যবধানে ডুবাইলে কিছুক্ষণ 
পরে নিগেটিৰ তাঁর হইতে বুদৃবুদ, (21: ৮8৮৮1০5) উঠিতে থাকিবে 
যদি বুদবুদ্‌ উঠিতে দেরী হয় একটু লবণ মিশ্রিত করিয়া দিলেই খুব শী বুদ্বুদ্‌ 
উঠিবে। 


স্টোরেজ ব্যাটারীর জেনারেল নোট চিলীিজাি। 100693 01 


8001856 19800610165 ) ১ 


(1) সমান জায়গায় কাঠের বাক্সের উপর রাখিতে হইবে। 

(11) ব্যাটারীর উপর জল বা তেঙ্গ না পড়ে তাহার প্রতি বিশেষ লক্ষ্য 
রাখিতে হইবে । 

(11) পরিষ্কার কাপড় দ্বার পরিষ্কার করিতে হইবে । 

(৮) », +, পোল পরিষ্ার করিয়! পাতলা করিয়া বেসেলিন লাগাইতে 
হইবে ( গ্রিজ লাগান উচিত নয় )। 

(৮) এয়ার বেণ্ট ককের (411 ৮62 ০০০1) হোল পরিষার রাখিতে 
হইবে (ভিতরকার গ্যাস বাহির হইবার জন্য )। 

(1) সব সময় সেলে ডিষ্িলড, ওয়াটার € [01501150 201) দিয়া 
প্লেটকে ডুবাইয়া রাখিতে হইবে (প্লেটের উপরে হ% বা 12 হইতে 13 
"মিলিমিটার )। | | 

(৮:4) সব সমর ব্যাটারীতে চার্জ ঠিক রাখিতে হইবে । আইডেল ব্যাটারী 
“সপ্তাহে একদিন চার্জ করিতে হইবে এবং কনেক্শন খুপিয়! রাখিতে হইবে। 

(111) হাইডোমিটার দ্বারা প্রতিদিন ব্যাটারীর আপেক্ষিক গুরুত্ব 

€(902০150 £:8%165 ) পরীক্ষা করিতে হুইবে | পূর্ণ চাজ ( মত] ০১186 ) 
1250 হইতে 1280 এবং ডিপচার্জ (19015009186 ) 11170 হইতে 11150 
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এবং ভোল্টেজ পূর্ণচার্জ অবস্থায় 23 হইতে 25, ডিসচা্জ অবস্থায় 1'51 
হইতে 18, বেশীদিন ডিস্চার্জ অবস্থায় .ব্যাটারী ফেলিয়া রাখিতে নাই। 

(1) পোলের সঙ্গে তারের কনেকৃশন টাইট রাখিতে হইবে। 

(র) ব্যাটারী হইতে বেশী কারেণ্ট খরচা হইলে প্লেটের কোন ক্ষতি 
হয়না। . 

(1) প্রেটের উপর লেড, সালফেট (7,০80 5811)966) জমিলে ব্যাটারীর 
কাধকরী ক্ষমতা কমিয়া যায় (7২500০05 0১০ 20701500001 (১০- 
০৪6৮০:5 )। 

(২11) পজিটিব প্লেট দেখিতে ডার্ক ব্রাউন কালার (10810 0:০0 
১০1081) এবং নিগেটিব প্রেট গ্রেকালার (3155 ০0108 )। 

(111) ব্যাটারী চার্জ করিবার সময় সালফিউরিক আযাসিভ সলিউসন উপর 
নীচে হইতে থাকে, কেমিক্যাল আযাকৃশনে বা রাসায়নিক ক্রিয়ায় এপজিটিব প্লেট 
হইতে অক্সিজেন (058০1) ) এবং নিগেটিব প্রেট হইতে হাইড্রোজেন 
(নড01:096015 ) গ্যাল বাহির হয় । 

(1) প্রতি সেলে পজিটিব প্লেট হইতে নিগেটিব প্লেট একখান বেশী 
থাকে। ৰ 

(২৬) পজিটিব এবং নিগেটিব প্লেটের মাঝে সেপারেটার থাকে যাহাতে; 
দুইটি প্লেট কখনও লাগিতে পারে ন]1। 

(1) ডিট্টিলভ্‌ ওয়াটারের সঙ্গে সালফিউরিক আ্যাঁসিড মিশাইতে হয়, 
আযাসিভের সহিত জল মিশাইবার সময় উহা! ছিটকাইয়! চোখে-মুখে লাগিয়া 
ক্ষতি করিতে পারে । আযাসিভ মিশাইবার সময় খুব গরম হয়, ব্যার্টারীর সেলে 
দিবার পূর্বে শীতল করিয়! দিতে হয়। 

(%%1) ব্যাটারী চার্জ করিতে সর্বদাই ভায়রেক্ট কারেপ্ট (10.0.)' 
প্রয়োজন । অলটারনেটিং কারেন্ট (4. 0.) দ্বারা চার্জ করিতে হুইলে 
ইহার সারকিটের সহিত রেকটিফায়ার হবার] ভায়রেক্ট্‌ কারেণ্ট (70 0.) তৈরী. 
করিয়া চার্জ করিতে হয়। 

(৮:10) যত কম আযামপেয়ার দ্বারা চার্জ করা যায় ভাহার প্রতি লক্ষ্য 
রাখিতে হুইবে, ইহাতে চার্জ করিতে বেশী সময় প্রয়োজন হইলেও ব্যাটারী খুক 
ভাল থাকে। 
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০, 148 চিত্র। ব্যাটারী চারজিং সিষ্টেম (88666:5 58181776 
:9502109) 
&"নিগেটিব (-) পজিটিৰ (+) তার | 29856159 (-) 190816159 (7) দ129 ] 
৪- কাট"-আউট পয়েন্ট খোল (0০$-০০ 7০26 0799:090 ) 
০-ন্প্রিং (9021708 ) 
7১--ভোল্টেজ কল্পেল ( ৬০1৮০৪০৯০০8) ) 
ম/স্"সফ.ট আয়রণ কোর (9০£6 2:00. ০০029 ) 
া-্ফিউজ ( ঘ্র৪9 ) 
ও--চারজিং হুইচ অফ, ( 0708:81798 ৪160 ০০) 
৮--পজিটিব তার ( 2০816156 দম? ) 
য- নিগেটিৰ তার ( ম০৫%৮:$৩ আঃ ) 
ৃ ব্যাটারী কিভাবে চারজকরা হয় (8০ ১8৮৮ 19 ০1)81660) ? ৫ 
চা্জিং বোর্ড হইতে পজিটিব তার (০) ব্যাটারীর পজিটিব (+) 
টারমিন্ভালের সঙ্গে এবং নিগেটিব তার (বি) ব্যাটারীর নিগেটিব, (-) 
টারমিন্তালের সঙ্গে কনেকৃশন করিতে হুইবে। 
চাঞ্জিং সুইচ (3) অন্‌ করিলে ভায়নামোর কারেন্ট পজজিটিব (+) তার 
হইয়া রেজিষ্ট্যান্স কয়েলে ভোল্টেজ কম হইয়া, কাট-আউটে যাইয়া কাট-আউট. : 
পন্কেন্ট 08) একত্র করিয়া, ফিউজ (দর) চাঞ্জিং স্থইচ (3) আযামপেয়ার মিটার 


7) হইয়া ব্যাটারীতে যায়। 


সগুব্িস্ণ অপ্যান্স 


ক্রিয়ারেল ((015975706৩ ) 
মেইন এবং বিগঞএগু বিষ্বারিং (1512) 9150 016 050 0981775) 







্র্যাঙ্ক জারনাল বা | ফিটংক্রিয়ারেক্স | পার ইঞ্চ ডায়মেটার চেঞ্জিং ক্িয়ারেন্স 




















ক্রযাঙ্কপিন ডায়মেটার 
গর 0:004% &3 0:005% 
_____ীঁ7710001/, ০” পর্যস্ত | ফিটিং ক্লিয়ারেন্স হইতে, 
এ 0.005% 6০ 0:006%| অতিরিক্ত 01009 [ছুই বা আড়াইগুণ 
4 0006" $০ 00011 বেণী হইলে 
৮* ০. 007% ট 00০08. রি 

2] সি০৪৪ :-0:0011750-0984 মিলিমিটার | 

0” 607? 0008 &০ 0009, এ 

১: 1 মিলিমিটার 40 থাও (0'08987) 
8% 6০ 9% 0:009+% 6০ 0010] ॥ হীঁঞ্চর 1000 ভাগের ] ভাগকে 1 খাও 


07777777777772)1 (0০০1) বলে। 
10% হইতে উপরে | 0:0101/ ০ 0011 এ 





সিলিগার লায়নার ওয়্যার (0125462110৩ ৩৪) 










0.0০০% 6০ 0008, 
(00508 $০ 0. 076 2020) 


0001% (০ 0'0015% 
(0:05 6০ 0:0881 2০70.) 
১:11 
9'004%% 6০ 00০6" 
(08. ৮০ 025 আয) 


০০০৪ $9 0:008% 
(90503 &০ 0076 2032.) 


0:001%/ 6০ 0:001৮% 
লো-রেবলিউশন[ কাষ্ট আয়রণ | (00354 ৪০ 00987 255) 


ঠা 






















রর 
(0:0508 &০ 0076 22120.) 


প্লেটেড |. 00911 ৪০ 0:00151 
ও (00964 6০ 0:0981 220.) 
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1 
| | 

| %880-0 ০% /%80.0 ; ্ %080.0 ০% ,,670.0 
৮ 5-82628 ৰ 








॥ //800.0 বিন ৪১ 18 +500.0 | ৮880০ ০৯ 980.0 . . 86 
৮1483515 ই 5215 হই চল ৯, 7 //80.0 ০? ,,880.0 

-259 1৮৮)১], ॥ এত ৪9. ১৮২৫) ; 
৯১০ 9 “51000 145251৭) কউ :- 





//870-0 ০? 4৮ 710০0 





4880-0 ০% 4180-0 //10.0 ০৪ /,9070.0 |. 





সপ পপ ০. পম জজ 
































] 
র 
ূ ও 
ফা 
৮1 2৪৯ ৮৮৮1৬ £--: ৪০] |. 4080.0 ০৪ +68£0.0 | রী //9100.0 ০ //270.0 
| :9880-০ ০% %250.0 | 5910.0 ০৫ চা0.০ | 
ৰ //9£0.0 ০% /60.0 ূ রি £/৮70,0 ০৪ 48790 
1 শী -1-777ীী 
! “60৭0 ০৪ 4৪600 সঃ £ 09 /870. 
| হু ই ২৪৮ ৬৮০ ৬০৯) ০২ ২:৮৩ টি 0 ০ 4120.0 | শি 4800.0 ০৪ ,/00.0 ] 
| র হজ 
২৬562 54৫ ৮৪ - | 4050-0 ০৪ /670.0 ূ পি এ 470.0 ০৭ ,/070.0 | 
।৯২৬ 1-71-7777 জিলা 
৬৯০ ই 15215] ৮৫ ৪৩৪৯ 18700 ০৪ 42700 | রর /070.0 ০৭ //600.0 : 
/৯5715৯) 41% 1৯ ৫৮ ১০৪০) /970.0 ০৪ ./৫70.0 ; %600-0 ০%,/800.0 
০০ ৩৭ 48100 :  800-0 ০৪ ,8০0.0 | 
/£10:.0 ০% 4/010,0 ূ রি //800-0 ৪] //900-0 ূ 
্রানন্হসহ হি 
১ উই ' টা টস £4690.0 ০% 48000 | রে 90080 ০ ৰ 
৪28ই 15915 ১৫ র 1৬৮1০] 1২151৯)ত]হেঢ 4500 27/900.9 | 
55155) 91৯ | . 5৮5815৯) 21৬ 
1 ১৪ ] ৫ 
চি. 1৯ ৪৫৯ ৮] | 5৭৮ ২৪৩ ৯ ২১ ৮৫৪ | | ৯২৯৬ 
সপ 





(৩০০ 2০০৭১ চছ ০9] ০০১৭০৭ ৩১০৪-৪০]০ 915) ১০৮৭1 ১৬) গু ৮71115105 ৮1৪2) 2৩ই৯ ১৪৪14 
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গজন পিন বুশ এবং ক্যাম শীকট বুশ ক্রিম়্ীরেন্স (03008900) 29. 


70351) 9100 ০8170 81586 0081 01681:81)06 ) 































১ গজন পিন এবং, ফিটিং ক্রিয়ারেঙ্স | পার ইঞ্চ ডায়মেটার | চেঞ্জিং ক্লিয়ারেন্স 
ক্যাম শাফ টু ডায়মেটার | 
144. 0:001% 6০ 0002 | ০00 | 
8 টি রিফিনভিনিরিাি তির নিউরন রি : 
রা রর ৬ 1 ০০০৫০ 0008” 0001 ফিটং ক্রিয়ারে্স হইতে 
8% 0:008% 6০ 0.004% ূ 0001% ছইগুণ বেণী হইলে 
লা জিন ___--]  চেঞ্ করা হয়। 
&% 1: 00347 '001/ 
এ £০000৮ল 0001 পচ ভি 
৮: 0008৮ ৫০ 0.006% ূ 0001 | (0001) 1 ইঞ্চির 
28৯28 7771 1000 ভাগের 2 ভাগ 
60 রি 0008: 007 0:001/1 
ৃ রর 5 রা ( 1000, 75৮ ০৫] 
রঃ 0.007% রর ০০০৪ 0:001% "11008. 
৪% হইতে উপরে | 0008% 8০ 0009 0001 |] 


ভাল্ব, গাইড ক্লিয়ারেন্স € ড81৮68588815555705 ) 





| গিবিভীউায়মেটার | রা 
41 | 0.003% 60 0:008% 
ফিটিং ক্রিয়ারেগ্স হইতে দুই বা আড়াই 
গুণ বেশী হইলে চেঞ্জ করা হয়। 







&/ 6০ %% 0:004% €০ 000৮ 


8 হইতে উপরে 0006 &০ 6007 
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পচা 


ট্যাপেট ক্লিয়ারেন্স (78026 0159::8150০) 











সিলিগার 






























































ডায়মেটার পার ই ৃ ইন্লেট-ভাল্ব, এগ জঙষ্ট ভাল্ব, 
:0002% .. ূ 0-006 ূ 0:008% 
_ ০০০০৮ চিত 0:030% 
|9008%. | 00107100127 
0:008% 00191 1. 0014% 
০০০৪70160167 1 
5৫00 0.016/ | 0:018 
[৪ 0০৫৮. 00187 0020 
000৫ 00201 0 
0008 00557 5 


0008 






0'00%% 







00091 











0-099%. . ০ 0:089% 
10:008% .. 0:093% 























0:009% 0094 
0:009/ 0'036% 0:038% , 
0002 0'088% 0040 - 






0.00৪% 0040” 






[ব০৮০ ৫ ইন্জিন ঠাণ্ডা অবস্থায় যে ক্লিয়ারেন্দ রাখা হয় গরম হইবার 
পর ইন্লেট ভাল্ব ট্্যাপেট প্রায় 0:001” হইতে 0:002% কমিয়া যায়। 
এগজইট ভাল্ব ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স প্রায় 0002" হইতে 0004" কমিয় যায়। 
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ইন্লেট ভাল্ব, ট্যাপেট্‌ ক্লিয়ারেন্স হইতে এগ জট ভাল্ব, ট্যাপে্্‌ ক্রিয়ারেক্ছ 
01002" হইতে 0004 বেশী থাকে । 


পিষ্টন রিং গ্যাপ ক্রিক্বারেন্স (51509 1276 €৪ ০1981:81)06) 





সিলিগার | ফিটিং ক্রিয়ারেক্স পার ৃ মোট ক্লিয়ারেন্স চেিং ক্রিয়ারেল্স 
ডায়মেটার ইঞ্চ ডায়মেটার 























রী 0:003%-4০ 0004 | .0010 ৮০ 0013” | ফিটং কিনারে হইতে 
4/। | , 0014 6০ 00161 র সি 
717টি | করা হয়। 
৮ ৫ 0018% 6০ 0030” 
রর [০০587809847 | 
7৮ 1 ০05657850587 
[05] জানা 
টা |িিিপী্টাঁটিট 
তান , 0:084% $০ 008৭ রঃ 
ক নিলয় 0'088% $০ 0:00” | 
21 : ৯  জ্ঞঞ্ 6০ 00441 
মি 0. মা 0046 6০ 0:048% 
7? এ 0:00 6০ 0082 


০৪:৮2 খাও 
(0:00) ] ইঞ্চির 


16% | 0058% 6০ ০0'060% 


20090 ভাগের £ ভাগ। 
(1000৮8 চ% ০£ 
3 1005) 


শা | 
1411 0:04 6০ 0:086% 
16% 0062 $০ 0084% 


17 হইতে উপরে |: 0066% ৮০ 0:066% 





372 প্রশ্নোত্তরে ডিজেল ইন্জিন 


পিষ্টন নং সাইড ক্রিম্সারেজ্সা (01500 12108 9100 ০155181)06 ) 


সিলিগার উপরের দুইটি রিং নীচের রিং পিষ্টন রিং-এর রেডিয়াল 
ডায়মেটার | (পিষ্টন গ্রহব হইতে রিং)| (পিষ্টন গ্রব হইতে রিং) ক্লিয়ারেন্স 


9 60 0% 0%009% 6০ 0'004% 0.009% 6০ 0'009% 0,009 6০ 0:008% 


91 69 19 0'004% &০ 0:00৮% 0:009% €০ 0004 0005% 6০ 0:004% 


(8 


0) 
18% হইতে | 000৮৮ 6০ 0006৮ | 0.004% 69 0.008% 
উপরে 


স্াশশীশশ্টীশ সপ 


পপ সস. 


রেডিয়াল ররিয়ারেন্গ ১ _পিষ্টন রিং, গ্রবের ভিতর চাপিয়া | 
ধরিয়া পিষ্টন বডির সঙ্গে ট্টিলের পাত ধরিয়া, রিং এবং" পাতের | চেগ্রং করিয়ারেন্স :--দুই বা! | 
মাঝে ফিলার গেজ ছারা! ক্রিয়ারেঙ্স লওয়া হয়, অথবা রিং গ্রবের আড়াই গুণ বেশী হইলে 
ভিতর রাধিয়া রিংএর উপর লেড. বসাইয়া লেডের উপর কোন | চেঞ্জ করা হয়। 

সমতল জিনিস দ্বারা চাপ দিয়! পিষ্টন বডি বরাবর করিয়া, এ 

লেড.কে মাইক্রমিটারে মাপিয়া লওয়] হয়। 





হোক্বাইট বা গান মেটাল স্টার্ণ বুশ (৬1166 0 £আ17 10665] 
৪6০) 00818 ) 





প্রপেলার শাফটু ফিটিং ক্রি়ারেজ্স চেগ্রিং ক্লিয়ারেন্স 
ডায়মেটার রা তে অয়েল লূক্রিকেটিং 













































& 0:004% €০ 0:005% | 0030 8০ 0039% 
6? 000১? ০০০8 | 00457 ০ 0080 1. ০ £ ফিটিং পার: 
41 0. 00?% টি ০0:008% ০0.06০% রি ০. 06৮৮ [ইং ডায়মেটার 0 0067, 
৮? 0009" ৮ 9:010 | 007৮” 6০ 00807 | 38০4৩ ২চেঞ্সিং পার 
৯০125811725 ইঞ্চ ডায়মেটার 0:01” 
্ ৫ রায়ে 00117 রি 0028. 10: 6০ 069৮. 6০ 00167, প্রপেলার 
?? 00158 1০ 0:014% [00১ 6০: 0:110% | শাফউ বেশী লনা হইলে || 
৪ 0048৭ 50856" 15390715 63257 নিও 52 
উনি ০": _| করিয়ারেক্স প্স্ত চালান' | 
৪৪ 0017% 6০ 0018৮ | 0%138% £০ 0'140% | যাইতে পারে । : 


10% হইতে উপরে | 0'028% $০ 0090 | 01180% ৮০ 0160 





ক্লিয়ারেন্স 373 


লিগনাম বিটা বুশ € 1.400170 51056 051910 ) 


চল রিয়ারেন্স লিগনাম 
বিটা এবং রাবার কাটলেস্‌ 





ডায়মেটার ৃ্‌ 









মির 0:00$% 6০ 0:00 0'0409% 6০ 0048 ূ ০6৩ £-চেঞ্সিং পার 
ই -,5771 ই ডায়মেটার 0020 






































৪% 0'019% $০ 0013" 0030৭ &০ 0.085% /॥ 
টা 25 রি 9০১. 1 ০ 00231. লিগনাম 
ৃ 47 | ০17 & 0015? [: 0030” 83:0085% | 1 ঘিটা এবং রাবার 
-----ঁুী? 7০7 ১1-ৃ্্্্্যা কাটলেস্‌ বুশের অন্য 
ৰ ্ু | ০০9০” ৪০ 0020 [0:94 ৮০ 010৮ | প্রপেলার শাফট বেশী 
০ রা ইলে আরও 
6 [0944 66: 0-029% | 9-130% 8০:01901 । লম্বা হ 
___- ০ & 7 বেশী ক্লিয়ারেন্স পর্যস্ত 
97 ০ 00267 6০ 0029" 0:140% 6০ 01146” ূ ' চালান যাইতে পারে। 
77172777571 (প্রতি ইঞ্চ ডায়মেটার 
61 ূ 1 ৭1). ৪ 11 101 ( 
ৰ ও ৮০ 0039 0100 6০ 0 0090 সবা বালী 
ঠ% 0'036% 6০ 0'017% 10180 6০ 0:185% ই হইবে ) 
সি না রা ১০০ ফিটিং পার 
10 হইতে উপরে | 0:0£0% 6০ 00411 | 0'00% $০ 0208" ; ইঞ্চ ডায়মেটার 01004. 








ক্র্যাঙ্ক শাক, ক্যাম শাফট এবং আয়ডল শীফউ২ গিয়ার বা 
পিনিয়ন ব্যাকৃলাশ (88০% 1591 ) ছি? _ 

(8) ছোট ইন্জিন__0.0005" হইতে 0001 

(4) বড় ইন্জিনু0 001” হইতে 01003 / 


গবর্ণর ড্রাইবিং শাফট, গিয়ার ্যাকৃলাশ (738০ 159) 
ক্লিয়ারেন্স ই 

0) ছোট ইন্জিন_0:001 হইতে 0002 

(1) বড় ইন্জিন--01004% হইতে 01005 

লুত্রিকেটিং পাম্প গিক্সার ব্াক্লাশ ক্রিয্ারেন্স £-0006” হইতে ও 
0:0081 

+. ওয়াটার পাম্প গিক্ার রসিক ক্রিপারেন্স :₹--0003% হইতে 
0004 

প্লাঞ্জার, ব্যারেল এবং নজঙ্গ বা ফুয়েল ভাল্গুব, সাইড 
ক্লিয়ারেন্স £--0:0001 হইতে 0:0004% | 
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শীফট, বিয্বারিং এবং বুশের মধ্যবর্তীস্থানে তেলের পর্দার 
থিকৃনেস্‌ (011 217) £:10100685 ) :.- 

যে ক্লিয়ারেন্স দিয়া ফিট কর] হয় তাহার অর্ধেক তেলের পর্দার ধিকনেস্‌, 
প্রায় £--01001 হইতে 0006 

নিয়লিখিত কারণগুলির উপর তেলের পর্দার থিকৃনেস্‌ নির্ভর করে ঃ-- 

(?) বিয়ারিং ব! বুশ ক্লিয়ারেন্স (.99811704 07 0890 ০0168121906 ) 

(1) অয়েল বিস্কোসিটি (01 150031%5 ) 

(11) অয়েল টেম্পারেচার (011 02100028016 ) 

(1৬) ইন্জিন বা! জারনাল স্পীড (70816 0: 10010781 306০0 ) 

() লোড, (102) 


০6 :-_এক ইঞ্চির 10000 ভাগের 5 ভাগকে আধা থাও (00005) 
বলে। 
40 থাও (0040 )-1 মিলিমিটার । 
1 থাও (0001) ০0:0254 মিলিমিটার । 


ভষ্টান্বিংস্শ জধ্যান্স 
মেটি ক প্রণালী (1151710৪752 ) 


মেট্রিক প্রণালীতে পাঁচটি মূল এককের নাম :__ 
() দধ্য পরিমাপের এককের নাম মিটার (116৮6) 
(11) ধারণ ক্ষমতার পরিমাপের এককের নাম জিটার (1.1) 
(11) ওজনের পরিমাপের এককের নাম গ্রাম ( 03581000756 ) 
(৮) আয়তন ব ক্ষেত্রফল পরিমাপের এককের নাম স্কোয়ার বা বর্গ 
মিটার (9055:6 22665) 
(৬) ঘনফল পরিমাপের এককের নাম কিউবিক বা ঘন মিটার 
(08510 10260:6 ) | | 
মিটার £__ভূ-বিষুবরেখা হইতে স্থমেরুর দৈর্্যের এক কোটি অংশের এক 
অংশের নাম মিটার । ্‌ 
লিটার £--1000 কিউবিক সেন্টিমিটার বা এক মিটারের 100 ভাগের 
এক ভাগ দৈর্খ্য, প্রস্থ বা বিস্তার ও গভীরত। বিশিষ্ট জায়গার ধারণ ক্ষমতান্র 
এককের নাম লিটার। 
কিলোগ্রাম £--1000 কিউবিক সেন্টিমিটার জায়গায় যে পরিমাণ 
বিশুদ্ধ জল ধারণ করিতে পারে অর্থাৎ এক লিটার বিশুদ্ধ জলের ওজনের 
এককের নাম কিলোগ্রাম । 
মেট্রক পদ্ধতিতে মিটার প্রাথমিক একক ইহা! হইতে অন্ত সকল জাতীয় 
এককের উদ্ভব হইয়াছে। | 
বর্গমিটার £ এক মিটার দৈর্ঘ্য, এক মিটার প্রস্থ বিশিষ্ট ক্ষেত্রফলের 
এককের নাম বর্গমিটার । 
ঘনমিটার :-_-এক মিটার দৈর্ঘ্য, এক মিটার প্রস্থ ও এক মিটার উচ্চতা 
বা! গভীরতা বিশিষ্ট ঘনফলের এককের নাম ঘনমিটার । 
' মেট্রিক পদ্ধতিতে দৈর্্যের মাপ (1,650 20685087677 10 
086010 9586200) 
10 মিলিমিটার--] সোর্টিমিটার । ] মিলিমিটার 0001 মিটার । 
10 সেন্টিমিটার ০] ডেসিমিটার । ] সের্টিমিটার-0:0]. মিটার । 
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10 ডেসিমিটার ৮] “মিটার”"। 1] ডেসিমিটার 0] মিটার । 
10 মিটার 1 ডেকামিটার। 1] ডেকামিটার-" 10 মিটার । 
10 ডেকামিটার 1 হেক্টোমিটার | ] হেক্টোমিটার-1.00 মিটার । 
10 হেক্টোমিটার »] কিলোমিটার | ] কিলোমিটার - 1000 মিটার । 
মিলি-মৃল এককের সহকআ্রাংশ । 
সেন্টি-মৃল এককের শতাংশ 
ডেসি-মূল এককের দশীংশ । 
প্রা”, শনির”, “ক্সিউীল্্র” মেট্রিক প্রণালীর মল একক । 
ডেকা-মূল এককের দশগুণ। 
হেক্টো -মৃূল এককের শতগুণ । 
কিলে। "মুল এককের সহত্রগুণ। 
মিরিয়া - মূল এককের দশসহত্গুণ। 
মেট্রিক প্রণালীর বৈশিষ্ট্য £__ 
নির্দিষ্ট কয়েকটি উপসর্গের সঙ্গে মল একক যুক্ত করিধা বিভিন্ন এককাবলী 
প্রস্তুত করা যার। যেমন £__মিলি, সেন্টি, ,ডেসি ইত্যাদি মূল একক 
“গ্রাম”-এ, “মিটার”-এ ও পলিটার”-এ যুক্ত হইলে £_- 
মিলিগ্রাম, মিলিমিটার, মিলিলিটার, 
সেন্ট গ্লাম, সের্টিমিটার, সের্টিলিটার, 
ডেসিগ্রাম, ডেসিমিটাঁর, ডেসিলিটার ইত্যাদি | 


ইঞ্চ ও মেট্রিক মাপের সম্বন্ধ (72080 2068৮016168 01 
11501) 60 12766100 95862100 ) ্‌ রঃ 
14 ( ইঞ্চ )- 254 মিলিমিটার । ] মিলিমিটার 0:03937 ০: 004৮1" 
1 ইঞ্চ ).৮ 2:54 সেন্টিমিটার ।  ] সেন্টিমিটার » 03937” ০: ০4। 
1 ( ইঞ্চ )৮ 0:254 ভেসিমিটার । | ডেসিমিটার সু 3937 | 
14 ( ইঞ্চ )_ 00254 মিটার ।  ]মিটার  -৮3937। 
1” (ফুট ). 30418 মিলিমিটার | ]. মিলিমিটার _0:00328 1 
1 (ফুট )- 3048 সের্টিমিটার | ] সেন্টিমিটার - 00328 ফুট। 
1” (ফুট )-3'048 ডেসিমিটার ॥ ]1 ডেসিমিটার -0:328 ফুট । 
1” (ফুট )- 03048 মিটার । 1] মিটার.” 328 ০£ 3:280843 ফুট । 
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1 ইয়ার্ড বা গজ _0:91 ০: 0914399 মিটার । 
] মিটার -109 ০: 1'0936143 ইয়ার্ড | 
1 মাইল »1'6] ০: 16093 কিলোমিটার । 
1] কিলোমিটার 062 ০: -062137 মাইল । 
1 মাইক্রোন (74110:0 )-] মিলিমিটারের 1000 ভাগের 1] ভাগ (10006) 
781৮ 0৫6 ]100111170606 ) 
1] মিলিমিটার 1000 মাইক্রোন। 
1 মাইক্রোগ্রাম (1101:0£1:870106 )-]1 মিলিগ্রামের 1000 ভাগের 
] ভাগ (10000 72916 0৫ 1 [01111690016 ) 
1 মিলিগ্রাম - 1000 মাইক্রোগ্রাম । 
1 মাইক্রোলিটার ] মিলিলিটারের 1000 ভাগের, 1 ভাগ (10008 
2816 01 1 07011111102 ) ্ 


] মিলিলিটার - 1000 মাইক্রোলিটার । 


18065015906 ৪1) 1501) 60 শু1000981)01)9 01 810 8100) 60 
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42-18-8822 _ রি ডিন হাঠিন 25 

রা | 0010 | 0897 0039? 1 0094 20 0:08 
সা 1 00813 | ০19 | 00794 2 00808 ৪0 0762 
সত 10065 11889 10898 ৪ 00769 £0 1016 

10৭95 | 8:76 1 08278 £ 02016 50 12: 
$ 1095 768৮ 1068 ৮. 012? 60 1594 
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$£ | ০6 1905 | 1905 9 0286 100 284 
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60 11001, ৪70 00000 196 ৪0086. 1001 
01111126605 [70000 18:18. 0700, | 1১8.150. 120, 
০1 00099 0" 11422 
02 00079 0? 21846 
08. | ০0:0118 08 £'26দ 
04 0016? 04 8689 
০৮ 00197 ০৮ 1111 
০6 1 00296 ০6 8:584 
০ 00276 ০? 99856 
08 00318 0.8 11878 
09 0094 0.9 12801 
110 00894 1'0 14:28 


73110817 2100. 126010 ০0105 61:9501 20163 











73716181010 01660 719600 6০ 7371681) 
1. 17001 59514 000, 1 200177, 5 0'03994 200) - 
4 8৪৫. 320, -648 ৪0. 0300, 280. 0100, 70166 8৫. 120. 
4 10, _0484 01108757007006 | 1 81008709709 79208 10৪, 
৭ £81101) » 4646 11668 11169 50289 81101) 


1 29./50. 20. 25010709 88:/90. ০20. | 1 88118. 020. 14199 1087190, 10, 
1 10:18. 150, 50 0678 5120, ] 8./8৭. ০30, 01965 8/710.190, 177, 
(1 82008010007 14 1 109,150, 10.) | (৫ 51200801670» 11083 8৪./5৫. ৫20.) 
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মেট্রিক প্রণালীতে ওজনের মাপ (০৫76 2568875161000286- 


0 17760010৩ ৪596210 ) 


10 মিলিগ্রাম -"] সেট্টিগ্রাম। ] মিলিগ্রাম 0001 গ্রাম। 
10 সেন্টিগ্রম _1] ভেসিগ্রাম। 1 সেন্টিগ্রাম * 0 01. গ্রাম। 
10 ডেসিগ্রাম -" 1 “গ্রাম” । 1 ভেসিগ্রাম ৮ 0.1 গ্রাম। 
10 গ্রাম ০] ডেকাগ্রাম। 1 ডেকাগ্রাম 10 গ্রাম । 


10 ডেকাগ্রাম ৮] হেক্টোগ্রাম। 1] হেক্টোগ্রাম ৮100 গ্রাম। 

10 হেক্টোগ্রাম 1 কিলোগ্রাম । 1] কিলোগ্রাম -1000 গ্রাম ।. 
1000 কিলোগ্রাম 1. মেট্রক টন - 09842 টন - 2205 পাউগ্ু। 
1016 কিলোগ্রাম - 101605 মেট্রিক টন] টন . 2240 পাউগু। 


9 00984 


00044 
00965 
00088 
902 





মেট্রিক প্রণালীতে তরল পদার্থের মাপ (08080 10989016- 
06176 0: 17060010 95962108 ) 

10 মিলিলিটার - 1 সের্টিলিটার। ] মিলিলিটার _000]1 লিটার। 

10 সের্টিলিটার »1 ডেসিলিটার | ] সেন্টিলিটার -0:01 লিটার । 

10 ডেসিলিটার-্] “লিটার” । 1 ডেসিলিটার-.0]1 লিটার । 

10 লিটার 1 ডেকালিটার । 1 ডেকালিটার- 10 লিটার । 

10 ডেকালিটার-” 1 হেক্টোলিটার । 1 হেক্টোলিটার স 100 লিটার । 

10 হেক্টোলিটার 1 কিলোলিটার ] কিলোলিটার »্৮ 1000 লিটার ।. 
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13107619518 ০810980০165 
4 গ্রিল "৮1 পাইণ্ট। 
2 পাইণ্ট »] কোয়ার্টার । 
4 কোয়ার্টার » 1 গ্যালন । 
&গ্যালন »*] বুশেল। 
1] লিটার 15 পাইণ্ট। 





€0101, 7], 17 /১৭1078771%দ 75 
€ 91১. £. 09) 

1 6012 06 01] 15 ০0891 0 398 ০. £, 

1 6018 01 01115 ০0091 €0 249 £81101)5. 
602 0£ 011 15 9091 00 6 1১2:7513 (052115-). 

10০ ০৫ 01] 1 75 ৭591 €০ 1140 11055 ( 8100, ), 

1£€911018 01 ০1 1 নি ৪09] 6০0 4:546 11695. 

1 591107, ০£ 20651) 216 15 20069] 60:10 115. 

1" ]. 89100 0 56৪. 25:15 50881 6০ 10 13. 

1 8211078 0£ ০11 15 ০৫91 0০ 016 ০০0, 

] 89110152001] 19 2898] €0 9 15. 

1:00. 00. 01 01] 15 20821] 009 0025 €02,. 

1০0. 16. 01 01] 15 90109] 00 56316 105." 

1০8. £6৮ 06 011 15 ০0091 00 28:36]. 11025.. 

1] ০0. চ, 0 01115 289] €0 6229 £9110139. 


0 00৬ দা 081 07 তই, চি ছু ৬, হর সি 
মিলিমিটার হইতে ইঞ্চ (40111105666 ০ 1068) 0:03937 ১ মিলিমিটার | 
(0111177605)- ইঞ্চ (5০1) 
পের্টিমিটার হইতে ইঞ্চ (02001705606 60 22013) 0393? * সোর্টমিটার . 
(02170107666) » ইঞ্চ 1115017) 
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মিটার হইতে ইঞ্চ (41606 £০ 17201) 3937 ৮ মিটার (২1606) 
| ইঞ্চি (170) 
ইঞ্চ হইতে নিগনিহি (1001) 0০ 19111107606) 2514 ৮ ইঞ্চ (00012) 
মিলিমিটার (11111100606) 
ইঞ্চ হইতে সো্টিমিটার (11901) 6০0 56100105606) 2:54 ৮ ইঞ্চ (0012), 
| স সোর্টিমিটার (067/1010) 
ইঞ্চ রি মিটার (15০ ৫০ 256৮:6) 0:0254ইঞ্* 0:90) 
টু -মিটার (1০0০) 
| ফুট হইতে মিটার (5০০৮ 60 20662) 0:3038 ৮ ফুট (০০০) 
মিটার (1%160:6) 
মিটার হইতে ফুট 10506 0০ 900) 328 ৯৮ মিটার (11506) 
স্ ফুট (0০০০ 
হর্স পাওয়ার হতে ওয়াট (10:96 790.16: €০ ৪৮6 746 ৯ হর্স 
পাওয়ার (50156 কানে (৬/০০০০, ূ 





ওয়াট চি. কি (70:59 105০1) 
কিলোগ্রাম হইতে পাউগড 11050800096 £0 0০90) 2:205 ৮ 
ক কিলোগ্রাম (11092810106). পাউগড 0০৪) 
াউণ্ড হইতে কিলোগ্রাম (0০80 £০ 1510891700)6) 045%১ 
| : (00170) - কিলোগ্রাম (71109170006) 
শি হইতে গ ঢালন (1506 0 £211012) 022 * লিটার (1,1৮6) 


রি "্গাযালন (981101 
গ্যালন হইতে লিটার (391101) 6০0 1106) 41546 ৮ গ্যালন (8117) 
স্"লিটার (106) 


পাউগড পার স্কয়ার ইঞ্চ হইতে কিলোগ্রাম পার স্কয়ার সোর্টিমিটার (০2০৭, 
বু 500876.17501) 0০ 10198910006 791 5005216 56130107606) 
00703 ১ 15./5ণ. 17.» 18./50. ০, | 

কিলোগ্রাম পার স্কয়ার সোর্টমিটার হইতে পাউগ্ড পার স্কয়ার ইঞ্চ (৫01০- 
£:8100706 1921 5003816 02100100606 00 00000 091 5010191:2 1013) 
14223 ৯৮ 1£7%/50] 000.75105./50. 10. | 
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| 00১1৯৮7150৭ 0 0লাশ3047)% তব), 


ঢ/78 দল: 1175210%7777২ 50418,5 





পে ০ ০০৮৩ 55 ৮০ 81015017616 সা ১5, 19, 
“ঘা 5 5, 2170 8৫৭. 32 ৩, -০১9+32-৭ 





5 
[০ ০0221 নি558 €০ 02100181996) 50080 32, 
1001611215 05 5, 2170 01106 5 ০9, 1.9. (781১. চু 


4 নটিক্যাল মাইল (25015910711) -৮ ]. এ ০0: 1151 মাইল (72, 
1 নটিক্যাল মাইল 0৪00০91 7016)- 6080 ফিট (0660) 

1 নটিক্যাল মাইল (ব961০8] ঢ12)-"20266 ইয়ার্ড বা গজ (8705)... 
1 নটিক্যাল মাইল (1986108]1 00116)” 1852 কিলোমিটার (৫1০- 


70666$) 
] নটিক্যাল মাইল (৪00০91 10116)» 1852 মিটার (4160:69) 
] মাইল (4116) » 0'86898 নটিক্যাল মাইল 


(20091 10116) 
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1 মাইল (116) _ 5280 ফিট (৪০০) 
]. মাইল (১111৩) ৃ স্" 1760 ইয়ার্ড বা গজ (৪:05) 
১ মাইল (1116) স০1'61 কিলোমিটার (3102790:55) 
রী মাইল (80112) -165089 মিটার (/720:68) 
এ কিলোমিটার (11025906) -0:53996 ০: 0'54 নটিক্যাল মাইল 
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